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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

a favor de DON FERNANDO GUTIERREZ VELAZQUEZ

de nacionalidad espafiola

residente en Madrid,C/ Artajona,l

por:PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES PLASTICOS

PARA REVESTIMIENTOS DE TODAS CLASES.-

MEMORIA DESCRIPTIIVA

La Patente de Invencidn,cuyo registro se so-
licita,se refiere concretamente a un nuevo procedimien-
to de fabricacién de paneles de plstico destinados a
la decoracién de paredes y de cogag.

El panel obtenido por medic de este proceso
tiene un alto valor decorativojy debido a que en la

Ultima fase de su fabricacidén puede ddrsele,mediante
moldeo,la forme mds adecuada a su prevista aplicacidn,
sus posibilidades de utilizacidn son ilimitadas,sien-

do idéneo para obtener decoraciones interiores y ex-
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teriores de edificios y locales de todo tipo,como pa-
bellones de exposicilones,domicilios,tiendas,etc.,asi
como también para el revestimiento de muebles,mostra-
dorés y en zeneral cualquier clase de objeto.

iste procedimiento podrd ser aplicado a cual-
quiér clase de papel o materia similar,sea autoadhesi-
va 0 no,pués en caso necesario puede conseguirse su
fij;;idn por cualquier medio,tal como pegado,encolado,
etc.,sin gque el que se utilice altere sus caracterig—
ticas,ni suponga merme de sus condiciones decorativas.

Por este objeto se solicita el correspondien-
te privilegio de Patente de Invencién que asegure al
peticionario el derecho a su explotacién industrial
en exclusiva,de conformidad en un todo con el que se
reconoce en el articulo 45 del vigente Estatuto de la
Propiedad Industrial.

Bl proceso de fabricacién que es objeto de la
solicitud,comprende las siguientes fases principalies:

Como fase primera se procederd a imprimir so-
bre el pepel o materia gimilar elegida pars la fabri-
cacidn del panel,bién sea o no autoadhesiva,la ilustras
cidn,ilustraciones o fondos que han de comstituir el
motivo decorativo grédfico de las piezas.

Bsta impresidn serd realizada por cualguiera
de 195 procedimientos usualmente conocidos.

Naturalmente cuando se desee conservar en los

panéles el color originario del papel o materiel emplea~
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do,obteniéndose las piezas sin fondos decorativos,se-
ré omitida esta primers fase del proceso.

La fase siguiente consiste en dotar al papel
o material egcogido,yd ilustrado por el procedimiento
descrito en la primera fase o bidén en blanco,de una
capa de material pldstico y espesor variable a conve-
niencia.

Este adosamlento de realizard por superposi-
cién de dichs capa,y su solidarizacidén se conseguird
por medio de inyeccidn, soldado, pegado o cualquier
otro adecuado.

Lg Wltima fase del proceso comprende la ob-
tencidn de la forma que se eorea mas conveniente o ne-
cesarie para la aplicacidén que haya de darse al panel.
Esta forma podrd ser cuadrada, rectangular, varias de
ambes solidarias, y en general cualquiera geométrica
regular o irregular, y serd cdhéeguida mediante moldeo
de le cara pléstica del panel.

Una vez establecida la forma deseada, el pro-
ducto resultante queda ya en condiciones de utilizacién

Como ya se ha indicado, en caso de que la ma~-
teria prima elegida no sea autoadhesiva, la fijacién
a la pared u objeto a revestir podrd hacerse mediante

pegado, encolado,etc.
Degeritas ya con detalle las fases que com—

prende ‘ste proceso de fabricacidén, solo resta aiiadir que



en el mismo seran variables todas agquellas condicio-
nes accesorias o secundarias que no alteren la esen-
cialidad de la invencidn, que es la que se desprende
de cuanto antecede y se reivindiea a continuacidn,de-
5e- biendo quedar todas ellas comprendidas en la protec-

eién que se solicita.

N Y N 0 T A
En resumen: ésta Patente de Invencidn habrd

de recacr sobre las siguientes:

10.- REIVINDICACIONLS

12,~-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANHELES
PLASTICOS PARA REVESTIMIENTOS DE TODAS CLASES,caracte-~
rizado porgque en su primera fase se somete a la mate-
ria elegida, bien sea papel autoadhesivo o no, o cual-
15.- guier otrz materia adecuada, o un proceso de impresién
sobre el mismo de las ilustraciones o fondos que han
de constituir el motivo grifico decorativo de las pie-
zas a obtener, realizdndose esta impresidén por cualquie-
rg de los medios usualmente conocidos.
20~ 28 ,~PROCEDINMIENTO DZ FABRICACION DE PANELES
PLASTICOS PARA REVESTIMIENTOS DE TODAS CLASES, sesun se
describe en la 12 reivindicacién, caracterizado porgue
la segunda fase comprende el adosamiento en superposi-
ci@n a la materia elegida, ¥y ya impresa, de una capa o
254~ ) lémina de material pldstico, de espesor conveniente,

que se solidariza por medio de inyeccidn,soldado o pe-—
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32,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES
PLASTICOS PAR4L REVESTIMIENTOS DE TODAS CLASES ,segun se
describe en anteriores reivindicaciones, caracterizado
porque en su Ultima fase se procede mediante moldeo, a
dotar a la cara plastificada del paned de la forme geo-
métrica, regular o irregular, mas conveniente paré la
aplicacién a que se destine.

42 ,-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES
PLASTICOS PARA REVESTIMIENTOS DE TODAS CLASES.-

Todo tal y como queda descrito y reivindica-
do en la presente lMemoria Descriptiva que conste de
cinco hojas escritas por una sola de sus caras.

Iadrid veintisiete de enero de mil novecien-

tos segenta ¥y siete.

PERNANDD GUTIERREZ VELAZQUEZ
P.A. P, Pujol Matabosch
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