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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

Que se s o l i c i t a  en ESPAÑA por VEINTE AÑOS 

a favor de D. EDUARDO AHCIMIRAS PUIG, de 

nacionalidad española,residente en Barce­

lon a, Ronda de San Pedro, 25, por: "PERFRC- 

CIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE PIEZAS 

DE MORTERO U HORMIGON DE CEMENTO CONSEGUI­

DAS CON MAQUINAS AUTOMATICAS.
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La presente Memoria D e scrip tiv a  se r e fie r e  t a l  como se

desprende de su enunciado a perfeccionam ientos en la  fa ­

b ricació n  de p iezas de mortero en hormigón de cemento con 

seguidas con máquinas autom áticas, cujras c a r a c te r ís tic a s  

de novedad le  confieren e l  derecho de asp irar a l  p r iv i le ­

g io  de R egistro  como Patente de Invención,que se s o l ic iv  

t a .

E x isten  v a rio s procedimientos de fa b rica ció n  de piezas  

de mortero u hormigón de cemento a base de u t i l iz a d  má­

quinas semi-autom aticas o autom áticas, mediante la s  cua­

le s  se consigue obtener e l  molde g ra cia s a una in ten sa  

v ib ra ció n  completada con una presión de mayor o menor in ­

ten sid ad .

Sustanoialm ente, dichas máquinas con sisten  en una ban­

cada aporticada que soporta un montante a l  que queda re­

fe r id o , un motor de e je  h o rizo n ta l que,debidamente gober­

nado, acciona la  tr a s la c ió n  de lo s  medios in te r io r e s  de 

moldeo, o machos, mediante una cadena. Dichos machos o 

medios in te r io r e s  de moldeo,penetran en lo s  element os com 

plem entarios Contenidos en l a  p ieza  e x te r io r  d e l molde,
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con efecto  de prensa y simultanea v ib r a c ió n ,ta l como se

ha dicho anteriormente, producida por un vibrador de masa 

excén trica  con e l  correspondiente convertidor de frecuen­

c ia ,  para transformar e l  movimiento g ir a to r io  en vibrante  

unido a la  base in fe r io r , y  otro motor para vib ración  que 

ataca a lo s  medios in te r io r e s  de moldeo, lo  que produce 

un intenso e fe cto  vibrante sobre la  argamasa moldeada.

Cuando se tr a ta  de p iezas para conducción de líq u id o s, 

o de otras cuyas condiciones de impermeabilidad sea requi­

s i t o  prim ordial o indispen sable, como en e l  caso de con­

ducción subterránea de cables e lé c tr ic o s ,te le fó n ic o s  o 

sim ila re s en que simplemente la  humedad puede causar per­

ju ic io s  de gram im portancia, por e l  indicado procedimien­

to  no puede conseguirse una impermeabilidad absoluta de­

bido a que e l  mortero u hormigón de cemento debe u t i l i z a r ­

se con una r e la ció n  agua-cemento n i superior a 0 '4 , es de­

c ir ,  en pasta muy seca para que pueda r e a liz a r se  e l  pren­

sado p o ste rio r.

N atural es que u tiliza n d o  moldes perfectamente estan -  

008,podría utilizarse un mortero u hormigón con una reía-
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ción superior agua y  cemento, en b e n e fic io  de i-ma. mayor 

impermeabilidad, pero e s fácilm en te comprensible que es­

tando sometidos o teniendo que soportar lo s  moldes una 

in te n siv a  v ib ra ció n  y  en condiciones de tra b a jo  desfavo­

ra b le s  para mantener e l  p erfecto  a ju ste  de la s  d iversas  

p iezas de lo s  moldes, máximo cuando e l  cemento y  arena nc 

dejan de ser ún importante abrasivo que ayuda a l  desajus­

t e ,  es necesario pensar en que lo s  moldes después de po­

cas p ie zas reproducidas, presentan fugas para toda mez­

c la  que no sea muy seca.

Por ser sobradamente conocidas no necesitamos e x p li­

car técnicamente la s  causas de que una mezcla semiseca 

sea permeable, para obtener una impermeabilidad, bien es 

verdad que puede recu rrirse  a a d itiv o s  o bien a recu b ri­

mientos p o ste rio re s, con la  desventaja de a d u lterar, en 

e l  primer caso, la s  condiciones d e l mortero o e l  mayor 

coste por mano de obra, en e l  segundo supuesto.

E l invento que por e l  presente r e g is tr o  se r e iv in d ic a ,  

tiende a conseguir la  impermeabilidad de la s  p ie za s obte­

nidas s in  lo s  inconvenientes anteriormente apuntados,por



10 . -

15. -

------------------------------------------ = 3 3 -6 1 4 3 -

medios puramente mecánicos que actúan durante e l  mismo 

proceso de fab rica ció n  o inmediatamente después, s in  in ­

tervención de mayor mano de obra, y  por tan to  s in  aumen­

to  de coste de fa b rica ció n .

Consiste en que cada uno de lo s  núcleos que c o m tltu -  

yen lo s  medios in te r io r e s  de moldeo giren  dos a dos en 

sentido inverso y lentamente, para e v ita r  e l  reca len ta­

m iento,guiados por un t o r n il lo  sin  fin ,accion ado por un 

motor reductor, que actúa sobre unas coronas colocadas  

en e l  extremo superior de lo s  noyos.

la  su p e rfic ie  e x te rio r  de dichos noyos e stá  humedeci­

da por e l  agua que se in yecta  en la  parte in te r io r  de 

lo s  mismos y que flu ye  a tra v é s  de unos o r if ic io s  de muy 

pequáño d i e s t r o ,  efectuados en e l lo s .  E l agua se in ta c­

ta  a l  f in a l  de la  operación de llenado d e l molde, inme­

diatamente antes de dar presión sobre la  parte superior 

de lo s  bloques y  se continúa inyectando hasta e l  instan­

t e  en que se in ic i a  la  extracción  de lo s núcleos o me­

d ios in te r io r e s  de moldeo.

20 .— Con e llo  se consigue la  formación de una p e líc u la
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r ic a  en cemento en la s  caras in te r io r e s  de la  p ieza mol­

deada, que la  imperme'aliza completamente.

Para mayor comprensión de lo  expuesto, se acompaña un 

dibujo en e l  que, a t i t u l o  e x p lic a tiv o , aunque no lim ita ­

t iv o ,  se ha representado un alzado de la  maquina automá­

t i c a ,  en la  que se ha introducido e l  perfeccionam iento  

d e s c r ito , siendo - 1 -  la  bancada aporticada que soporta a 

- 2 -  e l  m ontante,-3-es e l  motor de e je  h o riz o n ta l, - 4 -  e l  

b astid or de tr a s la c ió n  de lo s  machos o elementos de mol­

deo , - 5 -  dichos elementos, 6 y  7 lo s  motores para v ib ra ­

ción , con conversión de frecu en cia  y  ataque a io s  machos, 

respectivam ente, - 8 -  e l  t o m i l l o  s in fín  que hace girar a 

lo s  núcleos de lo s  medios in te r io r e s  de moldeo, mediante 

la s  coronas,9 , situ ad as en lo s  extremos superiores de los 

noyos, -1 0 -  lo s o r if ic io s  de s a lid a  d e l agua que flu y e ,  

inyectada desde la  parte in te r io r  de lo s  mismos, y  - 1 1 -  

e l  motor reductor de g iro  d e l t o r n il lo  s in fín .

Ha de hacerse notar que, en e l  dibujo se han represen­

tados lo s  medios in te r io r e s  de moldeo en p o sició n  de tr a ­

b a jo , aunque, para mayor cla rid a d ,se  ha omitido e l  repre-
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sentar e l  mortero u hormigón de cemento, que r e c ib ir la  

totalm ente su su p e rfic ie  e x te r io r , t a l  como es en la  rea­

lid a d , consiguiéndose asi,como se ha dicho, que e l  agua 

que flu ye  a tra vé s de lo s o r if i c io s  -1 0 - ,  cree la  antedi­

cha p e líc u la  r ic a ,  en cemento, en la  su p e rficie  in te r io r  

de la  p ieza moldeada, t a l  como se representa en la  ü g .  

28, donde - 1 2 -  es dicha p e líc u la  in te r io r  y  - l j -  e l  resto  

de la  pieza de cemento seco.

Una vez d e scrito  totalm ente e l  invento, a s i como su 

forma de ponerlo en p rá c tic a , lo s  elementos que se re­

quieren para e llo ,  y  sus funciones, se hace constar de 

forma expresa que podrá todo e llo  ser su scep tib le  de mo­

d ific a c ió n  en lo  que se r e fie r e  a d e ta lle s  accid e n ta le s, 

posicion es r e la t iv a s  de lo s  elementos, e t c . ,  y  en gene­

r a l  a todo aquello  que no a lte r e  la  esen cialid ad  de lo  

que se ha expuesto.

R E I V I N D I C A C I O N E S  

18 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS 

DE MORTERO U HORMIGON DE CEMbNTO CONSEGUIDAS CON MAQUI­

NAS AUTOMATICAS", caracterizados porque lo s  Inconvenien-
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dichas máquinas, debido a que la  r e la c ió n  agua-cemento no

puede ser superior a l  0 '4  por la  v ib ra ció n  y  e fe c to  de -

prensado a que la  masa e sta  sometida, se salvan mediante 

la  obtención de una p e líc u la  r ic a  en cemento en toda la

su p e rfic ie  in te r io r  de la  p ieza  moldeadaconseguida por e l

g iro  de lo s  medios in te r io r e s  de moldeo, dos a dos y  len­

tamente para e v ita r  recalentam ientos, merced a la  acción

g ir a to r ia  de un t o r n il lo  s in fín  movido por un motor reduc-t-

to r,so b re  la s  coronas situadas en la  parte superior de oa--

da uno de lo s  noyos y porque dichos medios in te r io r e s  de

moldeo tien en  p racticad a en toda su s u p e r fic ie , una se rie

de o r if ic io s  de muy pequeño diámetro, por lo s  que flu ye

desde su in t e r io r , e l  agua que lo s  mantiene húmedos e x -

teriorm ente, desde e l  f i n a l  de la  fase  de llenado d e l m&l-

de, inmediatamente antes de dar presión sobre la  parte

superior de lo s  bloques, hasta e l  in sta n te  en que se i n i -

c ia  la  extracció n  de lo s  núcleos o medios in te r io r e s  de

moldeo.

2& .- "PERFECCI OIMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS
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DE MORTERO U HORMIGON DE CEMENTO CONSEGUIDAS CON MAQUINAS

AUTOMATICAS".

Consta e sta  Memoria D escrip tiv a  de nueve hojas e s c r i­

ta s  a maquina por una sola de sus caras y  de una hoja de 

planos.



D. EDUARDO ALTtM¡RAS PU!G . Hoja unica

Figura 1
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