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PATENTE DE INVENCION

Que se solicite en ESPANA por VEINTE ANOS
a favor de D, BDUARDO AILTMIRAS PUIG, de
nacionalidad espafiola,regidente en Barce-

lona, Ronde de Sen Pedro, 25, por:“PuREEC-

-

CIONAMIENTOS kN LA FABRICACION DiE PIZAS

Di HORTERO U HORMIGON DE CEMENTO CONSEGUI-

DAS CON MaAQUINAS AUTOMATICAS.
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la presente lMemoria Degcriptiva se refiere tal como se

desprende de su enunciado a perfeccionamientos en la fa-

bricacién de piezas de mortero en hormigon de cemento con-

geguidas con midquinas auvtomdticas, cuyas ceracteristicas
de novedad le confieren el derecho de aspirar al privile-
gio de Registro como'Patenje de Invencién,que se soliciw
ta.

kxisten varios procedimientos de fabricacidn de piezas
de mortero w hormigon de cemento & base de utilizep nd-
quinas semi-automaticazs o automdticas, mediante las cua~
les se consigue obtener el molde gracias & una intensa
vibracién completada con una presidn de mayor o menor ind
tensidad.

Sustancialmente, dichas miguinas consistén en uns ban-
cada aporticada que soporta un montante &1 que quedu re-
ferido, un motor de eje horizontaul que,debidemente goberw
nadgo, acciona la traslacidén de los medios interiores de
moldeo, o machos, mediante una cadena. Dichos machos o
medios interiores de moldeo,penetran en los elemernt 0s com

plementarios fontenidos en la pieza exterior del molde,
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con efecto de prensa y simultanea vibracién,tal como se
ha dicho anteriormente, producida Por un vitrador de mage
excentrica con el correspondiente convertidor de freocuen-
cle, para transformar el movimiento giratorio en vibrante
unido a la base inferior, y otro motor pars vibracién que
ataca & los medios interiores de moldeo, lo que produce
un intenso efecto vibrente sobre la argemasa moldesda.

Cuando se trata de piezes para conduccién de liguidos,

o de otrag cuyas condiciones de impermeabilidad sea requi:

sito primordial o indispensable, como en el caso de con-.

duccién subterranes de cables electricos,telefonicos o

similares en yue simplemente la humedad puede causar per-

Juicios de gram importamcia, por el indicado procedimien=
t0 no puede conseguirse una impermeabilidad absoluta de-
bido & que el mortero u hormigon de cemento debe utilizar
ge con una relacidn ague-cemento ni superior a 0'4, es de
cif, en pasta muy seca para gque pueda realizaerse el pren-
pado posterior.

Natural es que utilizendo moldes perfectamente estan-

coa,podria utilizarse wn mortero w hormigdn con wne rele=
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intensiva vibracidn y en condiciones de trabajo desfavo-

¢ 356143ﬁ4

cién superior ague y cemento, en bheneficio de una mayor

impermegbilidad, pero es facilmente comprensible gue es~

tando sometidos o teniendo que soportar los moldes una

rebles para mantener el perfecto ajuste de las diversas
piezas de los moldes, mdximo cuando el cemento y arena ng
dejen de ser un importante abrasivo que ayude al desajus
te, es necesario pensar en que los moldes despues de PO=
cas plezas reproducidas, presentan fugas para toda mez-
¢la que no sea muy sect.

Por ser sobradamente conocidas no necesitamos expli-
car técnicamente lag causas de que una mezecla semiseca
sea permeable., Para obiener una impermeabilidad, bien es
verdad que pueds recurrirse & aditivos 0 bien a recubri-
mientos posteriores, con la desventaje de adulterar, en
el primer caso, lag condiciones del mortero o el mayor
coste por mano de obra, en el segundo supuesto.

El invento que por el presente registro se reivindies,
tiende & conseguir le impermeabilidad de las piezas obte-

nidas sin 1os inconvenientes anteriormente apuntados,por
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medios puramente mecdnicos que actuen durante el mismo
proceso de fabricacidn o inmediztamente después, sin in-
tervencién de mayor mano de obra, y por tanto sin aumen-
to de coste de fabricacibn. o

Consiste en que cadg uno de los nidcleos que coms titu~
yen los medios interiores de moldeo giren dos a dos en
sentido inverso y lentamente, para evitar el recalento-
miento,guiados por un tornillo sin fin,accionado por un
motor reductor, que actia sobre unas coronas colocadas
en el extremo superior de los noyos.

Ia superficie exterior de dichos noyos estd humedeci-
da por el ague que se inyecta en la parte interior de
los mismos y que fluye & travéds de unos orificios de muy
pequéfio digmetro, efectuados en ellos. E1l agua se inyec-
te al final de la operacién de llenado del molde, inme—
diatemente entes de dar presilén sobre la parte superior
de los blogques y se continde inyectando hasta el instan-
te en que ge inicia la extraccidn de los nicleos o me-

dios interiores de moldeo.

Con ello se consigue la formacidén de una pelicula
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rica en cemento en las caras inferiores de la pieza mpl-
deads, que la impermealize completamente,

Para mayor comprensién de lo expuesto, se acompafia un
dibujo en el que, & titulo explicativo, aungue no 1imite-
tivo, se ha representado un alzado de le miquina autong~
tilca, en la que se ha introducido el perfeccionamiento
descrito, siendo -1~ la bancada aporticada que soporta a
-2- el montante,~3-es el motor de eje horizontal, -4~ el
bagtidor de traslucidén de los machos 0 elementos de mol-
deo , =5~ dichos elementos, 6 y 7 los motores pars vibra-
cidén, con conversién de frecuencia y ataque & los machos,
respectivamente, -8~ el tornillo sinfin que hace girar a
los niicleos de los medios interiores de moldeo, mediante
lag coronas,9, situadas en los extremos superiores de log
noyos, =1l0- los orificios de salida del agua que fluys,-
inyectada desde la parte interior de los mismos, y -ll-
el motor reductor de giro del tornillo sinfin.

Ha de hacerse notur que, en el dibujo se han represen-

tados los medios interiores de moldeo en posicidén de tra-

bajo, aunque, para muyor claricad,se ha omitido el repre
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sentar el mortero w hormigon de cemento, que recibiria
totalmente su superficie exterior, tal como eg en l1a rea-
lidad, consiguiendose asi,como se ha dicho, gue el sgua
que fluye a través de los orificios -10-, cree la antedi-
cha pelicula rica, en cemento, en la superficie interior
de la pieza molaeada, tul como se representa en la fig.
28,donde -lz- es dicha peliculu interior y -13- el resto
de la pieza de cemento seco.

Una vez descrito totalmente el invento, asi como su
forme de ponerlo en prdctica, los elementos que se re-
quieren para ello, y sus funciones, se hace constar de
forma expresa que podrd todo ello ser susceptible de mo-
dificacidén en lo gue se rediere a detalleg accidentales,
posiciones relativas de los elementos, etc., y en gene-
ral a todo aquello que no altere le esencialidad de lo
que sge ha expuesto.

REIVINDICACIONES

lé,~ YPERFECCIONALIENTOS BN LA FABRICACION DE PIKZAS

-

DE MORTERO U HORMIGON DE CEMeNTO CONSEGUIDAS CON MAQUI-

NAS AUTGMATICAS", curacterizados porque los inconvenien-
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tes referentes a la permeabilidad del molde obtenido en

dichas méquinas, debido & que 12 relacién agua-cemento no
puede ser superior sl 0'4 por la vibracidn y efecto de -~
prensado & que la masa esta sometida, se salvan mediante
le obtencidén de une pelicula rica en cemento en toda la
superficie interior de la pieza moldeadaconseguida por el
giro de los medios interiores de moldeo, dos & dos y len-
tamente para evitar recalentamientos, merced a la accién
giratoria de un tornillo sinfin movido por un motor reduct

tor,sobre lJas coronas situadas en la parte superior de o@-

da uno de los noyos y porque dichos medios interiores de
moldeo tienen practicads en toda su superficie, una serie
de orificios de muy pequefio didmetro, por 1los que fluye
desde su interior, el agua que los mantiene himedos ex-
teriormente, desde el finml de la fase de llensdo del mhle
de, inmediatamente antes de dar presidn sobre la parte
superior de los blogues, hagta el instante en que se ini-
cia la extraccién de los nicleos o medios interiores de

moldeo,

28 o~ PERFLCCIONAMIENTOS sN LA FABRICACION DE PIEZAS

-
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DE MORTERO U HORMIGON DE CEMENTQO CONSEGUIDAS CON MAQUINA|
AUTOMATICASY,

Gonsta esta Memoria Descriptiva de nueve hojas escri-
tas a mdquina por una sola de sus caras y de una hoja de
plano§.

A
) Gt

wadrid, 3 £1%, 1961
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EpTITE;

D. EDUARDO ALTIMIRAS PUIG.

Hoja unica.
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