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"UN LETOLC DE MOLDEAR ACEROY

™
L ¥

Bete invencidn se refiere sn genersl sl moldeo sn oés
cura ¥ mids particularmente s la eliminseidn de dsfoctos sue
periicisles en plezap moldeadas de eter> producides en mole
des de céscars convenciooslos,

Los moldes de cfsvers, ten bien conocidos en la téoni
ca, estdn formados gensralmente por una meszcla de arena de
eircfn o ds sflice y ona reaina fenslica termcendurecidble,
va sea en foruas de poiro o e un disolvente, Le mezole de -
arena y resins es consolidade alrededor o un zodelo calen-

tado pera endurecsr lo resina y unir les particulss de are-
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na en forma de ut molde de cdscara con una cavided de la -
sonfiguracién del modelo. el

Confarme &3 vertido ol acerc funlido en tal nmolds,-s¢’
crea una atmisfers en &1, que es cerburante en su efecta’qé'
bre el acerc fundido y origime le carburacida do la snpezé~
flele de la pleza moldaads. Le superficie gque gstd en cahk-
taeto ocon la pared iy molde se enfria para dedinir una aoek-
tra slrededor de la plswa moldeeda. L& carburacidn da aéﬁéL
eostre reduse su temperatura de fusidn, Durante le galidifi
oscidn y enfrliamiento de le pieza moldeeda, se as;abluaen ’
fuerzss opuestes en la pleza moldeads, con ¢l resultado dey
que la doatra carburads os altamente susceptible de agridgew
tarse,

n objete de sate invenoidn es proporcionsr un mitode
de moldoar scero on molags de edscera, en los cuales se evi
ta sustencialmento, si no cozpletenente, 1ls rotura de lg ==
gostra de ia plezgc noldeeda.

¥e los 4ibujos:

La Tigure 1 es une viste on eeceifn transversel, en =
ulzado, de un molde de ofsosre y uns sstructurs asociede, y

s figura 2 s2 uno vigte slnilsar a la de iz figure 1,
flustrendo uns reslizacifa alternstive de ests invencidn,

Cox re{greﬁcia shora & los dibujos, el andmerp de refg
rencia 10 densta un molde de cdscera convencional formado
por dos mitedes 12 y 14, que, ousndc se coloquen juntes, for
msn una eavided 16, dentre de la cusl se vierts el motal Tun
dido. La cavidad 16 sstd ilustreda esquemﬁtigamenta en los
dibulog, porqus el contorno de la pizze moldeade oo tiene -
influoncla en el funcionamiento con $xito de esta inveneldn.

Los éos mitedes 12 ¥ 14 4o molde estén situsdas en una oaje
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18 u otro receptdeuio similar. Le arens 20 que es humedecl-
2a completamante oon egus se 0olods alrededor de las dom mi.
trdes de molde y pusds haceras vibrar o eomprinir en sy Xaﬁi
ger, con ohjeto ds sonoxtar el molde en su posfeifn vertis-
eal. o _ Z,.
71 se deses, la mrana hineds 20 puede elininarse yAei‘
wolde pue&é soporburse sof wedio 46 rlosiTas L2, Cond 89 ==
muestra on la figura 2. «n %ol cazo, ol agis 24 que conﬁié;'
gs un agénte humactente aproplede es vertide solire le pa§§§>
sxterior del molde 10 pava humedocsr sustanclelazente toﬁaﬁ -
si nd tods, la superflclc 26 saltserlor del malde 1G. Unos ==
agentes humectantes aproviados son, por ejeunln, aleohal a§£
lico al 205 o dioctil sulfscianato s8dico el 755 en uns di-
solucidn de zgua v aleookoal infserlor al 5.

£l matal fundldo es vertldo sntonces en el anlie 10 &
través de un bebedcro (no mostrade) de la manern convencloe
nal. Loas plezas moldeadas tonades dsl molde 17 despufe de
que hoyan solidificondo, ozhidben sustancislscnte xenos tene-
denecin a egristerse dursnte el uno que les vlezns moldendas
tomadas de moldes que o fueron puastos enr condacto CON wew
apve 0 arens tdweda 2urante ol vertido.

farte del agha 83 veporize sz 2l molds de edsosrs a -
le tempersturs presente en la oparacién de moldeo, ¥ pasa -
en forme de vepor a travds de la suverficie Z¢ del molde 14,
sste vepor de grus ocupam el esdpenle eatre las paredes 29 de
xolde ¥y la plezs nioldeeda, cuyo esvaclo es croado conforme
comienza @ enfriarse la pleza moldeeda. Frasteriblemente, se
proporclione ague suficiente para mantaner'al vapor de asua
¢n e¢ste aspaclo hasta que heye solidiflicado do m0dD permive

nente la superficle de las pleza moldesda.
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Le presente solicltud gue corresponde & la prosentads
en Sstodos Unidos de América con feoha 1 de Febrero de we=

1566 bajo el ndm. 524,145, se acoge a los Luneficios del.ar.
tfculs 51 del vigents hstetuto sobre Fropisdad Industrial,

HRoTaA

Los puntos de invencién proplo y nusva que se presen-
tan para que sean objeto de le prescate solicitud de Pa£Eﬁ§
te de Invenoidn en Espaflia, por VEINTS afios, son los sig@iﬁg
tes: '

1,« Un adtodo de moldear acero, que comprende verter
ecaro fundido en un molde de edscara, gensror una atadsfera
Ge vapor de egue en la superficle dsl molda, gue toce el me
tel fundido, y mantener dicha atudsfera de vapor de agus --
hasta que le supcrticie de la pleza moldeade jue toca el -
zolde haya solidiflcsdo de modo permenente,

L4~ Bl método de acuerdo con la reivindicacién 1, que
incluye la opsracidn de verter agua ¥ un agente humechants
sobre lg cuperficie exterior del moldes.

B.~ 5l método Ge amcuerdo com la rsivindicscidn 1, aue
inaluye consolidar aropa humedecida con sgua alrededor de =
1e superfiete_ex%erior del molde.

o ﬁa.mémodo-dﬂ moldesar scero,

e L e

Tal ¥ como s¢ he Gercrito en la Hemorle uuve anteseds
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representads en ol dlbujo cue se acompalla ¥y pare los fines
aue re han sspecificsndo.
La presente Memorle consta de cinco hojus escritas a .
mfjulne por uns mole 6aT#a._
© mearid, 17 MARUGER
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