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PATENTE DE INVEWCION

Que por veinte afios se solicita registrar para Espafia y
sus Provincias de Ultramar, a favor de THE NATIONAL CASH
REGISTER COMPANY, de nacionalidad estadounidense, domici-

liada en DAYTON, OHIO, ESTADOS UNIDOS, por: "PROCEDIMIENTO

DE PREPARACION VE UN WATERTAL EN HOZA CARGADO DE LIQUIDO"

llemoria Descriptiva

Este invento se refiere a ubh método para fabri-
car una hoja de material sensible al calor, cargads de li-
quido y normalmente seca al tacto, pero que cede el conte-
nido liquido cuando dicho materisl es sometido a una pre~

gién o al calor.
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Los liquidos contenidos, por ejemplo pueden consistir en
agentes para la limpieza, eliminacién de manchas de gra-
sa, aplicaciones antisépticas, disolventees tales como
para polimeros de recubrimiento y materisles adlesivos y
materigles adhesivos por si mismos; pulimentadores o mate
riales abrillantadores, aceifes vegetales y otros para en
grase, perfumes, inhalanges de baja presidn pare aplicacig
nes nasales humorales, materiaels para parcas, y para mu-
chas otras finalidades.

De acuerdo con el invento, el material resultan
te es une hoja seca cargadae de liquido, sensible a la pre
sién o al calor, con una estructura perforada y con sus orf
ficios llenos de une material en Fforma de pelicula que man
tiene dentro en ellos y dlspersas, gotas de un liguido de
carga. Dicho material es una pelicula susceptible de bo -
tura para liberar el ligquido retenido.

El material en hoja o agujereado puede wer poro
so por si mismo para absorber total o parcialmente el 1i-
quido cuando no libere y su porosidad puede incrementarse

déndole una estructura microporosa dentro de si, por otra
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parte, estructora sélida. Por ejemplo, la hoja pusde ser
fibrosa tal como papel u otro producto celulésiéé?, que
pucde hacerse ain mds porogo por la creacidn deliberada
de cavidades diminutas entre las fibras. Por otr? parite,
la hoja puede consistir en una pelicula fina o aéujer&a-
da de un polimero plastico que sea esencialmente no ab-
sorbente del liquido contenido de manera que al romperse
el material en formae de pelicula, todo el Xquido liberado
guede disponible para uso externo.

La gota del liquido puede ser contenida como
una fase dispersa de una fase continua de un material en
forna de pelicula constituyendo una emulsibén que llene
los agujeros, asi como las gotas pueden hallarse envuel-—
tas en una pared de material en forma de pelicula para
congtituir cépsulas diminutas que se mantengan dentro de
los agujeros bien por adhesividad inherente o bien por
un material aglutinador,

Las diversas formas en gue el invento puede
ser realizado y llevado a la préctica se describe a modo

de ejemplo en la siguiente descripcién que serd complemen
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mentgda con los dibujos que se acompafiap en los gue,

La figura 1 muestra el aspecto agrandado de un
materigl en hoja, mgujereado, segin se utiliza de acuer-
do con la invencidn,

Le figure 2 muestra,én escala mayor que la figu

ra 1, wn corte del meterial de hoja tomado segfin la 1li-
nea indicada en la figure 1.

Lg figura 3 muestra una vista agrandada de una
parte del material en hoja para ilustrar cbmo estén lle-
nos los agujeros.

La figurq 4 muestra un corte ampliado del ma-
terial en hoja que lleva un recubrimiento o que forma par
te de un sistema completo con otra hoja u hojas o cuerpos
en contacto superficial con aquél,

La figura 5 44 la representacidn agrandada de
un agujero lleno con una mezZcla de gotas encapsuladas del
liquido y particulas de otro material.

Y la figura 6 es la representacidén agrandada
de las capsulas diminutas con wontenido liquido.

En las figuras 1,2, y 3, se vé en 1, una hoja

-4 = 3‘3@?@8
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de pepel asgujereada, y sus agujeros en 2, Los agﬁjeros
pueden tener una forma dependiente de que la hoja necesi
8 resistir el encogimiento: en cualquier direceidn o
dar su exlensibilidad a lo largo de su 1ongitudﬁo“anchura.
Por ejmmplo, la extensibilidad a través del ancho del
papel puede ser impartida por el orificio eléptido se~
gin se muestra, mientras que sera practicamente inexten
sible en el sentido de su longltud,

Este también ocurriria con los agujetos con pe
rinetro de didmetro cuyos ejes perpendiculares son di-
ferfntes. Se puede dar una inextensabilidad en ambas di-
recciones si los agujeros se hacen de forma circular o
tienen iguales dimensiones en sug dos ejes. En un ejemplo
particular, un agujero puede tener la dimensidn mayor,
aproximadamente de 1,5 mm y la dimengién menor aproxi-
madamente de 0,4 mm

Loa agujeros 2 contienen gotas 3, figuras 2 y
3 de un liquido que puede ser fluido o vigcoso. Estas
gotas pueden estar contenidas como emulsién en una Sfase

continua 4 de un meterial que forme pelfcula tal como ge
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latina o caseina, o0, alternativamente, las gotes pueden
estar contenidas como niicleos dentro de paredes para
formar cépsulas bastante diminutas, seglin se representan
an 5 en la figura 6.
Se pareciaré que cuando el papel sea sometido

a presidén suficiente para romper el material que forman
do pelicula retiene las gotas de liquido, este dlibimo
serd liberado y fluird al exterior del papel para el uso

a que se destine.

Alternativamente, el material en hoja puede
estar hecho poroso segln se indica eh 6, figura 2 para
ayudar a la penetracién del lfquido en la estructura del
propio material en hoja y asi humedecerse.

El material en hoja puede estar recublerto en
uno o ambos lados tales como ge indica en 7, figura 4,
que puedeh haber sido aplicados para servir como protec—
cidén mecénica o para algin otro propdésito. Por ejemplo,
el recubrimiento puede congistir en una substancia aghesi
va geca, por ejemplo goma de nitrilo, y las gotas de 1i-

quido pueden contener un disolyente para la substancia
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adhesiva, por ejemplo tolueno, de manera que la--rupture
del material en forma de pelicula envolvente 1i§e;é al
disolvente para humedecer el recubrimiehto y hacex’.adhe-
givo. Alternativamente, el liguido puede ser uniéagesivo
110 secable por si mismo, de manera que en lugar de:@numaterial
en hoja en uno d ambos lados (vednse las lineasi&éitrazos
del lado derecho) al liberarse el adhesivo en tas hojas
aplicadas hard que se adhieran., Evidentemente, diche ho-
ja puede ser ubilizada para unir dos objetos sélidos.
115 * Como alternativa, las fotas pueden presentarse
en un tinte incolore en un disolvente del mismo, tal co-
mo lactona violets de cristsl, y las hojasg independientes
superior e inferior 7 estén previstas con un recubrimien=—
to de una sbbstancia, tal como polimero fendlico que es
120 4dcido en relacidn con el tinte, y reunidos con los lados
recubiertos contra el material de hoja l. Al aplicarse
pregibn a este juego, las paredes del materiml que for-
ma pelicula envolvente se romperén para soltar el tinte
que fluird en la superficie del polimero para hacer que
125 aquél tome color dobre un espacio gque corresponde en ta-

536108
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mafio 2l lugar de la presién. Para que la verdadera imggen

gea visible en la parte superior de la hoja fronﬁal Ty

e§ta debe ser transparente o absorbente pars permitir

que el tinte coloreado penetre a través de por lo menos
130 wna partg del grueso de la hoja de modo que sea visible

degde el lado superior.

La figuba 5 muestra un agujero lleno con dos
aceites reactivos que normalmente se mantienen separados
por las paredes de cépsulas 3 que contienen uno de los

135 ingredientes. Las cafsulas estén indicadas como circulos
3 7 el material por puntos 9. Las paredes de las cépsulas
se rompen cuando se aplica presidn para liberar el mate-
rial reactivo, Por ejemplo, las cépsulas contendrén una re

sina epéxido y el catalizador contenido como gota indepen

140 diente o entidades sélidad en un material aglomerador,Cuan
do las cépsulas y material aglomerador se rompen los dos
reactivos se transformardn en otro cuerpo como adhesivo
activo, o para la adherencie de parte de dicho cuerpo, Pa

ra pernitir la accién del adhesivo activo s6élo por un la

MG e & \

145 do del material, el otro lado deWerd estar aislado por un
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recubrimiento impermeable o por una capa aplicéﬁé;
#1lternativamenite, para un materisl autéconte—
nido o de copia autégena, puede encapsularse ua tinte
disuelto y partfculas de una substancia reac%ivé al 4ci-
150 do, ‘tal como una arcilla contenida en los aguiercs adya
centes en un material aglomerador, de manera qua cuando
las cépsulas sean rotas por presidn, el tinte se libere
en contacto con el reactivo de 4cido y tome asi color.
Como antes, el lado posterior puede estar aislado para
155 impedir la manifestacidén de liquido por medio de un re-
cubrimiento o por una capa aplicada de substancia imper—
meagble, y puede estar recubierto en la parte anterior con
una gelatina, por ejemplo, para proporcionar una superficlsd
de escritura suaie. Como alternativarpara incluir la subg
160 tancia reactiva en el relleno del agujero, emte puede
dispersarse a través del menciohado recubrimiento de ge-
latina,
Aunque hasta ahoba se ha hecho referencia a la
ruptura de las paredes Ge la cépsula o del material aglo

165 merador ppr la aplicgeidén de presi¥n, debe entenderse que
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que el material del aglomerador o de las-- paredes de la
céiisula puede ser fundido para liberar el contehido del
1{quido por medio de la aplicacidn de calor.

Se conoce un naterial de papel agujeréédo ade-
cuado para la aplicacidn del presente inyento y puede ser
producido por una méguine de hacer papel, por ejeiplo
una méquina Fuordrinier, dotaddo al alambre fon una mul-
tiplicidad de agujas verticales didpuestas en forma per—
Torada con respecto a la hoja de papel producida, y la
longitud de las agujas er igual a mayor del grueso del
papel final, de modo que la capa de pulpa extruida de
la caja de materia prima fluya alrededor de lax agujas
de modo gue quede formado el agujero cuando pase la cipn
ta de papel desde el alambre en su estado suficientemen
te s61ido al extremo seco de la méquina.

Evidentepente, los agujeros pueden ser formados
en una cinta de papel acabado por medio de una miquina
perferadora mecanica,

Se requiere que el papel reciba una porosidad

excedente de la natural dada por la orientacién de las
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fibras afieltradas, Los poros pueden ser producidoé en
la emtructiira incluyendo particulas de un material inso-

uble en la pulpa, pero que, después de que se kalla for
nado la cinta puedan ser lixiviados pasando da cinta a
través de un bafio de disolwente, inerte con reapgqto al
papel, para producir en el mismo, una estructura éelular
interconexa, o bien puede utilizarse un relleno sublima-
ble al calor,

Con respecto al uso de la pelicula de polimero
agujereado enla hoja, debido a las dificultades de PYo-
ducir dicha pelicula en forma agujereada, puede pasarse
una hoja continua de la pelicula a través de una méquine
perforadorea de forma adecuada para perforar la hoja en
cualdquier modalidad degegds de agujeros.

En la fabricacibén de un material en hoja re-
lleno de acuerdo con el invento, las gotas de liquido
segln se han mencionado antes, pueden llevarse como fase
dispersa en una fase continuae de un material formador de
pelicula para el cual, como eg evidente, las gotas de 1L
quido deben ser quimica y fisicamente inertes.

336108
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En este camo se disuelve o se megcla un'pateu
rigl de recubrimiento de papel formador de pelicula, tal
como geletina, caseina, alcohol de polivinilo, o gualguier
mezcla de los mismos, en un vehiculo productor dé 1iqq;
40 a una temperatura elevada por encima del punio gel de
los materisles de recubrimiehto gelificables, o para ayu
dar a solubilizacidén de los materisles no gelificables,
En estas solucidn se mezela unaccantidad deli material
de relleno liquido en una cantidad dependiente de la con
centracién en el material de hoja acabado. El material 1f
guido llenador debe ser inmiacible con el materiel de re
cubripiento y quimicamente inerte con respecto a él1, y
también Bon respedto al vdhiculo fabricador. El material
de liquido de relleno se emulsiona a continuacibn en e
la stlucidn o mezcla del material de recubrimiento, en
un polino coleidal por ejemplo, al tamaflo de gota reque
rido.

La mezcla de llenado, & emulsidn ee aplica por
medio de una téenica de recubrimiento de papel ordinario

a un rollo de papel agujecreado én la méquina o fuera

w. 336108
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de e¢lla cuando dicho rollo esté suficientementéjé%éo
para no absorber la mezcla de recubrimiento, ¥y eg lieva=-
do amuél sobre una hase para impedir la salidé'dgzla
mezcla al lado inferior de la hoja, mientras se sitia
una hoja dector adyacente al lado superior de la.hoja

de manera que la mezcla de recubrimimto llene lgs aguje
ros, y deje un grosor determinado de antemano de fecubni
miento siiSe requiere el mismo o alternatigamente, la
hoja puede fijarse lo suficimntemente cerca para que eli
mine précticamente toda la mezcla de la superficie del
papel.

El rollo de papel asi rellensdo se seca enton
ces y es pasado a través de un tunel de sedado, o por
otro método tal como efectuando en une cimera de secado,

En el material preparado de esta manera las
gotas de liquido estén contenidas en el material formg
dor de pelicula dentro de los confines de }os agujeros
que dan proteccidn contra la libdraciém de las gobas
durente el menejo normal, apilado, o enrellado, pero en

el que las gotas serdn liberadas cuando se aplique sSu=
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ficiente presidén para la ruptura del material formador
de pelicula.

En la construccién en que las gotas de liqui-
do forman los nlicleos de pequefias cApsulas, estas
estédn preferiblemente producidas por un método Que emplee
un material formador de pared polimérico gque, cuando es-
tén en solucidn puede ser separado en el disolvente como
una fase rica en liquido en el polimero, dejando el di-
solvente encaso en el polimero. Si las gotas de liquido
inmiscibles en el disolvente estin presentes en el sis-
tema, tal como paracgmulsidn antes o después de que
se hallan efectuado la fase de separacién y el sistema se
mantiene agitado, las entidades de la fase rica de ppli-
mero se gepositardn y circindando las gotas de liquido
formarén céiisulas de embrién que se solidificarén y en-
durecerén entondes si se desea, Tales métodos, por e}jem-
plo, se describen en las patentes del Reino Unido de
nes. 751.600, 872.713 y 867.797. De acuerdo con la paten
te ne 751,600, la separacibéy de une fase rica en ligui-
do de gelatina puede inducirse eg up sl de e%%tina, a

3361038
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une temperatura por enfima del punto de gel de la-gelati-
na, por la adicidn de sal, o la adiciébén de un so;rcompLg
to de gelatina y goma ardbiga por la adicién de un Hci-
do orgénico, tal como dcido acético. Si se mezcl;ﬁ:gotas
de un liguido inmiscible en el disolvate e inertes com
respecto al mismo, generalmente conside¥radas comélﬁh acei
te, en el sol antes o después de inducirse la separacibn
de fase, y miengras la mezcla se agita, los agregados
enteros o conglomerados de la fase rica de material co-
loido se depositarén en las gobas de liquido para circun
darlos, deépués de lo cual la temperatura se rebaja al pun
Yo de gel y por debajo del mismo para solidificar las pa-
redes formedas . Las paredes pueden ser endurecidas pos-
teriormente por la introduccidn de un asgente endurecedor
tal como Bormeldehido o glutaraldehido,

El método de hacer cépsulas no forman parte
del presente invento y puede emplearse otro método masivo
de mifro-encapsulacibn.

En e caso:del llenado de un papel con una pag

ta 1liquida de cépsulas producidas de acuerdo con el métg
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do de la patente n? 751.600 6§ la 872.713, la pasta, si
ee suficientemente viscoss, puede aplicarse por si mis~
mg al papel agujereado, por medio de cualquier procedi-
miento de recubrimiento de papel adecuado, o, si no es &
suficientemente viscoso, con la adicidén de un material
aglutinador para dar mds cuerpo, tal como cascina, al-
cohol de polivinilo o un almidén de recubrimiento de pa=-
pel. Tos agujeros se llenan con la pasta con o sin una
capa de recubrimiento fina, y el papel es después seco
én un tunel o camara de gecBdo. En dicho papel bas cép-
sulas se mantienén en los ggumetos por medio del:ima-
terial aglutinador en la fase continua de la pasta de re
cubripiento, o por razones Qe le adherencia de lag céfi-

sulas,

8Segin se ha mencionado hasta ghora, si se re-
quiere que lag particulas de un material sélido tal como
una arcilla , sean influidas en la pasta de recubrimiento
en mezcla con las cppsulas, estas particulas, que deben
ser insolubles en el vehiéulo fabricante, se mszclan en

la pasta, después de la fabricacibén de las céfisulas. Asi

-6- 336108
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en el recubrimimnto final seco les agujeros se liéﬁérén
con capsulas y particulas en continuidad intermezclada.

El mwso de la estructura capsular permite'témbién
la inclusibn de gotas de otro liquide en estrecha conti-
nuidad con lascclpsules, Es decir, después de la fapri-
cacidén de las céiisulas puede emulgificarse otro liguido
insoluble en el disolwente en el sistema al tamafio de
gotas finas para quedar como incluides en las cépsulas.
Dicho ofmo liquido consiste por ejemplo, en un coreac-
tivo con el liquido ede las cépsulas tel como en un gis-
tema de: Tormacidn de color, o las cépsulas pueden lle-
var un adhesivo polimérico y el etro liquido puede ser
un endurecedor o mn estabilizador para el adhesivo. Las
fuerzas aplicadaes para emulsgionar el liquido adicional,
en un molino coloida, por ejemplo, no deben ser tan gren
deg como pars producir la rétukra de las cépsulasg .

En el caso de que las cépsulas tengan paredes

polimerizadas es necesario inclulr en la mezcle #a llena
do wn material aglubtinador, como se ha mencionado antes,

tal como gelatina, cascina, alcohol, de pelivinilo, al-

TZTE 6 M4
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niddén recubrimiento de papel, de manera gue las cépsulas
en ol récubrimiento final, con o sin particulas mezcladas
se mantengan juntas por medio del material sglutinador.
Esto es tanbién coneniente en el caso 8n que las cédpsu-
las con paredes de un material polimerhe hidrof{lico, tal
como gelatina solo o con algin otro polimero, sean sepa—
radas del sol y secadas, Estas cdpsulas secas se mezclan
en una mezcla de llenado aglutinadore y se recubren en el
material agujereado para llenar $os agujeros con o sin
recubrimiento £ino.

Como método alternativo de recubrimiento de
papel, pueden pulverizarse dépsulazm secas dn }a cinta de
material en hoja segin sale del alambre de une mAguina de
fabricacién de papel por medio de lo cual se autososten—
gan pero reteniendo todavia humedad suficiente para hume-
decer las paredes de las céfisulas sopladas o pulverizadas
en el material de hoja de un grado que las paredes queden
suficientemente ablandadas para adherirse juntas y a los
limites de lose agujetos. Junto con las cépsulas puede

rociarse un contenido de material aglutinador soluble en

-w- 336108
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agua. Las cdpsulas excedentes en la superficie del rollo
de papel puede ser eliminados por aire soplado o por
medio de una hoja doctor fijada al ras. S

El diametro de las cépsulas puede variasr deg-
de microscépicas a mecroscépicas, pare preferihlg@bn&e
se dén entre los limites de 200 a 500 micrones. EL conte-
nido del liquido de las capsulas puede variar entre T0
al 99 por ciento de la masa totel, Cuando se requieren
una carga méxima de liquido, es preferibde que las céfi-
sulas sean tan grandes como sea posible, y que puedan
tener un didmetro de hasta casi el zrosor del material
en hoja.

Otra modificacibn de dicho material fibroso
agujereado: es acortar un material polimerizable de parti-
culas finas como relleno seco disperso a través de las
fibras del material y contener dentro de las cépsulas
gque llevan los gguwjeros un endurecedor o catalizador del
polimero. Asi, una hoja hecha de esta forma seréd normal

nente flexible, pero al romperse las cdpsulas el endure

cedor o catalizador fluird gl material polimerizable pa

- 336108
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ra hacer que polimerizandose a su estado duro haga i

que el material tome forma rigida.

N O T A

En resumen, la Patente de Invencidn que por
veinte afios se solicita para Edpafia y sus Provincias de

Ultramar, deberd recaer sobre las siguientes:

RELVINDICACIOBES

18 = "RROCEDINMIENTO EE PREPARACION DE UN MATE-

RIAL EN HOJA CARGADO DE LIQUIDOY, seco exteriormente, s@n

8iblé a la presibén p 8l calor, con regiones huecas lle-
nes de gotas liquidas, caracterizado por comengzar hacien
do una soluciébdn de wn material formagor de pelicula en
un vehiculo de liquido evaporable en el que el liguido
de cargs sen inmiscible, mezclandose en la soluciém una
cantidad de liquido de carga y emulsionsndo el Wltimhk

al tamafio de gotas requerido, aplicando la mezela a una

hoja agujereada por medio de un método de recubrimiento

- 20 =
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de papel de manera que se llenen los agujeros con la mez-
cla , y finalmente la evaporacién del vehiculo liquido
para dejar la mezcla seca adherida a los limites.de los

agujeros,

28 .~ "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE'bﬁ MATE~

RIAT, EN HOJA CARGADOLDE LIQUIDO", segin la reiviadicacidn

18 cuyo método de fabricacidén se caracteriza eﬁ.ié apli
facibn a una hoja agujereada de una pasta eapsular COoM-
puesta de cépsulas y un vehiculo fabricador en el que
estas me producen por medio de un método de recubrimiens
to de papel y a continuacién la evaporacidn del contenido
de ldduido.

32,~ "PROCEDINIENTO DE PREPARACION DE UN MATE-

RIAL EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", segin la reivindicacién

28 caracterizada en que se incluye una cantidad de mate~
rial aglutinante en dicha pasta.

2 ,~ "PROCEDILMIFNTO DE PRFEPARACICN DE UN 14 TE-

RIAL EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", segin las reivindicacio

nes 28 y 28, cuyo método estd caracterizado en que las

cépsulas secas se mezclan en unal mezela de recubrimiento

-21 - 336@@8
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de papel ¥ se cubre con las mismas la hoja agujereade
por medio de un método de recubrimiento de papel despuds
sSe seca.

58 .~ "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN MATE+

RIAL EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", segin cualquiers de laz
reivindicaciones precedentes, cuyo método se darsgcteriza
en que se situa una hoja doctor o su equivalente estre-
chemente con respecto a la hoja agujereada de monera que
un minimo de la mezcla de llenado permanezca en la su~
perficie de la hoja.

68 ,~ "PROCEDILIENTO DE PREPARACION DE UN MATE-

RIAL EN HOJA DARGADO DEILIQUIDOY, segfin cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que se apli
ca un recubrimiento protector de un lado Por lo menos del
material en hoja después del llenado ded mismo.

78 .~ "PROCEDIMIENDTO DE PREPARACION DE UN NATES

RIAT, EN HOJA CARGADO DE LIQUIDOY,

-22 - ' A



Todo ello seghn queda descrite y reivindicado
en la presente lemoria Descriptiva, que consta de vein-
titres hojas foliadas y mecanofrafiadas por unz sdla

cara , a la que ilustra los dibujos que la acompafian.

ladrid, a 16 01C. 967

336108
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