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PATENTE DE INVENCION

Que por veinte años se s o l ic i ta  re g is tra r  para España y 

sus Provincias de Ultramar, a favor de THE NATIONAL CASH 

REGISTER COMPANY, de nacionalidad estadounidense, domici­

liad a  en DAYTON, OHIO, ESTADOS UNIDOS, por: "PROCEDIMIENTO 

DE PREPARACION DE UN MATERIAL EN HORA CARGADO DE LIQUIDO"

Memoria D escriptiva

Este invento se re fie re  a uh método para fa b r i­
car una hoja de m aterial sensible a l  calor, cargada de l í ­
quido y normalmente seca a l  taoto , pero.que cede e l conte­

nido liquido cuando dicho m aterial es sometido a una pre- 
5 sión o a l  ca lo r.
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Los líquidos contenidos, por ejemplo pueden c o n s is tir  en

agentes para la  limpieza, eliminación de manchas de gra­

sa, aplicaciones an tisép ticas , disolventees ta le s  como 

para polímeros de recubrimiento y m ateriales adhesivos y 
10 m ateriales adhesivos por s i  mismos; pulimentadores o mate 

r ía le s  ab rillan tado res, ace ites  vegetales y otros para en 

grase, perfumes, inhalantes de baja presión para aplicac&o 

nes nasales humorales, m ateriaels para parcas, y para mu­
chas o tras fin a lid ades.

15 De acuerdo con e l invento, e l m aterial resu ltan
te  es una hoja seca cargada de líquido , sensible a la  pre 

sión o a l  calor, con una es tru c tu ra  perforada y con sus orm 
f ic io s  llenos de una m aterial en forma de p e lícu la  que man 

tiene dentro en e llo s  y d ispersas, gotas de un líquido de 
20 carga. Dicho m aterial es una p e lícu la  susceptible de to -  

tu ra  para l ib e ra r  e l  liquido re tenido .

El m aterial en hoja o agujereado puede s e r  poro 
so por s i  mismo para absorber to ta l  o parcialmente e l l i ­
quido cuando no lib e re  y su porosidad puede incrementarse 

25 dándole una estru c tu ra  microporosa dentro de s i ,  por o tra
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parte , estru c tu ra  só lida . Por ejemplo, la  hoja puede ser 

fib ro sa  t a l  como papel u otro producto celulósico , que 

puede hacerse aún más poroso por la  creación deliberada 

de cavidades diminutas entre la s  f ib ra s . Por o tra  parte, 

30 la  hoja puede c o n s is tir  en una pelícu la  fina  o agujerea­
da de un polímero p lástico  que sea esencialmente no ab­

sorbente del liquido contenido de manera que a l  romperse 
e l  m aterial en forma de p e lícu la , todo e l líquido liberado 
quede disponible para uso externo.

35 &a gota del liquido puede ser contenida como

una fase dispersa de una fase continua de un m aterial en 

forma de p e lícu la  constituyendo una emulsión que llene 
los agujeros, así como la s  gotas pueden ha llarse  envuel­

tas  en una pared de m aterial en forma de pelícu la  para 
40 c o n s titu ir  cápsulas diminutas que se mantengan dentro de 

los agujeros bien por adhesividad inherente o bien por 

un m aterial aglutinador.
Las diversas formas en que e l invento puede 

se r realizado y llevado a la  p rác tica  se describe a modo 
45 de ejemplo en la  siguiente descripción que será complemen
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mentada con los dibujos que se acompaña^ en los que,

La fig u ra  1 muestra a l  aspecto agrandado de un 

m aterial en hoja, agujereado, según se u t i l i z a  de acuer­

do con la  invención.
La fig u ra  2 muestra,en escala mayor que la  fig u  

ra  It un corte del m aterial de hoja tomado según l a  l i ­

nea indicada en la  figu ra  1 .
Lq fig u ra  3 muestra una v is ta  agrandada de una 

parte del m aterial en hoja para i lu s t r a r  cómo están l l e ­
nos los agujeros.

La figuro. 4 muestra un corte ampliado del ma­

t e r i a l  en hoja que lle v a  un recubrimiento o que forma par 
te  de un sistema completo con o tra  hoja u hojas o cuerpos 

en contacto su p e rfic ia l con aquél.
La fig u ra  5 dá la  representación agrandada de 

un agujero lleno con una mezcla de gotas encapsuladas del 
líquido y p a rtícu las  de otro m aterial.

Y l a  fig u ra  6 es l a  representación agrandada 
de la s  cápsulas diminutas con contenido líqu ido .

En la s  figuras 1,2, y 3, se vé en 1, una hoja



de papel agujereada, y sus agujeros en 2. Los Efgiijeros 

pueden tener una forma dependiente de que la  hoja neoesi 
tá  r e s i s t i r  e l  encogimientoten cualquier dirección o 

dar su extensúbilidad a lo  largo de su longitud o anchura. 

70 Por ejmpplo, la  ex tensib ilidad a través del ancho del

papel puede ser impartida por e l o r if ic io  elóptioo se­

gún se muestra, mientras que sera prácticamente inexten 

s ib le  en e l sentido de su longitud.
Este también o c u rriría  con los agujemos con pe 

75 rímetro de diámetro cuyos e jes perpendiculares son di­
fe ren tes . Se puede dar una inextensabilidad en ambas d i­
recciones s i  los agujeros se hacen de forma c irc u la r  o 
tienen iguales dimensiones en sus dos e je s . En un ejemplo 
p a rtic u la r , un agujero puede tener la  dimensión mayor,

80 aproximadamente de 1,5 mm y la  dimensión menor aproxi­
madamente de 0,4 mm .

Loa agujeros 2 contienen gotas 3? figuras 2 y 

3 de un liquido que puede se r flu ido  o v&scoso. Estas 
gotas pueden e s ta r  contenidas como emulsión en una gase 

85 continua 4 de un m aterial que forme pe lícu la  t a l  como ge
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la t in a  o caseína, o, alternativam ente, la s  gotas pueden 

e s ta r  contenidas como núcleos dentro de paredes para 

formar cápsulas bastante diminutas, según se representan 
gn 5 en la  fig u ra  6.

Se pareciará que cuando e l  papel sea sometido 

a presión su fic ien te  para romper e l  m aterial que forman 

do pelícu la  re tien e  la s  gotas de líquido , este  último 

será liberado y f lu ir á  a l  e x te rio r del papel para e l  uso 

a que se destine.

Alternativamente, e l  m aterial en hoja puede 
e s ta r  hecho poroso según se ind ica eh 6, fig u ra  2 para 

ayudar a la  penetración del liquido en la  estru c tu ra  del 
propio m aterial en hoja y a s í humedecerse.

El m aterial en hoja puede e s ta r  recubierto  en 
uno o ambos lados ta le s  como se ind ica en 7, fig u ra  4, 
que puedeh haber sido aplicados para se rv ir  como protec­
ción mecánica o para algún otro propósito . Por ejemplo, 
a l  recubrimiento puede c o n s is t ir  en una substancia adhesi 
va seca, por ejemplo goma de n i t r i lo ,  y la s  gotas de l í ­
quido pueden contener un disolvente para l a  substancia

y  "y 4-  6 -
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adhesiva, por ejemplo tolueno, de manera que la--ruptura 

del m aterial en forma de p e lícu la  envolvente lib e re  a l 

disolvente para humedecer e l  recubrimiehto y hacan'.adhe- 

sivo. Alternativamente, e l liquido puede ser un adhesivo 
seoable por s í  mismo, de manera que en lugar de.un-m aterial 

en hoja en uno d ambos lados (veánse la s  lin eas de trazos 
del lado derecho) a l  lib e ra rse  e l  adhesivo en &as hojas 
aplicadas hará que se adhieran. Evidentemente, dicha ho­

ja  puede se r u tiliz a d a  para un ir dos objetos sólidos.

' Como a lte rn a tiv a , la s  gotas pueden presentarse

en un t in te  incoloro en un disolvente del mismo, t a l  co­

mo lactona v io le ta  de c r is ta l ,  y las  ho^as independientes 
superior e in fe r io r  7 están p rev istas con un recubrimien­
to de una substancia, t a l  como polímero fenólico que es 
ácido en re lación con e l t in te ,  y reunidos con los lados 
recubiertos contra e l m aterial de hoja 1. Al aplicarse 
presión a este  juego, las  paredes del m aterial que fo r­
ma pelícu la  envolvente se romperán para so lta r  e l  t in te  

que f lu ir á  en la  superfic ie  del polímero para hacer que 
aquél tome color áobre un espacio que corresponda en ta -

7



maño a l lugar de la  presión. Para que la  verdadera imagen 

sea v is ib le  en la  parte superior de la  hoja fro n ta l 7y 
eáta  debe se r transparente o absorbente para perm itir 

que e l  t in te  coloreado penetre a través de por lo menos 

130 una partg del grueso de la  hoja de modo que sea v is ib le  

desde e l lado superior.

La f ig u ta  5 muestra un agujero lleno con dos 
ace ites  reactivos que normalmente se mantienen separados 

por la s  paredes de cápsulas 3 que contienen uno de los 
135 ingred ien tes. Las canaulas están  indicadas como circuios 

3 y e l m aterial por puntos 9. Las paredes de la s  cápsulas 

se rompen cuando se ap lica presión para l ib e ra r  e l  mate­

r i a l  reactivo . Por ejemplo, la s  cápsulas contendrán una re

sina epóxido y e l  ca ta lizado r contenido como gota in&epen 
140 diente o entidades sólidad en un m aterial aglomerador,Cuan

do las  cápsulas y m aterial aglomerador se rompen los dos 

reactivos se transformarán en otro cuerpo como adhesivo 
activo , o para la  adherencia de parte de dicho cuerpo, Pa 
ra  perm itir la  acción del adhesivo activo sólo por un la  

145 do del m aterial, e l otro lado deberá e s tq r  aislado por un
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recubrimiento impermeable o por una capa aplicada¡

Alternativamente, para un m aterial autoconte- 

nido o de copia autógena, puede anoapsularse un t in te  
disuelto  y partícu las  de una substancia reactiva a l ác i­

do, t a l  como una a r c i l la  contenida en los agujeros adya 
centes en un m aterial agiómerador, de manera que cuando 

la s  cápsulas sean to tas  por presión, e l t in te  se lib ere  

en contacto con e l  reactivo de ácido y tome as í color.

Como antes, e l  lado p o ste rio r puede e s ta r  aislado para 

impedir la  manifestación de líquido por medio de un re­

cubrimiento o por una capa aplicada de substancia imper­
meable, y puede e s ta r  recubierto en la  parte an te rio r con 
una gela tina , por ejemplo, para proporcionar una superficie 
de e sc ritu ra  suave. Como a lte rn a tivarpara  in c lu ir  la  suba 

tancia reactiva  en e l  relleno del agujero, ente puede 
dispersarse a través del menciohado recubrimiento de ge­

la t in a .
Aunque hasta abofa se ha hecho referencia a la 

ruptura de la s  paredes de la  cápsula o del m aterial agio 
morador ppr la  aplicqción de presión, debe entenderse que

39
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que e l  m aterial del agiómerador o de las j paredes de la  

cápsula puede se r fundido para l ib e ra r  e l  contenido del 

liquido por medio de la  aplicación de ca lo r.

Se conoce un m aterial de papel agujereado ade­
cuado para la  aplicación del presente in ten to  y puede se r 

producido por una máquina de hacer papel, por ejemplo 

una máqyina Fuordrinier, dotaádo a l alambre ¡Son una mul­
tip lic id a d  de agujas v e rtic a le s  diápuestas en forma per­

forada con respecto a la  hoja de papel producida, y la  

longitud de la s  agujas en igu al a mayor del grueso del 
papel f in a l ,  de modo que la  capa de pulpa ex tru ida de 

la  caja  de materia prima fluya alrededor de lax  agujas 

de modo que quede formado e l  agujero cuando pase la  cin 

ta  de papel desde e l  alambre en su estado suficientemen 

te  sólido a l  extremo seco de l a  máquina.
Evidentemente, los agujseros pueden se r  formados 

en una c in ta  de papel acabado por medio de una máquina 
perforadora mecánica.

Se requiere que e l papel reciba una porosidad 
excedente de l a  na tu ra l dada por la  orientación de la s



f ib ra s  a fie ltra d a s , Los poros pueden se r producidos en 

la  estru ctu ra  incluyendo p a rtícu las  de un m aterial inso­

luble en la  pulpa, pero que, después de que se h a lla  fo r 

mado la  c in ta  puedan se r lix iv iados pasando &a c in ta  a 

través de un baño de disolvente, in e rte  con respecto a l  

papel, para producir en e l  mismo, una estructura  ce lu la r 
interconexa, o bien puede u ti liz a rs e  un relleno sublima- 

ble a l  ca lo r.

agujereado enda hoja, debido a la s  d ificu ltades de pro­
ducir dicha pe lícu la  en forma agujereada, puede pasarse 

una hoja continua de la  pe lícu la  a través de una máquina 
perforadorea de forma adecuada para perforar la  hoja en 
cualquier modalidad deseqda de agujeros.

lleno de acuerdo con e l  invento, la s  gotas de liquido 

según se han mencionado antes, pueden llevarse  como fase 

dispersa en una fase continua de un m aterial formador de 
pe lícu la  para e l  cual, como es evidente, la s  gotas de l í  
quido deben ser química y fisicam ente in e r te s .

Con respecto a l  uso de la  pe lícu la  de polímero

En la  fabricación de un m aterial en hoja re -

-  11 -



En este caso se disuelve o se megcla un mate­
r i a l  de recubrimiento de papel formador de pe lícu la , t a l  

como ge le tina , caseína, alcohol de p o liv in ilo , o qualquier 
mezcla de lo s  mismos, en un vehículo productor de l iq u i  

2-)0 a una temperatura elevada por encima del punto gel de

los m ateriales de recubrimiento g e lif ic a b le s , o para a ^  

dar a so lub ilización  de los m ateriales no g e lif ic ab le s ,

En es tas  solución se mezcla una-cantidad delt m aterial 
de relleno liquido en una cantidad dependiente de la  con 

215 centración en e l  m aterial de hoja acabado. El m aterial l í  
quido llenador debe ser inm iscible con e l  m aterial de re 
cubrimiento y químicamente in e r te  con respecto a é l , y 
también gon respeóto a l  vehículo fabricador. El m aterial 

de liquido de relleno se emulsiona a continuación en e l  
220 solución o mezcla del m aterial de recubrimiento, en

un molino co le idal por ejemplo, a l  tamaño de gota reque 
rido .

La mezcla de llenado, a emulsión ee ap lica  por 

medio de una técn ica de recubrimiento de papel ordinario 
225 a un ro llo  de papel agujereado án la  máquina o fuera

-  12 -
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de e l la  cuando dicho ro llo  esté  suficientemente seco 

para no absorber la  mezcla de recubrimiento, y es lleva­

do a aquél sobre una base para impedir la  sa lida  dé*la 

mezcla a l  lado in fe rio r  de l a  hoja, mientras se s itú a  
230 una hoja doctor adyacente a l  lado superior de la  hoja 

de manera que la  mezcla de recubrimiento llene los aguje 
ros, y deje un grosor determinado de antemano de recubrí 

miento si¡ §e requiere e l  mismo o altem atigam ente, la  
hoja puede f i ja r s e  lo  suficientemente cerca para que e l i  

235 mine prácticamente toda la  mezcla de la  superfic ie  del 
papel.

El ro llo  de papel a s i rellenado se seca enton 

ces y es pasado a través de un túnel de sedado, o por 
otro método t a l  como efectuando en una cámara de secado. 

240 En e l  m aterial preparado de es ta  manera las
gotas de líquido están contenidas en e l m aterial forma 
dor de pe lícu la  dentro de los confines de 3.0s agujeros 

que dan protección contra l a  libáraoióm de las  gotas 
durante e l  menejo normal, apilado, o enrollado, pero en 

245 e l  que la s  gotas serán liberadas cuando se aplique su-

13-



f id e n te  presión para la  ruptura del m aterial formador

250

255

230

235

de p e lícu la .
En la  construcción en que la s  gotas de l iq u i­

do forman los núcleos de pequeñas cápsulas, estas  

están preferiblem ente producidas por un método que emplee 

un m aterial formador de pared polimèrico que, cuando es­

tán  en solución puede ser separado en e l  disolvente como 

una fase r ic a  en liquido en e l  polímero, dejando e l  d i­
solvente encaso en e l  polímero. Si la s  gotas de liquido 
inm iscibles en e l  disolvente están presentes en e l  s is ­

tema, t a l  como parau§mulsión antes o después de que 

se hallan  efectuado la  fase  de separación y e l  sistema se 
mantiene agitado, la s  entidades de l a  fase r ic a  de p à li -  
mero se ^opositarán y circundando las  gotas de liquido 
formarán cáñsulas de embrión que se so lid if ica rán  y en­
durecerán entondes s i  se desea. Tales métodos, por ejem­
plo, se describen en la s  patentes del Reino Unido de 
ñas. 751.600, 872.713 y 867.797. De acuerdo oon la  patem 
te  na 751.600, la  separación de una fase r ic a  en l íq u i­

do de ge la tin a  puede inducirse

-  14 -
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una temperatura por encima del punto de gel de la "g e la ti­

na, por la  adición de sa l, o la  adición de un sol comple 

to  de gela tina  y goma arábiga por la  adición de un áci­

do orgánico, t a l  como ácido acético . Si se mezclam* gotas 

240 de un líquido inm iscible en e l  disolvate e in e rte s  com
respecto a l mismo, generalmente consideradas como Un acei 

te , en e l  so l antes o después de inducirse la  separación 

de fase , y mientras la  mezcla se ag ita , los agregados 

enteros o conglomerados de la  fase r ic a  de m aterial co- 

245 loido se depositarán en la s  gotas de liquido para circun 
darlos, después de lo cual la  temperatura se rebaja a l  pun 
to de gel y por debajo del mismo para s o lid if ic a r  las  pa­

redes formadas . Las paredes pueden ser endurecidas pos­
teriormente por la  introducción de un agente endurecedor 

250 t a l  como formaldehido o glutaraldehido.

El método de hacer cápsulas no forman parte 
del presente invento y puede emplearse otro método masivo 
de mitBro-encapsulación.

En eüt caso, del llenado de un papel con una pag 
255 ta  liq u ida  de cápsulas producidas de acuerdo con e l  méto

-  15 -
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3o de l a  patente nB 751.600 ó la  872.713) la  pasta, s i 

es suficientemente viscosa, puede ap licarse  por s í  mis­

ma a l  papel agujereado, por medio de cualquier procedi­

miento de recubrimiento de papel adecuado, o, s i  no es d

260 suficientemente viscoso, con l a  adición de un m aterial 

aglutinador para dar más cuerpo, t a l  como caseína, a l ­

cohol de p o liv in ilo  o un almidón de recubrimiento de pa­

p e l. Los agujeros se llenan  con la  pasta  con o s in  una 

capa de recubrimiento fin a , y e l  papel es después seco

265 án un túnel o cámara de aeoMo. En dicho papel ¡has cáp­
sulas se mantienen en los agumetos por medio del:.;ma- 

t e r i a l  aglutinador en la  fase continua de l a  pasta de re 

cubrimiento, o por razones de la  adherencia de la s  cáp­
sulas .

270 Regún se ha mencionado hasta ahora, s i  se re­

quiere que la s  p a rtícu las  de un m aterial sólido t a l  como 

una a r c i l la  , sean in flu id as  en la  pasta de recubrimiento 
en mezcla con la s  cppsulas, e s tas  p a rtícu las , que deben 
se r insolubles en e l  vehículo fabrican te , se mezclan en

275 la  pasta, después de la  fabricación  de la s  cápsulas. Asi
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en e l recubrimiento f in a l seco la s  agujeros se llenarán 

con cápsulas y partícu las  en continuidad intermesclada.

El aso de la  estru ctu ra  capsular permite también 
la  inclusión de gotas de otro liquido en estrecha conti­

nuidad con lastcápsu las. Es decir, después de la  fa b ri­
cación de la s  cápsulas puede em ulsificarse otro liquido 
insoluble en e l disolvente en e l  sistema a l  tamaño de 

gotas fin as  para quedar como inclu idas en la s  cápsulas. 
Dicho otro líquido consiste por ejemplo, en un coreac- 

tivo  con e l liquido eoe la s  cápsulas t a l  como en un s is ­

tema de: formación de color, o la s  oápsulas pueden l l e ­
var un adhesivo polimèrico y e l  a tro ,liq u id o  puede ser 
un endurecedor o mn estab ilizado r para e l  adhesivo. Las 
fuerzas aplicadas para emulsionar e l liquido adicional, 
en un molino coloida, por ejemplo, no deben ser tan gran 

des como para producir la  ró tu la  de la s  cápsulas .
En e l  caso de que la s  oápsulas tengan paredes 

polimerizadas es necesario in c lu ir  en la  mezcla &a llena  
do un m aterial aglutinador, como se ha mencionado antes, 
t a l  como ge la tina , cascina, alcohol, de p o liv in ile , a l -

? 0-  17 -
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midón recubrimiento de papel, de manera que la s  cápsulas 

en e l  recubrimiento fina^ , con o sin  p a rtícu la s  mezcladas 

se mantengan jun tas por medio del m aterial aglu tinador. 
Esto es también conveniente en e l  caso gn que la s  cápsu­

la s  con paredes de un m aterial polímerme h id ro f ilic o , t a l  

como ge la tin a  solo o con algún otro polímero, sean sepa­

radas del so l y secadas, Estas cápsulas secas se mezclam 

en una mezcla de llenado aglutinadora y se recubren en e l 
m aterial agujereado para l le n a r  los agujeros con o sin  

recubrimiento fin o .
Como método a lte rn a tiv o  de recubrimiento de 

papel, pueden pulverizarse dápsulas secas án ^a c in ta  de 

m aterial en hoja según sale del alambre de una máquina de 
fabricación de papel por medio de lo  cual se autososten- 

gan pero reteniendo todavía humedad su fic ien te  para hume­
decer las  paredes de la s  cápsulas sopladas o pulverizadas 

en e l  m aterial de hoja de un grado que la s  paredes queden 
suficientemente ablandadas para adherirse jun tas y a los 
lim ites  de losa agujetos. Junto con la s  cápsulas puede 
rociarse un contenido de m aterial ag lu tinador soluble en

-  18 -



agua. Las cápsulas excedentes en la  superfic ie  del ro llo  

de papel puede se r  eliminados por a ire  soplado o por 

medio de una hoja doctor f i ja d a  a l  ras.
El diámetro de la s  cápsulas puede v a iia s r  das- 

320 de microscópicas a macroscópicas, para preferiblemtnáe
se dán entre los lim ites  de 200 a 500 micrones.. El conte­

nido del líquido de la s  cápsulas puede varias  entre 70 

a l  99 por ciento de la  masa to ta l ,  Cuando se requieran 

una carga máxima de líquido, ss p referib le  que la s  cáp- 
325 sulas sean tan grandes como sea posible, y que puedan 

tener un diámetro de hasta casi e l  grosor del m aterial 

en hoja.
Otra modificación de dicho m aterial fibroso 

agujereadores acorta r un m aterial polimerizable de p a r t í -  

330 culas fin as  como relleno seco disperso a través de las  
f ib ra s  del m aterial y contener dentro de la s  cápsulas 
que llevan los ggujeros un endurecedor o cata lizador del 

polímero. Así, una hoja hecha de esta  forma será normal 
mente f lex ib le , pero a l romperse la s  cápsulas e l  endure

16

335 cedor o ca ta lizador f lu ir á  a l  m aterial polimerizable pa



ra  hacer que polimerizandose a su estado duro haga asi 
que e l  m aterial tome forma ríg id a .

N O T A
En resumen, la  Patente de Invención que por 

vein te años se s o l ic i ta  para Eápaña y sus Provincias de 

340 Ultramar, deberá recaer sobre la s  sigu ien tes:

REIVINDICACIONES

13.- "PROCEDIMIENTO BE PREPARACION DE UN MATE­

RIAL EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", seco exteriormente, sj}n 
s ib lá  a la  presión y a l  ca lo r, con regiones huecas l l e ­
nas de gotas líq u idas, caracterizado por comenzar hacien 

345 do una solución de un m aterial formador de p e lícu la  en 

un vehículo de líquido evaporable en e l  que e l  liquido 
de carga sen inm iscible, mezclándose en la  solución una 

oantidad de liquido de carga y emulsionando e l  últimb 
a l  tamaño de gotas requerido, aplicando la  mezcla a una 

350 hoja agujereada por medio de un método de recubrimiento

1 6
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de papel de manera que se llenen los agujeros con la  mez­

c la  , y finalmente la  evaporación del vehículo líquido 

para dejar la  mezcla seca adherida a los lgmitesado los 
agujeros. **'

355 28 .- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN MATE­

RIAL EN HOJA CARGADO&BE LIQUIDO", según la  reivindicación 

18 cuyo método de fabricación se carac te riza  en la  ap li 
fación a una hoja agujereada de una pasta eapsular com­
puesta de cápsulas y un vehículo fabricador en e l que 

360 estas  ne producen por medio de un método de recubrimien9 
to  de papel y a continuación l a  evaporación del contenido 
de líqu ido .

3 8 .- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN MATE­
RIAL EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", según la  reivindicación 

365 28 caracterizada en que se incluye una cantidad de mate­
r i a l  aglu tinante en dicha pasta.

4 3 .- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN MATE-

370

RIAD EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", según la s  re iv ind icado  
nes 38 y 28, cuyo método está  caracterizado en que la s  

capsulas secas se mezclan en unan  ̂ mezcla de recubrimiento
77-  21



3e papel y se cubre con la s  mismas la  hoja agujereada

por medio de un método de recubrimiento de papel después
SO soco.#

5S .- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN HATE4-

375 RIAD EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO", según cualquiera de la s  
reivindicaciones precedentes, cuyo método se óaracteriza  

en que se s itú a  una hoja doctor o su equivalente e s tre ­

chamente con respecto a la  hoja agujereada de manera que 
un mínimo de la  mezola de llenado permanezca en la  su- 

380 p e rfio ie  de la  hoja.

RIAD EN HOJA PARPADO PEILIQUIDO", según cualquiera de la s  

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que se ap li 
ca un recubrimiento pro tector de un lado §or lo  menos del

6 3 .- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN MATE-

385 m aterial en hoja después del llenado del mismo
7 ^ .-  "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN MATE9

RIAD EN HOJA CARGADO DE LIQUIDO!!.

-  22 -



Todo e llo  seg&n queda descrito  y reivindicado 

en la  presente Memoria D escriptiva, que consta de vein­
t i t r é s ,  hojas fo liadas y mecanografiadas por una sóla 

cara , a la  que i lu s t r a  los dibujos que la  acompañan.

Madrid, a 16  0iC. W

8
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