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Le presente invencibn se relacions con recipientes.

Ms especificamente, se refiere a recipientes de do
ble pared,’provistos con una céamara de aire en medio. Todavia
en forma mis pormenorizada, la presente invencidn se refiere
a recipientes de doble pared, provistos con un aislamientoc -—-
térmico proporcionado por una camars de aire que se encuentra
sitvada entre sue dos péredes.

Es ya conocido el recipiente de doble pared, que ce
utiliza para conservar frid 0 caliente una hebide gue se en--—-
cuentre dentro de él, durante largos periodos, a una tempera-
tura caszi constante e igual 2 la que originalmente tenia di--
¢ha bebida.

Esto se logra mediante une cémars al vacio situada
entre la doble pared del rccipiente, el cual, »or razndn wisma
del vacio casi absoluto gyue se le ha practicado, debe conser-
var una forma redondeada para contrarrestar la gran presién -
diferencial que se establece entre la cdmera al vacio y la ab
mosfera. A més de eso los recipientes de doble pared al vacio,
que se conocen con el nowmbre de "Termos™, presentan el incon-
veniente de que estén hechos de material sumamente fragil, ==
por lo cual es imposible su uso como tales directiamente.

En efecto, es necesario con los mencicnados ter:os,
el uso de una cublierta protectora, generalmente metdlica, cue
incrementa considerablemente su aspeco exferior en cuanto &
voluminosidad. Ademés, una vez provisto el terio de su cubier
ta protectora, es necesario tuponar herméticamente su boca pa
re poder apyrovechar el maximo sus caracteristices de conserva
cidn de temperatura, y colocar una tapa sobre el tapdn parva -
que forme un todo unitério con la cublerta protectora y pueda

manipularse. sin tanto peligro de gue se rompa, debido & su -
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Hay muchos usos para 1los cuales no puede echarse
mano & ecte tipo de recipientes, tanto debido a su fragili
dad colo a su forme estorbosa. Por ejemplo, cuando se sir-
ven bebidas frias, tales cowo high-ball, Cuba Libre, etc.,
se hace necesario el contar con recijientes cue conserven
el frio de la bebida, ya no por tiempo sustancialumente ili
witado, cowo en el czso de los termos, sino por un btiempo
acorde con el que se euplea para agotar la bebida.

Ante la inposeibilidad de utilizar el principio -

de la cémara al vaclo térmiceamente aislante de los termos,

que seria una condicibn idesl vars ecte tipo de recipiente
se ha ilegado a La conclusidn de que pars usos no prolonga
dos en la conservacidn de calor 6 frio en las bebides con-
tenidas en ellos, es particularmente ventajoso el uso de -
recivientes de doble pared, previstos con una camare inter
nedia de aire. _

Por consiguiente, es un objeto de la presente in
vencioén proporcionar un procedimiento para la obtencidn de

estos recipientes,

Otro objeto adicional de la presente invenciln,

e

es proporcionar un recipiente de doble pared, con aislag-——-

miento térmico por cimara de aire entre esa doble pared, -
cue sea sencillo y facil de fabricar, y Gue sea de un cos~
t0 relativanente bajo.

Otro objeto mis de la precente invencidn, es un‘
procedimiento novedoso para la Ffabricacion de estos reci~-
pientes, el cual no involucra cambios sustanciales en los
métodos y maquinarias para la fabricecibn de los recipien~

tes comunes,

et
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Otros objetos y ventajas de la invencidn se haran

evidentes en la descripeidn que sigue, la cual estd dirigi-
da, para beneficio de la claridad, a la fabricacidn de un ~
vaso de doble pared, con camara de aislamiento térmico por
aire enire sus dos paredes. Sin embargo, debera entenderse.
gue esta no es sino una sola forms de aplicacidén de la pre-
sente invencidn, ya que la misua cubre ampliamente los arti
culos que entran dentro del concepto de "recipiente, btales
cono jarras, . fazas, tazones, botellas, etc.

Esta descripcion deberd tomarse en conjunto con -
los dibujos, en los cuales: ‘

La figura n? 1, es una vista seccional del vaso -
interno del recipienté de la presente invencidn.

Ta figura n? 2, es una vista semejante a la figu-
ra 1, del vaso exterior del recipiente de la presente inven
cidn, ¥

La figura n? 3, es una vista en seccidn longitudi
nel, del récipiente dé la presente invenciodn, que muestra la
dispoeicidn de montaje de la unidad, con ambos vasos y la =~
camars intermedia de airs, asl como un aislamiento adicio--
nal, intermedio.

Haciendo referencia més pormenorizada a los dibu~
jos, ¥y en especial a la figura 1, se muestra en ella el va-
so interior del recipiente de doble pared gque preconiza la
presente invenciodn. Como se ve en ella, este vaso es de for
me. generalmente cdnica, con su fondo de diidmetro més peque-
fio que su boca, y con un reborde especial en la mencionada
boca, que se extiende un tanto hacia afuere de su difdmetro
normal. Este vaso es tipicamente de los vasos fabricados -
en la actualided, al cual se ha provisto con el mencioww

nado reborde que en la figura n? 1 se ha representado =mw-
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con la letra 2. Dicho revorde no terwina, como es lo usual,

o

la altura del cueryo o pared del vaso, sino que se prolon
58 hucla abajo, ya sea paralelzuente o en otra forms con —-
respecto a la pared del vasgo, o bien verticalmente con res-
pecto al plano de sustentacion del vaso,

Dicha prolongacidén define uwna porcidn de falda —-
que se seﬁala‘con la letra b, la cual tiene como objeto el
permitir que por esta parte se efectlie la unidn entre el va
s0 interno de la figura 1 y el vaso externo de la figura &,
de wanera que entre awbos vagos, ¢ue definirin ceda uno una
pared del recipiente de la precente invencidn, guede un es-
pacio libre gue funcionard cowmo cdmara de aive para aiclar
atbae paredes entre ci, y aumentar la termicidad del reciwm-
plente.

Adetfs de los espectos ya explicados, esta chuara
de gire con gue se provee el reciviente tiene cowo objeto,
en el caco especifico de que se sirve en 81 unw bebida fris
el eviitar cue, cowo sucede cuando se euplea wn vaso de tipo
corriente, el frio del licuido provoque la condensacidn de
la husedud ambiente cobre la »ared exterdor del recipiente,
J el escurrimiento consccuente sobre la superficie sobre la
que se encuenira el reciriente, de lz humedad condensada.
La figure 2, represents el vaso exterior, el cual

7

es de dimensiones mae wplleg que el vazo interior, con el
objeto de poder albergar & éote dentro de &1, dejando el eg
pacio libre mencionado vue servird de cimara de aislamiento.
£l método de fabricacidén de este recipiente, con-
ciste en el uontaje de estos dos vasoz wno dentro del otro,

en la formz gue se representa en la figura 3, de mznera que

se haga coincidir el borde recto superior del vaso exterior
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con la falde dependiente b del recipiente interior. Una vez
lograda esta coincidencie, se procede a unir estos dos ;um-
tos, en tode la periferia del vaso o reciplente, de manera

que dicha unidn sea hermética a los fluldos y a los gases,

para gue la camera interna de aire quede perfectamente ais-
lada de la atmbsfera exierior.

En una wodalidad preferida de la invencidn, en la
cual el recipiente va a Fformarse a purtir de vasos plicli~-
cos, pudiendo ser hechos de material terwmoplastico, o bermo
estable, la wnidn entre el borde superior recio del vaso ex
terior -y la falda b del vaso interivr, se efectia mediante
el calor, pegamenios es.ecisles, disolveates, hasta lograr
la perfecta soldadura de estas partes para definir un todo
de apariencia uwniforme y conibinua.

En la misma modalidad preferida de la invencidn
especialmente se incremenia el efecto aislante de ia camara
de aire interna mediante la colocacidn entre ambos vasos de
un material liguido, semi~-liguido o sdélido, que puede ser -
cualquiera de los conocidos péra este fin, en polvo, grano,
pasta o cualquier otra forma, laminas delgadas muy elasii--
cas, que peruwitun su acowodo dentro de esia porcidn reduci-
da, siguiendo la forma y el contorno de la clmara de aire -
interna. Dicho material térmicamenie aislante puede encontraxy
ge en la forms de liwinas continuas, o bien léminas discon-
tinvas, de cualyuier diseiio, tal como enrejilladas, calan—-
driadas, etc. 0 bien puede arovecharse para imoriwir sobre
ellas, o sobre cualyuler papel, etec., cualguier diseito ¢ue
sirva como adurno para el vaso o con fines de propagaenda co
wercial.

. Este material térmicawente aislante se coloca en
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lugar, entes de la unidn de zubas piezag, viilizando para

ezte fin el reborde superior a del vaso interior y la fal-
da b couo gula pare su disposicidn alrededor de la pared -
exterior del vaso interior. IEn la figura 3, esie material

téruicamente aislante se representa mediante la letra c.

Se verd de lo que antecede ¢ue se ha proporcionga
do un método para foruar un recipiente con aislamiento tér
mico por cawara de aire entre su doble pared, el cual, aun
yue se ha descrito parvicularuente como wplicado a la for-
mzeidn de wn veso de estas caracteristicas, se comprenders
¢ue es aslicable igualmente a la formacidn de cualguier -—-
otro reciviente cewejante. Igualmente serd obvio que los -
sateriales que se euplean para la fabricacidn de este tipo
de vaso no estdn limitados al uso de recivientes plasticos,
ya sea termoplisiicos o de otra indole, sino gue puede ef~
plearse cualquier uaterisl iddneo.

Igualmente se couwprenders que la forme de unir -
las dos piezas dei recipiente no egtd limitada al empleo -
de las maneras antes dichas, sino que puede usarse cualw--
guier otra forma adecuads, compatible con los materizles -~
wue se estan usando. e

Solauente se teundrd como limitacidn de la presen
te invencidn el alcance amplio de las notag anexas.

N O T A

La Patente de Introduccidn cue se solicita por ~
diez aiios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla-
cibn, deberd recaer sobre: VIGTODO FARA FABRICAR RUCIPIEN-
TES CON AISLANMIRNTO TERIICO POR CALARA DE AIRE ENTRE SU DQ
BLE PARED", citéndose como fuente de procedencia la Paten-

te en Venezuela n? 15037 de fecha 14 ‘de Agosto de 1.963, -
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concedida en 17 de ilarzo de 1.965, segln lag caractericii-
cas esenclales de las slygulentes:

REIVIHNDICACTIONES

18,~ I&tcdo para fabricar recipientes con aisla-
niento %érmieo por camara de aire entre su doble pared, -
yue congiste en disponer uno deniro del otro dos recipien-
tes de caracteristices seumejantes, de manerz cue uede en-
tre ellos una cdmare Ge aire, y unir, en forma hernética -
dichos recipientes.

28,- bibtodo para fabricar recipienwes con aisla-

miento térmico por ciumare de aire entre su doble pared, ©

|®

ghn reivindicacidn 1, caracterizado porgue log dos reci—--
plentes de caracteristicos seumejantes se fabricen ¢ parada
mente, y son de dimensiones tales, cue el uayor de ellos -
albergue al menor dentro de si, en Lorme separads, dejando
enire sus paredes wua cdmara de aire ¢ue servird cowmo alg~
lamiento térmico,

'38,~ 1étodo para Tabricer recinientes con aisla-
wiento téruwico por céuare de aire entre su doble pared, se
ghn reivindicsciones 1 y 2, caracterizado porcue se uprovee
el recisiente menor que va dentro del mayor, con un rebor-
de en su procidn de boca y una {ulda que se prolonza abajo,
la cual se encuentra separada de la pered del reeipiente -
interno a une distancia isual a la de separacidn entre el
recipiente intersio j el recipiente externo.

48, liétodo para fabricer recinientes con aisla-
miento térmico por cluara de aire entre su doble pared, 5e
gin reivindicacidn 3, en el cuel la falde viene & termina
al montarse los recipientes en su posicidn, en el borde su

perior del.recipiente exterior, descansando sobre éste.
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58, Iétodo para fabricar recipientes con aisla-
miento térmico por cémara de aire entre su doble pared, de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque se unen herméticamente los bor—-
des de la falda y del recipiente sobre el que descansa =—e-
atuella, en relacidn de continuidad una con la otra.

&,~ Método para fabricar recipientes con aisla-
miento térudico por cdmara de aire entre su doble pared, de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones preceden
tes, caracterizado porque se coloca dentro de la cdmara de
aire intermedia, un material térmiccuente alslante en foruma
laminada, de manera gue se adapte perfectamente al contor-
no y dimensiones del recipiente, para sunentar su ailsla-—-
miento térmico de la atmdsfera circundanie.

78,- liétodo para fabricar recipientes con aisla-
miento térmico por cimara de aire entre su doble pared, de
conformidad con la reivindicacibn 6, en el cual dicho mate
rial térmicamente aislante estd formado en disefios o lleva
impreso sobre €l motivos de adorno o bien de temas propa--
gandisticos.

38, lidtodo para fabricar recipientes con aisla-
miento térmico por camara de aire entre su doble pared, de
conformidad con cualquiera de las reivindicaciones prece--
dentes, en el cual se aprovecha la ciusra intermedia para
introducir en ella impresos en tela, papel u otro material,
con fines de adorno o propagandisticos.

98,~ létodo para fabricar recipientes con aisla-
miento térmico por camara de aire entre su doble pared, de
conformidad con cumslguiera de lag reivindicaciones prece=—-

dentes, en el cual la disposicidn de las partes del reci--
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piente es $al, que limita la condensacidn de la humedad o~
biente sobre la pered exterior de &1, al mismo tieuwpo que -~
aisla liquido contenido en el misumo, de la eimbsfera circun
dante, reduciendo & la boca del recipiente la superficie de
intercambio térmico entre la atmésfera y el liquido.

108,~ ILETODO PARL FABRICAR RuECIPISHYES CON AIS:a-
VIENTO TERLYICO POR CALARA DE AIRE ENTRE SU DOBLE PARED.

Seghn uuede sustancialmente descrito en la precen
te meworiaysque consta de diez hojes, escrites a micuina ~-
por ung sola cara y dibugjos.

Madrid, 26 ENE 357

La Socledad venezolana,
POII ?IJAIJ [l oA.o e
P, F. -

FRANCISCO GARCIA CABRERIZ
P P.

Firmado: M.* Dolores qu-quera -
™
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