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INVENCION

por "PROCEDIIIENTO PARA TA TABRICACION Di PRODUCLOS Di CORCHO
POR CALENTALTIWNTO D CORCHO ©F BRUTOY, a favor de la firma ale-
mana GRUNZWAIC & HARTIANN AKTISNGESELISCHAFT, residente en 67
Iudwigshafen 3, Postfach, (Alemania)

LiHORTIA DsSSCRIPTIVA

Se conocen varios procedimientos para la elaboracidn
con corcho en bruto, debidamente desmenuzado, de placas, me-
dias cafias para tubos y otras formas corpbreas que se aplican
en la edificacién para el alslamiento contra el calor, el frio

o la vibracién. En el llamado procedimiento de corcho "cocido"

’
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se llena Gel todo un denbdsito con el corcho bruto desmenuzado

(granulado de corcho) ¥y se calienta durante mucho tiempo, lo

que se efectfia casi siempre, con vapor rscalentvado. La est

[

modo tilene lugar un clerto reblandeciudento de loz srénulos
de corcho ¥ lag resinas v coras naturalss gue contienen, oglu-
tinan las varticulas de los granos. Al piemo ¥ilsswo tiene lu-

gor un hinchoamiento de estog particulas ¥y, vor ssiar el dend-

el
sito tien cerrado, se origina ma presidn que contriduye =
aelutinarlas y ligurlas en una formu corndreu. sespuds del on-
frianiento, se obiiense un blogue bvastunte sblide o forma cor-

pbrea gue puete coriarse, acto seguido, en plaecas, hojas, elc.
I g 2

sete proceso del corcho aglomerudo wnor coccibn, sin
embargo, tiene elevadas exigencias nors la calidad del corcho

en bruto y solo una parte relativamentbe pequeiia del tipo co-

mercial tiene el contenido necesario dz agente adhesivo. ida-
nds, adn las buenas cslidades del corcho en bruto, regulereh,
casi siempre, un tieiino de coceidn de varias horas y log reci-

0y

pientes o moldes, debido a la elevada presidn del vapor Ge tgua,

Py

Gsben ser bagitontes resia tes a la miswma, y nor lo tunto, wmds
caros. For ello se hu intentudo ya, conirdrresizr estas dili-
cultades, afiadiendo sl corcho en bruto un ligsnte sxrtificial,

por ejemplo, resinas sintéticas, termoplisticas y sindlures.

Lin embaryo, en atencibn wl precio de tules zdiclonec,
por lo menos para ol empleo de los producios en la edificacién,
ge prefiere casl slempre, la dilatacibn del corcho por calen-
ok

bamiento o elevada temperatura en atudsfera inerte, por ejem~

plo, segf: procedimiento de la patente alemona 2067.733.

“w .
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in éste proceso de expansién, realizado con preferen-
cla, en estufa de tambor giratorio, el corcho en bruto, con-
tinvenente en moviniento, se hincha y ya no es medio nutriti-
vo para bacterias o moho. Al corcho granulado dilatado, asi

- -

obtenido, me le aflade alquitrén, asfalto, vetin o un ligante
sinilar, calentados, se moldea lu mezcla plistica en placas,
blogues o formas undlogas vy se dejan erfriar. Comparando con
el nrocesgo de coccidn del corcho, el de expansidén del mismo,
ge obtiene un grunulado de corcho com peso especifico y un

coeficiente de conductibilidad calorifica wuy reducido.

Sin embargo, en la prdctica, ha resultado muy dificul-
tos0 realizar la expansibn del granulado de corcho en bruto
en un tambor giratorio, sin pérdidas sustanciales por combus-
tién o por antasiébn. #1l calentamiento desds fuera de este tam-
bor giratorio es, ciertamente conocido, pero se abandond dGebi-
do zl excesivo tiempo empleado y los gastos para crear una at-
négfera inerte dentro del tembor. un vez de esgdo, se ha calen~
tado el tambor por combustibén libre de una llama interior, que
al iisma bilenpo produce dentro del mismo una atmbsfera povre
en oxf{geno. Asf, la expansién del grdrulado de corcho en bruto

se realiza, pues, wds rdnidumente; no obstante, es preciso vi-

gilar constuntemente la llama, regularla y tener en cuenta que,

ain con un porcentaje muy reducido de oxfgeno en la atmbsfera
de la estufa, lag partes de grano mds fino del granulado de
corcho, puede quemarse parcialmente o ser arrastradas por los

gases do la combustidn.

Ia invencién tiene por objeto eliminar las desventajas
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actuales, fanto del proceso de coccibn como del proceso de

expangidn.

Para esto, el invento prevé un procedimiento de ob~
tencién de productos de corcho por calentamiento de corcho
en bruto, efectudndo lu culefamccién vor pdrdidas dGileléetri-
cag en campo de alta frecuencisa.

wrise

5e ha demostrado asfmismo, de modo sorprendente, gue
el corcho en bruto comercial, afn seczdo 2l sire, pueds ser
calentado en un camnpo slternativo como, por ejemplo, de 10

14z,

Adewés, loz ensayos han dado por vesulbzdo gue el on-
lentamiento segéin la invencidn, de corcho en bruto =i un re-—
ciplente cagi cerrado, lleva a la oblencibn de vn producto
similar sl corcho aglomerado por coccidn y por cierto, en
tlempo extraordinarienente breve y hasta con aguellas clases
de corcho brubo que, por su escago contenido de resinas y ce-
rag naturales o sinilares, son inutilizables pars el proceso

de coocidn haste shora conocido.

1+

de evidente que wa calenismiento eficaz y wniforme,
seglin la propuesta de la invencibn, es aplo para extreer y io-
vilizar también, reducidas porclones de ligente naitural, uien-
trag que la calefuceidn hagbu ahora conoeida, medianve vapor
de agua, solo pueds hacer asrovechable el ligemte contenido

en las zonas exteriores de los grénulos de corcho.

Ye ha demostrado, ademés, que en la fabriczcibu de

blogues, placas o similares, con corcho de coccidn, contrarig-

nenve a los procedinientos conoeidos hosta ahora, se puede
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prescindir del desmenuzado o bien del triturado del material

en bruto comercial. Hste puede utilizarse en el mismo estado

en gue se reciben log furdos usuales de corcho,

pin embaryo, el procedimiento de la invencibn no es-
t4 limitado o lo fabricacién de productos andlogos al corcho
aglomerado, ©ino que pusde emplearse igualmente, para la ex-
pansibén de corcho en bruto, eligiendo la intensidad y dura-
cibn del calentomiento, de mamera a conseguir el grado de ex—

pansién y carbonizado que sc desea.

Ademds, de este modo favorable, nl es necesario tri-
turar la materia prima, aungue con frecuencia es preferible,
ni es preciso un entremezcludo continuo durante la expansidn.
Cono que el calentamiento sesin la invencidn, del corcho en
bruto o expansionar, puede efectuarse en un recipiente que,
précticamente estf lleno por completo de primera materia, la
eliminacién del ozfgeno del aire no representva ningln proble-
ma. 5L el dispositivo de expansibn se comecta con una tuberia
que permite lo extraceién de los gases de la combustidén lenta,
pero que implda mediante v&lvulas o clerres hidriulicas apro-
piados, la entrada de aire en el depg;ito, se evita con segu-
ridad la combustién hasta &= los componentes del corcho uds
finamente desmenuzados. e ha demosirado, asimismo, que con la
expansidén se forma, en primer lugar, vapor de agua y abundan-
tes gases de combustibén lenta, que desalojan y arrastran las
reducidas cantidades de aire que afin quedan en el dopbsito.
41 corcho dilatado podria reaccionar con lag trazas de oxlge-

no, Gnicamente hacia el final Gel proceso de combustibén, cuan-
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do sstuviese lo bustanite caliente y activo; sin eubargo, con
el udtodo de trabajo descrito anteriormente, dichas trazos,

en aquel momento, yu no estdn presentes en el depbsito de ex—
pansién. For el procedimiento de la invemcibén hu sido posivle,
tanbidn obbener por iupreguucibn, del wodo wés fieil, produc-
tog de corcho ininflamavles o uubo-extinguibdles, afindliondo ol
corcho en brulg suficienie cantided de agentes onii-llama, bu-

les como los que se oplicun =n gron ndmero para le prodecciln

s

Ge la maders o Ge luas wabteries pldsticas.

vebido al cuidadoso dtodo de trubajo del invento, en
compuracibn con los procediuientos conocldos, los pérdidas de
ogente snti-llome o bien G2 su eficacia, son relativamente re-
¢ucidas. For esto, si es mnecesario, ptuGen afizdirse al corcho
en bruto, ligentes sintéticos como zcebato de polivinilo y ro-
sinag einilares y/o agentes antvisépticos que impiden la puiro-
faceibén y la formacidn Je wmoho. dspecialnente, si el corcho
fuese excesivamente seco, puede ser conveniente ouplsar estos
agentes, por lo menos en purie, en Fforma de cus dispergiones
0 sus goluciones QCUCSGS.

Gomo ventaja especial del proceso gesin la ivvonoibn,
se ha de conslderar lu fueilidad de razlizsrlo en marcha son-

tinua. sste ¥ otras posibilidudes de oplicacibn del nrocadi-
P 3

miento, ge ilustran o conbinucecibn, « bass Ge dibujon J ejen-~

plos.

Ia Tigura 1 es un esquema en corie longitudincl Ge un

Gispositivo de acuerdo con la invencibn, para la fubricacién

continue de productos de corcho en formae Ge planchas o blogues.
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La figura 2 es un corte por la linea II-IX de la fi-

cura 1.

Ia figura 3 es un corte correspondienie a la FTigura 2,

nor un dispositivo con seccibn de salida en formz anular,

sn 1o figura 1 el dispogitivo consta de un cenel alay—
cado (11) con sug dos extremos abiertos, gue puede tener una
seccibn transversal segin la fisura 2, rectangular o bién se-
gin la figura 3, circular. Ias paredes del canal (11) son de
naterial no conductor, resistente a la presibn y a la tempera-
tura y con una constante dieléetrica reducida, como por ejem-
plo, placas de fibra textil o de pldsticos reforzados con fi-
bra de vidrio y tawbidn, eventualmente, madera endurecida o

placas de cerdmica y similares.

4n el extremo del canal (11) se encuentra una tolva
de alimentacibén (26), cargada de corcho en bruto (13). (in
caso necesario, la tolva (26) puede ser atravesada por un gas
inerte, como anhidrido carbénico, nitrdgeno, o bambién, vapor
de agua). dste extremo del canal (11) estd cerrado por un Sm-
bolo (12) cuyo moviniento alternative, regido por un disposi-
tivo (21), aceionado por ejemplo, hidrdulicsmente, v4 empujan-
do hacia delante el material en bruto que procede de la tolva
(26)« ul émbolo (12), represenisdo en un punto muerto de su
movimiento, debe cerrar la sbertura inferior de la tolva (26),
al llegar a su olro punto muerto (no representado). Una com=
puerta de retencidn (no indicada), accionads eventualmente por
el énbolo (12), puede cuidar de ello, de modo que el corcho

bruto quede sienpre delente, pero no debrds del émbolo (12).
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Da este modo, a cada emboluda, el corcho en bruto (13) es
comprimido dentro del canal (11). in la zona del cunal (11)
estén dispuestos, un slectrodo superior (14) y otro eleciro-
do inferior (15), de los cuales, el electrodo {14) es’d uni-
do por medio de un cable (16), @ un generador de alta fre-

cuencia y el electrodo {15) conectado a tierra mediante el

cable (17).

Y
41 canal (11), en una parte de su longitud, ssid cie-
cundado exteriormente por una envoliura (18) de material wie-
e, resistents a 1o presién ¥y una caja (15), también con
eventual conexidn a tlerra como blindaje sumbiparasitario, qus,

e e log oo-

sn el extremo libre, el canal (11) estd rodewdo nor
wna camisa refrigerante (22), o cuyo través, por ejemplo, me-
dlante wa bomba se hace ecircular sgus. A clerta distancia
hacia delante del exitremo libre del cznal (11), puede estar
previgte una sierva de tronzonar (23), preferibvle con movi-

mniento comfin (montado sn voladizo).

41 corcho en bruto (13) es transporitado por el énbolo
(12) en el canal (11) y sometido a ciertn presibn. Al poner

en marcha el dispositivo, es convenients procurar, mediante

g

tapén introducido por el extremo livre del canal (11), cue
el corcho en bruto (13), reciba en dicho canal una compresién
haste que hays alcanzado el par de clectrodos (14),(15)« aqui
el corcho en bruto (13), debido & las pérdidus dicldetricas

que experimenta en el cempo zlbernativo de alia frsousncia,
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se calienta rdpidamente y se hincha. Con esto aumenta ulin wds
la presién del corcho en bruto encerrado en el canal 11 ¥y
gi el contenido de ligantes naturales g introducidos por adi-
cibn, es suficientemente elevado, las partfculas de corcho (13)
se aglubinan en un cuerpo (13') en forma de cuerda, gque aban-
dona el canal (11) por el extremo libre. Ia cuerda (13') pue-
de ser enfriada allf, para impedir una inflamacién y, acto se-
guido, dividida de modo adecuado por la sierra (23), se trans-
porta con una cinta ginfin (24). #n este dispositivo, son po-
sibles ademds, diversas varisntes. Asi por ejemplo, se pueden
sustituir el émbolo (12) y el dispositivo (25) por un husillo
tronsportados. 1 canal (11) no necesita tener las paredes es-
tacionarias ilustradas, sino que pueden consistir, del modo

concebido, cn cintas transportadoras.

CGono nuestre la figura 3, la seccifn tronsversal del
canal (11) puede ser también cireular. in este caso es conve-
niente disponer un cuerpo tubular (325), concéntrico al canal
(311) y hacer avanzar el corcho (13),(13') en el espacio anu-
lar que queda entre el cunul (311) ¥ el cuervo tubular (325).
Con e¢llo, el producto adquiere la fofma de un tubo o cilindro
con hueco central que, con ayudsa de sierras, pusde ser corta-
do en sentido perpendicular o paralelo a la dirsccién del eje.
Con egta forma constructiva se pueden configurar las paredes
del canal {311) como electrodo anular o rodearlas con uno de

estos y conectar a tierra el cuerpo tubular (325).

Otra pogibilidad rds, para la realizacién contfinua del

procediniento de la invencién consiste en recubrir una cinta
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transportadora con el corcho, teon desmentizado como sea posi-
ble y, evenitualmente adicionado con un ligante y en compri-
mirlo por medio Ge otra cinta sinfin, marchando s lu nisms velo-
cidad o bien por rodillos o pares de rodillos y ligarlo a une
tira por calentumiento por alta frecuencia o micro-ondes. Hi
esta variente del procedimiento pusde uiilizarse, esgpeciolmin~

te, para la fabricacibn de hojas delsgudus o placas.
il

Iz inveneidn es igualmente wbiligable pora la reallza-
cién disconiinua del procedimiento de coccién o Gzl Ge eipuil-
gibn, en formas o recipientes completumenie cerrados, de 108
cuales, por lo menos, dos paredes de limite, conformadas como
electrodos o sobre otras, del modo conssbido, pars la calaidc-

cibn dieldctrica o por micro-ondas de lz forme.

31 corcho en brubo se contrata en fardos de wos 1CG0
kz de peso. Ia parte de peso correspondionte al eubalaje (liz-
tones de nadera y alaubre o fleje de Fijumclén), alcanza, en
general, de 1,5 a -, .41 contenido de humedad del corcho en

bruto oscila entre un 10 y wn 125 en peso.

Un recipiente con une superiicic en la base de 50 X

100 onte ¥ 20 cm. Ge albura es rellensde dal todo, con trozos

de corcho. 31 corcho en bruito no fud triturcdo ni decmonugs-
do. 1 peso o gronel 1lsgd @ unos 140 kgﬂn3. Iag poredes la-

ferales del racirniente ercn do wuberianl no conduetor, fondo

R o

tapa estoban dispusstos como electrodos v coneciados & un Lo~

o

nerador de alta frecuencia que trabejabuo a una frecusncis de

27 Lz, Lo tensién se ajustd o © Kv. Pagados 20 miruvios s in-
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terrumpib lo calefeceidn del molde y el bloque de coxrcho co-
cido se desmolded al, cabo de 1 hora. £1 blogue tenfa un pe-

50 eopecifico de wos 100 kg/m3 (pérdida de veso, 28%).

41 rendimiento en vollmen por 100 kg de corcho en far-

dos; (inclufdo el embulaje) fué de 0,7 m3 de corcho "“cocido".

41 blogue obtenido sra asombrosamente homoréneo; los
espacios huecos nrimitivos entre los btrozos de corcho gquebran-—
tadog, debido al hinchamnienio, guedaron por lo tanto, pricti-

comente cerrados por completo.
SIELPI0 20

41 corcho en bruto sacado de un fardo, fue quebranta-
do en un molino de martillos y, en lo ‘triturado, se separd la
parte mis fina mediante un tamiz con malla de 2 mm. 41 granu-
lado de corcho tenfa un.peso a granel de 190 kg/m3. Hu contbi-
dad 1legb al 91% del pe=o de enbrega. Con el método de traba-
jo del Ejempio 1 resulté un bloque, tipo corcho cocido, con
un peso especifico de unos 190 kg/m3 y ui rendimiento en vold-

men de 0,53 m3 por 100 kg de corcho en fardo.

Py

Se pasé granulado de corcho por un cedazo de 10 mm, de
nalla. Io parte con grenulacidn superior a 10 mm. ¥ un peso a
granel de 170 kg/m3, fué tratado como en el Bjemplo 1. @1 blo-
que obtenido acusd un veso especifico de unos 95 kg/h3. 41 ren-
dimiento en volfmen 1legb a 0,62 m3 por 100 kg de corcho en

fardo.
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La poreibén de corcho en bruto retenida por wn bomiz
de 4 mm. de malla (peso a granel unos 240 l:g/m3) fué impul-
sada en un canal alargado (seccibn 11 x 12 cm. longitud 200

cile )y mediante un émbolo accionado hidrfulicemente.

En dos paredes opu stas del canal se fijan tiras de
chapa de 0,7 m, de longitud y se conecturon & un generador
Ge 2lta frecuencia (16 1Tiz). Resultd una cuerda sin fin con
un peso especifico de 120 kg/m3. 31 avance fud de 1,5 netrosn/

hora y el rendimiento en vollmen de 0,5 w3 nor 100 kg. de pe-

go en fardo.
BIARPIO 5o

#1 procedimiento del Zjemplo 4 se repitid con corch
en bruto no triturado. sl producto tenia un pveso especifico

de unos 110 ‘kg/m3. 21 rendimisnto en vollmen llesd a 0,63 w3,

SJALPLO 6.~

Una forma con lus medides Gadas en el sjemplo 1 fué
provista de uniones en el fondo y la tapa, para vapor de agua
o 6 atm. de presién y unos 3008 ¢, y rellenada con granulazdo
de corcho como el usado pura el Bjemplo 2. #1 tiempo de cale-
faccibn fué de 6 h. #l blogue de corcho obtenido, despuds de
una hora de enfriamlento tenfo un peso especifico de 125 kgﬁn3.

#1 rendimiento en volumen aleanzé 0,65 3.

1}
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propla invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente alemana n2 G 46 714

Ive/38 h del 28 de abril de 1966,

1e= Procedimiento para la fabriczcién de productos de
corcho por calentamiento de corcho en bruto, caracterizado por-
que el calentamiento se efectfia por pdrdidas dieléciricas en

un campo de alta frecuencia.

2.~ Procedimiento segln lu reivindicacién 1, caracte-
rizado porque para la fabricacién de formas corpbéreas, el ca-
lentamiento se efectla bajo presibén, lo cual sirve para la
wién de las resinas naturales y/o siniéticas o bien de agen-

tes ligantes similares.

o= Procedimiento sectn la reivindicacidn 2, caracte=
rizado porque la presibén se produce por la expansibn del cor-

cho y por la accién del calow.

Lt

4.~ Perfeccionamiento segtn las reivindlcaciones 1 - 3,
caracterizado porque la materia prima es adicionada con los ya
conocidos agentes protectores contra el fuego, contra la pubre~
faceibn o con sustonciss sinilares para el mejoromiento de las

propiedades,

5.~ Procediniento seglin lag reivindicaciones 1 a 4, ca-

recterizado porque la materia prima se iritura solo lo suficien-
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%e para poder llenar el dispositive confi 4o

6.~ Procedimiento segiin las reivindicaciones 1 o 5,

caracterizado porque el calentemiento se efectliz en un mol-

de aueco cerrado.

T+= Procadimiento seglin las reivindicacione

5e
caracterizado _porgue el calentumiento se realiza en un cunal,

1 a 5,

a cuyo través el material es transportado de modo comifnuo.

8.~ Frocedinmiento segliin luo reivindicseidn 7, curac-

ARRNE

terizado porque la exponsidn se efectfia en wn ctmal cuya por
calefactores ¥, en su par-

10. te anterior contiene log electrodos ca
te posterior, ez refrigerado poru evitar una inflemacilén del

material, al entrar en contacto con lu atnbsie

C

o

o= Procadimiento segln las reivindicaciones 7 y G,
caracterizado porgne ol natorisl pusde ser conducido ds modo
continuo bajo presién y que esta presidn, al mismo Tiempo,

15.
efectfia el avance.
10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 7 -~ 9,
caracterizado porgue el amierial es conducido G wmodo conti-
nuo y porque el avance se efectlia por cinias trincportzdoris.
20. 11+~ Procaedimiento segtn las reivindieaciones T -~ 1C,
ents vna seccibn trumsver—

carachberizado porgue ¢l cenal i
gal anulor por lo que las formas corpbreas oble

lindros huzcos.

12.~ Procedimiento para la fabriecacién de productos

25. corcho por calentamiento de corcho en bruto.

benidas son cl-

'

«l
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Segtin ge deseribe y reivindica en la presente memoria
desceriptiva que congts de quince hojas, foliadas y escritas a
mdquina nor una sola de sug caras, acompafindas de una lémina

de dibujos.

26 ENE: 1967

ladrid,
Debio

JAIME ISERIs
»P .

Firmodes LUIS REY PADILIA
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