PATENTE DE INVENCION

BN ESRREERESSSSES
PR

B.5713

335028

eMomeria Desoriptiva

sothe:

"Perfeccionamientos en la preparacidn de la carga

‘de propulsidn para armas de fuego

ngé%dbndw POUDRERIES REUNIES DE BELGIQUE, Société Anonyme,
entidad belga, resisedente en: 145, Rue Royales,
BRUSELAS, Bélgica.

= e s mm e e e
- s B R s = =

Este invento se refiere a8 las armas de fuego
y se relaciona mds particularmente con aditivos qui-
micos poco costosos y facilmente disponibles de los
cuales se sirve en sistemas de propulsion para redu-

5 cir el desgaste y la erosidn de ciertos organos, te-
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les coma los cafiones de les armas dé fuego, que se
hellan en contacto con gases calientes producidos
por la combustidn de la carga.

El problema relative al desgaste excesivo
de los oafiones de las armas de fuego es uno de los
més espinosos desde el punto de vista ecopdmica ¥ téc
nico. Este problema no hs side resueltc por completo,
sobre todo o causa de las exigencias acumuladas en tor
no & la resistencia al desgaste en los cafiones de las
armas de fuego asi como al coste generalmente muy elg
vado de los aditivos utilizados. Se he intentade ya
la eplicacién de mecenismos lubricantes con vistas a
disminuir el desgaste en los cafiones de las armas de
fuego reduciendoc el roce cuando un proyectil es expul
sado por un cafidn. Tal medic requiere el uso de car-
tuchos que tengen fibras de 1 a 6 deniers aprbximada—
mente, conteniendo dicho cartuche el medio lubricante
6 estando éste incorporado en las flbras del cartucho.
Es evidente que este dispositivo de lubrifieaeién no
se presta a los métodos moderncs de fabricacidn y re-
sulta sin duda alguna demasiado costosc cuandc se con
sideran las enormes oantidedes de ocartuchos fabricadaes
hasta ahore.

¥l objeto del presente invento es pues, en
lineas generales, reducir econdémicamente el desgaste
¢ la erosidén de un érgano, tal como el é_aﬁdn de un ar
ma de fuego, gue se halla expuesto a los gases calien
tes desprendides por la combustidn de la cargé,

Otro objeto del presente invento es fabri

car oarfuchos que contengen aditives quimicos econémi
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refrigerante en la superficie de los Srgancs a prote~-

ger contra el desgaste, siendo dichos aditivos particu
larmente eficaces a la Vez pare reducir el desgaste de
los cafiones de las armas de fuego, el humo y el deste

1llo cuando tiene lugar el encendide de la materia pro

pulsors contenide en el cariducho.

Otros objetos y ventajas del presente inven
t0 resultarén sin duda evidentes para los expertos en la
materia a través de la lecturs de las reivindiocaciones
anexas y de la desoripcidn que sigue del'invento,
asi como de los ejemplos correspondlientes, facilitados
con referencia a los planos gque se acohpaﬁan, que ilus
tran a titulo de ejemplos diversas formas de ejecucidn,
Yy en los cuales:

La fig. 1, o5 una vista frontal en slzado ¥y
parcislmente abisrta de un cartucho que comprende un
aditivo segin el presente invento;

La fig. 2, representa una hoja desplegada
tal como se utiliza en el cartucho de la fig. 1, ¥

La fize 3, o8 una modificacidn del cartucho
representedo en le fiz. 1...

En restimen, el presente invento estd basado
en ol descubrimiento por parte de la Solicitante de
que incorporando ciertos aditivos inorginicos (ocon fi-
bras calulésicas si se desea conseguir una mayor soli-
dez) en un recipiente que contiene una materia propul-
sora, tal como una funda de cartuchos por sjemplo, la
erosidn del calidn del arma de fuego puede reducirse

considerablemente.
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Mas especificamente, si aditivos faciles de

procurer, tales como el 8102 6 el lig0, ya sea sdlos ¢
mezclades en cualquier proporcidn, ¢ tales como ol g0
y el 3102 que se encuentran en la naturaleza en forma
S5 de talco que tlene la forma empiriea 3Mgo.43102.H20,
ge hallan contenidos en una funda de cartucho U otro
recipiente que contengs una nateria propulsora, y/o'in—
corporados en composiciones textiles ¢ plésticaes y pues-
tos en el interior de una funda de cartucho ¢ de un re-
10. cipiente que contenga una meterias propulsora, se redu-
ce considerablemente la erosidén del cafidn del arma de
fuego, asi como el humo y el destello cuando se encien—
de el cartucho. Si se utiliza una mezcla de éxidos, se
ha cbservado que se obtienen excelentes resultados cuan-
15, do estos 6xidos estén presentes en las cantidades si-
guientes:
510,52 45 @ 65 % en peso
g0 : 20 a 55 % en peso

Tog dxldoe estin formados con preferencia de

204 finas particules cuyas dimensiones varfan entre 3 y 60
micres y no es necesario que dichos 6xldos estén exen~
tos de lmpurezas habituales. Si se utiliza sl produc-
to natural, el talco, puede &1 mismo hacer el oficic de
tnico aditive.

25, Tos éxidos, individualmente, ¢ nmezclados, ¢ sl
taleco, serén empleados en cantidades que varlan entre 1
a5 % en peso de la carga propulsora, y ello en funcidn
de la presidn de funcionemiento del arme en cuestidn y
del tipo de materia prepulsora utilizada. Cuando se

30. usan fibres de celulosa, éstas constituirén aproxime-
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damente 1 a 2 » en peso del 5105, del Mg0 y de uﬁé

mezcla de ambos, 6 del talco.

Estos adltivos pueden disperserse en un mate-
rigl portauor a base de carbono, tal como parafina ¢
ceras microcristalinas y otres hidrocarburcs de punto
de fueidn comprendido entre 20 y 2008(¢, ¢ pueden incor-
porarse los aditivos a una matriz spropiade como por
ejemplo fibras sintéticas de espumse de pléstico y pro-
ductos parecideos. Se han obtenido resultados partlcu
larmente satisfactorios por medic Cde espumas de poliu-
retano y ceras de parefina, estando comprendido el pun=~
to de fusidén de estas Gltimas con preferencia entre 50
y 1202C. Tanbién puéden emplearse & voluntad los adl-
tivos del invento sin ningin material portador, tal y
como se describird en detalle a continuacidn.

Cuande e hace uso de un portador, la lémins
Segtin el invento comprenderé los aditives quinicos d
otros aditivos en dispersidn en una cers portadora con
le cual serf impregenado un tejido contiguo a la parte
anterior de la materia. Ia determinacidén del espesor
minimo de la laminilla puede calcularse fAcilmente por

la férmulas

10\/C ma/ on2

en la cual C es el calibre del arma de fuego en cms, en
tanto que cm designe la superficie de la hoja. Ia pa~
labra hoja ¢ laminilla quiere decir los aditives incor-
rorados & dispersecs, ya sea de forma generalmente homow-
génea 6 no en un portador de cera, incluido el tejido

sohbre el cual se aplican 6 de los cuales va impregnado.

Cuando se utlliza espuma de polinretanc a gulsa de “tew
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jido ", se incor ofékég ig éis%i dichos aditivos a P£in
de componer la hoja ¢ lémina en cuestidn

La férmula dads anteriormente puede expresar-
se de menera mis gensral a fin de ser aplicable a cual-
quier substancia como sigue:

30 V¢ calorias grams por om? de superficie
de hoja quisrse decir que la substancia es tal que al
reaccionar con 1os gases de propulsién abscrbe 30\
calorias gramo por orf de superficie de hoja.

Una forme de ejecucidn del invento 2e halla
representada en la fig. 1, que muestra un eartucho con
una funda metélica 10, una materia de propulaidn 12
compuesta cowo se describiréd més adelante, y un proyec-
%11 14. En la funda 10 y en contacto con su superfi=-
cie interns existe una cubierta de tejido 16 que puede
gser de cualquier materiel apropiade tal como el rayén
(con preferencia), algodén, seda, etc. ILa parte supe-
rior de dicha cublertaz 16 dispone de una serie de ranu-
ras verticales 18 (f£ig. 2) sobre une parte de su longi-
tud con el fin de formar caras como muestra la fige. l.

E) tejido 16 est4 revestido, 6 revestido &
impregnado de una caps de aditivés 22 compuesta de Si0
en polvo, de g0 en polvo 6 de une mezcla en polve de
anbos, 6 tambidn de talco. Las caras 20 y la capa de
aditivos 22 estén dispuestas para ser dobladas y recu~
brir por encima la superficie superior de la carga pro-
pulsora 12.

Dicha capa de aditivos se prepara haciendo
fundir la cera gue se mezcla a continuacién con el adi-

+ivo en polvo en lLas proporciones mencionsadas snterior-
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mente. Despuds se aplica la capa al tejido con el es-
pesor deseadsc, tras de leo cual Se la deje enfriar para
asi constituir la susodicha hoja ¢ laminilla.

Cuando se prepars un cartucho sin material

5e portacor segin el invento, el $10, 6 el Mgl separados
6 en combinacidén, o también el +alco, puedaen nezglarse
0 incorporarse directamente al propulsor 12 o bien ser
aplicados directaments sobre la superticie vxterna de
este dltimo, representando los aditivos quimicos, en

10. un ceso como en otro, aproximadamente 1 a 5 por ciento
en pesd de la maberla propulsora.

También si se desgea pueden meterse los adifi
vos mencloneaos en pequeiias chpsulas de pléstico, de
acetato de celulosa por sjemplo, y repartidas en la ma-

15. ga del propulsor, & menos que s pretiera verter simple
mente los aditivos en una funda de cartucho ¢ de obis
antes de la sarga, representando dichos aditives una
vez m4s de L a 5 % en peso de la materia de propulsidn.
Innecesario es decir que si no se hace uso de un porte-

20. dor, 8¢ evita sistemfticamente la necesidad de emplear
un tejido 4 una espuwa de pléstico.

El tejido revestido.l6 cuyo largo comprende
con preferencia la mitad hasta cinco sextas partes de
la carga puede envolver dicha carga 12 6 bien mantener-

25, gse en posicidn en la funda del cartucho mientras se vier
te en el miswo la ocarga. Si se prefiere, el tejido 16
puede tamblén adaptarse o la pared interna de la funda
¢ cubierta mediante cola ¢ por cualquier otro medio sug
ceptible de mantener en posicidn el tejldo revestido.

30. Despuds de &sto, se doblan las caras 20 y se coloca el



5e

10.

15,

20.

25.

30.

- -
o Ry R
L6 f: 7 8y
536029

proyectil 14 por encima de digﬁas caras como muestra
la fig. 1. TInnecesario es decir que el pressnte inven~
to es también aplicable & otros tipos de cartuchos que
los representados en las figursas. Asi, por ejemplo,
lag municiones de artilleria, de tipo fijo, semi-fijo,
geparado o de ocargs separeda, pueden utilizarse ventajo
semente con los aditivos descrifos.

En el cartucho modificado representado en la
fig. 3, uns espuma esponjose de poliuretanc 24, lapreg-
nads de los aditivos del invento, reemplaza el tejido
16 y la cepa 22 del cartucho representadc en la fig. 1
estars también provista de ranuras en su parte superior
con vistas e facilitar su plegadc para revestimiento por
encima de la superfiocie superior de la carga 1l2. Si se
deseay dicha espuma de poliuretenc puede ir pegzada a la
pared ;interna de lea funda en forma semejante a la hoja
de tejido.

En las pruebas preliminares relativas a la
eficacie de dichos aditivos poco costosos y de fécil
obtencidén, se uiilizd un aparato de laboratorio consti~
tuide por una homba cerrada, modificada para simmlar un
dispare de arﬁillerié. Se valué la eficecia de es%os
aditivos midiendo la pérdida de peso de c¢ilindros de
acero periorados empleados para evacuar los producios
de combustidn desprendidos por la carga y alrededor de
una parte determinada de los cuales se coloed la hoja
impreznada de polivretano, habiendo sido mezclados los
aditivos directamente con la carga propulsore segin se
describe anteriormente. Istos aditivos actfian de ma-

nere igualmente eficaz en cartuchos y balas que van del
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calibre 22 de pequeiias carabings a las municiones del

calibre 205. La cantidad y el gruesc de la hoja de adi-
tivos o de espuma de poliuretanc si se utiliza un ports
dor, dependerfi de las dimensiones del cartucho o de la
Be bala segin Se describe anteriormente. Asi por ejemplo,
el tejido 16 para un obis anti-tanque de 105 mm de car-
ga rompiente eshaba constituldo por una pieza de raydn
tejida con hilos de viscosa de rayén que contiene un hi
dré fuzo resistente a base de resina melaminga y pesabs
10. entre 95 y 120 gramos por metro cuadrado. Dicho rayén
fué depositade sobre una superficie lisa y los aditivos
fueron vertidos sobre el mismo y repartidos uniformemen
te por medio de un raspaa&r, ¥y se obtuvo como resultado
de todo ello una lémina de un espesor ligeramente infe-
15. rior a 1,6 mm. ITa determinacidén del espesor minimo de
une lZmina puede calcularse ficilmente para un arms de
cualquier calibre por uedic de la Pérmula mencionade an
terlormentes En el caso de sgpumas de poliuretano ime
pregnadas, el cAlculo con vistas a obhener el espesor
20. de la hoja puede efectuarse por medic de la misma fér=-

mala.
Las cargas propulsoras utilizadas para deter—

minar la eficacia de los aditivos segin el invento se
describen en la Table I a continuacidn:

TABLA T

25,
COMPOSICIONES Y PROPIEDADES D& LAS CARGAS
PROPULSORAS

CARGA e M9 M30
COLPOSICION - - -
Nitrocelulosa 7445 57,75 28,00

(% N en la nitrocelulosa) (13,25) (13,25) (12,5 )

Nitroglicerine 19,50 40,00 22,50 -

30. Nitroguanidina 47,70
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PABLA I (Continuacidn

COLPOSICIONES Y PROPIEDADES DE TLAS CARGAS PROPULSCRAS

*CARGA M2 M9
COTPOSICIONES
Nitrato potésico 1,50

Witrato de bario

Centralita de etilo 0,60 0,75
Criolita

Grafito. 0,30

Grafito (barniz)

Alcohol etilico (residual) 2,30 0,50
Agua (residual) 0,70 0,00

PROPIEDADES TERMOQUIMICAS

Temperstura isocdrica de la

llama, @K 3319 3799
Fuerza m. kz/kg 110000 115600
Cerbono monoxidedo, $ cero cero
Combustibles (H, 4+ €0) % 47,2 32,8
Calor de explosién, cal/g 1080 1295

130

1,50
0,30

0,10
0,30
0,00

3040

110500
3,2
41,0
974

Volumen de los gases, moles/g 0,03900 0,03618 0,04308

Oon el fin de mostrer la superioridad de tales

aditivos con relacidn a otros conocidos, se sfeotio un

estudio de erosidn con ayuda del propulsor M2, siendo el

material del tejido hilo de raydn hilado como S8 descri-

be anteriormente y espuma de poliuretanc con una densi-

dad de 350 g/dm3, lo que no impidid que se obituvieran

excelentes resultados con densidades que variaron enire

160 y 480 g/dm3.



MABLA IT
ESTUDIO DE SROSION

Tipo de propulsor: 12
Carga de propulsidn: 35 gramos
Gema de presidén: 1050 a 1120 kg/bm2

Eroaién por dis-
Poso del paro, expresada

Aditivos aditivo en ng de pérdida
() de peso por dis-
PAYC «

Propulsor (sdle) - 24,1
Parafina (pt. de fus. 602C) 2,2 2,8
Parafina (pt. de fus. 8220C) 4,0 2,7
TiOz (solo) 2,0 19,0
CasS04 (solo) 2,0 27,0
CuSO4 (s010) 2,0 24,0
Talco 2,0 1,0

4% partes de GuSO4/55 partes

de parafina 4,0 6,5
45 partes de CaSO4/55 partes

de parafina 4,0 6,8
45 pertes de T10,/55 partes ...

de parafina 4,0 0,8
4% partes de Snoa/SS partes

de parafina 4,0 T,4
45 partes de 2r0/55 partes

de parafina 4,0 5,3
45 partes de 8510,/55 partes

de parafina 4,0 0,2
45 partes de 65/35 de 5105/

11g0/55 partes de parafina. 4,0 0,2

45 partes de talco de Cali-
fornia/55 p. de parafina 4,0 0,2
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Brosidén por dige

Peso dsl parc, expresada
Aditivos aditivo en ng de pérdida
(&) de pesc por dis-
PAroc.
45 partes ds talco de New
York/55 partes de parafina 4,0 0,2
45 partes de taleco ae Mon-
tana/55 partes de parafina 4,0 0,2
22 paffés 65/35 de $i0p/
Hg0/78 pertes de espunad de
poliuretanc 4,0 0,7

BEn cada una de estas pruebas, los dxidos o

los talcos utilizados tenian una granulometria de apro-

ximadamente 20 micras y la parafing tenia un punto de

fusidén de 829C aproximadaments, salvoe incicacidn dife-

rente.

La composicién quimica de los talcos mencio-

nados se facilita en la Tabla III que sigus:

TABLA IIT

COLPOSICION QUIMICA DE 103 TALCOS UTILIZADOS

-

Ingrasdientes Tedrico Californig New York Hontana
HyO (enlace quimico) 4,80 % 3,83 % 3,00 % 4,76 %
$105 63,50 59,15 54,40 62,51
Mg0 31,70 27,96 29,85 30,59
Alg03 - 0,36 0,60 0,18
F9203 - 0,26 0,18 0,99
1n0 - 0,004 0,10 Traze
T102 - 0,007 nada nada
Cad - 5,17 7,10 0,22
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TABLA III (Contimmacidn) [ighey
COMPOSICION QUINICA DE IOS TALCOS UTILIZADOS

Ingredientes Tedrico California New York Montana
na,0 - L,16 0,30 0,09
K0 - 0,49 0,13 0,03
20, - 2,29 3,38 0,44
304 - nada nada nada,
H,0 (péraida a2 10520) - 0,28 0,56 0,26
Granulonetria, en micras 3-60 3-60 3-60

Eppleando propulsor M9, ae obtuvieron los resultados

siguientes:
TAEDA IV

ESTUDIO DE FROSION

Tipo de propulsor: 119, en copos (3 mil)
Carga de propulasidn: 42 gramos
Game de presidén: 3500 a 3850 kg/em®

BErosidén por dis-
paro, expresada

Aditivo Peso del en mg de pérdida
adifivo de pesc por dis-
paro.

Propulsor (solo) — 150,0C
60/40 5102/mgo (=0l0) 2,25 56,0
50,/50 SiOz/MgO (solo) 2,25 60,0
510, (solo) 2,25 49,1
Parafina (pt. de fus. 60e3) 2,25 2,8
Parafina (pt. de fus. 71eQ) 2,25 3,6
Parafina (pt. de fus. 822¢) 2,25 2,1

Parefina (pt. de fus. 602C) 4,50 2,7
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TABDA IV (Continuacidn)

Ercsién por dis-
paro, expreseda

Aditive Peso del en mg de pérdida
‘ aditive de peso por disP
PATC »
Parafina (pt. de fus. 71eg 4,50 3,4
Parafina (pt. de fus. 829¢ 4,50 2,0
45 partes 7i0,/55 paries de perafina
(pt.“de fus. 9320) 4,50 14,8
45 partes 65/33 5i09/Hg0/55 partes de
parafine (pt. de fus. 939C) 4,50 2,2
20 partes Si0o/80 partes de parafina
(pt. de fus. 9320) 4,50 1,3
20 partes }g0/80 partes de parafins
(pt. de fus. 93eC) 4,50 1,3
45 partes 60/40 Si0,/41g0/55 partes de
perafina (pt. de fus. 9320) 4,50 1,2
22 partes 65/35 $i0,/Mg0/78 partes de
parefina (pt. de“fus. 9320) 4,50 1,C
45 partes de talco de California/55 par
tes de parafine (pt. de fus. 9320§ 4,50 1,2
22 partes de talco de Montana/T8 par- '
tes de parafina (pt. de fus. 93¢¢) 4,50 1,0
22 partes de talcs de New York/78 par—
tes de poliuretanoc (densidad 350 g/am3) 4,50 1,8
22 partes de 50/50 $i0,/Mg0/78 partes de
espuma de poliuretano iknsidad350g/dm% 4,50 1,8
En todos los cascs mencionados anteriormente, los 6xi~
dog y los talcos tenian una granulometria del orden de 20 micras.

La preparacidn del proyecto del presente invento Se

comprenders més claramente consicerandc los ejemplos especificos si-

guientes que se facilitan puremente a titulo de ejemplo y no se des-

tinan en modo slzuno a limitar el alcance del invento.

EIFMPIO 1.

47 gresmos de talco de Wew York de una granulometris

comprendids entre 3 y 60 micras se mezclan y agitan con 53 gramos de
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parafina fundida gque *tenga un punto de fusidn de B82eC.
La mezcla resultante se continde agitando vivamente du~
rante el tiempo en que se mantiens la temperatura a
1002C aproximadamente, tras de lo cual Se vierte la ma~
g8 sobre una pieza de raydén en hilo de viscosa a base
de resins melamina, habiendo side depositado el raydén
previamente sobre una superficie lisa. Por medio de
un raspador se obtiene una capa de un espesor uniforme
de aproximadements 1,6 mm de parafina mezclada con adi-
tivog. 9i se juzga dtil, la mezcla en cuestidn puede
ser facilmente fundide en moldes de formas diversas.
EJEPLO II.

22 partes de talco de Montana de una granulo-

metria comprendida entre 5 y 40 micras se mezclan y agi
tan en 82 partes de una resina prepclimero consistente
eni

Polietileno glicol de bajo

peso molecular 10,5 ©partes
Polietileno glicol de alto

peso molecular 6,5 opartes
Acelte de ricino 36,48 partes
Di~isocianato de tolilo 46,47 partes
Clorurc de acetileno *- 0,0% partes

Degpués de haber mezclade blen el aditive y el prepo-

limerc, se afiaden 9,5 partes de un catalizador compues-

t0 de:
Polietileno glicol de bajo
pesc molecular 17,2 partes
Glicerol (2,5 % Hy0) 34,5 partes

tras de lo cual sSe ailaden tambiédn, mezclindolo blen:

8,5 partes de otro catelizador compuesto de:
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Polipropileno glicol nioxidiol 46,2 partes

Divutil-Sn~di-2-etilohexoato 1,0 partes
Todo éllo ge vierte entonces en un recipiente de ace-
ro 6Valuminio por ejemplo y Se vulcaniza durante
al menos 2 horasg s 9920, A continuacidn se deja en-
frier la masa de espuma de poliurebano impregnada, se
retira después del recipiente ¢ del molde y se corta en
secciones de espesor determinade por medio de uwnae sie-
rra déxbinta pare ser empleads en une funda de cartu-
cho. De este modo, Segin 8e describe en el ejemplo 1,
Se puede verter la maga en un molde hasta que quede
adaptada al mismo.
TJEMPLO ITX.

7.7 kg de talco de California de una granv-
lonetria media de 30 micras fueron mezclados con 90 gra
mos de fibras de celulosa, 6 & 9 gramos deniers y 12 mm
de largas aproximademente, después se agiteron vigoro=-
gsmente en 10 kg de parafins fundida con un punto de
fusidn de 82¢C. lLa mezcla nsi obtenida fué vertidas a
continuacién sobre un tejide de raydn de viscosa a ba=
se de resina melamina como se describe anteriormente &
£in ae producir una capa uniforme de un espesor aproxi
made de 1,6 mm. Después de introducirle en una funda
de 105 mm de acuerde con el presente invento, llenén-
dose la citada funda de una capa propulsora M30, la erc
gidn de la descargs del calidn después de éue huko efac-
tuade 100 disparcs no fuéd més que de 0,05 mm sobre el
fileteado del alma y de 0,000 en los rayados. Cuando

e efectud la misma prueba empleande cantidades idén~

ticas de zf.‘io2 é Caso4 ¥ parafina de igual granulometria
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y del mismo punto de fusidn, el fileteado del alma mos-

traba una erosidn de G,15 mm y 0,25 mnm respectivamente
¥y las ranuras de 0,000 mm. en ambos casos. Ademés,

el aditive al Ti0 produjo considerablemente mé&s humo
y un destello mucho més vive que el aditivo al 4alco
descrito anteriormente.

El coste de los aditives, talea como el S10,,
Mgl 6 el talco, no sobrepasa la dantidad de unos cinco
centavos americancs por libra (1/2 kile) y es por tanto
considerablemente inferior al de otros aditivos conoci-
dog.

Pese a que los citados materiales de sspume
de poliuretanoc impregnada no sean tan eficaces como las
hojas de talco-parafina, MgO-parafina, SiOQ/MgO~parafi-
nz, es evidente que los resultados obtenidos indican
gin embargoe su alto grado de utilidad para reducir la
erosidn de los tubos de arma de fuego.

Se desprende clarasmente de la descripeidn
que antecede que el invento proporciona aditives para
ger utilizados en sistemas de propulsidén graciag a los
cuales los érganos Se ponen en conbtacto con los gases
que emenen de la combustidn dgula cargs propulsora es-
$4n protegidos contra el desgeste y la ercosidén por la
formacién de capas méis frias de gases contiguas al 4r-
gano en cuestidén. TLos d6rgancs de pléstico y de fibras
de vidrio, lo mismo que los drgancs de fibras de vidrio/
metal 8e henefician también de los aditlvos del presen=-
te invento. Tales aditivos se caracterizan por su bajo
precic y su altc poder de absorcidn pare los hiurocarbu

ros y ciertos compuestos orginicos que se prestan admi-
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uretanos, Por otra parte, los rasultados balisticos ob-
tenidos con ayuda de las armas que hacen uso de tales
aditivos pars cartuchos no se ven afectados en modo al-
guno,
N 0O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la practica,
debe hecerse constar que las disposiciones anteriorments
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalls
en cuanto no alteren su principio fundamsntal; tambien
se hace constar que sl invento se refiers a una solicitud
de pafente presentada en Norteamerica, con fecha 24 de
ensro de 1966, nf 522,796, acogiendose por lo tanto, a
los beneficios qﬁe conceden los convenios Internaciona=-
les en vigor, sisndo lo que constituye la gssncia dsl
referido invento y por lo que se solicita Pafente'de
Invencidn por 20 afios sn Espafla, sobre: PERFECCIONAMIEN-
TOS EN LA PREPARACION DE LA CARGA DE PROPULSIUN PARA AR-
MAS DE FUEGD; caracterizandose por lo siguienfa:

l.~Perfeccionamientos en la preparacidn de la
carga de propulsion para armas de fuego, a@sociada a un
cartucho destinado a engendrar un empuje por generacion
de gases calientes seguido de la inflamacion de un agente
de propulsicn, sistema que incluye un medio de alojamian-
to para dicho agente de propulsidén y con el fin de redu-
cir la erosidn de drganos sometidos al contacto de di-
chos gases calientes, caracterizados porque consisten
en agregar a dicho medio de alojamientoc un aditivo cons-

tituido esencialmente por al menos un oxide inorganice
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tel como g0, 810, ¥ similar, por ejemplc por una com-

binacién de Mgd y S10,, artificial ¢ naturel (talco),

azreghndose dicho aditivoe en uns proporeidén, en peso,

comprendida entre 1 a 5 % del peso de dicho
propulsién,.

2.« Porfeccionamientos, segin la

agente de

reivindice-

cién 1, caracterizados porque el oitado aditivo se mez—

cla con dicho sgente de propulsidén.

3e= Perfasccionanientos, segin la
eibén 1, caracterizados porque dicho aditive
gobre las superficies externas del referido
propulsidn.

4.~ Perfeccionamientos, sezin la
cidn 1, caracterizados porgue dicho adifivo
en cApsulss de plistico y se reparte por la
ferido agente de propulsidn.

Be= Perfeccionamientos, segin la
cidn 1, caracterizados porque dicho aditive
préxinc s una parte terminal de ia base del
dio de alojamiento.

6+~ Perfeccionamientos, segin la

cién 1, caracterizados porquéﬁdicho aditivo

reivindioce~
se aplica

agente de

reivindica-
Se coloca

nasa del rg

reivindica~
se dispone

citado me=

reivindica~

comprendes

aproximadamente 1 a 5 ¢ en peso del agente de propul=-

gidn, mezclindose dicho aditivo con esto Ultimo.

7.~ Perfeccionanientos, segin la

cidn 1, caracterizados porque dicho aditive

reivindice~

comprendse

aproximadements 1 a2 5 % en peso del agente de propul-

gidn, aplicfindose dicho aditivo a las superficies exte

riores de egte dltimo.

8.~ Perfeccionanientos, segin la

reivindica~
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cidn L? caracterizados porque dicho aditivo comprende
aproximademente 1 2 5 % en peso del agente de propul-
sidn, colocéndose dicho aditivo en cépsulas de plésti
co y repartidéndose a través del referido agente de pro
pulsidne

Q4= Perfeccionamientos, segin la reivindicaw-
¢idn 1, caracterizados porque dicho aditive comprende
aproximadamente 1 a 5 % en peso del agente de propul-~
sidn,fdisponiéndose dicho aditivo sobre una parte del
fondo de le citade funda de cartucho.

10.~ Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cién 1, en un sistema con uh proyectll asociado & un
cartucho que tenga un agente de propulsidn y un medio
pars alojar en &1 dicho agente, la combinacidn de lo
que antecede con el perfeccionamiento destinado a redu-
cir la erosidén de drganos gue Se hallen en contacto con
los gases calientes producidos en el cursc de la infle-
maeidn del referido agente de propulsidn, caracteriza-
dos porque comprenden una lémina que cubre al menos la
mitad superior de dicho agente de propulsidn, estando
constituida dicha lémine por un material permeable im-
pregnado de un aditivo quimico seleccionade del grupo
consistente en 3102, Mg0, una mezcla de 3102 y MgO, ¥y
talco.

1l.- Perfeccionamientos, segin la reivindica-
¢ién 10, en un sistema con un proyectil ascciado a un
cartucho que ftenga un agente de propulsidn y un medio
pare alojar en &1 diche agente, la combinacién de lo
que antecede con el perfeccionamiento destinado a redu-

cir la erosidn de S6rganos que sSe hallen en contacto con
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los gases calientes producidos en el curso de la ine

flamacidén del referido agente de propulsidn, caracte-
rizados porque dicha lé4mina es un tejido permeable esco
gido del Grupoc consistente en textiles y espumas plésti
5e cas, estando inpregnade con una dispersidn de un porte=
dor ¥y de un material seleccionade del grupo consistente
en Si02, Mg0, una mezcla da 3102 y de Mg0, y talco.
12+~ Perfeccionanientos, segin la reivindioca-
cidn 11, caracterizados porque dicho portador es un hi-

10. drocarburc.,

13.~ Perfeccionamientos, sexin la reivindica~
eién 11, caracterizados porgue dicho portador es parafl
ne.

14 4= Perfeccionamientos, segiin la reivindica-

15, cidén 11, caracterizados porque se incorporan fibras de
celuloss g dicha dispersién.

15+~ Porfeccionamientos, sexzin la reivindice-
cidn 11, caracterizados porque dicho material consiste
esencialmente en 8102.

20. 16+~ Perfeccionanientos, segin la reivindica-
cién 11, caracherizados porque el referide waterial con
siste esencialments en Mzg0e

17+~ Perfeccionamientos, segin la reilvindice~-
cidn 11, caracterizedos porque diche material consiste

25, esenclalmente en una mezcla de 5i0p y [1g0 en cualquier
proporcidn.

18+.= Perfeccionamientos, segin le reivindica-
cién 11, caracterizados porque dicho material consiste
esencialmente en talco.

30. 19+~ Perfeccionamientos, segin la reivindicae-
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cidn 11, caracterizados porque dicho meterial tiene
una éranulometria comprendida entre 3 y 60 micras.
‘ 20.- Pérfecciunamientos, segin la reivindica-
cion 11, caracterizados porqus dicha espuma pldstiea
Se comprende una espuma de poliurstano cuya densidad estd
comprendida sntre 160 y 480 gramos por cmz.

21.- Perfeccionamientos, segln la reivindica~
cion 12, caracterizados fiorque dicho hidrocarburc poses
un pupto de fusion comprendido entrs 20 y 200%2C,

10, 22,~ Perfeccionamientes, segin la reivindica-
cién 14, caractarizados porque dichas fibras de celulo-
sa constituyen aproximadamente 1 a 2% en peso del cita-
do material,

23,~ Perfeccionamientos, segun la reivindica-

15, cidn 14, caracterizados porque dichas fibras de celulosa
tienen aproximadamente 6 a 9 gramos denisrs y aproxima=-
damente 12 mm de largo.

24,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 17, caracterizados porque dichas proporcidn compren

20, de con preferencia 45 a 65% en peso de 5i0, y 20 a 55%
en peso de MgQ,

25,- Perfeccionamisntos en la preparacidn de
la carga de propu sion para armasfﬁs fuego; tal y como
gueda sustencialm te\descrito 94

25, ilustrado en los di ugo;\fdgun#é .

a presente memoria e

Esta memoria consta /e veipfidos hojas escri-
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