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Corregpondiente a la solicitud de registro de un primer
Certificado de Adicidén que, por el plazo de duracidn de
la Patente se solicita pera Espafia a favor de D& Lucfe
Carmen ALCALDE ANSON, de nacionalidad espaficla, domiciw-
liade en Zaragoza, Pageo de Calvo Sotelo, 26=68 D, = - ~
p O T
"PERFECCIONAMIENLOS EN EL OBJETQ DE LA PATENTE PRINCIPAL
Ne 322,177 POR SISTEMA DE RECUBRIMIENTO POR PROCEDIMIENTO
DESHMONTABLE PARA COLCHONERIA Y TAPTICHRIAY = = - - = =

En la Patente principal se protege un sistema de
recubiimiento desmontable para colchoneria y tapiceria
en el que el bloque de muelles con funda y recubrimiento

de plancha de espuma en sus dos caras, va posteriormente
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recubierto por una funda desmontable.

La expericncia obtenida en la prdctica aconseja in-
troducir unos perfeccionamientos segin los cusles se tra-
ta de aprovechar un material de caracteristicas apropia-
dasg, tal como por ejemplo espur2 de poliuretano, debida-
mente transformada por los procedimientos que a tftulo
de ejemplo se describirdn mds adelante, los cuales tienden
a la realizacidn industrial en la prdetica que consiste
en la ejecucidn de colchones mds eldsticos, de mejor for-
mato e lgualmente desmontables.

En la hoja de planos se representa un posibdle caso
de ejecucién en la prdetica, el cual se cita a titulo de
ejemplo ilustrativo pero no limitativo alguno.

Ia figura 1 corresponde a un ejemplo de realizaéidn
segin los presentes perfeccionamientos, constitufdo a base
de espuma y muelles metdlicos, el cual aparece asimismo
realizado en otrz ejecucidn basada en la utilizacidn de
espuma perforada (figura 2) y a base de espuma y colchone-
ta de plumén incorporada (fizura 3).

Haciendo feferencia a 1avnumeraci6n dade en la hoja
de planos, a continuacidén se detalla su consiruccidn y
carecteristicas:

El colchdn de espume de poliuretano, o mejor dicho,
la espume sintética a base de dicho material, tieme su
origen en el llamado procedimiento de poliadicidn que
fué descubierto en el afio 1937 por el profesor Otto Bayer
y sus colaboradores y que comenzd a fabricarse por le
Farbenfabriken Bayer en Alemania, pero este producto que

comenzd a lanzarse primero en tepiceria, aislamientos,

etc., no dié los resultados apetecidos, por cuanto resul-
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taba un materiel relativamente duro, rigido y con un po-
der de amortiguacudn alto, o sea con poca flexibilidad

¥y poca recuperacidn, por lo que, hasta los afios 1959/
1960, no se avanzd prdcticamente en la fabricacidn de col-
chones. Por esas fechas, se descmbrid la nueva técnica,
pesando de ser fabricado con polieter a hacerlo a base

de eter, con lo cual y en progresos extraordinarios, se
ha llegedo a obtener el material ideal para colchoneria
pues se consignid un tipo que se podfe fabricar en diver-
sas densidades y mucho mds ligero que el corcho. Como
detalle se menciona que, con una densidad de treinta ki-
lod que resulte la Jdptima para colchonerfa, la materia
sélida ocupa un volUmen de solo el 3%, siendo el 97% res—
tante aire. Se consiguid con €1 una estructura de células
abiertas, comunicadas entre ellas, permeable al aire, lo
que impide una acumulacién del calor y produce un equili-
brio térmico ideal, haciéndolo transpirable, flexible y
enrollable; puede emplearse por las dos caras, no enveje-
ce, es inocuo fisioldgicamente, desinfectable, por su
aireacidn estd exento de polvo, lavable y un sin fin de
propiedades que, hacen de este colchdn, algo inigualable
para uso general y especialmente adaptado a clinicas,
hospitales, residencias y empleos duros en general.

Pero la experiencia ha demostrado también varias
cosas. La mds importante es que, el usuario no puede con-
trolar eficlentemente que su fabricacién haya sido co~
rrecta, pues siendo fdcil fabricarlo, como antes se indi-
c6, con cargas distintas, existen en el mercado productos
de baja densidad, con defectos inapreciables a la vista
y de los que no se obtienen buenos resultados y con los

que, no hay otra comprobacidn efectivd que apreciar al
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tacto su sedosidad en los de buens espumacidn y pesar el
colchén, comprobando que no tenga una densidad inferior
a los 29/30 kilos por metro cdbico que es la mejor para
estos usos.

Pero aparte de este factor t€enico-econdmico de mu~
cha importancia, para cuya seleccidn, solamente se puede
confiar en firmes de reconocida solvencia y especializa-
cibn colchonera que garanticen lo que fabrican, es preci-
80 tener en cuenta el problema de estética observdndose
en la actualidad que normalmente se fabricen en gruesos
de 10 y 13 cm. como norma media, de los cuales, el prime-
ro sobresale por su comodidad, pero tiene poca vista co-
mercial en comparacidn con el ye popularizado ¥y gZrueso
colchdn de muelles y el segundo que, ya se acerca mis a
estos por su estética, resulta mds bien duro, pues ldgica-
mente, con la presidn ejercida sobre sus miltiples celdi-
llas, llevan a adolecer un poco de este defecto que algu-
nos desean, pero que no a todos agrada.

De ahi surje la idea de poder aprovechar las ventajas
que proporciona la espuma de poliuretanc de correcta fa-
bricacidn y en densidad apropiada, consiguiendo la como-
didad qtc un colchdn requiere y la estética comercial de
acuerdo con lo cusl, se exponen a continuacién tres posi-
bles sistemas de realizacidn en la prdctica de la esencia-
lidad reivindicada en la presente adicidn.

Tendiendo a encontrar un colchdn me jorado respecto a
la patente principal, se parte de un bloque armado en el
que, sobre la plancha base, se suelda 0 encola unos la-
terales, tedricamente, como si fuera una caja en la que

ge acopla el blogue de muelles. Sobre este bloque, debida-
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mente enfundado, se coloca otra plancha de espuma y coro
complemento, imprescindiblemente la funda del colchén
con un dispositivo de cierre apropiado.

Tiene este sistema la ventaja de poder instalar dos
caras de termicidad distintas, pues si la de inviermo
puede ser de espuma especial que conserve y retenga mejor
el calor, la de verano puede ser de una materia mds poro-
ga y con caracteristicas especiales que permitan una ter-
micidad mds apropiada a dicha época, dejando al buen cri-
terio o necesidad del usuario, el cambiar el colchdn de
posicidn para obtener y conservar una temperatura supe-
rior o inferior.

Otra posible realizacidn en la prdctica parte de la
ldea de los sistemas ya conocidos en los modelos de espu~
ma de latex que se fabrican por medio de fundicidn, con
la que se ha pretendido fabricar el colchdn de espume de
poliuretano por el mismo procedimiento, para conseguir
piezas perforadas que dejen alvéolos que permitan aumen-
tar su vollUmen general con menos peso ¥ mejorar su como-
didad. Pero todo esto, estd resultando de dificil reali-
zacién en la prdctica en orden a los elementos que se pre-
cisan, al sistema especial en que se realiza la espumacidn
¥y como consecuencia del elevado coste del sistema que lo
harfan prohibitivo en el mercado. Soslayando pues dicho
procedimiento, se ha conseguldo taladrar blogques de diez
centime tros de grueso, en los que, segin comveniencia y
necesidad, se realizan taladros de didmetros convenciona-
les y situados también a dlstancias correctas, dejando en
su periferia una zona sin taladrar para que sirve de ar—
madura al conjunto. Una vez practicado esto, se cierran

sus caras por medio de planchas de la misme medide super-
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ficial del colchén y de los gruesos que sean interesan-
tes para el conjunto, observéndose igualmente (como en
el tipo nmixto a base de espuma-muelles descrito anterior-
130 mente) 1la posibilidad de acoplar planchas de diversa
termicidad y, por tanto, me jor adaptadas a las tempera-
turas de verano o invierno.
Un tercer sistema posible arranca de lg idea de
aprovechar las grandes ventajas que ya comentamos de la
135 espuma. de poliuretano, potenciado su categoris para au-
mentar, si cabe, su confort, con la aplicacidén de un ma-
terial, actualmente de elevado coste y ademds poco fdeil
de encontrar y aue incluso en relacidn a los sistemas
practicados en la actualidad, resultaria excesivamente
140 blando si se utiliza por si solo para colchén. Concreta-
mente es el caso del plumén animal del pato ndrdico -
"eider" o "pato de flojel" como también se denomina.
A Para 1z utilizacién dentro de la idea que reivindi-
ca en esta adicidn, basta llenar unae colchoneta de pocos
145 centimetros de gruesa y cubrir con ella, una de las caras
del coclchdén de espuma, pudiendo hacerse por el mismo sis—
tema que en la construccién del colchén mixto espuma-mme-
lles, es decir, fabricando un conjunto en forma de caja a
acoplando a la plancha unos laterales, de espuma tembién
150 ¥y rellenalo el hueco, con ¢sa colchoneta o edreddn de
plumes, el cuel, se complementard, como los anteriores, cor
wna funda desmontable.
Descrito y representado ¢l objeto de la presente
protececién, se declara como no practicado en Ligpafie, ha-

155 ciéndose la salvedad de que los detalles accidentales
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de forma, dimensiones y materiales utilizados en su construc-
cidn podrdn ser objeto de variacidén sin que por ello sufra al-
teracidn le esencialided que se resume en la siguiente
N O T A

EN RESUMEN: Este primer Certificado de Adicidn que, por
el plazo de duracién de la Patente, se solicita para Espafia
he de recaer sobre las sigulentes reivindicaciones:
18,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
N2 322.177 FOR SISTENA DE RECUBRIMIENTO POR PROCEDIMIENTO DES-
NONTABLE PARA COLCHONERIA Y TAPICERIA" caracterizados por la
previsidn de un bloque armado compuesto por una placa-base e~
1dstica y unos costados laterales igualmente eldsticos adheri-
dos a la misma, constituyendo todos los elementos mencionados
una caja en cuyo interior he sido arbitrado uwn cuerpo flexi-
ble, bloque de muelles, masa esponjosa teladrada con perfora-
clones, colchoneta de plumas, de modo que el citado cuerpo
flexible queda encerrado por otra plancha superior eldstica, de
igual medida que la plancha-base; quedando el conjunto de to-
dos los elementos mencionados contenido en una funda provista
de un apropiado dispositivo de cierre.
28 ,- "PERFECCIONANMIENTOS EN BEL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL
Ne 322.177 POR SISTEMA DE RECUBRIMIENTCO PCOR PROCEDINIENTO DES-
MONTABLE PARA COLCHONERIA Y TAPICERIA", segin la reivindica-
cidn anterior, caracterizados porque la masa esponjosa citada
en la reivindicacidn primera estd taladrada con perforaciones
de didmetro variable situadas entre of a distancias prefijadas
a excepcidn de wna franja préxima a sus cuatro costados, la
cual determina une armadura reforzadora del conjunto.
38, "PERFECCICNAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PATENYE PRINCIPAL
Ne 322.177 POK SISTEMA DE RECUBRIMIENTC POR PROCEDIMILNTO DES-
LONTABLS PARA COLCHON=RIA Y TAPICERIA", semin las reivindica-

ciones anteriores, caracterizados porque las planchas deter-
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minentes de la superficie superior e inferior del colchén
son de caracteristicas térmivas distintas.
48 .~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PAYENTE PRINCIPAL
Ne 322.177 POR SISTEMA DE RECUBRIMIENTO POR PROCEDIVIENTO DES-
MONTABLE PARA COLCHONERIA Y TAPICERIA, segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque la colchoneta de plu-
me. cubre una de las caras del colchdén y rellena el espacio
vacio determinado por la plancha-base y los laterales eldstie
cos segin la reivindicacidén primera.
58.~ Por @ltimo, se reivindica la proteccién legal que por
veinte afios se solicita para Espafia = - = = = = = o v = = =
P O r
" PERFECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2
322.177 POR SISTEMA DE RECUBRIMIENTO POR PROCEDIMIENTO DES-
MONTABLE PARA COLCHONERIA Y TAPICERIA ®

Todo conforme queda expresado en la presente memoria des-

criptiva que consta de ocho folios mecanografiados por una

sole cara y una hoja de planos que se acompafia.
Mearid, Q& ENT 9
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