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MEMORIA DESCRIPTIVA
D E
UNA PATESYE DE INVENCION, POX VEINTE ANOS, EW ESPANA,
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s 0obzre:
"INSTALACICN Pauh EL RECGUEMIDO DE BOCAS DE BOTELLAS Y

"0THeS ARTICULOS DE VIDRIO HUECO"
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La parte superior de la boca de las botellas tiene
muy a menudo pequefios defectos de pulide originados por las
juntas del molde de bhoca y por el desgaste del meial de les
moldes, Dichos defectos de pulido pueden originar la falta de
estanqueidad de la capsula y la mala limpieza de esta parte de
la boca con el riesgo correspondiente de transmisién de enfer-
medades, Por éstas dos razenes, algunos envasadores de bebidas
exigen de sus suministradores de botellas el despacho de hote-
llas de las cuales la boca haya sido "requemada",

La operacidn de "requemado" de las bocas consiste en
calentar la parte superior de la boca hasta una temperatura tal
que la viscosidad del vidrio en la supoerficie de la boeca sea su—
ficientemente baja para gue la tensidn superficial pueda hacer
desaparecer las irregularidades de la superficie del vidrio,

Una condieidn fundamental de la correcta ejecucidén de
dicha operacidén es que el requemado no origine deformaciones
de la boca, lo yue podrfa ser causa de falta de estancueidad del
cierre o de mala fijacién de la capsula. Bs imprescindible, tam~
bién, que el requemado sea totalmente idéntico por todos los
lados de la boca y en todas las botellas tratadas.

La instalacidén a continunacidn descrita, objeto de la
presente invencidn permite requemar las bocas de botellas con
dichas ventajas de requemado eficaz, comstonte, idéntico en todos
puntos de la boca, y sin deformacidn de la boca,

Los principios en que esta invencién se basa para con-—
gseguir el objeto propuesto son fundamentalmente;
~Requemar eu tiempo muy corto, con una llama de temperatura uuy
elevada, a fin de calentar una pelfcula de vidrio muy fina, lo gue
es suficiente para obiener el pulido de la boca pero no permite

el calentamiento del conjunto de la boca y, por lo tanto, evite
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su deformacidn.

- Requemar con un mechero de forma adecuada para cada tipo de
boca a fin de calentar dnicamente la parte dtil de la boca, lo
que pewruite obtener un requemado idéntico en todos puntos de
la boca y con consuno mfnimo de combustible,

~ Utilizar mechero espceial gue permita el escape del aire del
interior de la hotella a fin de gue, al momento del requemado,
dicho aire mo venga a rechazar la llama en algdn punto de la
superficie de la boca, lo gue oviginarfa requemado malo,

~ Colocar cada botella en frente de cada mechero mediante dispo=
gitivo especial a fin de obtener requemado conveniente en cada
boca e idéntico en todas botellas,

Para mejor comprensidn del objeto de la invencién que
nos ocupa, a continuacién se describe, con referemcia a los ad-
juntos dibujos, un ejemplo de realizacidn préctica de la misma,
gue no tiene cardeter limitativo en modo alguno del alcance de
ella,

En dichos dibujos:

La Fig., 12 representa esquemfticamente una vista en
alzads del conjunto de la iunstalacidn,

La Fig. 22 y 32 son una seccidn vertical y otra hori-
zontal de una realizacidén preferente del mechero que forma parte
de aquella.

Con referencis a la Fig, 1% la instalacidén consta deg

El mechero de requemado 1 que puede ser alimentado por
cualquier mezela de combustible y de comburente que permita ob-
tencer una temperatura de llama suficiente, es decir 1,800 grados
€. como mfnimo, .

El mesclador 2 que recibe el combustible y el comburente

y proporciona la mezcla conveniente al mechero,
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Los dispositives de maudo 3 del encendido y del apagado
del mechero en sincronismo con el funcionamiente de la miguina
de fabricacién de las hotellas,

" Los dispogitivos de ajuste 4, 4' y 4" del caudal de
combustible aire comprimide y cowburente respectivamente a
la entrada del mezelador,

El dispositivo § de centrado de la boca en frenie del
mechero, dispositive que puede ser diferente segin el tipo de
méquina de fabricar las botellas en que se debe adaptar el sistema
de requemado de bocas,

Descripcidn de los elementos arriba citados:

El mechero {representadc en detalle en las Figs, 2% y
32) tiene doble circuito: El primer circuito es el de la mezcla
combustible y comburente que llega por le entrada 6, pasa por los
treg orificios o conductos 7, y los ftres agujeros 8 gue permiten
obtener en la camara 9 una turbulencia importante para conseguir
una distribucién uniforme a la salida de las ranuras 10 de las
cuales el perfil y la orientacidn son estudiadas de tal maners
que la llama sea muy corta, y muy concentrada en una zona anular
de la cual el tamafio estd en relacibn con el de la boca gue hay
gue regquemar,

El segundo circuito es el de escape del aire del inte~
rior de la botella que se dilata durante la operacidn del requew
mado, Dicho circuito incluye el orificio central 11 y los tres
taladros 12 que salen directauente en la atmosfera,

El wmezclador 2 puede ser de varios {ipos, En la forwa
representada en la Pig, 12 estd compuesto de tubos eoncentricos
que permiten uwtilizarse como dispesitivo de fijacidu del mechero,

Los dispogitives 3 de mando del encerndido y del

apagado del mechero son v4lvulas de mando a distancia, por
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dispositivo neumdtico, eléetrico u otro, o fin de que el mechero
se encienda solamente durante el tiempo necesario y exactamente
al momento conveniente para cbtener el reguemado correcto y
evitar gastos infdtiles de consumo del mechero, El mando de
dichas v4lvulas se hace en sincronismo con la miquina de fabricar
las botellas mediante dispositivos ¢ue pueden ser diferentes
segin el tipo de ls méquina,

Los dispositivos de ajuste del caudal del combustible
y del comburente son vdlvulas de mando menual, de tipo adecuado
para el flufde gue hay que ajustar 4, 4' y 4",

El disporitive § de centrado de la boca en frente del
mechero puede ser de varios tipos segin el tipo de méquina de
fabricacidén de botellas. La forma reprcsentada en la Fig, 12
corresponde al dispositive para la adaptacifn a una mfquina IS
de doble placa de enfriamiento. A la derecha de la botella B
se ve un tope fijo 13 contra el cual la botella viene a acabar
su movimiento de translacidr. A la izquierda de la botella se ve
el dispositivo 14 que se fija en el empujador ya existente en
la mdquina; dicho dispositivo incluye una placa en forma de V
que empuja la botellas colocdndola en una posicidn determinada y
un diepositive deslizante que evite la deformaci&n de la botella
cuanto, empyjads por la placa ea Lorma de V, llega a tocar el
tope,

Funcionamiento;

El dispositivo de requemado de bocas se coloca entre
la salide de la botella del molde terminador y la entrada de dicha
botella en ell horno de recocido, En las mdquinas tipo IS y R7,

s#e puede colocar en los dispositivos de enfriamiento en low cuales
pasa la botella enire su salida del molde terminador y su llegada

a la cinta transportadora gne la lleva desde la mfyuina hasta el
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horno de recocido.

Al momento donde la botella llega a final de su carreras
de centrado en frente del mechero, las vdlvulas 3 se abren y el
mechero se enciende, bien sea por dispositive auxiliar, o bien
solamente por el calor de la boca misma, Las védlvulas 3 se quedan
abiertas durante el tiempo necesario para obtener el requemado
conveniente, es decir aproximadamente dos o trew segundes,
Después, al final del tiempo normal de enfriamiento de la botella,
se hace el transporte normal hacia el horno de recocido,

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn se contrae a las
giguientes reivindicaciones:
12,~ Instalacién para el requemado de bocas de botellas y otros
art{culos de vidrio bueco, caractérizada porgue estd constituida
por un mechero de requemado alimentado con una mezcla combustible
comburente gue préaporciona una llama de 1,800 grades centigrados,
un mezclador de combustible y comburente, gue proporciona dicha
mezela el mechero, unos dispositives de mando de encendido y
apagado sincronizados con la miquina de fabricacidn de los artf-
culos, unos dispositives de ajuste del caudal de combustible y
comburente a la entrada del mezeclador, y un dispositivo de centrado
de la boea a reguemar frente a dicho mechero,

22,~ Instalacidn, sepgin la reivindicacidn 1%, caracteri-
zada porque dicho mechero estd provisto de dos circuitos, el pri-
mero de los cumales, para la mezcla combustiblew-comburente, consta
de tres conduetos y tres orificios que desemboca en una cdmara de
turbulencia y unas ranuras de salida con perfil y orientacidn
tal que la llama sea muy corta y concentrada en una zona anular
de tamafio en relacién con la boca a requemar, mientras que el

segundo circuite, de escape de aire del interior del artfcule
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que se dileta durante el requemado, comprende un orificio central
y tres taladros que salen dircctamente a la atmésfera.
32,~"Instalacidn para el reguemado de bocas de bote-
llas y otros artfculos de vidrio hueco", segdin queda descrita

y reivindicada en la precedente memoria y nota reivindicatoria,

que constan de 7 pdginas mecanografiadas.

Madrid, 43 ENF 1067

VIDRIERA DE CASTILLLA, 5. A,
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