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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencign, por 20 afioe, solicitada a favor

de DON FEDERICO ESTEVE ANGLADA, ds nacignalidad Espafinla ,
residente en Barcelona, Ronda de le Universidad numero 35, por:
" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE DBJETDS DE LATEX PORD =
505 Y PERNEABLES ",

La presente Patente de Invencion, se refiere a un procedi-
miento para la fabricacion de objstos ds latex porosos y per -
meables, con lo que se consigue facilmente obtener objetos que
reunan las condiciones de elasticidad, tanacidad e higiens que
requieraen las prendas slasticas tales como fajas, bragas, tra -
jes de bafio y simi¥lares.

El procedimiento se caracteriza por una primera fase en la
cual la superficie de los moldes o placas a emplsar para la obh -
tencion de objetos de latex, se espolvorea con un granulado ds
féculas, cuyas partdbulas quedardn fijadas a la superficie de
los moldes o placas mediante un aglutinante aplicado en forma
de solueion acuosa.

La fécula/zspolvoraar es de trigo, maiz o similar, y la solu-
cion aglutinants es una solucion acuosa de cualquier facula solu-
ble en agua como por ejemplo dextrina.

En una segunda fase, una vez debidamente secos los moldes pre-~

parados segln la fase primera, se sumergen en un bafip de latex
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para una posterior vulcanlzacioné én@ g % § o datermn.nadno

El espesor del latex sera funcion del tipo de prenda a fabri-
cars En esta inmersidn en latex, las partfculas del granulado
de fécula quedaran aprisionadas en la masa de latex de los mol =
des y placas, pero la natursleza del granulado hace que no se
adhieran al latexe

En una tercera fase se sxtraen los moldes o placas dsl baﬁo
de latex y se procede a su sscado y vulcanizado, paséndose a la
cuarta fase en la que los objetos se separan de los moldes.

Entonces se trata a los cbjetos de forma que por cepillaaoi
centrifugado, lavado o cuelquier métodoyse separen las parti n
culas de fécula. Esta separacidn es fdcil, puss las particulas
de fécula no se adhieren a la masa de latex y quedan completa -
mente sueltas en la fase de secado y vulcanizacion de la pisza
de latex. Una vez separadas las partficulas de fécula, queda el
objeto de latex con una serie de orificios dejados por las part&-
culas de féculas desaparecidas y de esta forma los objetos fabri }
cados quedaran complotaments porosos y permeables.. El tamafio Y
nimero de los orificios variaran en funcidn del tamaffo y nimero
de las particulas de fécula espolvorsadas, por lo que podra variar
se la porosidad de las prendas finales.

Los moldes o placas seran de yeso, sbonita porosa o de cual -
quier otra materia absorbente de las que se emplesan en los co =
rrientes métodos de inmersidn. Asimismo podran emplearse moldes o
placas metélicas, para los cuales se utilizaran coagulantes ade -
cuados a los procesos de coagulacion por frio o por calor.

En el caso de usarss moldes metdlicos, el empleo de coagulan =
tes permitird obgener un mayor espesor de latex en el proseso
de inmersidne

Se smpleatén para sl proceso reivindicado todos los utilaljes
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propios de la industria de fabricacidn de prendas de latex ,

pudiando variar el proceso en cuantos detalles no altersn,

cambien o modifiquen su esencialidad.

Se reivindica:
18,~ Procedimiento para la fabricacion de objetos ds latex
porosos y permeables, caracterizado por una primera fase en la
cual la superficie de los moldes o placas a emplear para 1a
obtencion de bbjetos de latex se espolvorea con un granulado
de féculas, cuyas partfculas quedaran fijadas a la suparficie

o placas
de los moldes/mecdiante un aglutinante aplicado en forma de
solucion acuosa., La fécula a espolvorear es de trigo, maiz o
similar, y la solucidn aglutinante es una solucidon acuosa de
cualquier fécuﬁ; soluble en agua, como por ejemplo dextriha,
En una segunda fase, una vez debidamente secos los moldes pre -
parados segln la fase primera, ss sumergen en un befic de latex
para una pesterior wulcanizacion durante un tiempo determinado.
El espesor de latex serd una funcidn dsl tipo de prenda a fabri-
car. En esta inmersion en latex, las particulas del granulado
de facula quedaran aprisionadas en la masa de latex de los mol -
des y placas, pero la naturaleza del granulado hace que noc se
adhieran al latex. En una tercera fase se extrasn los moldes o
placas del bafio de latex y se procede a su secado y vulcaniza -
cion, paséndose a la cuarta fase en la que los objetos se sepa -
ran de los moldes. Entonces se trata a los objetos de forma que
por cepillado, centrifugado, lavado o cualquier método, se sepa -
ren las parti@plas de fécula. Esta separacidn es facil pués las
particulas de fécula no se adhieren a la masa de latex y quedan
completamente sueltas en la fase de secado y vuleanizacidn de

la pieza de latex. Una vez separadas las particulas de fécula,
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gueda el abjeto de latex con una serie de orificios dsjados
por las particulas de féeula desaparecidas y de esta forma los
objetos fabricados gquedaran completamente porosos y permeables.
£l tamafo y nimero de los orificios variaran en funciénadéi
tamaMo y numero de las particulas de fécula espolvoreadas, por
lo que podra variarse la porosidad de las prendas finales.
28.,- Procedimiento para la fabricacidn de objetos de latex
porosos y psrmeables.,
Consta la presents memoria de cuatro hojas foliadas y escritas
de una sola cara.

Barcelona, 14 de Ensrp de 1.967.
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M. LLORT
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