
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a favor de
JOSEPH LUCAS (INDUSTRIES) LIMITED -  de nacionalidad b r i tá ^  
n ica -  dom iciliada en Great King S tre e t , -  BIRMINGHAH (In­
g la te r ra )  -

por:
"Método y aparato para secar b a te r ía s  cargadas después de 
la v a rla s  para r e t i r a r  e l e  l e c t r é l i to "

H e  m o r í a  d e s c r i p t i v a

Si una b a te r ía  de acumuladores e lé c tr ic o s  ha de con­
servarse beca y cargada, es esen c ia l r e t i r a r  todo e l  e lec ­
t r ó l i t o  después de c a rg a rla . E ste invento se r e f ie re  a un 
método de secar b a te r ía s  después de la v a rla s  para r e t i r a r
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e l  e le c t r ó l i to ,  y a l  aparato  correspondien te para l a  prác­
t i c a  de e s te  método.

E l mótodo conforme a l  invento comprende a p lic a r  una 
tobera  a pna p arte  del extremo ab ie rto  de cada elemento 
de una b a te r ía , manteniendo é s ta  in v e r tid a , y d i r i g i r  un 
gas in e r te  o una mezcla gaseosa por l a  to b era  a l  in te r io r  
de cada elemento, a f i n  de que c irc u le  por lo s  elementos 
de l a  b a te r ía  sim ultáneamente.

Un ejemplo del invento se i l u s t r a  en lo s dibujos 
anexos, en lo s cuales ind ican:

La f ig .  1, una rep resen tac ió n , esquemática en p a r te , 
de un sistem a de lavado y secado de b a te r ía s ;

La f ig .  2, una sección  ampliada de l a  p a rte  d e l s i s ­
tema encuadrada por l ín e a s  de tra zo s  en l a  f ig u ra  1;

La f i g .  3, una sección  por l a  l ín e a  3-3 de l a  f ig u ra
2; y

La f i g .  4, un esquema de bloques que m uestra e l  
sistem a de c irc u la c ió n  de gas d e l puesto de secado.

Los símbolos empleados en dichas f ig u ras  tie n e n  los 
s ig u ien te s  s ig n ific ad o s :

HT : Mando d e l tran sp o rtad o r 
PL : Puesto de lavado 
PR : Puesto de re llenado  
A Y Atmósfera 
T : Toberas
FA : Fuente de alim entación
Y : V entilador
RT : Regulador térmico
C : Conductos
E : E stu fa
FH : F i l t r o  de hómedad
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En l a  f ig u ra  1, e l  sistem a comprende un transportador 

11, con varios p o rtab a te ría s  12 que basculan en tre  un par 
de cadenas s in  f i n  p a ra le la s  l i a .  E l transpo rtado r conduce 
la s  b a te r ía s  por e l  sistem a en progresión  escalonada, y sus 
avances consecutivos van seguidos de in te rv a lo s  en que e l 
transp o rtad o r se mantiene parado. Una b a te r ía  cargada 13 
ocupa cada soporte 12 a l  pasar por un puesto de carga 14 del 
transp o rtad o r, y e l soporte 12 e s tá  p rov isto  de elementos 
que encajan en ranurass de la s  paredes de l a  ca ja  de la s  
b a te r ía s , para que ó stas queden firmemente su je ta s  en sus 
so p o rtes . Las b a te ría s  13 se disponen en e l  soporte 12 con 
sus resp ec tiv os tabiques 13a para le lo s a la s  cadenas l i a .  
Desde e l  puesto de carga del transp o rtad o r, la s  b a te ría s  
cargadas pasan por un puesto de lavado 15, donde se lavan 
para r e t i r a r  de sus elementos e l e le c tr ó l i to  . Las b a te ría s  
vacías dejan e l  puesto de lavado 15 y en tran  en o tro  de 
llenado 16, donde se llen an  con un rehumectante destinado a 
re a c tiv a r  los separadores. Una so lución  adecuada es una so­
lución  en agua a l  2,5% de l a  substancia  que expenden A lbright 
& Y/ilson con e l  nombre com ercial de P.B.A.2, y que consiste  
en d iam ilsu lfosuccinato  de sodio . Cuando la s  b a te r ía s  se 
aproximan a l  puesto de secado 17 desde e l  puesto de llenado 
16, e l  rehumectante es embebido por la s  placas de la s  bate­
r í a s .

Los soportes 12 son ta le s  que cuando se acopla a e llo s  
una b a te r ía  13; e l  centro  de gravedad de ambos elementos 
queda debajo del e je  de o sc ilac ió n  del soporte , de manera 
que l a  gravedad mantiene la s  b a te r ía s  en posición  derecha 
cuando pasan por los puestos 15 y 16. Pero a l  e n tra r  cada 
b a te r ía  en e l  puesto de secado, unas ruedas 12a de los re s -
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pectivos soportes en tran  en un p ar de p is ta s  p a ra le la s  
18, y a l  avanzar e l  tra n sp o rtad o r, l a  b a te r ía  y su soporte 
se in v ie r te n , para que e l  exceso de rehumectante se v ie r ta  
en una cubeta 19. La p is ta  18 se extiende desde e l  puesto 
de secado 17 en forma de un par de c a r r i le s  de guía 18a 
que mantienen in v e rtid a s  la s  b a te r ía s  13 durante su paso 
por e l  c itado  puesto .

En la s  f ig u ra s  2 y 3. después de v e rte rse  e l  exceso 
de rehumectante de l a  b a te r ía  13, é s ta  pasa a prim era e ta ­
pa del puesto de secado 17, donde se acopla con un par de 
toberas 21, una de e l la s  conectada a una fuente de alimen­
tac ió n  de un gas in e r te  o mezcla gaseosa c a l ie n te .  E l t é r ­
mino " in e r te "  se emplea en e s ta  d escrip c ión  y en la s  r e i ­
v indicaciones en e l  sen tido  de que e l gas o mezcla gaseosa 
no produce o apenas produce efec to  nocivo en l a  b a te r ía  
cargada. Se ha comprobado que es s a t i s f a c to r io  un contenido 
de menos de 0,25% de oxígeno, y l a  mezcla gaseosa p r e f e r i ­
da es e l  producto de combustión de gas de ciudad. Las to ­
beras 21 son de sección  tra n sv e rsa l re c ta n g u la r , y se d is ­
ponen con sus lados mayores adyacentes en co n tac to . La pe­
rife ria  de l a  boca de cada to b era  21 e s tá  y  o v is ta  de v a ria s  
e sco b illa s  a x ile s  22, co n s titu id a s  por numerosas f ib ra s  
muy próximas de po lip rop ilen o ; la s  e sc o b illa s  22a de lo s 
lados mayores comunes de la s  to b eras son más la rg a s  en sen­
tid o  a x i l  que la s  de lo s  o tro s lad o s. Cuando una b a te r ía  
13 se acopla con la s  toberas 21, la s  e sc o b illa s  22 tocan 
la s  paredes ex te rio re s  de la  c a ja  de l a  b a te r ía ,  y la s  
e sc o b illa s  22a alineadas con l a  l ín e a  lo n g itu d in a l d e l cen­
tro  de l a  b a te r ía  penetran  en cada uno de sus elementos 
13a y tocan  lo s extremos de la s  p lacas 20 re sp e c tiv a s .
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Por consigu ien te , la s  e sco b illa s  22, 22a estab lecen  cone­
xión en tre  la s  toberas 21 y l a  b a te r ía  13, de modo que a l  
su m in istrar una de la s  toberas 21 gas in e r te  ca len tado , és­
te  c irc u la  simultáneamente por los elementos 13a antes de 
s a l i r  de l a  b a te r ía  por l a  o tra  tobera 21. E sta primera e ta  
pa del puesto de secado 17 elim ina l a  humedad su p e rf ic ia l  
del in te r io r  de l a  b a te ría ,p e ro  no b as ta  para secar del to ­
do la s  p lacas 20 de l a  misma.

El s ig u ien te  movimiento de avance del transportador 
11 l le v a  l a  b a te r ía  13 de l a  prim era etapa d e l puesto de 
secado 17 a l a  segunda etapa ( f ig . 1 ) . La b a te r ía  en tra  en 
una e s tu fa  la rg a  23, cerrada en ambos extremos por compuer­
ta s  24 que se abren automáticamente para que la s  b a te ría s  
en tren  y sa lg an . Dentro de l a  e s tu fa  23, debajo d e l tra n s ­
portador 11, hay varios conductos m éviles 25 alineados en 
sen tido  a x i l ,  cada uno de e l lo s  con cuatro  toberas separa­
das 26 d ir ig id a s  hac ia  a r r ib a , de e s tru c tu ra  s im ila r a ca­
da una de la s  toberas 21. M ientras se mueve e l  tra n sp o rta ­
dor 11, lo s  conductos 25 ocupan una posic ión  más baja ,pero  
a l  detenerse e l  tran sp o rtad o r, los conductos 25 son eleva­
dos por un mecanismo neumático 28 a una posic ión  en l a  cual 
cada una de la s  toberas 26 se acopla a una b a te r ía  del trans 
po rtado r. Cada tobera  26 obtura l a  mitad del extremo ab ie rto  
de l a  b a te r ía .  Las e sco b illa s  27 de t r e s  lados de l a  tobera 
tocan la s  paredes externas de l a  c a ja , y l a  e sc o b illa  27a 
del cuarto lado de la  tobera  26 penetra en los elementos 
13a de l a  b a te r ía  13 y en tra  en contacto con la s  placas 20 
del in te r io r  de lo s elementos 13a. Entonces se d irig e  gas 
in e r te  calentado desde lo s conductos 25 a l  in te r io r  de las  
b a te r ía s , por la s  toberas 26; e l gas c irc u la  por los e le -



5

10

15

20

25

30

12 EME;

montos 13a, y sa le  de la s  b a te r ía s  por la s  m itades ab ie r­
ta s  de la s  c a ja s . Después de c ie r to  lap so , lo s conductos 
pasan a su posic ión  in f e r io r ,  e l  tran sp o rtad o r avanza, 
y se r e p i te  e l  c ic lo . Al avanzar e l  tran sp o rtad o r por 
l a  e s tu fa  23, la s  b a te r ía s  13 se acoplan por turno a 
cada tobera  26, h a s ta  que lle g a n  a l  extremo de l a  e s tu fa  
23 completamente secas.

La e s tu fa  se mantiene a una tem peratura aproximada 
de 130&C mediante e l  gas que sa le  de la s  b a te r ía s  13.
Los oonductos 25 es tán  p ro v isto s  de válvulas de purga 
íno d ib u jad as), a través de la s  cuales se puede desalo ­
ja r  cua lqu ie r humedad que re f lu y a  a lo s  conductos.

Después de d e ja r e l  puesto de secado 17, la s  b a te ­
r ía s  secas se enderezan de nuevo, y se r e t i r a n  d e l tra n s ­
portador; después, lo s soportes vacíos vuelven a l  puesto 
de carga 1$ d e l tran sp o rtad o r.

En l a  f ig u ra  4, un v en tila d o r 32 in troduce a t r a ­
vés de un regulador pérmico 30 en lo s  conductos 25 gas o 
mezcla gaseosa c a lie n te , desdé ihfuente de alim en tac ión  de 
gas re frig e ra d o  31, con p re fe re n c ia  un mechero que quema 
a ire  y gas de ciudad. E l gas c ir c u la  luego desde l a  e s tu ­
fa  23, a trav és  de un f i l t r o  de hámedad 33, h a s ta  e l  ven­
t i la d o r  32, que lo  devuelve a l  c ic lo .  E l gas para l a  to ­
bera  21, en l a  prim era e tap a  d e l puesto de secado, se de­
r iv a  del lado de s a l id a  d e l regu lador 30, y se devuelve 
a l a  atm ósfera. Como ya se ha explicado, no conviene 
que e l  gas secante contenga mas de 0,25% en voliümen de 
oxígeno y se ap re c ia rá  que, s i  b ien  la s  compuertas 24 
de l a  e s tu fa  23 se abren periódicam ente, no e n tra rá  v i r ­
tualmente a ire  en l a  e s tu fa , porque e n tra  a p res ió n  gas
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c a lie n te  por los conductos la s  R a te r ía s . Se observa
en l a  f ig u ra  1 que, en l a  prim era etapa del puesto de seca­
do, se sum in istra  gas c a lie n te  a l  lado izquierdo de la  ba­
t e r í a ,  m ientras que en l a  segunda etapa se sum in istra  gas 
a l  lado derecho, ¿ s í ,  la  humedad conducida a l  lado derecho 
de l a  b a te r ía  por l a  co rr ien te  de gas en  la  primera etapa 
e s tá  sometida a l  gas seco que e n tra  en l a  b a te r ía  en la  
segunda e tapa, lo  cual g a ran tiza  un secado constante en to ­
da l a  b a te r ía .

Se re iv in d ic a  como objeto de e s ta  paten te :
1 .  -  Método para secar b a te r ía s  cargadas después de 

la v a r la s  para r e t i r a r  e l  e le c t r ó l i to ,  e l  cual comprende 
acoplar una tobera a una p arte  del extremo ab ie rto  de cada 
elemento de l a  b a te r ía , m ientras se mantiene e s ta  in v e rtid a  
e in tro d u c ir  en cada elemento, por l a  to b e ra , un gas o mez­
c la  gaseosa, para que c ircu le  simultáneamente por lo s e le ­
mentos de l a  b a te r ía .

2 . -  Método para secar b a te r ía s  cargadas después de 
la v a r la s  para r e t i r a r  e l  e le c tr ó l i to  e l  cua l comprende sus­
te n ta r  la s  b a te r ía s  sobre un tran sp o rtad o r, mover e l  tran s­
portador paso a paso, ccn pausas in term edias, de modo que 
la s  b a te r ía s  a trav iesen  varios puestos, en cada uno de lo s  
cuales se detiene cada b a te r ía  durante cada pausa, en p o s i-  
Bión in v e rtid a  a l  menos durante su paso por dichos puestos, 
en donde se acoplan con toberas durante la s  pausas, de modo 
que cada tobera ocupe parte  del extremo ab ie rto  de cada e le ­
mento de l a  b a te r ía ;  d i r ig i r  un gas in e r te  o mezcla gaseosa 
a través de la s  toberas de manera que e l  gas o mezcla gaseo-

N 0 T A
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335978sa  c ircu le  por lo s elementos de todas la s  b a te r ía s ,  y 

desacoplar la s  toberas de la s  b a te r ía s  an tes de term inar 
cada in te rv a lo ; todo e llo  de manera que cada b a te r ía  se se­
que en p a rte  en cada puesto .

3 . -  Método áegún la s  re iv in d icac io n es  l o  2, en e l que 
e l  gas o l a  mezcla gaseosa e^ tá  c a lie n te  a l  e n tra r  en la  
b a te r ía .

4 . -  Método según l a  re iv in d ic ac ió n  3, en e l  que e l  
gas o l a  mezcla gaseosa contiene menos de 0,25% en volúmen 
de oxígeno.

5 . -  Aparato para la  p rá c tic a  d e l método según l a  
re iv in d icac ió n  1, que comprende medios parq mantener l a  ba­
t e r í a  en posic ión  in v e rtid a ; una to b era  que acoplable a l a  
c ita d a  parte  del extremo ab ie rto  de cada elemento de l a  ba­
t e r í a ,  y medios para su m in is tra r  gas o mezcla gaseosa in e r ­
te  a l a  to b era .

6 . -  Aparato para l a  p rá c tic a  d e l método según l a  r e i ­
v ind icac ión  2, e l  cual comprende un tra n sp o rtad o r, medios 
para su s ten ta r  la s  b a te r ía s  en e l  tra n sp o rtad o r, medios para 
mover e l  transp o rtad o r paso a paso; una p lu ra lid a d  de tobe­
ra s ;  medios para acop lar la s  toberas con la s  b a te r ía s  re s ­
p ec tiv as , y medios para su m in is tra r e l  gas o l a  mezcla ga­
seosa a la s  to b e ra s .

7 . -  Aparato según l a  re iv in d ic a c ió n  6, en e l  que la s  
b a te r ía s  van montadas bascu lan tes sobre e l  tra n sp o rtad o r, y 
é s te  dispone de levas para in v e r t i r la s  an tes de su acopla­
miento con la s  to b eras .

8 . -  Aparato según la s  re iv in d icac io n es  6 o 7* en e l  
que la s  toberas se h a lla n  montadas sobre un sistem a de pa­
lancas para acoplarse con la s  b a te r ía s  y desacoplarse de 
e l l a s .
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9 . -  Aparato según cua lqu ie ra  de la s  re iv ind icac iones 

5 a 8, e l  cual comprende medios para c a le n ta r  e l  gas o l a  
mezcla gaseosa antes de d i r ig i r lo  a la s  b a te r ía s .

10 . -  Aparato según l a  re iv in d icac ió n  9* en e l  que la s
5 toberas e s tán  alo jadas en una e s tu fa  que contiene gas o mez­

c la  gaseosa in e r te  c a lie n te .
11 . -  Hátodo y aparato  para secar b a te ría s  cargadas de& 

puás de la v a r la s  para r e t i r a r  e l  e le c t r ó l i to .
E sta  memoria consta de nueve páginas, e sc r ita s  por 

10 una só la  ca ra .

BARCELONA, 12 EME. 1387
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