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PATENTE DE INVENCIOHN

a favor de
JOSEPH LUCAS (INDUSTRISS) LIMITED - de nacionalidad britds
nica - domiciliada en Great King Street, - BIRMINGHAN (In-

glaterra) -
por:

miétodo y aparato para secar batefias cargadas después de

lavarlas para retirar el e lectrélito”

Me moriasa descriptiva

8i una vateria de acumuladores eldéctricos ha de con-
servarse beca y cargeda, es esencial retirar todo el elec-
trélito después de cargerla. Este invento se refiere a un

método de seccar baterias después de lavarlas para retiren
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el electrdlito, ¥ al aparato correspondiente para la pric-
tica de este método.

Bl método conforme al invento comprende aplicar una
tobera a pna parte del extremo abiertc de cada elemento
de una bateria, manteniendo ésta invertida, y dirigir un
ges lnerte o una mezcla gasecsa por ha tobers al interior
de cszda elemento, a fin de que circule por los elementos
de la baterig simultdneamente.

Un ejemplo del invento se ilustra en los dibujos
anexos, en los cuales indican:

Ia fig. 1, una representacidn, esquemdtica en parte,
de un sistema de lavado y seczdo de baterias;

Ta fig. 2, una seccidén ampliada de la parte del sis-
tema encusdrada por lineas de trazos en la figura 1;

La fig. 3, una seccidn por la linea 3-3 de la figura

La fig. 4, un esquema de blogues que nuestra el
gistena de circulacidn de gas del puesto de secado.

Los simboloé empleados en dichas figuras tienen los
sigulentes significados:

MT : ¥ando del transportador

PL : Puesto de lavado

PR

Puesto de rellenado
A ¥ Atmésfera
T & Moberas

FA

-

Tuente de alimentacidn
V ¢ Ventilador

RT : Regulador térmico

¢ : Conductos

E : Bstufa

M

Piltro de himedad
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En la figura 1, el sisterma comprende un transportador
11, con varios portabaterias 12 que basculan entre un par
de cadenas sin fin paralelas lla. El transportador conduce
las baterias por el sistema en progresidn escalonada, y sus
avances consecutivos van seguidos de intervalos en gue el
transportador se mantiene parado. Una bateria cargada 13
ocupa cada sovorte 12 al pasar por un puesto de carga 14 del
transportagor, v el soporte 12 estd provisto de elementos
que encajan en ranvurass de las paredes de la caja de las
baterfas, para que éstas queden firmemente sujetas en sus
soportes. Las baterias 13 se disponen en el soporte 12 con
sus respectivos tubigues 13z paralelos a las cadenas lla.
Desde el puesto de carge del transportador, las baterfas
cargadas pasan por un puesto de lavado 15, donde se lavan
para retirar de sus elementos el electrdlito . Las baterias
vacias dejan el puesto de lavado 15 y entran- en otro de
llenedo 16, donde se llenan con un rehumectante destinado a
reactivar los separadores. Una solucidn adecuada es una so-
lucidn en agua 2l 2,5% de la substancia que expenden Albright
& Wilson con el nombre comercial de P.B.A.2, y que consiste
en diamilsulfosuccinato de sodio. Cuando las baterias se
aproxian al puesto de secado 17 desde el puesto de llenado
16, el rehumectante es embebido por las placzs de las bate~
rias.

Los soportes 12 son tales que cuando se acopla a ellos
una bateris 13, el centro de gravedad de ambos elementos
queda debajo del eje de oscilacidn del soporte, de manera
que la gravedad nmantiene -las baterfias en posicién derecha
cvando pasan por los puestos 15 y 1l6. Pero al entrar cada

bateria en el puesto de secado, unas ruedas 12z de los res-
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pectivos soportes entran en un par de pistes parslelas

18, y al avanzar el transportador, la bateria y su soporte
se invierten, para que el exceso de rehurectante se vierta
en una cubeta 19. La pista 18 se extiende desde el puesto
de secado 17 en forma de un par de carriles de guia 18z
que mantienen invertidas las baterias 13 durante su paso
por el citado puesto.

Bn las figuras 2 y 3, despuds de verterse el exceso
de rehumectante de la bateriz 13, dsta pasa a primera sta~
pa del puesio de secado 17, donde se acopla con un par de
toberas 21, una de ellas conectada a una fuente de alimen—
tacidn de un gas inerte o mezcla gaseosa caliznte. Bl tér-
mino *inerte” se emplea en esta descripcidén y en las rei-
vindicaciones en el sentido de que el gas 0 wuezcla gZaseosa
no produce o apenas produce efecto nocivo en la bateria
cargada. Se ha comprobado que es satisfactorio uwn contenido
de menos de 0,25% de oxigeno, y la mezcla gaseosa preferi-
da es el producto de combustidn de zas de ciudad. ILas to-
beras 21 son de seccidn transversal rectangular, y se dis-
ponen con sus lados mayores adyacentes en contacto. La pe-—
rifenda de la boca de cada tobera 21 estd provista de varias
escobillas axiles 22, constitufdas por numerosas fibras
muy prdéximas de polipropileno; las escobillas 22a de los
lados mayores comunes de las toberas son méds largas en sen-
tido axil que las de los otros 1ados. Cuando una bateris
1% se acopla con las toberas 21, las escoblillas 22 tocan
las paredes exteriocres de la caja de la bateria, y las
escobillas 22a alineadas con la linea longitudinal del cen~
tro de la bateria penetran en cada uno de sus elementos

13a y tocan los extremos de las placas 20 respectivas.
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Por consiguiente, las escobillas 22, 22a establecen cone-
xién entre las toberas 21 y la bater{a 13, de modo que al
suministrar una de las toberas 21 gas inerte calentado, és=
te cirecula simultdneamente por los elementos 13a antes de
salir de la bateria por la otra tobera 21. Esta primera eda
pa del puesto de secado 17 elimina la himedad superficial
del interior de la bateria,pero no basta para secar del to-
do las placas 20 de la misma.

Bl siguicnte movimiento de avance del transportador
11 lleva la baterfa 13 de la primera etapa del puesto de
secado 17 & la segunda etapa (fig. 1). La baterid entra en
una estufa larga 23, cerrada en ambos extremos por compuer-—
tas 24 que se abren awtomdticamente para que las baterias
entren y salgan. Dentro de la estufa 23, debajo del trans-
portador 11, hay varios conductos mdvilés 25 azlineados en
sentido axil, cada uno de ellos con cuatro toberas separa-
das 26 dirigidas hacia arriba, de estructura similar a ca-
da una de las toberas 21, I'ientras se mueve el transpovta-
dor 11, los conductos 25 ocupan una posicidn mds baja,pero
al detenerse el transportador, los conductos 25 son eleva-
dos por un mecanismo neumdtico 28 a uma posicidn en la cual
cada una de las toberas 26 se acopla a una bateria del trans
portador. Cada tobera 26 obtura la mitad del extremo abierte
de la baterfa. Las escobillas 27 de tres lados de la tobera
tocan las paredes externas de la caja, y la escobilla 27a
del cuarto lado de la tobera 26 penetra en los elementos
132 de la bateria 13 y entra en contacto con las placas 20
del interior de los elementos 13a. Intonces se dirige gas
inerte calentado desde los conductos 25 al interior de las

bater{as, por las toberas 26; el zas clrcula por los ele-



10

15

20

25

30

-6

i li{"
RPIE
e

335076
mentos 13z, y sale de las baterias por las mitades abier-
tas de las cajas. Despuds de cierto lapso, los conductos
pasan a su posicidn inferior, el transportedor avanza,

y se repite el ciclo. Al avanzar el transportador por
la estufe 2%, las baterias 13 se acoplan por turno a
cada tobera 26, hasta que llegan al extremo de la estufa
2% completamente secas.

La estufa se mantiene a una temperatura aproximada
de 13090 mediante el gas que sale de las baterias 13.
Los conductos 25 estdn provistos de vdlvulas de purga
fno dibujadas), a travéds de las cuales se puede desalo-
jar cualquier himedad que refluya a los conductos.

Después de dejar el puesto de secado 17, las bate-
rfas secas se enderezan de nuevo, y se retiran del trans-
portador; después, los soportes vacfos vuelven al puesto
de carga 1% del transporitador.

Bn la figura 4, un ventilador 32 introduce a tra-
vés de wn regulador Férmico 30 en los conductos 25 gas o
mezcla gaseosa caliente,désdéekfuente de alimentacidn de
gas refrigerado 31, con preferencia un mechero que quema
aire v gas de ciudad. El gas circula luego desde la estu-
fa 23, a través de un filtro de himedad 3%, hasta el ven-
tilador %2, que lo devuelve al ciclo. El gas para la to-
bera 21, en la primera etapa del puesto de secado, se de-
riva del lado de salida del regulador %0, y se devuelve
a la atmdsfera. Como ya se ha explicado, no conviene
que el gas secante contenga mas de 0,25% en volimen de
oxigeno y se apreciard que, si bien las compuertas 24
de la estufa 23 se abren periddicemente, no entrard vir-

tualmente ailre en la estufa, porque entra a presidn gas
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caliente por los concluézcé ; 912; gterias. Se observa

en la figura 1 qus, en la pricera etapa del puesto de seca-

do, se suministra gas caliente al lado izquierdo de la ba~
ter{a, mientras que en la segunda etapa se suministra gas
al lado derecho. Asf, la himedad conducida al lado derecho
de la vateria por la corriente de gas en la primera etapa
estd sometida al gas seco gue entra en la bateria en la
segunda etapa, lo cual garantiza un secado constante en to-
da la bateria.

¥ o T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ 178todo para secar baterias cargadas después de
lavarlas para retirar el electrdlito, el cual comprende
agoplar una toberz a una parte del extremo ablerto de cada
elemento de la bateria, mientras se mantiene ésta invertida
¢ introducir en cada elemento, por la tobera, un gas o mez-
cla gaseosa, para que circule simultdnesmente por los ele-~
mentos de la bateria.

2.~ Método para secar baterias cargadas despuds de
lavarlas para retirar el e.ectrdélito el cual comprende sus-
tentar las baterias sobre un transportedor, mover el trans-
portad.v paso a pacd, och paunsas intermedias, de modo que
las Dbaterfas atfaviesen verios puestos, en cada uno de los
cuales se detiene cada baterfa durante cada pausa, en posi-
sidén invertida al menos durante su paso por dichos puestos,
en donde se acoplan con toberas durante las pausasg, de modo
que cada tobera ocupe parte del extremo abierto de cada sle-
mento de la baterfa; dirigir un gas inerte o mezcla gaseosa

a través de las toberas de manera que el gas o0 mezcla gaseo-
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sa circule por los elementos de todas las baterias, y

desacoplar las toberas de las baterias antes de terminar
cada intervalo; todo ello de manera que cada bateria se se~
que en parte en cada puesto.

3.~ Método degln las reivindicaciones 1 o 2, en el gue
el gas o la mezcla gaseosa estd caliente al enbtrar en la
bateria.

4.~ ¥étodo segln la reivindicacidn 3, en el que el
gas o la mezcla gaseosa contiene menos de 0,25% en voldmen
de oxigeno.

5.- Aparato para la practica del método segin la
reivindicacidn 1, que comprende medios pars mantener la ba-—
terfa en posicidén invertida; una tobera que acoplable a la
citada parte del extremc abierto de cada elerento de la ba-
terfa, y medios para suministrar gas o mezcla gaseosa iner-
te a la tobera.

6.~ Aparato para la préctica del método segin la rei-
vindicacidn 2, el cual comprende un transportador, medios
para sustentar las baterias en el transportador, medios pars
mover el transporiador paso a paso; una pluratidaed de tobe-
ras; medios para acoplar las toberas con las baterlas res-
rectivas, y medios para suministrar el gas o la mezcla ga-
seosa a las toberas.,

7.- Aparato segin la reivirdicacidn 6, en el que las
baterias van montadas basculantes sobre el transportador, y
éste dispone de levas para invertirlas antes de su acopla-
miento con las toberas.

8.~ Aparato segin las reivindicaciones 6 o 7, en el
que las toberas se hallan montadas sobre un sistema de pa~
lancas para acoplarse con las baterias y desacoplarse de

ellas.
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9.~ Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
5 a 8, el cual comprende medios para calentar el gas o la
nezcla gaseosa antes de dirigirlo a las baterias.

10.- Aparato segln la reivindicacidn 9, en el que las
toberas estdn alojadas en una estufa que contiene gas o mez;
cla gaseose inerte caliente.

11.- Método y aparato para secar baterias cargadas ded
puds de lavarlas pers retirar el electrélito. )

Esta memoria consta de nueve piginas, escritas por

una sdéla cara.

BARCELONA, 12 ENE. 1967
V4




gLosee

POOR
QUALITY

} YroM SYrom g

qry (OnY SYINT HIASOI



JOSEPH LUCAS (N0} LTD.

FITTTITTITI 77T 7777777777777 7777777 77777777 77 77777777777 7




FHOJAS Hosa 1

— & S

o

<



JOSEPH LUCAS (IND) ub, 3 33

978

FHOJAS Hous 2

;‘ 22
I ‘”"Hlll[(llllllr y
fs 2 '
| §5
N\ N v > 2]
VY
\ \ 7 7
N N\ 4 /
NI )7
N /] /]
3L FIG.2.

N
N
%\




JOSEPH LUCAS (IND)LTD.

50
o o

78

3HOJAS  HOJAS [Temem

2|

17 Eng. deeedl

A
— T -t /25
‘ c
A T RT
3|/' A 397 30 ¢
V - FH E
FIG.4 33/ 23‘
' ‘ T
'| 201!
I 130 _ | 13
I
|I
22
\ (i
\
224
21
/
/
/
%




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



