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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
P O R  V E I N T E  A R O S 

E N  E S P A Ñ A
S o lic i ta d a  a  favor de D. FRANCISCO VILARO BERNIAS, de na 
c ionalidad  española, con dom icilio  en SANTA COLCHA DE CRA 
MANET (Barcelona) -  C /. Sabadell, s /n .

p o r
= "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABKE
CACION DE TEJIDOS ACOLCHADOS ELASTICOS" = ; = ; = ; = ; = ; = ; =

'3/a/a-
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La p resen te  invención se r e f ie r e ,  a unos per­

fe cc io n a ;!  cutos in troducidos en l a  fab ricac ió n  de te j id o s  
acolchados e lá s t ic o s , con lo s  cuales se modifican esen­
cialm ente la s  condiciones de lo s  procedimientos actualmen 
t e  conocidos, p ara  l a  fab ricac ió n  de te j id o s  acolchados 
e lá s t ic o s , mejorando considerablem ente l a  perfecc ión  del 
resu ltad o  obtenido.

En lo s  procedim ientos actualm ente conocidos, 
se obtiene l a  e la s tic id a d  d e l te j id o  acolchado, a base de 
una capa in te r io r  de te j id o  e lá s t ic o , obtenido con e l  ur^- 
dimbre o tram a, a base de h ilo s  e lá s t ic o s .

En cambio, con lo s  perfeccionam ientos objeto 
de e s ta  P a ten te , se lo g ra  suprim ir to talm ente dicha capa
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de te j id o  e lá s t ic o , previamente te j id o  con h ilo s  de trama 
o urdimbre e lá s t ic a ,  sim plificando en grado sumo e l  proce 
dimiento de fab ricac ió n  y obteniendo un re su ltad o  indus­
t r i a l  considerablem ente mejorado, que supera e l  conocido 
e increm enta l a  b e lle z a  d e l producto fab ricad o .

C onsisten esencialm ente lo s  perfeccionam ien 
to s  in tro d uc id o s, en un te j id o  extremo o su p e rio r , a  base 
de nylon te j id o  a l a  p lana y de nylon te j id o  con K etten , 
con cu a lq u ie ra  de sus acabados, sa tin ad o s , resin ad o s, s i -  
liconados y en d ife re n te s  estampados, o co lo res l i s o s .

Se completa e l  t e j id o ,  con o tra s  dos capas 
que in d is tin tam en te  pueden s e r  cu a lq u ie ra  de e l l a s ,  l a  in _  
term edia o l a  in t e r io r  o in f e r io r ,  estando co n s titu id a s  
dichas dos capas, una de e l la s  a  base de boata  a c r f l ic a  
po liam ín ica , p o l ie s te r  o s im ila r  y , l a  o tra  capa, co n s ti 
tu iu a  por un te jid o , ó lámina t e x t i l  a  base de espuma de 
p o l iá te r  o p o l ié s te r ,  efectuándose l a  e la s t ic id a d  d e l con 
junto mediante e l  pespunteado en l a  máquina de p ic a je s  in  
d u s tr ia le s ,  manteniendo e l  te j id o  a base de espuma, ya sea 
colocado en l a  p o sic ión  in term edia o en l a  posic ión  in fe ­
r i o r ,  sometido a d iversas ten sio nes o e s t i r a j e s ,  de manera 
que, a l  d is te n d e rse , produce e l  dibujo y l a  e la s tic id a d  
deseada.

P ara  l a  más f á c i l  comprensión de la s  carao 
t e r í s t i c a s  generales que se han expuesto, en l a  descripc ión  
que sigue , nos vamos a r e f e r i r  a un caso de re a liz a c ió n  
p rá c tic a  de lo s  perfeccionam ientos ob jeto  d e l p resen te  re  
g is t ro ,  en e l cua l conviene no v er ningún sen tido  l im i t a t i  
vo sino, amplios y generales.
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En prim er lu g a r, se obtiene e l te j id o  supe­

r io r ,  a base de nylon te j id o  a l a  p lana y de.nylon te j id o  
con K etten y e l  acabado y co lo r o estampado deseado.

En segundo lu g a r, se coloca e l te j id o  ín te r  
medio que puede e s ta r  co n stitu id o  t a l  y como se ha ind iqa 
do, por una boata a c r í l i c a  o s im ila r  y , e l  te r c e r  te j id o , 
en e s te  caso e lá s tic o  o elemento a base de espuma de p o li 
e s te r  o s im ila r , efectuándose e l pespunteado del conjunto, 
en l a  correspondiente máquina de p ic a je  in d u s tr ia l ,  manta 
niendo e l  te j id o  o lámina t e x t i l  a  base de espuma de poljL 
é te r  o p o l ie s te r ,  en d iversas tensiones o e s t i r a je s  y una 
vez efectuado dicho pespunteado, a l  d isten derse  produce 
e l  dibujo deseado, con l a  e la s tic id a d  tambión deseada.

Hecha l a  descripción  -precedente, es necesa­
r io  añad ir, que lo s  d e ta lle s  de re a liz a c ió n  en l a  id ea  ene 
p u esta , pueden v a r ia r  la s  medidas, tamaños y  espesor, s in  
que por e llo  cambie l a  esencia  de l a  invención, que es l a  
que se desprende de lo s  p árra fo s que anteceden y lo  que 
se re iv in d ic a  en l a  s ig u ien te

N O T A

Los puntos nuevos no conocidos n i  p ra c tic a
dos en España, sobre lo s  cuales se desea recaigan  la s  re¡^ 
v indicaciones del p resen te  r e g is t ro , son:

1S .- "Perfeccionam ientos in troducidos en 
l a  fab ricac ió n  de te j id o s  acolchados e lá s t ic o s " , ca rac te­
rizados por comprender una prim era fa se , en l a  cual se su 
perpone l a  p ieza  de te j id o  de nylon a l a  p lana y de nylon 
te j id o  con K etten , con o tra  p ieza  de boata a c r í l i c a  o s i ­
m ila r y un te j id o  e lá s t ic o , a base de espuma de p o l ie s te r  
o s im ila r , efectuándose e l  pespunte d e l conjunto, en l a  
máquina de p ic a je  in d u s tr ia l ,  manteniendo e l  te j id o  e lá s -
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t ic o  a base de espuma, con d iv ersas ten sio nes o e s t i r a je s  

75 efectuados en cua lq u ie r se n tid o , de manera que a l  d is te n ­
derse produce lo s  dibujos y l a  e la s t ic id a d  deseados, y por 
que dicho elemento e lá s tic o  y e l  c itad o  elemento interm e­
dio a base de boata  a c r í l i c a  o s im ila r , pueden co locarse 
in d istin tam en te  en e l  lu g a r interm edio o in f e r io r  y  v ic e -  

80 'v e rsa .
2 9 .-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 

EN LA FABRICACION DE TEJIDOS ACOLCHADOS ELASTICOS", de con 
formidad en un todo en lo  esen c ia l y f in e s  in d u s tr ia le s  
a lo  d e sc rito  en l a  precedente Memoria D esc rip tiv a , para  

85 sumejor comprensión.
E s ta  Memoria consta  de CUATRO ho jas me 

canogragiadas a doble espacio por una so la  ca ra , y en 85 

l ín e a s .

Madrid, 23 de enero de 1.967 
Por au to rizac ión  d e l in te re sad o .
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