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PATENTE IB INVENCION
" por 20 afics’

por '"Un procedimiento para la vulcanizacifn de oubiertas neumdtie

cas 0 de artioulog huecos similares con bordes reforzados” w = =

~

a favor de: PIRELLI, Socletd per Azioni, de nacionalidad ita-
liana, domiciliada en. Centro Pirelli, Plazza Duca d'Aosta, -
mero 3, MILANO (Italia)o

St Aml b e e

" MEMORIA IESCEIPTIVA

Le presente invencifn se refiere a la vulcanizacifn de ous
giertéa neumdticas, o de artioulos huscos similares que prosentan

bordes reforzados, en oualquier {ipo de vulcanizador oon ofmara de

vuloanizaocifn flexible incorporadas en el migmo,

Oomo es conocido por los tdonicos del ramo, cuando la cdmare
de vulcanizacifn viene introducids en la cubierta a vulcanizar no
llega a adherirse complotamente a la superficie interna de la cum
blerta, porque se formen unas bolsas de aire entre dicha superfi-
cie y la externa de la ofmara de vuloanizacién. En efecto la odma=
ra de vuloanizacifn insertdndose en la cubierta antes se adhiere,
formando hermeticidad, en corregpondencias & los bo;des que congti-
tuyen los talones de la cubierta, seguidamente, por efecto de la
introduceifn en su interior de flufdo a presién, dicha ofmare go
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expensiona y tiende a adherirse en correspondencia a la superfis-
cle ecuatorial de la cubierte, de manera’ que el aire que queda
comprendido entre la cubierta y la cfmara de vuloanizaciln se ree
coge en bolsas que se localizan entre la superficie ecuatorial y
los talones de la cub;erta; El aire que queda encerrado en dichas -
bolsas viene sometido &:mn aumento de temperatura durante la vule
canizacifn de la oubierta y en consecuencia tiende a expansionare
8¢ ¥ a penetrar entre las teleg de armezén dando origen & burbue
jas y provocando separaciones entre las mismasj por lo que la ou-
bierta vuleanizada resulta defectuosas

Para proourar evitar la dafiosa consecusncia de lag oclugio-
nes de aire entre la superficie externa de la cdmara de vuloanie
zaoifn y aquella interna de la oublerta se hen adoptado chmares
de vulcanizacifn provistas en su superfibie externa de una granu=- .
laoifn o de una red de acanaladuras spta de favorecer la liberaw
cidn del aire que queda aprisionado; que logra asi escapar a trae
vés de log juegos existentes entre las secoiones del molde. Esta
goluoidn no obstants no aségura unos resultados satisfaoctorios pore

que las acanaladuras previetas en la auperficie externa de la (V- 0

mare de vuloanizaocifn pueden ffcilmente obstruirse y ademfs la mise |

ma ofmaya resulbte debilitada por la reduccign de su espesor on GO
rrespondencia de dichas acanaladuras. Durante la vuleanizacidn,
pues, ol digefio de la superficie exterﬁa de dicha cdmare ge mode§
la permanentemente en el interior de la cubierta de modo que éate
presenta luego una superficie interna irreguiar& .
Con frecuenéia, no obstante, se hacen practlcar manualmente
por el operario pertensciente a la vulcanizacién unos orifiocios
en la proximidad de los talones de la cubierta por medio de wn

utonsilio, de modo de crear unas aberitutas para el aire éprisiOna;
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do en lag bolsag. Egtos orificios se clerran automfticamente du-
rante la valeanizacifn de la cubierta, pero la perforacifn de ép=
ta aporta, ademgs, de una noteble pérdida de tiempo, oon frecuencia
tembidn la roturs de cualquier cordoncillo de refuerzo de lag te=
lag de armezdn, que tiene como consecuencia una reducoidn de la
resistencia de le misma a las golicitaciones 2 lag ouales viene SO
metida en ejeroioio;
Otro notable inconveniente que se realiza normslmente duran—

te la iﬁsefoién de la cubierta en el vulcanizador es aquel debido
a la iﬁbéfréota coloczoifn de la cublerts en el molds, principal-
mente a consgcuenoia del hecho gue sus talones vienen golamente
en contacto con los correspondientes asientos previstos en el mol-
de, sin Vno o'bé'bante ponetrar completamente, y por ‘consiguiente
vienen aometidqs 8 sucesivos movimientos y rotaciones debidog tam-
bidn al peso de la cublerta migma, Se obtlene asl una cubierta ou-
ya banda de rodamieﬁto v la eventual estructura reforzante en ani-
110 no resultan completamente centradas y esia anomalfa se reper-
oute peligrosamente en el comportamiento de la cublerta en 8 jerci-
clos

Forma objeto de la presente invencifn un procedimlento apto
de eliminar los mencionados inoonveniemtes. Este comprende las fa-
ses de llevar‘eﬁ sucesifn primero un Borde reforzado del artfoulo
en contacto oon‘el correspondiente agiento provisto en una secolén
de molde y degpuds el otro borde reforzado en contacto con el oo
rrespondiente asiento previsto en una segunda soccidn de molde, de
forz&;‘dichos bordes en dichos correspondientes asglentos, de inser-
tar la cﬁmararde vulcanizaocidn en ol interior del artioulo por mes
dio de introduccifn de flufdo a presifn en el interior de la misma,

de ejercer una accifn de bombeo en el aire que queda aprisionado
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entre la cdmara de vuleanizaciln y el interior del articulo en
corregpondencia de a 1o menos una do lag zonas que oconfinan los
bordes reforzados del artioulo, de cerrar completamente el molde
¥ de someter el artioculc al tratamiento térmico do vulcanizacifne

El procedimiento de la presente invenciln emplea para su
ejecucifn un dispositivo apto de forzar los bordes reforzados del
artioulo en los respectivos agientos previstos en el molde y de
determinar la accifn de bombeo para la eliminacidn del aire que
queda aprisionado entre la superficie interna del articulo ¥ la
cdmara de vuleanizacifn. |

Estas y otras caractorf{sticas de la presente invencifn o~
sultan nds evidente# de la descripoibn de la reslizacién de lal
misme, representada a via de ejemplo en lag siguientes figuras,
en dos vulcanizadores del tipo descrito en la patente espafiols
niéme o 279 107 de la misma solioitanta.

Lag figuras de 1 a 8 raprasentan lag fases sucesivas del
procedimiento en objeto efectuado en un vuloanizador oon cdmara
de vuloanizacifn incorporada y dotado de un molde que comprende
una secoifn inferior y wue superior, anulares continuas, y una
seccifn intermedia, constitufds por sectores movibles radialmén-
te. , .

Lag figuras 9 y 10 representan los dispositivos previstos )
en el vuloanizador de lag figuras precedentes para el forzamiénpr
0 de los talones de la cubierta en los adecuados ésientos, en.
secoibn vertical y en secoibn horizontal respectivamente y en pow
sicifn de reposo en la mitad izquierda en posicifn operativa en 1a
mitad derecha.

lag figuras de 11l a 18 representan las fases sucesivas dal

procedimiento en objeto efoctuado en un vuleanizador con cdmare
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de vwleanizacifn incorporada, de tipo distinto a aquel desSrito
en lag precedentes figuras, tambidn dotado de un molde de tres
gecoiones,

lag figuras 19 y 20 representan los dispositivos previstos
en ol vuleanizador de las figuras de 1l a 18 para el forzamien-
%0 de los talones de la cubierta en lom adecuados asientos, en
seéciﬁn vertical y en seccifn horizontal respectivamente, y en
posicifn de reposo en la mitad izquierda en posicifn operativa
en la mitad dereoha;r

Como ya se ha dicho, con referencia & lag figuras de 1 a 8,
ge describe el procedimiento en cuestifn pare vulcanizar una
cubierta neumdtica 1 efectuado en un vulecanizador dotado de un
molde dividido en tres secciones, una secoifn inferior 2 y una
gocoifn superior 3 ambas ocontfnuas y de forma anular, asf como
una seccibn intermedia conetitufda por una serie de sectores anu~
lares 4 movibles tanto en sentido centripeto como en sentido cen-
trffugo regpecto al eje del vulcanizador. La secoifn inferior 2
estd fijada en la superficie superior de wna plancha 5 solidaria
con la bage del vulcanizador; en la plancha 5 esgtdn formadas unas
cavidades 7 dentro de las cuales ge hace circular rflufdo de condiw
clonamiento tdrmico introducido y descargado a ﬁravﬁs,ae adecua-
doa oonductos 8. La meccifn superior 3 estd fijada & la superfie
cie inferior de u;a planche 9 alojade en el interior de la cuw
bieria del wvulcanizador y provista de cavidades 1O dentro de las
cuales se hace ociroular flufdo de condicionamiento térmico intro-
duoido y descargado a iravés de adecuados conductos 1l, la soow
cifn intermedia estd constitufda por la gerie de gectores anunla~
res 4 cada uno sostenido por un correspondiente goporte 1l2; para

el movimiento de dichos mectores 4 esidn previstos log planocs in-
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clinadog 13 deslizables sobre lags gufas 14, en niimerec igual al
de log relativos sectores y soportes. Dichas gufas 14 esidn so-
lidarias con los flancos 15 de la base 6 provistos de cavidades
16 dentro de las ocumles se puede hacer circular flufdo de condi-
ocionamiento téfmico introducido y degcargado a travds de conduo-
tos anflogoa 8 loa precedentes no dibujados en la figura.

Todo esto: egtd claramente indicado en la Pigura 2.

En la parte central de la base 6 eatd alojado deslizable
en direccifn vertical, un ocontenedor oiliqdrico 17'den£ro del
cual esgtd dispwesta, en posicidn de reposo, una cgmara flexible.
18; dicha caméra %lene generalmente forma toroidaliy su hoxde
19-egtd ensambiado entre el borde 20 del contenedor 17 y un
anillo 21 solidario con Sste.

Dentro la tapa del vulcanizaaor y coaxial con ila pianche
9, estd montado un cilindro 22 en el interior del cual estd
ajustado wn cilindro hueco 23 y dentro de este un véatago.24;J--~
el cilindrQ 23 y ol vHstago 24 pueden ser hechos desiizar, june
tos o inaependientemente'enwre s, dentro del cilindro 22 por
medio de adecuados medios de gobisrno no representados en ia
figura. 7 |

&l cilindro 23 termina inferiormente con une éorona alar-- .
gada 25 en forma de campana, en ia cual egldn montados Log fre .
ganos mecdnicos para ol forzamiento de Los talones de la ocubier-
ta en Los adecuados asisntos previstos en Los anillos 26:y -
de log gemimoldes inferior y superior respectivamentes.- -

Zodo esto esté;claramenté indicado en la figura 3.

Oon referencia a lag giguientes rfigurag 9 y L0, dichog r—..
ganos para el forzamiento de Llos talones oomprenneﬁ una gerie

de sectores 28 gostenidos a través de pernos 29, por las corona ..
25.
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~ Cada uno de los sectores 28 estd provisto de una prolonga=
oifn 30, en la cual estd empernada una ro.dozuela 31, de un huom
co 32, en el oual estd insertado un muelle helicoidal cilindri-
¢o 33 ajugtado aobre un perno 34 dispuesto radialmente en el in-
terior de la corona 25, y de una prolongacidn 35 en forma de egw
pada.
¥l vdstago 24 eg hueco y estd constitufdo por un cilindro
36 on ocuya extremidad inferior estd enroscade un nfoleo 37 que
tiene dog porciones oilfndricas con didmetros distintos unidos
por una secoifn troncoednica en la extremidad inferior del nf-
cleo 37 estd fijado un casquete hemisférico 38. 7
Para describir el procedimiento objeto de la pregente inven~
oifn realizado con el vulcanizador representado en las figuras
de 1 a 10, consideremos como condioifn de partida aguella de la
figura 1: el vulcahizador estd ocompletamente sbierto y la cublerw
ta 1 viens ampoyada sobre la geccidn inferior 2 del molde fijando
el talén inferior sobre el anillo 26, _
Se baja luego la tapa del vuloanizador hasgta que, como se
muestra en la figura 2, el anillo 27 de la seccidn superior 3
del molde llega en contacto del talfn superior de la cublerta.
Simultdneamente el vdstago 24 vieme hecho deslizar hacia abajo
¥y 0OmO s6 muestra en las figurag 9 y 10 en la mitad derecha, el
ndcleo 37 viene a su vez hecho ascender deslizdndose dentro de
dicho vdstago 24 En consecuencia los sectores 28 viensn empujados
centri{fugamente por efecto del giro de lag rodezuelas 31 a lo
largo de la superficle troncoofnica del nfoleo 37, mientras los
muelleg 33 resultan oomprimidoa; En definitiva las prolongacio-
nes 35 de dichos sectores 28 se extienden mfs alld del anillo 26

¥ fuerzen el taldn inferior de la cubierta en el correspondiente
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asiento previgio en dicho anillo de modo de realizar una precisa
colocaoidn y una eficaz fijacifn de la oubiertas,

La fase siguiente, representads en la figwa 3, estd congw
titui&a por el forzamiento del taldn superior en el correspon~ -
diente asiento previsto en el anillo 27; con este Fin el viata=-
g0 24 viene hecho deslizarge haocia arriba Jjunto al cuerpo cilfne
drico 23 y por consiguiente con la corona 25 en la posicibn pre~
vigta con el £in de que los aispositivos mecdnicos de Fforzamiento
puedan forzar de la misma manera descrite aenteriormente el taldn
superior de la cubierta en el correspondients asiento.

En egte momento se hacen mover centripetamente los secto-
reg 28 operando en sentido contrario al precedentemente degeriw
50 'log dispositivos montados dentro la corona 25 haciendo deslie
zar haola arriba el vdstago hueco 24 dentro del cuerpo oilfndrie
co 23

la tapa 1 resulta shora firmemente vinculada = las dos
secciones superior e inferior del molde y; como mueetra'la:fi;
gura 4, ge efectua la ingercidn de la cdmara de vuleanizacifn 18
dentro de la cubierta introduciendo flufdo a presifn en la -parte
inferior del contensdor 17,

la cdmara 18 por accifn del flufdo a presifn viene empuja-
da fueéa del contenedor 17, entra en la cubierta y va a adhe;irég
primeramente & la superficie ecuatorial de la cublerte misms y
seguidamente & las zonas siempre mds préximas a log talones de
la misma. Se forman aef entre la guperficie externa de la cfmars
vy la superficie interna de la tapa cerca de dichos talones, unas
bolsas de aire S,.-

En las figuras 5 y 6 egtd ilustrado ol nuevo método pars .

eliminar el-aire aprisionado en las bolsas S: ge gobilerna ol des-
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lizamiento hacia abajo del vdstago 24, junto al cuerpo cilin~
drico 23 y el deslizemiento hacia arribe del contenedor 17 de
modo que la cfmara 18, la cual tiene el borde 19 ajustado ene
tre ol borde 20 del contenedor 17 y el anillo 21, es obligada &
contraerse, siendo ademds movida hacia abajo por el casquete
hemigférico 38 del vdstago 24 y por la superficle conastitufda
por log sectores 28,

La cfmara 18 queda en este caso, acherente a la superfi-
cie interna de la cubierta solo a lo largo de una superficie
ecuatorial de dsta,

Se comprende que la oPéraoiﬁn de apoyo, que consiste en
la contraccibn y reexpansifn de la cdmara de vulcanizacifn, pUbe
de ser efectuada solo parcialmente, es decir se puede, cuando

egto eg suficiente, mover solo el contenedor 17 sin hacer des—

lizar el vdstago 24 y en egve caso la cdmara 18 ge separa sola-

ﬁeﬁte en la parte inferior de la superficie interns de la cuw
bierta. 1 o blen viceversa,

Le fage sucesiva del cielo, representada en la rigura 6
esté‘cénetituida por la reexpansiln de la cdmara 18 que deterw
mina el alejamiento wefinitivo del aire permitiendo a la cémaw
ra adherirse completamente a la superficie interna de la cublerw
ta progresivamente a partir de la superficie ecuatorial antes

citada, Bl aire'viene totalmente eliminado & través log juegos

congtrutivos de las paries mecdnicag gue componen el vuleaniza-

dor (como indican las flechas en las figura: ).
| Ia figure 7 mestra como la cdmara 18 ge adhiere exacta-
mente & la superficie interna de la cubierta 1 al fipal de la
operacidn éhora‘descrita, )
La figura 8 muéstré la posicifn definitva asumide por la
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seccifn superior 3 del molde por la operacifn de vuloanizacién
a continuacién de un sucesivo parocial descenso de la tapa del
vulcanizadors

El completamiento del descensgo de dicha tepa determina el
movimiento centripeto de los sectores 4 que ooustitﬁyen la sso-
cifn intermedia del molde, y por consiguiente el ciexre oompléto
del vulcanizador, como mfs ampliamente se ha descrito en la ciw
tada patente nimero 279,107 de la mismae solicitante.

Durante lag distintas Pases del olclo operativo la cubierta
1 queda firmemente vinculada porgué sus talones hen sido iniciale ;
mente forzados en los adecuados agientos previstos en los anie
llos 26 y 27 del gector inferior 2 y del superior 3, resPéo%iva;
mente, del molde, . ' L

Les figuras de 11 a 18 representan todavia el procedimiento
objetb de la presente invencidn realizado no obatanfe'en‘unVQﬁI;
canizador de tipo distinto al descrito en el caso precédenté;'
En efeoto, como se indica en la figure 1ll, en easte segundo vui~
canlzador estd prevista una ofmara flexible 40 nontada con eje
vertical, la cual en posicifn de reposo asume forma cilin&r;cd}
dicha cdmara tiene el borde inferior 41 ajustédb entre un digco
42 y un anillo 43 y tiene el borde superior 44 anéiogameﬁtéraﬁué; |
tado entre un disco 45 y un anillo 46, El disco 42 estd montado
en un vdstago vertical 47 a través de un manguito 48, dicholﬁgé-
tago siendo apto de deslizarse éxialmente dentro dicho ﬁangﬁitﬁi
el disco 45 estd a su vez ensemblado en el mismo vdstago 47;

Como muestran las figuras 18 y 20 en,partioular; una soluoiﬁn

distinte estd realizada tambidn para los olementos mecdnicos

- para el forzsmiento de los talones de la cubierta en los adew

cuados asiontos formados en las secciones del moldes
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Egtos elementos estdn en efecto dispuestos debajo del disco
42 y comprenden una serie de sectores 49 empernados en la super-
ficie inferior de dicho disco y girando alrededor de los pernos
fijos 50. Cada goctor 49 estd provisto de una gufa acanalada 51
dentro la oual se inserta un perno 52 fijado en la corona supew
rior 53 de un cilind:o 54 ol cunl egtf alojado en la bage del
vuloanizador; y coaxial con el vdetago 47 y es apto de girar
alrededor de su eje y de moverse en direcoily vertical,

En la parte izquierda de las figuras 19 y 20 los sectores
49 eatdn representados en posicién de reposo, mientras en la
parte de la derscha de las mismas figuras estdn representados
en pogicidn de expansifn para el forzamiento del talén de la
cublerta, es decir despuds que el giro de la coxona 53 en sen-
tido antihorario ha producido el giro de los mectores 49 alrede~
dor de los pernos 50, a travds de log pernoé 52 y lag gufas 51,
de maners de mover dichos sectores cenﬁrifﬁgamente.

Para devolver los gectores de la posicifn en expansibn a
aquella de reposo ge opera en sentido opuesto al precedente, haw
clendo girar la corone 53 en sentido horario.

Las figurag de 11 a 18 representan las fases del procedi-
mientohobjeto de la invenoiln, las cuales son las mismas desorie
tas con referencia a lag figurag de 1 g 8,

La figura 11 representa la fage de descarga de la cubierta,
la cual viene ajustada en la cdmara 40, que es de Torme oilfndrica
porqué los discos 42 y 45, a Llos cuales se han solidarizado sus
bordes, han sido llevados a la distancias mdxima entre sf permitie
daj la cubierta viene asf colocada con el taldn inferior apoyado
en el anillo 57 de la seccifin inferior 58 del molde.

Se baja luego, como se indica en la figura 12, la tapa 56
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del vuloanizador, a la cusl estd solidaria la secciln superior 59
del molde, hasta que el talfn superior de la cubierta viene en
contacto con el respectivo asiento 55 previsto, en dicha seccifn,
Para forzar el taldn superior en su asiento se mmeve hacia arriba
el cilindro 54, haciendo eﬁtrar la ofmars de vulcanizeoifn en wn
adecuado alojamiento de la tape del vuleanizador, y se produce
la expansién de los sectores 49 haciendo girar el oilindro 54 ale
rededor del propio eje

Seguidamente, ocomo se muestra en la figura 13, =e mieve nuew
vemente haoia abajo el oilindro 54 ¥ la cdmara de vulcanizacién

40 a dste unida, y los sectores 49, mentonidos en poaicidn derexF

. pansiln, van a forzar el talfn inferior de la oublerta en el ade~

cuado asiento en el anillo 57 de la seccin inferior 58 del moldesw

Para insertar la ofmara 40 dentro de la ocubierta, despuds
de haber llevado & la posiciln de reposo los sectores 49, se hace
deglizar, como ge represonta en la figura 14, ol vistago 47 denw
tro el manguito 48 de modo que el digco 45 viene eproximado al dise
co 42 y se introduce, a través de wna abertura no indicada en la
figure, £lfido a presifn en el interior de la odmare 40.

La experiencia demuestra que el aire que iniclalmente 1lehaba
la cubierta no llega a salir totalmente, se formsn as{ unas bolsag
5' entre la superficie externa de la cdmara de vulcanizacifin y
aguella interna de la cubierte.

Para la eliminacibn de dichas bolsas, como muestra la flgura 15
ge haoen deglizar telescdpicamente uno respecto al otro en gentido
opuesto al vAstago 47 y el cilindro 54 es decir el primero hacia
abajo y el segundo hacia arriba, de mespera de aproximar reeiproca;

mente los discos 42 y 45 a los cuales eagtdn ajustados los bordes de
la ofmara 40,
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Bgta Ultima viene por consiguiente dbliéada e contrasrge
quedendo adherente & la superficie interms de la cublerta sole
a lo largo de una superficie ecuatorial.

La fase giguiente, indicada en la figura 16, consisie en la
opera;ién opuegta a la precedente, se separen reciprocamente
el vdmtago 47 y el cilindro 54, subiendo el primero y bajando el
segundo, de manera de hacer adherir la cdmare 40 a la superficie
interns de la cubleria, progresivamente a partir de dicha super-
ficle ecuatorial; se provoca asl la eliminacién del aire aprisio-
nado en las bolsas el cual pasa; giguiendo el recorrido indicado
por las flechag en la figura, a travéds de los juegos construchi-
vog existentes enire lag partes mecénicas que componen el vulcaw
nizador.

Se comprende como esta aoccifn bombeo que consiste en la conw
tracoidn y reexpensién de la cdmara de vulcanizaocifn puede ger
reelizada también solamente parcialmente, cuando es suficiente,
operando el movimiento de uno solo da los discos 42 y 45 respec-
to al otro mentenido firme,

La ofmara 40 viene por consigulente hecha adherir por comple-
‘to, como ge muestra en la figura 17, a la superficle intema de la
cubierta, la cusl resulta exactamente colocada durante el ciclo
entero, teniendo los dos talones firmemente fijados en los adecus=
dos amientos previstos en las secciones inferior 58 y superior 59
del molde;

Se efeotfa finalmente la fage de clerre del molde como en la
figura 18, bajando ulteriormente la tapa 56 del vuloanizador, a
la cuel estd solidaria la geccldn superior 59 del molde, El deg-
censo de la tapa 56 provoca la bajada del digco 45, al cual estd

golidario el vdstago 47 el cual en consecuencia ge degliza dentro
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del manguito 48, y provoca ade&iL:Zl movimiento centripeto de
log gectores 60 de la goccifn intermedia del molde, en la manerxa
descrita, como ya se ha dicho, en la patente nfmero 279,107, de
la misma Solicitante. , '
Naturalmente el procedimiento objeto de la presente invené
cifn puede ser realizado oon medios distintos sin por ello apar-
tarse de la esencialidad de la invencifn, en particular se puede
actuar en un vuleanizador provigto de molde oconatitufdo por dos
Ynloas secciones anulares continuas. |
Concluyendo, la ventaja principel de la presente invencifn
consiste en la completa eliminacidén del aire que queda aprisiqqg;
do entre la cfmara de vulcanizacidn y la superficie interma de
une cubierte durante el procsdimiento de vuleanizacifn; esta oliw
minacifn so efectia con un mftodo mds répido; nés simple y mds
eficaz que aguellos hasta ahora adoptados en la téonicas Para su
realizacifn se hace necesario no golo cclocar los talones de la
cublerta en los respsctivos agientos previstos en el molde del .
vulcanizador, sino.también forzar log talones en dichos asienfos
porque es indispensable que la cubierta quede firmemente vinculada
durante todes les fames del procedimiento. Esta fijacién de la @u;
bierta va cbviamente a toda ventaje de una mejor vuleanizacifn suya
evitando posibles deformaciones y movimientos de los elementos que
componen la cublerta, -
NOTA
Por la patente de invencifn a que se refiere la presente me-
morie desoriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotacifn.
exclugiva de: T

1o- Un prodedimiento para la vulcanizacifn de cubiertas neuw
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ndticas o de articulos huscos gimilares oon bordes reforzados,
caracterizado por el hecho de que comprende lag fages sucesives
de 1llevar un borde reforzado del articulo en contacto con un
aslento correspondiente previsto en una seocién del molde, de
1levar el ofro borde reborzado en contacto con un asiento corres-
pondiente previsto en una segunda geccifn del molde, de forzar
dichos bordes en diochos correspondientes aslentos, de insertar
une cdmara de vulcanizacibn flexible dentro del artfoulo a vulea-
nizer y de expendirla por medio de introduccidn de flufdo a pre=-
gibn en el interior de la misma, de ejercer una aceifn de bom~
beo en ol aire que queda aprisionado entre la cdmare de vuleani-
zacifn y el interior del articulo en correspondencia de a 1o me=
nos una de las zonas que limitan con los bordes reforzados del
articulo, de cerrar completamente el molde y de gsometer el articu~
1o al tratamiento térmico de vuleanizaocibn.

2.~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1l, carac~
terizado por el hecho de que 81 forzamlento de los bordes del
artfonlo en log agientos correspondientes previsios en lag seo-
ciones del molde consiste en une accibn de compresiﬁn ejercida
gobre dichos bordes por a lo menos una superficie rfgida en la
direcoifdn del eje del molde,

3e= Un procedimiento, tal como el especificado en 1, carmote~
rizado por el hecho de que la accifén de bombeo del aire que queda
eprisionado entre la cdmara de vuloanizacifn y el interior del
artfoulo & vulcanizar consiste en provocar una contraccifn y suse-
giva expangibn do dicha ofmare de maners que 4std, por efecto de
1a contracoidn, se separa paroialmente de la superficie interna

del articulo permaneciendo no obstante adherente a lo menos a lo
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largo de una superficie ecuatorial, por consigulente, por efecto
de la sucesiva expansién, se adhiere completamente a la superfi;
cie interna del artfoulo, progresivamente a parfir de dicha super-
ficie ecustorial.
4e= Un procedimiento, tal como el especificado en 1, caracte

riéado por el hecho de que el tratamiento térmico de vulcanizaoﬁgn
ge ofectds haciendo circular f£ldido de calentamiento a través de
las cavidades que limitan con dichas secciones del molde e intro-
duciendo flfido de calentamiento dentro la cdmara de vulcanizacmén
ingertada en el artfoulo,

5.~ Un procedimiento, tel como el especificado en las roivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que para su
ejecucifn se emplea un dispositivo suxiliar que comprende a 1o me=
nos una gorie de sectores rigiaos y movibleg en ambos sentidos,
tanto en direceidn radial como en direccifn axial, respecto al
eje del molde del vulcanizador, medios apfos de gobemmar el moviér
miento radial de dichos sectores, medios aptos de gobermar el mq;
vimiento axiel de dichos sectores, medios aptos de gobernar la
contraceidn y la expansifn de didha cfmara de vuloanizacifn inserw
tados en el aritloulo a vulcanizar. 7

Ge= Un procedimiento, tal como el especificado en 5, caracte
rizado por el hecho de que & lo menos un borde de la cdmara de
valeanizacifn es apto de ser movido en ambos sentidos segin la
direceidn del eje del molde.

7o~ \n procedimiento, tal como el especificado en 5 y 6, caraocm
terizado por el hecho de que dichos sectores estdn provistos, por
un lado, de una prolongacidn que lleve una rodezuela y, por el lado
opuesto, de un hueco y de una extensifn radial en forma de eampada,

v egtdn montados debajo de una corona solidaria con un primer oiline .
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dro coaxial con 6l molde del vuleanizador y movibles axialmen=
te, mientres los medios aptos para gobernar el movimiento ra=
dial y aquel axial de dichos geotores compronden un nicleo golis-
dario con un segundo cilindro montado deglizable en el interior
de dicho primer oilindro, estando dicho ndoleo formedo por dos

porclones oilindricas de difmetros distintos unidas por une ter-

 cera porciﬁn,troncocénica,aobre lag superficies de dichas poroio-
nes estando aptas pard deslizarse lag rodezuelas de dichos #90C-
 tores y comprendiendo ademds una serie de muelles helicoidales

oilindricos, une. extremidad de cada uno de los cuales egtd inser-

tada en el correspondiente husco de dichos sectores, la otra ex~

tremidad estando ajustada en un correspondiente perno presente

en dioha oorona.

o Un procedimiento, tal como el especificado de 5 & 7, ca-
racterizado por el hecho de que los medios aptos para gobernar
1a contracoifn y la expansifn de la odmare de wvuloanizacifn ,om-
prenden un cilindro, con el cual ogtd mantenido solidario el bor=
de de dicha odmare, dispuesto segin el eje del molde del vuloani-
zedor y apto de moverse en ambos sentidos & lo largo de dicho ejey -
y una superficle rigida, constitufds por dichos seotores, apta
de moverse en ambos gontidos segdn la direccifn del eje del molde,

9= Un procedimiento, tal como el egpecificado en 5F 6y
caracterizado por ol hecho de que dichos seoTtores estdn provistos
ae une guia acanalada y de una extensifn radisl en forma de egpae
da, y estdn empernados en la superficie inferior de un primer dige
co a;ustado deglizable en un véstago, el cual es coaxial con el
molde del vulocanizador y es movible axialmente, mientras los me=-
dios aptos para gobernar tanto el movimiento radial como aquel

axial de dichos sectores comprenden un cilindro coaxial aon dicho



10

- 18 - G - :
molde y apto de moverge axialmenie y de girar alrededor sl propio
aje, estando dicho cilindro provigto de una corona alargada que
lleva una serise de permos apbos de insertarse en las gulas acana~
ladag de dichos sectores.
10.~ Un procedimiento, tal como el especificado en 5, 6 ¥ 9,
caracterizado por el hecho de que los mediocs apios para gobernsr
la contraceifn y la expansifn de la ofmara de vulcanizacifn come
prendén dicho vdstago movible axislmente en el cual esid ajustado
deslizable dicho primer disco y estd ademds montado golidario un
segundo disco, a dichos dog digcog egtando £ijados log bordes de
dicha cdmara.
1li.~ "Un procedimiento para la vuleanizacidn de cubiertas
neunfticas o de artfoulos huecos similares con bordes reforzadoéffg;
Congta la presente memoria descriptiva de dieciocho hojas £om
liadas, escritas por una sola cara.
Barcelona, 1l de Enero de 1967,
E. LAVIN REVNALDO
PR —
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