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Plastoquimica, S.L., de nacionalidad espaﬁola; estable~
cida en Hospitalet dé'ilobregat (Provincia de Barcelona);
calle Clote'l:, s/n°, solicita regls'brar una Patente de Inven—
01on, por 20 anos, para Espafia y sus Provincias de Ultramar,
que se refiere a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TAMBORES EMPLEA-
DOS PARA TRATAMTENTOS GALVANICOS". ’ |
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Inventor‘Don Migue} Fiol Pujadas, en su calidad de Direct

General de la Sociedad peficionariaQ

‘ E1l objeto de la'presente sol;oitﬁd de Patente de Inven-
cidn lo oonstituyen determinados perfeccionamientos introdu-
cidos en los tambores empleados para tratamientos galvénicos,
en virtud de los cuales se logra aumentar la produccidn y
mejorar la calidad de la deposicidn electrolitica, a cuyo
fin se ha previsto un sistema de impulsidn del liquido, con
objeto de que el bailo electrolitico enjfe en el interioxr
del tambor, a travéé del elemento tubular que constituye su
eje de giro, para lograr una circulacién constante del refe-
rido bafio, renovéndolo constantemente. Pare ello se ha previs-

to un sistema de bomba impulsora, que hace llegar el liquido
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“hasta el interior del tambor, a través de su eje tubular que

al efecto presenta una serie de perforaciones para dar sallda
al llquldo, siendo dicho eje, tubular de un material conductor,
por lo cual el liguido queda polarlzado, al hacer actuar el
tubo como dnodo y de esta forma el movimiento de circulacidn
impuesto al 1iquido, aumenta la velocidad de los iones, a

su paso del dnodo al catodo, reduciendo la resistencia eléctri-
ca del bafio y por lo tanto se obtiene mayor cantidad de sedi-
mento y se puede aumentar la 1nten31dad de la corrlente, con
la consiguiente reduccidn del tiempo empleado en la operacion’
de galvanizado, acrecentando notablemente 1a produccién:

En el uUnico dibujo que se acompaiia ¥ que constituye
parte integrante de 1la presente memoria descriptiva, se ha
representado, en forme esquemdtica, una aplicacidn prictica
de los perfeccionamientos que se patentan y que se refieren
a los tambores para tratamientos galvénicos.

Reflrlendonos concretamente a dicho dlbugo, que muestra
parta de un tambor galvinico representado en se001on, pasamos
a seilalar las partes del mismo que han sido objeto de mejora,
para lograr el aumento de la velocidad de circulacidn del
bafio, qﬁe redunda en beneficio de la deposicidn del metal y
de la posibilidad de sumentar la intensidad de corriente
galvanica, El tambor -T- est& equipado con un 31stema de
1mpu1310n del 11qu1do, constitufdo preferentemente por una
bomba acclionada por un eje =E-, que puede girar en uno u
otro sentido, segin sea el de rofacién del motor que la acciona,
actuando dicha bomba de ménera qqe'el liquido que penetra

Segin indican las flechas by pase :al interior del tambor

=T~ g través de un tubo -F-, que constltuye el eje de giro

de dicho tambor ¥y que al efecto presenta una serie de perfora-

ciones AP-, que dan salida al 1{quido segun indican las flechas

=B~ del dlbuJO de referenclauiGra01as a este sistema de impul—
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sién se logra que el liquido entre dentfo~del tambor cir@ﬁlando
constantemente y renovandose, ya quefse ha establecido un qir—
cuito cerrado que pefmite la reimpulsidén del 1iquido.

-EL. eje tubular fF—‘eS»de un material conductor y por lo
tanto el conducto -C- actia oomolanodo, con lo cual -el movimien-
0. circulatorio del 1iquido aumenta la velocidad de paso de los
jones que van del anodo al catodo, reduciendo asi la resistencia
eléctrica del bajilo y s€ gerecienta la cantidad de sedimento ob-
tenido-y se puede aumentar el amperaje, reduciendo el tiempo em-

pleado en la operacién de gal¥vanizado, todo lo cual redunda-en

beneficio de una mayor produccidne

. Otro de los perfeccionamientos que se pétentan estriba en
que, sl se estima conveniente,'sé pueda hacer actuar,elttubo
~(= simplemente como~conductor'del 1{guido y no sirviendo como
anodo, en cuyo caso debe invertirse la marcha de la bomba u otro
dlSpOSltivo de impulsién y hacer salir el liquido = través del
tubo, pasando en sentido contrarlo al indicado por las flechas
-BA; ya que con esto se facilita la entrada del baﬁo galvénlco,

para que de esta forma aumente la velocidad idnica de los meta=

. les, que se dep031tan en las piezas contenidas en el tambor.

~ En este caso el anodo ‘estard en el exterior del tubo y la
corriente dé.liquido se difigiré del anodo al catodos
La Patente de Inven01on, por' “PEFFECCIONAMIENTOS EN LOS
TAHBOBES EMPLEADOS PARA TRATAMIENTOS GALVANICOS“, cuyo pr1V1le—
gio de explota01on en Espaﬁa vy sus Prov1nc1as de Ultramar, se
sollclta por un periodo de 20 anos, debera recaer sobre las par
tlcularmdades que se concretan en las 31gu1entes,

REIVIND I C A cI O NES

1e,- "PERFEGCIONAMIENTGS EN LOS TAMBORES EMPLEADOS PARA TRATA-

MIENTOS GALVANIGOS“, caracterlzados por el hecho de que el tam-

bor estd equipades con un sistema de 1mpu191on del 1iquido, acc1

- nado por un eje, que puede girar en uno u otro sentido, el cual
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impulsa el liguido para que pen}t_é 5 g am

por, a través de un

tubo que constituye su eje de giro y que al efecto presenta una
serie de perforaciones quedan salida al baﬁo_para que circule
constantemente, renovdndose.

25}-,"PERFECCIONAMIEN$OS EN LOS TAMBORES EMPLEADOS PARA TRATA-
MIENTéS GALVANICOS“; segﬁp la 12 reivindioaciép; caracterizados
por el hecho de que el tubo a través del cual fluje el bafio gal--
védnico dentro del tambor, es de un.material'conductor de la co-
rriente, con lo cual el liquido queda‘polarizado;vactuando dicho -
tubo como anodo; contribuyéndo el movimiento circulatorio impues-
to al liquido a aumentar la velocidad de paso de los iones; re—

duciendo al propio tiempo la resistencia eléctrica del bafio, con

. el consiguiente aumento de sedimento, lo que permite aumentar la

intensidad de la corriente galvdnica.y por lo tanto reducir el
tiempo de galvanizado, acrecentando notablemente la producoién;'
32 )= “PERFECCIONAMIENIOS'EN.LOS_TAMBQRES EMPD?ADOS PARAJTRATA—
MIENTOS GALVANICOS", segin las precédentes’réivindioaciones;Aca-
racterizados por ei'hecho de que se ha previsto no hacer actdar
el referido tubo central como anodo, en cuyo caso se invierte 1la
marcha de la bomba u otro medio de impuléién, haciendo salir el
liquido a través del tubo en sentido contrario al del caso ex—
puesto en la primera reivindicacidn, facilitando asi la entrada
dei bafio galvénico; bara que de esta manera; aumente la velocidad
idnica de los metales que se depositan en laé piézas. X

48 = ttPEBFECCIONAMIENTOS‘EN LOS TAMBORES EMPLEADOS PARA TRATA-

MIENTOS GALVANICOS“.? Tal como se ha déscrito y demostrado en el

dibujo adjunto.
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' ConSté'dé Cinco'hojas~foliédas ¥y mecanografiadas por una -

sola cara;
Barcelona a 10 de Enero de 1967
P.A. de Plastoquimica, S.L.
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