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El invento se refiere & un dispositivo para la
gramulacién de masas viscosamente plésticas entre dos cilin
dros deformedores cooperantes, en lo que a cada uno de los
cilindros deformadores les estd coordinado una instalacidn
cortadora, que separa la mase formade en trozos de determi-
nade longitud, compuesta por lo menos de uns cuchille corta
dora rotativa y de una viga de cuchilla estacionaris.

En dispositivos de la clase antes mencionada, los
cilindros deformadores estdn provistos de estrias individua
les, dispuestas a distancias previamente dades entre sf, ow
ya profundidad y anchura corresponden a la forma del corddén
respectivamente a las dimensiones del granulado deseadas en
cada caso. Durante el funcionamiento de las correspondien—
tes mdquinas no puede evitarse que se depositen trozos de
granulado en el interior de la méquinae. ZEsto tiene por con
secuencia que, especialmente antes de un cambio de mezcla,
la mdquina tiens que limpiarse cuidadosemente. Tal limpie—
za, sin embargo, es relativemente complicada y hace perder
tiempo, borque también tiene que desmontarse la totalidad
de la instalacidn cortadora y seguidamente tiene que ajus -
tarse de nuevo, otra vez. Si no se efectuase una limpieza
cuidadosa de la mdquina al cambiar la mezcla, resultarien
considerables inconvenientes respecto a la calidad uniforme
exigida y/o respecto al color de la masa. _

El invento tiene por objeto la creacidn de un di§
positivo grenulador, en el que se eliminan los antes mencip

nados inconvenientes de manera sencilla y segura, y al mis-
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mo tiempo se alcanza que la instalacidén cortedora, sin tra-
bajos especiales y prolongados de ajuste, presente una distan
cia predetefminada exacta respecto al cilindro deformador

coordinado y por ello garantizea dptimos resultados de fun-

cionemiento, respectivemente de aprovechamiento de la mdquina.

Segun el invento, esto se alcanza esencialmente
porgue la instalacidn cortedora estd constituida como unidad
mévil frente al éilindro deformador, --cuya distancia respec
to al cilindro deformador en cada céso es regulable y fija-
ble. Esta medida, por lo tanto, permite, en un cambio de
mezcle previsto, una limpieza sencilla y rdpida de la médqui
na, especialmente del recinto interior de la mdquina, sin
que en ello exista el peligro de que la distanciq de funcig
namiento gjustada de la instalacidn cortadora se modifique
indeseadamente frente al cilindro deformador. ILa instala -
cidn segin el invento posibilita al mismo tiempo una adapta
cién de la distancia de lé instalacién cortadora, respecti-
vamente de la vige de cuchilla estacionarias de la instala-~
cién cortadora, a la respectiva capacidad de modificacidn
de forma de la mezcla tratada.

En una instelacién cortadora conocida para nete~
riales pldsticos viscosos, para asegurer un efecto uniforme
de corte, estd prevista una disposicién ajustable de las vi
gas de cuchilla estacionarias respecto a las cuchillas cor—
tadoras rotativas. Esta ejecucidn, sin embargo, posibilite
Unicemente el ajuste de una distancia permanente entre la

viga de cuchilla y las cuchillas a través de toda la longi~
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tud de las cuchillas, psro no un movimiento de la totalidad
de la instalacidn cortadora (solicitud de patente alemana
A 20.188 X/39a).

Ia disposicidn segin el invento, por el contrario
como ya Se ha mencionﬁdo, hace posible la adaptacién de la
posicidn de la totalidad de la instalacidén cortadora como
unidad frente al cilindro deformador coordinado y asegura
este valor de funcionamiento dado también en el caso de la
Pdoil posibilidad de limpiéza dada de la méquina. Segin el
invento, se recomienda recibir la ;nstalaci6n cortadora de
manera oscilable en un eje situado paralelo al eje del co-
rrespondiente cilindro deformador, de modo que se asegura
que la viga de cuchilla y por ello la instalacidn cortadora
en toda la longitud del respectivé cilindro deformador con-
gerve una distancia uniforme, por lo que se garantizan con-
diciones de funcionemiento uniformes. En el caso de dispo-
sitivos con sujetedores oscilables en lugares de apoyo .fijo
en la mdquine, por ejemplo, en escudos de cojinete para el
alojemiento de cilindros deformadores, segin otra propuesta
del invento, se recomienda que las instalaciones cortadoras
sean oscilables en cojinetes dispuestos coaxilmente a los
lugares de apoyo de los sujetadores. Esta disposicidn ofre
ce la ventaja de que cada instalacidén cortadora, tanto sola
como tembién simultdneamente con el sujetador para el corre)
pondiente cilindro deformador puede hacerse oscilar. Cuan-
do, por ejemplo, ‘tenga que limpiarse la totelidad del dispo

gitivo y cuando ambos sujetadores para la recepcidén de los

4
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" portentes para el funcionamiento del dispositivo.
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c¢ilindros deformadores se oscilen hacile fuera pueden osci-
larse las instaleciones cortadoras con los sujetadores.

Por el contrario, si mersmente debe efsctuarse una limpiezs;
del interior de la méquins o si debe alcanzarse ung modifiw
cacidén de la distencia de la viga de cuchilla fija frente
al cilindro deformédor coordinado, entonces es suficiente
solaemente una oscilacién de las instalaciones cortadoras.
Pars todo caso de funcionamiento, que pueda pensarse, la
disyosicién segin el invento resulta especialmente ventajo-
g8, ya que puede regularse con rapidez de tiempo y sin dis~
positivos especiales ‘también por mano de obra inexperta,

En el caso de dispositivos especialmente pesados,
seglin el invento, se recomienda unir las instalaciones cor-
tadoras con un dispositivo basculante, que puede estar cons
tituido, por ejemplo, en forma de un acumulador de fuerza
o de un dispositivo accionado de modo mecdnico, hidrdulico
o0 neumdtico. Para asegurar la correspondiente distancie de
la instalacidén cortadora frente al respectivo cilindro de
deformacidn se recomienda prever un tope regulable, Que even
tualmente puede estar provisito de un marcado, que puede es-

tar contrastado a determinadas mezcles o a otros datos im-

Finalmente se recomienda fijar la posicidn de fun
cionamiento de la instalacidn cortadora mediante miembros
de seguro especiaies, pudiendo estar constituidos los miem-
bros de seguro, por ejemplo, en forma de tornillos de ajus-

te o de bloqueo., Naturalmente gque, dentro del alcance del




10

16

20

25

invento, tembién es posible constituir los topes parae la 1ij

mitacidn de la posicidn terminal de funcionamiento de los
dispositivos cortadores, simultdneamente como miembros ase-
guradores. De igual manera pueden estar previstos interrup
tores terminales ajustable a un valor determinado, que pue-
den servir tanto de topes, como también de miembros asegura
dores.

En el dibujo se represente el invento en un ejem-
plo de ejecucidn., En ello muestran:

Ia fig. 1 un dispositivo para el gramulado de ma-
sas viscosamente pldsticas, parcialmente en seccién y repre
sentacidn simplificada,

la fig. 2 el dispositivo segin la fig, 1 con ins-
talaciones cortadoras oscilédas hacia fuera.

la fig. 3 una representacidén aumentade de una ing
talacidn para'la limitacidén de la posicidén de funcionamien-
to de la instalacidén cortadora, ¥y

la fig. 4 el dispositivo segin la fig. 1 con cili]
dros deformadores e instalaciones cortadoras oscilados he-

cia fuera.

En la parte superior de un bastidor fijo 1 de mé-

quina estdn previstos lugares de cojinetes 2, 3 para la re-
cepcidn oscilable de sujetadores individuales 4, 5, en los
que estén elojadom giratoriamente los cilindros deformadore
6y 7. Ta impulsién de los cilindros deformadores 6, 7 se
efectia por medio de medios no representados en detalle en

8l dibujo. ©Su distencia reciproca se fija mediante una o

i
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varias enclas de traccidn 8, que unen los dos sujetadores
4y 5o

Dentro de los sujetadores 4, 5 estdn apoyados osq%
lablemente rodillos expulsores 9, 10 impulsados por motores
de propulsidn 11, 12 que cooperan con los cilindros deforma-
dorés 6, ;. Los c¢ilindros deformadores 6, T estdn provistos
de estrias, dispuestas a distancias previamente dadas entre
si, no representadas en detalle en el dibujo, en la que en-
granen los rodillos expulsores 9, 10 correspondientemente
perfilados.

Ia masa 13 viscosamente pldstica, indicade en el
dibujo con puntos y rayas, se conduce enitre los cilindros de
formadores 6, é desde los que despuéds en forma de cordones
13' individuales, situados en las estrias de los e¢ilindros
deformadores 6, 7 e indicados con rayas y puntos en la figu~
ra 1 del dibujo, se conducen hasta los rodillos expulsores
9, 10, por los que, a través de una viga de cuchilla estacig
nerie 14, 15, se suministran e la instalacidén cortadora 16,
1% coordineds a cada uno de los cilindros deformadores 6, 7.
Eventualmente la masa puede conducirse tembién como peliculs
previamente moldeada a los cilindros deformadores 6, 7.

Las instalaciones ortadoras 16, 17, como ya se ha
mencionado, se componen de lag vigas de cuchilla estaciona-
rias 14, 15 y en cada caso de wna cuchilla cortadors mdévil
18, 19 con uno o varios cantos cortadores distribuidos regu-
lar o irregnlarmente sobre el contorno. Los distintos cor-

dones 13' situados en las estrias de los cilindros deforma -
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dores 6, T, por lo tanto, por los rodillos expulsores 9,10
ge aportan s las instalaciones cortadoras 16, 17 sobre las
vigas de cuchilla estacionarias 14, 15 hacia las cuchillas
cortadoras 18, 19 y desde éstas, a medida de la velocidad
elegide en cada caso de las cuchillas cortadoras, respecti-
vamente de los cilindros deformadores, se llevan a la formd
de plezas de granulado,

Ia posiciéﬁ de funcionamiento de las instalacio=~
nes cortadoras 16, 17 dentro de los sujetadores 4, 5 se fi-
je por los topes 20 dispuestos en los sujetadores,por. ejem-
plo, constitufdos como tormillos. En la fige 3 del dibujo
ge ilustra el ‘tornille 20, en el que Propieza el canto su-
perior de la instalacidn cortadoras 16, respectivamente 170

Cuando deban oscilarse las instalaciones cortado-
rag 16, 17 frente a los sujetadores 4, 5, como se deduce dﬁ
la fige 2 del dibujo, se accilona un dispositivo oscilador,
dispuesto en el bastidor 1 de la méquina, por ejemplo, en
forma de éﬁbolos hidrdulicos 21, de modo que las instalacig
nes cortadoras 16, 17 se mieven haocia fuera (fig. 2) alreqé
dor de sus lugares de cojinete coaxiles con los cojinetes
2, 3 para los sujetadores 4, 5.

Por lo tanto, cuando por ejemplo en un cambio de
la mezcla se oscilan hacia fuera les instalaciones cortado-
rag 16, 17 y se limpia el interior del dispositivo, respec-
tivamente cuando deba modificarse la posicidén de los topes
20, entonces se acciona la instelacién osciladora 21, de

modo que las instalaciones cortadoras 16, 17 se llevan a
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su posicidén mostrada en la fige 2. Al mismo tiempo los to-
peg 20 pueden ajustarse a un nuevo valor predeterminado y
puede limpiarse el interiorrdel dispogitivo. Lasg instalew-
ciones cortadoras 16, 17 pueden oscllarse hacila atrds de
nuevo a su posicidén de trabajo y en esto por los tornillos
de seguro 22 indicados en la fig. 1 del dibujo pueden =ol=-
tarse antes de hacer oscilar les instalaciones cortadoras
16y 17,

Cuando tenge que modificarse unicamente la distan

cia de les instalaclones cortadoras 16, 17, es deocir la dij

tancia de, las vigas de cuchilla 14, 15 respecto a los cill
dros deformadores 6, 7 respectivos, entonces es suficiente
que las instalaciones reguladoras 20 se ajusten al nuevo vgl
lor y aque se reajusten las instalaciones cortadoras.

Por el confrario, gi debe repasarse la totalidad
del dispositivo o si debe limpiarse, pueden oscilarse lag
instalaciones cortadoras 16, 1% Junto con los sujetadores
coordinados 4, 5 para los cilindros deformadores 6, 7, como
se deduce de la fig, 4 del dibujo. Los miembros de seguro
22 para esté caso no deben soltarse previamente, sino mera-
mente log anclajes de traccidén 8, que aseguran los dos su-
jetadores 4, 5. ILa oscilacién de los sujetadores 4, 5 jun-
to con las instalaciones cortadoras 16, 17 puede efectuarse
igualmente mediante el dispositivo de oscilacién 21,

Regpecto a la conformacidn del dispositivo 21 de
oscilacidén y de la instalacidn cortadore misma, dentro del

marco del invento son posibles miltiples variaciones y moqﬂ
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ficaciones. Esto se refiere naturalmente también al apoyo
de los dispositivos cortadores 16, 1% ¥y a la constitucidn
de les cuchillas portadores, respectivamente a su apoyo.
También respecto a la conformacidén del tope para la limita-
c¢idén de la posicién de funcionamiento de los dispositivos
cortadores 16, 17 y de sus miembros 22 ge seguro, son posi-
bles miltiples variantes. Asi, por ejemplo, los topes 20
para laé instalacionés cortadoras 16, 17 pueden estar cons-
tituidos también simulténeamente como miembros de segurc.
Pambién respecto al marcado de determinadas posiciones de
funcionamiento, respéetivamente de -determinadas posicilones

pera los topes 20 y por ello de las instalaclones cortado-

ras 16, 17 son posibles miltiples variaciones,

La presente patente de invencidn, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.~ Digpositivo pars la granulacidén de masas

viscosamente pldsticas entre dos cilindros deformadores
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cooperantes, estando coordinada a cada uno de los eilindros
deformadores une instalacidén cortadors, que separa lg masa
moldeade en trozos de longitud determinads, que se compone
por lo menos de una cuchilla cortadora rotetiva y de una
viga de cuchilla estacionaria, caracterizado porque la ins-
talacién cortadora estd constitufda como unidad mévil fren-
te al cilindro deformador, cuya dilstancia respecto al correé
pondiente e¢ilindro deformador ez susceptible de ajustarse
y fijarse.
2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, carag

terizado porque las instslaciones cortadoraes son oscilables
airededor de un eje situado paralelo al eje del correspon-
diente cilindro deformadors

3.~ Digpositivo segin las reivindicaciones 1 y 2
con sujetadores oscilables en lugares de cojinete fijos en
1la mdquina, para la recepcidén de los cilindros deformadores)
caracterizado porque la instalacidén cortadora es oscilable
en cojinetes dispuestos coaxilmente a los lugares de coji-
nete del sujetador.

4.~ Dispositivo segin la reivindicacién 3, carac-
terizado porque la instalacidn cortadora es oscilable sola
o con el sujetador para el corresiondiente c¢ilindro defor-
madore

5.= Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porque la instalacidn cortadors estd unida

con un dispositivo de osecilacidn.
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6.— Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque la respectivae distancia de la instalacién cor-
tadora puede fijarse respecto al cilindro deformador corrqé
pondiente por medio de un bope regulehle.

T.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, y las si=-
guientes, caracterizado porque la posicidén de funcionamien
to de la instalacidn cortadora puede fijarse por medio de
miembros aseguradores especiales. _

8.~ Digpositivo pare la grammlacidn de masas viscosa=
mente pldsticas.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se

acompafian, constando djéha\memoria de once hojas foliadas,

escritas a mdquina po sola de sus carase

una!
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