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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
VEREINIGTEN DRAHT- UND KABELWERKE
AKTIENGESELISCHAFT, domiciliada en BER-
LIN 44, Am Oberhafen 5 ~ 9 y en DUISBURG,
Wannheimer Strasse 270-276 (Alemenia), de
nacionalidad alemana, pors: “DISPOSITIVO
PARA MEZCLAR BAJO CIERRE MAéERIAS ATMACE~
NADAS EN RECIPIENTES CERRADOS".
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El invento se refiere a un dispositivo que permite mez-
clar varias materias almacenadas primero por separado en recipien-
tes cerrados, sin que persona alguna pueda entrar en contacto con
las materias. Las materias pueden ser sélidas o liquidas.

Hasta ahora, entre otros se han empleado pare este ob-
jeto recipientes que por estrangulacidon en una parte longitudinal

del recipiente se subdividian en dos partes para sustencias di-
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ferentes, de modo que se podia efectuar una mezcla de lag sustancias
después de haberse abierto la estrangulacién (DBGM 1 906 465, pa-
tente francesa PS 1 054 170).

También se conocen para este objeto dispositivos en for-
ma de bolsas de pléstico que tienen varios compartimientos que en
un principio estan separados por una pared que se puede romper con
faoilida@& cuyo contenido se puede mezclar por la rotura de estae
pared, tembién sin contacto con el ambiente (DAS 1 198 794)Para
estos dispositivos conocidos hay que emplearvdeterminadas materias
plisticas que resisten las cargas mecanicas y quimicas que se ori-
ginan. Si debido a la existencia de que no debe haber una mezcla
premafura involuntaria, el gesto al efecto se hace demasiado gran-
dé, éntonoes el presente invento ofrece una solucidn.

El objet6 del invento es un dispositivo para mezclar
bajo cierre materias almacenadas en recipientes cerrados, con la
caracteristica de que cada recipiente estd provisto de uma pieza
de acoplamiento.herméticamente cerrada con rosca exterior y que
estd previsto un tubo de unién con rosca interior ajustada a las
rbscas exteriares y que sirve para enroscar el tubo con las dos
piezas de acoplamiento y al mismo tiempo por medio de una pieza
moldeada de una longitud adecuada en relécién con el tubo y situa~-
da dentro de este, para abrir los cierres herméticos de las piezas
de acoplemiento después de iniciado el enroscamiento. Como reci-
pientes resultan précticas botellas cuyo cuéllo esta provisto

de uha rosca exterior y cerrado por medio de una laming o placa de
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cierre hermético, la cual ademds puede estar cubierta con un cierre
de rosca. Pero también es posible emplear recipientes semejantes a
tubitos con cierre de ldmina y de rosca. Lntonces los cierres de ros-
ca se quitan antes de enroscar el tubo de unidén sobre las roscas exte-
riores de las piezas de acoplamiento de las botellas o de los tubi-
tos. Por fin se pueden emplear también recipientes flexibles, pre-
ferentemente de pléstico, en los que la pieza de acoplamiento con
la rosca exterior no es pieza parte inseparable, sino que se encuen-
tra libremente movible en su interior. Al objeto de enroscai la
pieza ds acoplamiento con el tubo de unidn, la pieza de acoplamien-
to se aprieta contra la pared extericr, por ejemplo en una esquina
del recipiente de tal manera que el material de la pared del reci=-
piente se esirecha contra la rosca exterior y que el fubo de unién
se puede enroscar en la rogca exterior sin que se destruya la pared
del recipiente entre la rosca exterior y el tubo de unién. Ia pieza
moldeada tiene una forme tal que al aproximarse entre si las pie-
zas de acoplamiento de ambos recipientes durante el enroscamiento
con el tubo de unién, dicha pieza moldeada presiona sobre los cie~
rres herméticos de las piezas de acoplemiento, por ejemplo cierres
de léumina en el caso de las botellas o de los tubitos, o sobre las
superficies del material de las paredes del recipiente que cubre el
lado frontel de las piezas de acoplamiento, hasta que estos se

abren o quedan destruidos, de modo que entonces la materia que se
encuentra en uno de los recipientes tiene acceso a la materia dentro

del otro recipiente y se puede mezclar con la misma. Conviene que
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la pieza moldeada tenga mds o menos a la mitad de su longitud un sa=-
liente por ejemplo amlar dirigido hacia fuera en sentido radial,
el cual impide que dicha pieza se adentre en uno de los recipientes,
teniendo la pieza moldeada en lo demds una forma tubular, con un
diametro que es algo menor que el didmeiro interior de las piezas
de acoplamiento. Al objeto de impedir que la pieza moldeada debido
a su forma retenga una parte de la materia al pasar el tubo de unidn,
es conveniente que dicha pieza moldeada esté provista de cierto
mimero de perforaciones que permiten el paso de la materia. Si se
trata por ejemplo de la mencionada pieza moldeada tubular con salien=
te amlar dirigido en sentido radial hacia fuera, las perforacio-
nes en la parte tubular y/b'en el saliente impiden que una parte de
la materia quede en el espacio cilindrico entre la parte tubular
v la pared del tubo de unién encima del saliente amular, mientras
la materia en lo demds llega al recipiente que estd situado debajo.
Pa pieza moldeada pucde ser un elemento suelio o puede estar fija-
da dentro del tubo de unidn. Los dibujos mmestran un ejemplo de
realizacién del invento.

En la figura 1 se ve la bolsa de pléstico 1 con resing
de fundicidén 2 y la pieza de acoplamiento 3, que tiene una rosca
exterior y estéd rodeada de una superficie parcial de la pared de
la bolsa. Encima de la pieza de acoplamiento 3 y la superficie par-
cial de la pared de la bolsa 1 estd enroscado en la Figura 2 el tu-
bo de unidn 4 con su rosca interior. Ademés se ve en la Figura 2 una

pieza moldeada fubular suelta 5 con un refuerzo amular 6 que tiene
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un didmetro mayor que la pieza de acoplamiento 3. En la Figura 3
se ve adicionalmente la botella 7 con una materia endureciente 8
y la pieza de acoplamiento 9 cerrada, que con su rosca exterior ya
estd énroscada parcialmente en el tubo de unidn 4. En la Figura

4 por £in estd representada la situacién que resulta si la pieza
de acoplamiento 9 se sigue enroscando en el tubo de unién 4. Las
piezas de acoplamiento 3 y 9 se han acercado tanto que la pieza
moldeada 5 por un lado ha cortado la superficie parcial de la
pared de la bolsa 1 que cerraba en un principio la pieza de aco=
plamiento 3, y que por otro lado ha abierto la }amina de cierre

de la pieza de acoplamiento 9 de la botella 7, de modo que la ma=-
teria endureciente 8 obiiene paso libre hacia la resina de fundi-
cién 2 y se puede mezclar con esta por medio de sacudidas o de ba-
taneo.

Si de las dos materias a mezclar solamente una tiene
caracteristicas que requieren su almacenamiento bajo cierre hermé-
tico, es suficiente también que solamente la pieza de acoplamiento
de uno de los dos recipientes esté cerrada herméticamente, mien-
tras la del otro recipiente puede tener un cierre de rosca corrien-

te.

S . ' V—

Se reivindica cowo nuevo y de propia invencidn:

1.~ Dispositivo para mezclar bajc cierre materias alma-
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cenadas en recipientes cerrados, caracterizado porque cada recipien~
te estd provisto de una pieza de acoplamiento con rosca exterior
cerrade herméticamente y porque estd previsto un tubo de unidn con
rosca interior que. encaja en las roscas exteriores, sirviendo la
rosca interior pare enroscar el tubo con las dos piezas de acopla-
miento y al mismo tiexpo, por medio de una piega moldeada situada
dentro del tubo y de una longitud apropiadae en relacidn con el tu-
bo, para abrir los cierres herméticos de las piezas de acoplamien-
to despues de iniciado el enroscamiento.

2.~ Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacién 1, ce-
racterizado porque botellas o tubitos con piezas de acoplamiento
inseparables sirven como recipientes.

3«= Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque las piezas de acoplamiento estédn
cerradas hermdticamente por medio de léminas o de placas.

4.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones, an-
teriores, caracterizado porque los recipientes constan de material
flexible, preferentemente de pléstico.

5.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque las piezas de acoplamiento se en=-
cuentran sueltas dentro de los recipientes.

6.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la pieza mddeada situada dentro del
tubo de unidn tiene forma tubular y tiene aproximadamente a la mitad

de su longitud un saliente, por ejemplo amular, dirigido en sentido
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radial hacia fuera y que limita el paso de la pieza moldeada por
lag piezas de acoplamiento.

7= Digpositivo de acuerdo con las reivindicaciones &an-
teriores, caracterizado porque la pieza noldeada situada dentro
del tubo de unidn estd provista de perforaciones que permiten el
paso de la materia al tiempo de hacer la mezcla.

8.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la pieza moldeada estd suelta
y movible dentro del tubo de unién.

9.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la pieza moldeada estd fijada
dentro del tubo de unidn.

10.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque solamente la pieza de acoplamien-
to con rosce exterior de uno de los dos recipientes esid cerrada
herméticamenta.

11.- DISPOSITIVO PARA UEZCLAR BAJO CIERRE MATERIAS ATMA-
CEiADAS EN RECIPIENTHS CERRADOS.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva, que consta de siefe hojas escritas a miquina por uma

gola cara y de sus correspondientes dibujos.
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