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PATENTE IB INVENGICN

por 20 aﬁoa

por "Un procedimiento para la ob'beno:L,Gn de un elemento de To-
fuerz0 que comprende goms vuloanizable y fibras para artioulos

-

a favor de: PIREILI, Societd per Azioni, de nacionalidad italia-
ne, aomiciliaaa'en'centro Pirelli, Piazza Duca d'Aoata, ne 3,
uxnzuo (Italia). ' “

L I ]

MEMORIA  DESCRIPTIVA

_ La presente invencidn me refiere a los alementos de refuerw
2o pa.:ca articulos de gome vulcanizade y en particular a los ele
mentos de refuerzo que comprenden goma y fibras textiles o metd.
1icass

BEs oonooida la preparacifn de mezclas de goma no vuloanizas

da vuloanizableg pars moldear, las cusles contienen, ademds de
los usuales ingredientes (comprendidos los agentes de vulcanizae
cifn) tambidn fibras de tipo textil o metflicas, que tienen la
runoiﬁn de mejorar la resistencia meodnioca, en partiouler la re=
glatencia & la traccifn al desgerro y & loa golpes de cualquier
artioulo, obtenido por medio de un apropiado proceso de trabajo
empieando dichas megolas,
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Tag fibras son mezoladas con la goma no vulcanizada de mode
que é‘stas',. ostén disperses en la goma misma de manera uniforme:;

Es tambidn oonocida la preparacifn de hojas por la megcla
de goma no vulcanizada conteniendo fibras dispersas en ellas y la
:Lneor.poracién de tales hojas en ol articulo de goma & vuloanizar,
oon el fin de que comstituyan la estructure de refuerzo del arti-
oulo vulcanizado e los fines de una mejor resistencia téonica on
el montido antes preocisados.

Es finalmente conocida la preparacidn, medisnte operacliones
de trefilado, calandrado, moldeado & inyecoién o :similares, de
artfoulog o de hojas solas de refuergzo, partiendo de mezoclas de
goma no vuleanizada conteniendo fibras en ellag dispersas, al fin
de o‘bibenar, entre otras cosss, la orientacifn de lag fibras mise
mag, utilizando los deslizamientos intexnos producidos en el matew
rial por loa trabajos antes indicados. Despude de la vuleanizacién,
los artfoulos asi obtenidos u otros artioulos de goma inoorporando
hojas de refusrzo asf obtenidas, presentan un comportamiento meode

nico anisétropo que es paritloularmenie ventajoso con vieta a deters -

minados destinos del artfoulo terminadoe |

Betos trabajos no estdn augentes de inoonvenientes. Ante todo '
las xitezglas de goma oonteniendo fibras dispersas presen‘liép, oomo 68
obvio, escasa orientacifn de las fibras, & lo oual corresponde en
ol artfoulo terminado de goma vulcanizada, totalmente o paroialmenw
te conatitufdo por mezclas de goma conteniendo fibres, una aniso-
trona meodnica, que es insuficiente en vistas a deteminado: Ol
pleos y que cier‘bamen‘be es 48 gran largo inferior a los valores de
anisotmpn’.a mecdnica enoontrados en artioculos dotados de eatmoa
tura de refuerzo comstitufda por inserciones textiles.

Otro inconveniente estd representado por la limitecifn del
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porcentaje en peso de las fibras introduocibles, dado que con
elevada aliouota de tal ingrediente la goma resulta geguidemente
de difiocil laboracifn y se presenta en todo caso pooo pldstioa.

Adends, oomfn & todos los trebajos antes indicados esth ol
inconveniente derivado del hecho que pare poder venir asociad®s
a la gome lag fibras deben ser introducidas en £sta en fase de
mezola, resultendo de partida, ademds de la mdxime desuniformidad
tambifn el mfximo desorden en su orientacidn, de modo que en la
siguiente fase de orientacién se busca corregir este egtado dew
sordenado, recurriendo a operaciones varias que no mds alcanzan
algéh regultado de oierte peso solamente en grado parcial,

Ia pregente invencifn estf dirigida a eliminar losg citados
incon;anientea.

El £in principal de la presente invencifn es el de suminis-
trar un elemento de refuerzo que comprende goma vuloanizable y
fibras, ouyas fibras tienen un 4ltfsimo grado de orientaciln.

Otro fin es el de suministrar un elemenio de refuerzo que
comprende goma vuloanizable y fibras, cuyae fibras estdn presentes
tambidn en elevada sliouotes

Otro £in es el de puministrer la oconcesifn de wn preestable
eido tipo de enigotropie mecdnica a un elemento de refuerzo que
incorpore fibres dispersas o fibras orientadas en direcoclones
diversas.

Finolmente un ulterior fin eg el de suministrar tal elemento
de refuerzo por un procedimiento contfnuo.

La invenoidn puéa conglgte en un procedimiento pars la ob
tencign de un elemento de refuerzo que ocomprende goma vulcanizable

y fibras, partiocularmente adeouade para congtituir la estruotura

de refuerze de arilculog de goma vuloanizada, ouyo elementbo de



10

15

20

25

- 335841

refuerzo obitenido comprende una capa da sgporte de goma no vulea-
nizada yulcanizable y una ospa de fibras establemente .- tendidas
Y orientadas eh a lo menos parte de la superficie de d.io;na capa
de goporte, la capa de fibras puede ser oolocada en la superficie
global del sbporta 0 bien en una o en algunas caras de éste o bien
en una fraccifn de una cara.

Taleg fibrag + :tendidas pueden estar orientsdas todas en una
finica direcoifn o bien en el mismo soporte éstas pueden estar oriene
tadas en direocciones distintas de zone & zona de s superfi cie; 3

El procedimiento estd caracterizado por el hecho de gue g8
forma una capa de soporte, tambidn en forma de artfoulo, molp.eable
de goma no vulcanizada vulcanizable, se proyectan fibras contra die
cha capa de soporte de la manera usual para obiener q,ue. solamente
une de sus extremos venza on contacto estable con dicha capa do som
porte y finalmente se tienden dichas fibras de modo orientado.

El procedimiento puede efectuarse tanto de maners disoconiinua
como de manera contfhuas ,

La presonte invenoifn serd mfs olaramente ocomprendida por la
deaor;l.poign que sigue a tftulo de ejemplo no limitativo con refereﬁ; .
cia al adjunto dibujo, en el ouals

‘= la figura 1 muestra une vista lateral del elemento de refuerw
z0 obtenido por el procedimiento de la invenocidn como se presenta
en una fase intermedia del mismoj

~ la Pigura 2 muestra una vista lateral de dicho elemento en
su estructura essnoialj )

« la figura 3 muegtra una vista por enoima del elemento ilugw
trado en la Pigura 2; _

w la figura 4 muestra una vista lateral del elemento do lafie
gura 2 en su estruotura integradaj
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- la Pigura 5 muestra de manera esquemfitica una visia en pers-
pectiva de un aparato para la reslizacifn del procedimiento de
realiznoidn de dicho elemento de refusrzo;
| = lo figara 6 muegira de manere esguemdtica una vista en seo~
oibn del aparsio representado en la figura 5.

Como ge ve en las figuras 1 a 3; el alomento de refuerzo estd
congtitufdo por una oapa de goporte 1, que es de goma no vulcanie
zada vuloanizable (es decir que contiene entre los ingredientes tam-
bidn agentes de valoanizacifn) ¥y de una capa de fibras 2'j que en
egta oaso ocupa solamente wna cara interna de la capa de moporta.

La capa de soporite estd representada en las figuras bajo for-
ma demnna hoja (de goma), pero queda comprendids en el campo invenw
tivo de la preaénte solicitud de patente ocualguier oonformacidn pa=
ra ol soporte, incluso aquella de un artfoulo de goma provisto para
ger vuloanizado, |

Por la figura 1 se ve que las fibras estdn situadas en posiolfn
normal a la oapa de soporte, como debe resultar en la fase intormes
dia de su colocaolén.

Gon;o expondremos mds adelante, laé fibras son unidas, ya en eg=
ta fage, & la ocapa de soporte.

En la figura 2 estd representado el elemento de refuerzo én
su egtructura esencial; éata presenta; en efecto, las fibres 2",
que ya no esidn normeles (perpendiculares) sino . :¥endidas sobre la
cara de la capa de soports por todo su largo y estén también orien=
tadas, la orientacién puede conferirse de menera global a todss las
fibrag en una dnica direocidn, como g representa claramente en la
figura 3. En el espacio de una misma oépa de soporte la orientacifn
puede tamhign diferenciarse de zona & zona segin particulares exi-
genclag de aniso'tmpi'a mecdnica a conferir al articulo dotado de es«



10

15

20

25

'C [
S g

}. 1_fT\mix1mv’ag
3 Yoo |

to elemento de refuerzo.

8i ge desea, la capa de fibras (.‘tendidas sobre la capa de 80w
porté y orientadas puede enconirarse apenas incorporadas en la ca~
pa de goporte misma, en el aentido que a lo menos unae parte de 1a
fibra aflore a superficie.

- Oomo fibras, viene empleada para los fines de la presente in-
vencidn cualquier Ffibra textil natural, artificial o aihtétioa;
ge pueden tambidn emplear fibras metdlicas. '

Oon vista a los fines de la presente inveﬁeiﬁn se pueden en~
plear fibres gue tienen une longitud haste de 50 mm. Se ha consta-
tado que los mejores reswlitados en el empleo de ‘dicho ‘elemento me
obtienen oon fibras que tienen una longitud de valores comprendidoa
entre 2 y 30 mm,

Dicha capa de soporie puede no obstante a su vez conterner fim
fras éispareaa u orientadas enteramente incorporadas y uniforme-
mente distribufdas segin procedimientos de por s conocidogs Ta
aplicaocifn de la oapa de'fibras r:tendidas y orientadas al ez;erior

de dicho soporte permite, ousndo es necesario, acentuar o bisn 00-

" rregir la anieotrOpia meodnica del elemento de refuerzo asf obteniw

do yespectivamente disponiendo la sobreposicién de modo que las Te-
olprocas formaciones de fibras estdn en la misma direccifn (para
lag fibras dispersas s tiene on ouents la direccién prevalénta) °
en direcoicnes distintas. _ | ' i

Se puede adoptar para la capa de fibras de una misma capa de
goporte un valor ¥nico de longitud, de preferencia dentro del oitaw
do cambio o bien, altermativamente, longitudes distintas, de prew
ferencia para valores dentro del campo mismo, Resultados particulare
mente satisfactorios so obtienen adoptando longitudes de dos valow

res de ial campo, lag fibres del valor de longitud mayor pudiendo
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venir aplicadas antes que aqueliag de longitud menor y constituir
tambifn la fraceifn fundamental, En tales aplicaciones sucesivas
de fibras, las longitudes menores podrdn, sl e desea, bajar por
debajo del lfmite mfnimo de 2 mm, del preferible campo antes indi-
0ad i

Hagta ahora 6l elemento de refuerzo resultante del progedimien-
o de la presente invencifn ha sido descrito en su estruotura esonw
oial, es decir compuesta de una ocapa de soporte, que puede ser tan=
0 especifioa como genérica (constitufda directamente por el articu-
1o moldeable, en el cual la éapa de fibras ~rtendidas y orientadas
estd al exterior) y por una capa oe fibras ¢ tondidas y orian'kadas.

Dicho elemento de refusrzo viene generalmente integrado por

otras &paa antes de ser incorporado en el artioulo moldeable a row
forzazre

Considerando, a titulo de ejemplo, el elemenio dé¢ refusrzo
de estructura esspcial, como teniendo una especifioa ospa. de 80poT-
40 en forma de hoja de goma no vulcanizada vuloanizable, se puede
integrar tal elemento mediante una capa 3 de goma no vuloanizada
vuleanizable ocolocada en sobreposicifn en correspondencia con la
capa de fibras - rtendidas y orientadas 2",

31 me demea, la ompa integrante 3‘aa goma no vuloanizada
vuloenizable puede ser recubierta por sobreposioifn sobre ambas oa-
rag suyas de oorrespondientes unidades de elemento de refuerzo de
modo que lag capas de flbras de estas unidades estén vueltas haoia
la citada oapa integrante que asl permanece situada en posicién
intermeaia,. )

Ia capa de goma no vuloanizada vulcanizable integrante, 80bro-
pueata’a lo menos & un elemento de refuerzo puede a su vez oontener,

como enteramente incorporadas y uniformemente aigtribufdas de modo



10

15

20

25

335541

ya conocido, fibras dispersas u orientadas; de este modo ge

-8 -

obtiene una preestablecida acentuacifn o correccibn de la anie
sotropia mecdnica del elemento de refuerzo integrado; ségdn que
lag dos formaoiones de fibras tengan orientaciones respectivamenw
te coincidentes o digtintas.

Para la integracifn de un elemento de refuerzo con estructu-
ra egencial gse puede emplear por sobreposicibn una o nds unida-
des del mismo elemento de modo que la capa de soporte de una uniw
dad estd en contacto con la capa de fibras de da unidad dontigha;

La integracifn a favor de una unidad.de alemento de refuerzo
oon estructura esencial por medio de otra andloge unidad puede
realizarse ‘también por medio de su gobreposioibn hecha de modo
que las respectivas oapmg de fibras estén en reciproco contacto
directos '

Tambidn en la gobrepogioiln de dos o mfs unidades de elemenw
tog de refuerzo con estructura egencial, sﬁn interpusstes a lo

menos un& 0 varias oapas de goma no vulcanizada vulcanizable, ea

necesario tener presente, solamente, la orientacidn de las fibras

tendidag con el f£in de que el conjunto resulitente de la gobrepo-
giclén pueda presentar une predeterminada scentuscifn y compensa-
oifn de anisotropfs mecdnica. Para alcanzar tal objetivo las ca- ‘
pas de fibras tendidas del OOnJuﬁto sobrepuesto resultan orienta-
das respectivamente en direcciones coincidentes o distintés@

Tes fibras pueden venir sometidas & un oportuno tratamiento
de por s conocido dirigido e me jorar la unibn a la goma’ Genera1-
mente tal tratamiento pusde estar realizado antes de la proyeceidn
de las fibras. Aunque no se excluye que dicho tratamiento pueda -

ger efectuado cuando dichas fibras han sido ya unidas a la caps

de soporte,.
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tin el caso en que lims fibras no ruegen wvratadag en oL gentiw
do citado es posivie gurantizar ia unifn a ia goma por medio de
imgredientes incorporados, daei modo de por al conocido, en la gow
ma migmae

¥l procedimiento de ia invenoidn por el cuai se realiza el
refuerzo viene seguldamente descrito junto con el aparato aascuado
para su ejecuciin, como por ejemplo aguel ilugtxedo en la figura 5
¥ en la figura 6 que muestra una vista en geccifn longitudinale

Como se ha precisado, el proceaimienio congiste en las faw
pes esenciales de preoparar un& oapa de m0porite de goms no vuloani~—
zaas vulcgnizable, de proyectar fibras contrs aicha capa ae modo '
ordenado para obfener que solemente uno deo sus extremos venga en
oontacto estable oon dicha oapa de soporte y finalmente fender
dichas fibras de manere orienteda, Con el fin de obtener la unibn
de uno de los extremos de cada fibra proyeotada sobre la capa
de soporte la guperficie a revestir de esta ¥liima viene previa=
mente tratada de varios modos. A tal fin se pueds, por ejemplo,
aplicer una capa de adhesivo, de preferencia, a base de la misma
materia de que estd constitufda la capa de soporte., En via altexw
native se puede simplemente reaviver la guperficie de la capa de
goporte por medio de un tratamiento con un oportuno disolvente.
Es también posible preparar pare los fines citados la ocapa de sow
porte, sometidndola a un tratamiento térmico de ablandamiento su~
perfioial. _

Viene shora descrito detallsdamente el aparato ilustrado en
les figuras 5 y 6, el cual comprende un medio electrostdtico pa-
ra la proyeccidn de las fibras contra la capa de soporte.

En sustancia ial aparato egtd compuesto de dos ointes irans~

portaéoraa gin fin 4 y 7, montada la primera sobre los rodillos
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5 y 6.y la segunda sobre los rodillos 8 ¥ 9. “

Ias secciones operantes de tales ointes transportadoras ties-
nen uﬁa disposicién oruzada y estén sobrepuesias a una clerta Qi
tanoia. Sobre la cinta inferior 4 estd dispuesta una tolva 10 dep=
tinsda & oontener lag fibres 2 y dejarlas caer sobre dicha ocinta
on movimiento. La figura 6 es une secolln longltudinal a lo largo
de la ointa 4o .

En correspondencia del cruce de las dos ointas transportaderas
4 y 7, mds precisemente en el oruce de las relativas secciones opew |
rantes, ostd dispuesto un dispositivo electrostdiico 11, el cual
estd compuesto de dos planchas metflicas 12 y 13 colocades en 0Onw
tacto de tierre, y por uns rejilla sceledatriz 14, a la cual ésﬁﬁ
aplicada la corriente eldctrica de alta ténsi{dm

Ia plancha 12 eatd coloocada debajo de la cinta infexior 4 y la
plan;:ha 13 eatd colocada encima de la cinte superior 7, mientras
entre las dos ointas 4 y 7 estd dispuesta la rejilla 14, que esid
asl colocada en posicién intermedie tambidn respecto a las planchasg
12 y 13 Junto con la cinta transporiadora 7 avanza la capa de How
porte 1 do goma no vuloanizada vulcanizable preaenténdose bajo Lorw
ma de wna ho;ja.

Tal capa de soporte 1 viene mantenide adherida a la superficie
inferior de la cinta 7 por medio de medios ya oonocidos. A uns parw
te del d.iapositivo electrostdtico hay un dispositivo 15 para la -
aplicacifn del adhemivo gobre la capa de soporte 1 en movimiento,
.3 otra parte del dj.spositivo eleotrostdtico 11l hay un dispositivo
ﬁeeénioo 17 parav teﬁdei orientademente las fibras proyectades 2 sow
bre la ocapa de soporte 1 en movimiento. FPor medio del rodillo 16
que ogtd aéoplado al rodillo 9 llega una capa 3 de goms no wvuloanie
zada vulcanizable, destinada a seguir, sobreponidndolo, el elemento
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de refuerzo obtenido.

El funcionemiento del aparsto es gencillo. lag fibrae 2
de jadas caex por la tolva vienem mano & mano traﬁ_spor'hadas ha ge
ta en corregpondencia del dispositivo electromtdtico que las
proyeota de abajo hacia arriba oontra la cape de moporte 1, ocuya
superficie ha gido previamente tratada con adhesivo por medio del
dispoeitivo 15, Iag fibrag vienen proyectadas en direcoifn normel
& la guperficie de la capa de goporte y manteniendo su dimensidén
de longitud & lo largo de tal direcoidn. Ilegadas sobre la oapa
adhegiva de la capa de goporte, las fibres permanecen asi unides
a deta en correspondencia de uno de sus respectivos extremos,
congervando tambifn en tal posicién la direcoifn normal a la gue
perficie oltada. Avanzando la capa de soporte 1 permaneciendo las
fibras 2 en posicifn nommal, estas Wltimas vienen tendidas y orden~
tadas por el dispositivo mecdnico 17, Seguidamente el elemento de
refuerzo asf{ obtenido, previaments tratado con adhesivo (con mew
dios no representados en lag figuras), viene integredo p6r medio
de la sobreposicidn de la capa 3 de goma no vuloenizada valoaniza
ble

El dispositivo mecdnico 17 que tiende y orienta las fibras
puede egtar copa'bituidokpor patines, rulos, cepillos y similares,

Naturalmente el aperato citado permite ejeoutar el proocediw
miento tambign de menere contfnue cuando & lo menos la capa de
soporte 1 llega al aparato do modo ocontinuo.

Oomo capa de soporte se puede emplear tambidn un articulo de
goma todavia gin moldear o de oualquie:p modo todavie ain vuleapie
zar, por ejemplo una correa, un tubo o gimilaress

La proyecoifn de les fibras contre la capa de soporie puede
tambidn ser efectuada por medio de medios mecdnicos, én vez de
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electrostdticos. Por el contrario, para hacer : :tender ¥ orientar
lag fibras se puede emplear un medioc electrostftico en lugar de
un medio mecdnico.

Segin otra forma de ejecuoi&n del procedimiento de la invenw
cifn Is capa de soporte llevando la capa de f£ibras colocadas todas
via en posicifn normal a la supexficie del goporie mismo viene he
cha pesar & travds de oilindros rodantes pare obtener que se tienw-
dan y orienten lag fibras. .

Segdn otra forms de ejecuoifn del procedimiento la aobrepoai;
cién integrativa de une caps sobre el elemento de refuerzo oon ose
tructura esenoial viene efeciusda, emplesndo oitre unldad.de elemens
to de refuerzo., Tal gobreposioifn puede tambign efectuarse de modo
plurdimo, colocando la capa de fibras tendidas orientadas de une.
unidad de elemento de refuerzo en contacto con la capa de aoPor#ei.u
de la contfgua unidad de elemento de refuerzo. Tal adbrapoaioién
puede tambign efectusrse empleando dos unidades de elementos de -
refuerzo con las relativas capas de fibhras colocadas en oontacto
directo,. ) e

Naturalmente las capas sobrepuesias de gome. so unsn soldadas
mente entre sf, durante la vuleanizacifn del artfouwlo que inéorpoe
ra tales capass ‘

Antes de la sobreposicifn de las dimtintas capas 0 unidades

de eiementoa,da refuerzo oonvisne apliocar oportunos adhesivoa'qu

‘bre las superficies de oontactoo .

Para acentusr la adhesifn de las ocapas se puede operar una ao

oidn mecdnica de compresidn por medio del paso de copjunto a travds

oomo por ejemplo mertillamiento, prensado, punzonadura, o finale

mente por medio de wno y otro método efectusdos en sucesidnis
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En la presente descripoifn y en las reivindicaciones se adop=-
ta la palabra "goma" asociadae gegdn los casos a las palabras
"o vuleanizada vuleanizable" o bien "vulcanizar", estrechamente
unida oon la primera, para indicar laﬁnaturaleza“de la materia
de que estd constitufda la capa de goporte o de otras partes del
elemento de refuerzo o, finalments, de los aritioulos terminados.

Con tal palabra se entiende sin mfs tanto la goma natural cow
mo las gomag sintdticas, la une y lag otras consideradas bajo fore
ma de mezcla con log usuales ingredientes de vuloanizacidn y de
carga, no obstante para simplificar la expresién se entiende ocon
la palabra "goma", en la descripoifn y en lag reivindicaciones,
tambifn otros poiimeroa gintétioos, elastomériocos o plastomri-
cos, ya solos o ocon adeousdos ingredientes, asf{ como une ocombinae
cifn o una egtratificacibn elegida entre tales materisles, oon tal
que dlohas gomas y dichos otros polfmercs sean adecuados a }oa fiw-
nes establecidos & la presente invenoidn.

Queda ocomprendido que para aguellos altos polfimercs elasto-
méricos o-.plastomdricos, que no vuloanizan o que oomo se& no egtdn
sujetos & reticulacifn, la consolidacién de la matoria se efectydn
segin otras modalidades que les son propias.

El elemento de refuerzo resultante por ol procedimiento de
la invenoifn puede ser empleado en la confeccifén de cualguiera
art{oulo de goma conformade asf como vulcanizado en molde, en Ffore
ne o de otro modo y presentando una egtructura de refuerzo oomo
cublertas neumdtiocas para ruedas de vehfculos, tuboa, correas y>
otros artioulos. T8l empleo estd dirigido a la formacibn de una
egtructura de refﬁerzo que forma parte integral con dicho értioulo;
Dicha estructura puede presentar a lo menos en parte una preegta

blec;da aniaotrOpIé mecdnica o blen una ortotropla moecdnica, Dicha
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ortotropla mecdnica se realiza por medio de la sobreposicifn
de un nimero per de unidades de olementos de refuerzo, ds los
cuales una mitad presenten les fibreg tendides orientadas en una
direccifn y la otra mitad presentan las andlogas fibres orieptar
dag en direccidn normal a la primeré;
NOTA

Por la patente de invencifn & que se refiere la presents
memoria descriptiva se REIVINDIGA la propiedad y la sxplotacién
exclusiva de: .

le= Un procedimiento pare la obtencién de un elemento de
refuerzo que comprende goma vuloanizable y Pibras pare artfoulos
de goma vulcanizada, caracterizado por el hecho Qpe se forms una
cape de soporte de goma no vuwloanizads vuloanizablej se proyeoe
tan £ibras oontra dicha capa de soporte de la mapnera usual pa;
ra obbener que solamente uno de sus extremos vengs 8 egtableger
contacto con dicha capa de soporte y finamlmente se tienden sobre
dicho soporte dichag fibras de modo orientada. ‘

2.~ Un procedimiento, tal como el egpecifiocado en 1, carao~
terizado por el hecho que se emplea como capa de soporte una hoja
de goma no vuloanizada vwlcanizable,

3o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1, oarao-
torizado por el hecho que se emplea como cape de soporte un artie
oulo de goma no vulcanizada, vulcanizable prpntofpara ser vul-r‘
canizado.

4om Un procedimiento, tal como el eapeoifioad6 en una oual-
quisra de lag reivindioaoionés la3, ﬁaraoterizado por el péopo
que la proyeccifn de dichas fibras se efectfa contra la caps de

soporte ouya superficie a vevestir ha sido previamente revivaag
por medio de un tratamiento con un disolventes
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e Un procedimiento, tal como el esPecifEca&o on ung ocuale
quiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho
que la proyecolfn de dichas fibras se efectfa contra la capa de
goporte previamente reblandecida en caliente por lo menos en oo
rrespondencia de su superficis a revestir.

6o« Un procedimiento, tal como el especificado en una oualguies
ra de lag reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho que
la proyecolén de dichas fibres se efeotda contre la oapa de sopore
te previaﬁente tratada con un adhesivo sobre su superficle a row
veatir.

Tew Un procedimiento, tal como el especificado en 6, caractem
rizado por el hecho gue se emplea un adhegivo a base de la migmsg
goma de gue estf constitufda la capa de soporte,

8¢~ Un procedimiento, tal como el especificado en una ocusle
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho que la proyeccifn de las fibras contra dicha capa de soporte
g6 afectia por medio del empleo de medios mecdnlcos o neumdticog,
9e= Un procedimiento, tal como el especificado en una las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho que la PLOYe os
0ifn de lag fibras contra dicha capa de soporte se efectds por
medio del empleo de un medio eleotrostdtico.
10¢~ Un procedimiento, tal como el especificado en una cuale
quiere de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por el hacho
que dichas fibras vienen proyectadas de modo do disponerse en die
recoifn normal a la superficie a revestir de dicha capa de sopor-
e,
1l,~ Un procedimiento, tal oomo el especificado en una cusle

quiera de las reivindicacioneg 1 a 10, carsoterizade por el hecho

‘que la ¢ :tensifn de las fibras y su orientacién en tal posicifn
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vienen operadas por medio del empleo de un medio mecdnico,

-5

124~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1ll, carao=
-t:erizado por el hecho que se emplean medios maé,éniooa, co.mo pa-t:j.;.
nes, rulos, cepillos y similares, que son hachos deslizar gobre die
cha capa de fibras.

134~ Un procedimiento, tal como el especificado en una ouale -
quiera de lag reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por el hecho
que la teneifn de lag Ffibras y su orientacifn en tal posicifn view
neﬁ operadas por medios electrogtdticos,

14,~ Un procedimiento, tal como el especificado en 11, ‘caraoe
terizado por el hecho que dicha capa de soporte llevando dicha 08w
pa de fibras colocadas en ocontacto con ella polamente asobre u.mo de
sus oxtremos, viene hecha pasar a través de cilindros rodant;Q; con
lo que me obtiene tanto la tensifn orientada de las fibras como s
limitads incorporacifn en el sentido que & lo menos una parte de ls
fibra aflore:. de la superficie. |

154= Un procedimiento, tal ocomo el easpecificado en una ocuale
quiera de¢ las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado por el hecho
de que previa eventusl apliceoifn de un adhesivo sobre la capa da- -
fibras tendidas de modo orientado sobre dicho moporte se sobrepone
una capa de goma no vulcanizada vulcanizables

16,~ Un prooedimiento, tal oomo el especificado en 15, carmo-
terizado por ol hecho que la sobreposicién se efeciia empleando, .
como capa de goma no vuloanizada vulcanizable, el elemento de rem -
fuerzo obtenido segin una cualquiere de las reivindiocaciones 1 a 14

170~ Un procedimiento, tal como el espeoificado en 16, 0ara o
terizado por el hecho que la gobreposicifn se efeotyda de manera p'luf,
rime empleando una unidad de elemento de refuerzo obtenida segin
una cualquiers de las reivindicaciones 1 a 4o
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18.- Un procedimiento, tal como el especifiocado en 16, ca-
racterizado por el hecho que dos unidades de refuerzo vienen so-
brepuestas ocon las rempectivas superficies de oontacto constituf.
das por las respectivas capas de fibras,

19+~ Un procedimiento, tal como el especifiocado en une oual-
quiera de las reivindicaciones 15 a 18, caracterizado por el hew
cho que el elemento de refuerzo constitufdo por sobreposiocién de
capas 8 base de goma no vulcanizada vuloanizable viene sometido
a une acoifn mecdnica de compregidn.

20,~ Un procedimiento, tal como el especificado en 19, caraow |
terizado por el hecho que dicha accifn mecdnioca de compresién se
efectia por medio del paso & través de cilindros rodantes.

2l.~ Un procedimiento, tal como el especificado en 19 o 20,
caracterizado por el hecho que dicho elemento de refuerzo a capas
sobrepuestag viene antes sometido a martillamiento, prensado, pun=-
zonado o proceso similar y seguidamente puede ger hecho pasar en-
tre ollindros rodantes.

22+~ Un procedimiento, tal como el especifiocado en 1, caraow
terizado por el hecho que el elemento obtenido comprende una caw
pa de soporte de goma no vulcanizada vulcanizable y una capa de
fibras egtablemente tendidas y orientadas sobre a lo menos parte
de la superficie de dicha capa de soporie.

23+~ Un procedimiento, tal como el especifioado en 22, carac-
terizado por el hecho que dichas fibras se presentan todas orien=
tadas en una ¥niga direccibn.

240~ Un procedimiento, tal como el especificado en 22, careow
terizado por el hecho que dichas fibras se presentan orientadas
en direcciones diferentes de zona a zona de dicha superficie del

material mismo,
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25.~ Un procedimiento, tal como el especificado en una
ocualguiera de las reivindicaclones 22 a 24, caracteriza§q por
el hecho gque dicha capa de fibras estd apenas incorporade en diw
cha capa de soporte, en el gentido que a 16 menos una éarte de
la fibra aflora de la superficie,

26+~ Un procedimiento, tal como el especificado en una cuale
quiera de laa reivindicaciones 22 a 25, caracterizado por el hew
cho qﬁe dichas fibras son de tipo textil, o mea naturaleas, arti-
ficiales o gintdtioas, 0 son matﬁlicaé; |

27~ Un procedimiento, tal como el especificado en una oual.
quiera de lag reivindicaciones 22 a 26, cargsoterizado por el hew
cho gue dichas fihras tienen un largo oomprendido entre 2 a 30
miiimetrog, _ ’

28e- Un procedimiento, tal como el especificado en 27, ca-
racterizado por el hecho que aichas fibras tienen wn largo dife-
renciado por valores comprendidos entre 2 y 30 milimetros.

29+~ Un procedimiento, tal como el especificado en 27, ca-
racterizado por el hecho que dichas fibras tienen un largo de
velor Mnico 6omprend1do entre 2 y 30 milimetros,

30e= Un procedimiento, tal ocomo el especificado en 27 a 29,
caracterizado por el hecho que dichas fibras Tienen un largo de
dos valores comprendidos entre 2 y 30 milfmetros, el valor mayor
pudiendo constituir la fracoifn fundsmental,

3le~ Un procedimiento, tal como el éspecifioado en una cualm
qgiera de lag reivindicaciones 22 a 30; carecterizado por el hew
cho que dentro de la capa de soporte estdn incorporadas fibres .
aispersas u orientadas del modo ya eonocidon

320~ Un procedimienio, tal como al_éspeoificado en L, carao=

terizado por el hecho que ol elemento obienido estd constitufdo
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por la estable gobreposicién de unm unidad del elemento obe

tenida segin una cuaiquiera de lag reivindicaciones 22 a 34,

con una capa integrante de goma no vulcanizada vuloanizable oco-

~locada en contacto en correspondencia con dicha capa de fibrag

tendloas y orientadas.

33+~ Un procedimiento, tal como el especificado en 32,
caracterizado por el heoho que dentro de aicha capa integran—
te de goma no vulcanizada vulcanizable egifh incorporadas fi-
bras dispersas u orientadas del modo ya conocido.

_ 34~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en 32 o 33,
caracterizado por el hecho que en cada una de lag carag mayo-
res de didna capa de goms no vulcanizade vuleanizable viene
gsobrepuesta une unidad de elemento ae refuerzo obtenida segin
cualquiera ae las reivindicaciones 22 a 31,

35e= Un procedimiento, tal como el egpecificado en 32, oo~
racterizado por el hecho que aicha capa integrante de goma
no vuleanizaaa valcanizable e¢g la capa ae goporte de otra
unidaa de elemento ae refuerzo obtenida segin una oualquiers
de las reivindicaciones 22 a 31,

36e~ Un procedimiento, tal como el especificado en 35, ca-
racterizado por el hecho que egtd constitufao el elementb por
ia gobreposioifn de una pluralided de unidedes de elemento de
refuerzo obtenidas segdn una cualquiera de lag reivindicaciow
neg 22 & 31, |

37+~ Un procedimiento, tal como el especificado en 35, ca=
racterizado por el hecho que ostd oconstitufdo el elemento por
la gobrepogicién de dos unidedes de elemento de refuerzo obiee
nidos segdn una cualquiera de lag reivindicaciones 22 a 31, eg=
tando constitufdas las relativas superficies de contacto por
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las respectives capas de fibras.

38, Un procedimiento, tal como el especificado en una_oual;
guiera de lag reivindicaciones 34 a 37, caracterizade por el hew
cho que diches unidades de elemenio de refuerzo gobrepuestas, que'
lo componen, estén dispuestas de modo que todas las fibras tondie
das estdn orientadas en una ¥nica direoccidn.

39+~ Un procedimiento, tal oomo el especificado en una
cualquiera de las reivindicaciones 34 a 37, caracterizado por el
hecho que dichas unidedes de elemento de refuerzo aobreiﬁsatas,
que lo oomponen, estdn dispuestas de modo que las fibraéitendidaa
de una capa estén orientades en una direccin, que es distinta
de-aquella de lasg fibras tendidas de la capa scbrepuesia édyﬁ;
conte. . - ,

40.,~ Un procedimiento, tal como el especificado en las reiw-
vindicaciones 1 a 21, caracterizado por el hecho que se obtiene
un artioulo de goma vulcanizada oonstitufdo a lo menos en parte
por el elemento de refuerzo que tiens las caracterfsticas sogin
we ocualguiera de las reivindicaciones 22 a 38, ‘ |

4l.~ Un procedimiento, tel ocomo el egpecificado en lag rei=
vindicaciones 1 & 21, caracterizado por el hecho que ge obtiens
un artfoulo de goma vulcanizada que presenta & lo menos una oaﬁa
de refuerzo de fibras tendidas y oriéntadas.

420~ "Un procedimiento para la obtencidn de un elemento de
refuerzo qu; comprende goma vulcanizable y fibras pafa artidulos
de goma vulcanizeda'.

-

Consta,
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Congta la presente memoris descriptiva de veintiuna hojas
foliadag, escritas por una sola cara,
Barcelona, 5 de Enero de 1967.
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