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por ciento en'peso de magnesio se denominan a partlr de aqui magnesio

-reotificado de los motales se denominan a partir deagui de forma dife

-2-
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El 1nvento se ref;ere al trdbaao en frio o en callente,

corte u ofra confmguraclén de metal en cualqpler operacién en la cual
g6 usa una emulsién fldida lubricante & fefrigerante de aceite en agu#
que ge recicla y que vuelve a utilizarse. El invento se iefiere tam~
bién a la composioidn de tales emulsiones asi como a un método para
mejorar éstas,

Bara fines de lé siguiente degoripcién y de ias roivindi-
caciones anexas: (l)val aluminio y sus alesaciones que cohtencan al me
nos 70 por ciento en peso de aluminio se denomlnan a partlr de aqui

aluminio; (2) el magnosio y sus aleaciones que -contengan &l menos 70

(3) ol cobre y sus aleaciones que contenganial menos 50 por ciento en
peso de cobre se denominan ‘a partir de aqgi'obbref (4) el hierro ¥

sus aleaciones épe contengan al menos T5 pérfbienﬁoren péso de hierro
se denominan s partir de squi "metal ferroso"; (5) las operacionés de

desbaste, trabgjo, estiraje,.corté; lanminado, escalpado, taladrado o

rente, como "método e configurar un metall. o'configuraoién de metal»
v (6) la frase "emulsién flida Lubriocante v rafrlgerante de.aceite -
en agua' se pretende que dbarque aquellas emulszoneu que se pulvori—
zan sobre la pieza de taller o herramienta, ;V" o 2 -,

’ En los métodos de confmguraczén de metales en lou cuales
se reqnie;e la lubricacién, se ba heoho-comun'el-uso de una emulsion
de aceiﬁeien'agua‘eﬁ lugar de los 1ubricantes hidrocarboﬁados no acuo
sos anteriormente utilizados. Por ejeﬁplo,.ai desbastar dh metal tal
como aluminio, magnesio o écero por medio de rodillos desbastadores -
de acero es comun utilizar una emuls;én de acemte en agua para Iubri-
car los rodillos ¥ denés materlales. La emuls;én sirve la doble fun—
cién Qe refrlgpran te y lubrlcante. Gomo refrlgerante en operaciones.

de corte; la emulsién ayuda a rogular la’ temperatura de da herranientd
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' mienta ) vicaversa, como por ejemplo entre los rodmllos ¥y la pieza de

de corte, Como refrigerante en otras operacionss de conformacibn, por
ejemplo en desbaste; ol patrén de diétribucién de la émulsién sobre
los rodilloa de trabajo estd regulado para controlar el gradiente de
temperatura de los rodillos en sentido trangversal a los materiales
¥ de agul que ge controle 15 forma‘de los migmos, El grado de flujo
de lé emulpién sobre el metal al que se estd dando forma regula la
tomperatura correspondiente duranie las diversas fases de configura—
cién, N ‘ R A

Como- lubricante, la emulsién sirve: (1) para controlar
las fuerzas friccionales existentes entre la jieza de trabajo y la
herramienta; (2) para promover el desarrollo de los revestimientos do
herramientas-durante el proceso de configuracién, como por ojomplo ci
lindrads ¥ revestimiento durante el desbaste; y (3) para evitar una

excesiva transferencma de metal desde la pieza de trabajo a la herra—

trabaao en las opara01ones de desbaste,

. Las emulslones lubricantes y refrigerantes de aceite en
agua que han sido utilizadas de forma caracteristica en operaciones
de configuracion de metal tales comoxdesbaste,o corte han Bonsistido
esencialmente en 0,5'5 20 pdr ciento en'peso de un aceite’en asua,
siendo el aceite una’mezcla,bonpcida en el comercio como aceite solu-
ble puro o_aéeite soluble, Tal aceite soluble puro se vende extensa—
mente como un concentrado que contiene por lo general 70/90 vor ciontc
en peso de wn aceite base, tal como aceite mineral ligero, de l1a20
por ciento en peso, basado en dicho ace;te soluble puro, de wno o mis
agentes emulsionantes anionicos y/b nonién;cos de aceite en agua, ¥y
ol rosto esencialmente agua, Para la mayor-parte de lag operaciones
do configuracién de metal, el aceite soluble puro debe contener tam-
bién de 0,5 a 15 bor ciento en peso de aditivos lubricantes tales co-

nmo &cidos grasos de cadena larga y sales o éstores correspondientes,




10

15,

20

25

30

- vento son utilizables con esencialmente todos los aceites solubles-pu

.respeotlva que poses una, v1scosidad do 40 a 200 Saybolt Uhlversal Se-

335 36

como poi ejemplo jaboneg de alcanolam;nan, o ésteres tales como estea
ratog de butilo qge‘sirven:cémo agentes extremos de proesion, Talesg

emulsiones se forman corripnteménfe mazclaﬁdo con agua uno de los con
centrados sensiblemente exéntos de. agua, qﬁe pueden obtenerse en el
comeroio. Estos contienen de oxdinario hasta 0,5 por ‘ciento en peso

de un bacteriocida y de O +5 a 5 por ciento en peso de un agente de aco

plamiento, como por eaemplo una substancia que establllza ellconcenxqi’

do durante el slmacenamiento antes de sex utilizado.
La composicibén del aceite soluble puro proplamente dlcho

no forma parte del presente invento. El método y composicibn del ;n—‘

ros cominmente conooidos y utllizados comerclalmente dlsponlblés, 8in i

mod1f1c3016n del acemte soluble en si.

Un aoemte soluble puro - caracteristzco que &e expende en’

.

el comercio posee la composicién general siguiente, en peso:

Aceite mineral ligero  83% - Agentes acoplamiento - 0,56
Aditivos lubricided - - 11% - Bactericida 0,56 -
Emulsionantes fh:"’:"' . 4% . Detergente.. . . - ;: - 1%

Bl acezte bésico util;zado ‘para formar un aceite soluble

puro se seleocmona yor lo general de un hidrocarbono ligero o-mezcla.

conds (SUS) a 1004F (3890) Sln embargo, se utilizan tembién otros ma~]
terlales lﬁbrmcos tales como aoeites grasos, poxr eaomplo acelte de pal
na, o materlales smntétmcos, como poxr eaemplo substltutlvos de acezte
de palma,’ como aceite bésico en la fabricacién da aceltoe soluble.  Ta~
les otros. materiales 1ubrioos pueden tener vzscoslda&es hasta 850 SUs.,

o Para loa fines de la sigu;ente descripcmén ¥y remvandzoa-'
ciones anaxas, ol término aoemte bésico debe entenderse que anmarca

las mezolas de hidrocarbono ligero o hldrocarbono reconocidas ‘como

acoites minerales llgeros, ademés de los materiales lGbricos qua_inclg

e b e et st bt
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-6tores y bsteres correspondientes, selecclonados entre aquellos que

 prenden, por ejemplo: (1) sulfonatos de alquilarilo tales como los

. las sales sodicas desorztaa anterlornente. Los jabones de alcanolami-

335836 S

yen aceites vegetales, tales como aceite de palma, grasas animalos,
tales como acoite de manteca de puerco, y substitutivos de aceite de

palma y equivelentes respootivos, como por ejemplo poliglicoles ¥y

no oxidan el metal al cual se estd dando forma.
Los emulsionantes aceite en agua aniénicos apropiados wti

lizados on cantided suficiente para emulsionar el aceite basico com-

sulfonatos de alqu;lbencono Buperlores en los cuales el alquilo supe-
rior 51gn1fica un grupo alquilo que posee al menos 8 &iomos de carbo-
no, como por egcmplo 012.25 6Hﬁ§03ﬂa, (2) sulfatos grasos de alquilo
tales como CH (CH ) OSO3N3, (3) las amidas grasas sulfonadas tales
como 017H33CON(CH )C H SO3NE; (4) las sales de metal aloalino de &ci-
dos grasos sulfonados; y similares, Las otras sales de metal alcalino

de estos compuestos y las sales de trietanolamina son equivalentes a

ne de dcidos grasos de cadena larga son particularmente apropizdos,
por egemplo, les sales de di;sopropanolamina, dletanolamlna 0 nonocta-
nolemina de foido oleico, soido palmético o 4cido s tedrico, siendo
Gtiles lag eales solas o como mezclag, '

Los emulsionantes aniénicos aoezte en agua apropiados com-
prenden los éteres nonidnicos tales como los derivados de alquilfenoc-
los y 6xido de efileno, por ejomplo, CgH 17% oc iy (oc H ) OH donde x
posee un valor de 9 a 14 o nmés, los aduotores pr:u.ma.z‘:'.o.a de 6aido de
alcohol~etileno, ¥y loa aductores secundarios de 6xido alcohol-otileno.

~ “ Cuando una de las emulsiones aceite en agua descritas se
ﬁone en servicio en operaciones de configuracién do metal tiendo a th
bajar blen iniocialmente como refrigerante j como lubricante, aunque sc
observa cominmente que la superficie metalica.obtenida en las oporacio

nea de conformaoién de metal resulta mejorada después de vérios diag
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" particulada, incluidos finos metélicoa,'par%iculas de 6xiéo notélico,

emuloién afecta laé propiedades‘de,iﬁbricidad del lubricante-refrige—

"a menos que los. clllndros ge hallen adaptados para una reduccloa a ce

-6 "
de ugar la emulsién, Como quiera que se recicla y vuelve a utilizarse

de forma continuvada, la emulsién acumula-de ordinario materia sélida.

aceites oxidados; particulag térreas y'éontaminaoién general aéréa in
dugtrial, Por otra parte, los aceltea hldréulioos Yy lubrlcantes de co
jinetes entran ocasxonalmente en la emuls;én como rosultado de fuga
acoldental y se les conoce coleot:vamente como aceites de paso. Como
resulitado de tal contaminacién ¥y ‘también como resulitado del uso gene-
ral de la emulsidn, 6sta comienza a des;ntegrarse y las cotzuas de la
fase aceitosa se aglomeran on uotas mayores algunas de las cuales se
unen lo sufioiente_como para proporcionar una importante ‘cantidad de
aceite libre de fase continusa. ‘ ‘

La separaci6n del aceité.libre, o sea aceite base, de la

rante de manera adversa s las operaciones de desbaste que conduce a 1d
repulsa del 19minador,'en tales operaciones, & aceptar qpé la pieza dd
&aller sea inﬁroducidé en los cilindros*a ménos'que éstos-se hallen
adaptados tan solo para una pequena reducoién de la pleza de taller.
Esto reduce seriamente ol porcentaae de reducclén que puede conseguir

se yor Paso, Algunas vecea el lamlnador no acepta la pleza de taller

ro, En operaciones de corte o rectiflcado, una lubrloldad "excosiva
puede reducir. 1a efect1v1dad de la herram;enta de corte o rcctlxlcado.
Bl exceso de acezte libre de fase contmnua puede tamblén dar lugar a

la formaclén'de un chapeado»sobre 1@ piega de_ialler en pperaolones-d
.conformacién'enllas Que no’intervenga el éOrte; %alés como desbaste, 3

conducir a problemas de oxidaclén perjudlclales durante ol subsiguien

%o proceso, tal oomo tratamiento por calor. Se observan efectos porju
diciales simllares independlentemente de si’ la fase contlnua de ace1~

te libre prooede de la desoomposioién de la emulsién o de 1a acumula~

. ,"v -
.

- o b i B
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- ¢ién de acoite de paso que no es ni'emulsiona&o,ni extraldo del siste

7 -. | _"'F’”:' L i;g:;""i?;
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na durante el reciclado. .

Pare los finel del pregente invento, una emulsién que oon
tenga no més de 0,2 por ciento aproximadamente en peoso do acoito li-
bre de fase continua se considera exenta de tal fase de aceito libre.

La acumulacién de materia particulada s6lida afocta adver
gamente el buen fin de las opg#gciones de confoimacién tales como deg
bagte, La materia particulada tiende a incrustarse en la superfioio
netdlica dando lugar a una‘apérienoia indeseable de la misma. Le nate
ria particulada inorustada dificulta lbs tratamientos superficiales:
tales como anodizado o revestimiento. En ol pasado, los probleomas eox~
puestos han planteado la necesidad de eliminar de la superficie algu-
nag de las impurezas flotantea de la emulsién y/o sedimentar los s61i
dos a modo de posos en el fondo de grandes depdsltos de sedimeﬁtacidn.
Egto no ha tenido un éxito completo por cuanto la extraceitn que‘se
lleva a cqbo nb puede considerarse.dél todp suficiente. Por otra par~
te el espﬁmado’;ésulta inconvenionte, todarveé que junto con las impu
rozas 8o extrae alguna buena emulsién y cme'consecuencia €5 necesarig
la adicién de aceite soluble de composlcién. Algunos operarios han in-
tentado filtrar la emu1516n lubrzcante-refrlgerante, poro esto no ha
tonido éxito por un permodo prolongado a causa del bloqueo del filtro.
Yo se comprenden todas las cauéas que'motiﬁan‘el bloqueo del filtro,
sl bien se cree‘qneilos faotores conf:ibuyentas son la tendencia do
la fase do aceite libre continua a acumularse en el oon@rb-del filtro,
obatruyendo de este modo o blogueando o1 muevo peso tanto de la fago
acuosa como de la fase aceitosa en forma de gotas a fravés del filiro,
asi como la formacién ¥y acumulacién de jabones metalzcoﬂ polivalentes
en la emulsién. Solamente los filtros que dejan paso & particulas re-
lativamente grandes han permaneo:do en funoionamiento durante largos

periodos, y estos filtros son relativamente inefectivos. En la mayorig
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de los oasos, los operarios simplemente han desechado la tanda comple
ta de emula:.én dempués de 3 & 6 somanas ©0 menos de ugo constante. Al-

Sunos sls'bemas Que emplea.n un gra.n depésn.to de emulsién han func:.ona.-

minadores egto implica una impor’bante cantida.d. de emuisién.

Lios sistemas de emuls:.én industr:.ales caracteristicos va,-
rian en capa.oidad desde tal vez 5.000 a 10,000 galones. (18,925 a37. 85(
litros) o menos para operaciones menores de ‘corte o rectificado a sis-

temas de 100,000 a 500,000 galones (378.500. & 1,892,500 litros) para

lacién de 1.000 & 10,000 galones (3,785 a 37.850 Litros) de emuleién
por minuto para uno o més. ciliridros laminadores, ’.

Los defeotos expue stog han sido superados por el presen'{;e

1e en agua 'ausceptible. de nuevo ugo gque se emplea en la conformacién
:cIe wn metal on 'la cual la pleza de.taller ¥y herramienta empleadaé. s6
hallan en conta.oto oon wna corr:.enta fltida de dicha emulsibén, que se
caracteriza por el heoho de que con‘l;n.ene O, 5 a 20 por ciento en vpeso
de un aoceite soluble de pmmera prensadura, quelador &cido policarboxi
lico empleado con iones metallms polivalentes, hagta 400 p.p.m. de du
reza no q_uelada, eoxprosada como Ca003, y el reato esencn.almente agua~ ’
h's estando ademéds caraotern.zada dicha emuls:v,én suscept:.ble de nueva utl
lizacién por el hecho de que pOses un va.lor pH de 5 a 11, qua la i‘ase

acoitosa o8 en forma de glébmlos que tienen un dn.é.me-bro medio compren—
un difmetro que exceda. de las 50 micras, que la emuls:.én es fé.c:.lmente
:f:‘:.ltra.ble a ‘través de un f£iltro meoém.oo, q,ue la emulsién se halla sen

siblemente libre de partioulas s6lidas mayores- de un tamafio predetermi

%4 esenciolmente libre de fase aceitosa libre. continua, El invento com

do -durante periodos algo més prolongados. En ol caso de cilindros la-|

laninadores de gran tamafio, algunos de los cuales requieren la circu- |

invento cons*bi‘bui{lo por una emulsién lubrican te~refrigerante derace:‘.- :

dido en los limites de 1 a 25 moras ¥y pré.c'bicamente ningin glﬁbulo ooT .

nado comprendido en los limites de 0,5 a 10 ;llllicras y que la emulsidn 0_4 )

e i e a0 A
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| puede filtrarse a través de un filtro mecénico capaz de oliminar mate

-capon al interior del sistema son sensiblemente emulsionados, reducior

‘presente, Las durezas céilcloa y magnésica se derivan por lo general

" 335836 T

prende también un método pa:éa configurar metal en ol cual so emploa.

la nueva composioién como ayuda,er‘l la configuracién, AEn los cagos on

que la formacién de espuna constituye‘ un problema, es muy preferible

llevar el contenido de dureza a 25 a 4.00‘ TeDels Adomés del ajuste ini
cial, resulta esencial el mantenimiento de un nivel coh‘brolado de du~
reza in:'t‘er:ior a 400 p.p.m., expresado como CaCOB, ¥ un valor pH en log
limites de 5 & 1ll. Tal Vdia;oosioién de la..emulsiQn esencialmente evita
la geparacién de acoite de la misma ¥ posce ademés los sigulontes im-

rortantes efeotos: (a) la emulsién es estabilizada de tal modo quo

ria particulada sélida de un tamafio mayor de 10 -a 20 micras, y con

preferencia mayor de 1 micra, tal como un i_‘il‘brorlprovisto do un pre-
revestimiento silfceo; (b) la oontanﬁna.ciéxi de particulas sélidas ta~
les como sﬁciedad, finos metdlicos y particulas de 6xido motdlico son
'fdoilmeh_'be r_e]‘.iminadas en el filﬁq gin problemas de obstruccién prema

tura e el Filtro; (o) los aceites de paso de leve viacosidad que os-

do asf al minimo la cantidad de fase de aceite libre; y (&) los acoei-
+tes oxldados y productos d:e reaccién correspondiontes gson e'liminados
modiante filtracién, -

Un agpecto impofta.nte del pregente invento lo constituye
el descubrimienfo de qué el diémetro de particﬁla. de los glébulos de
aceite emulsiohad_o es al manos parcialmente una funoidén dol valor pi
¥ contenido de dureza do la emulsién, siendo también factores de con-
trol la na.tpraleza b4 concentra:oiéx_mr do los materiales emulsionantes

pregentes, Es-t;a funcién de la dureza no habia sido aprociada hasta el

parcim kmente dol agus wtilizada para formar la emulsién., Se afiaden
freouente y periédicamente grandes cantidades de agua en muchas opera

ciones de configuracién de metal para reemplazar las pérdidas debidas:
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los origenes prinaipales que dan lugar a la formaclén de contenido de

-ﬁolicarboxilicos, incluso écido citrico, dcido tartérico, los dcidos

a evaporacidén que provoecan la adicién de cantidades imporfantes de du
reza céleioca y magnésica. Log iones cdleicos, 'y hesta ciexdo punio
nagnés;cos, ‘también entren on la enulsion procedontes de pozos de :a-
bricas de hormigén o colectores ¥y dapésxtos de almacenamiento en 1os

cuales se recibe o almacena la emulsién. Especlalmente en el oago do

negnesio y aluminio, la pieza de taller empleads es una fuente impor-.

tante de iones: de magnesio y/o caloio y/o aluminio, Bstos parecen ser

dureza en la emulalén, -en partlcular oalcio y magneszq,a nedida que
la emulsién se recicla y Taelve & utiiizarse.. ' o -

© Si bien practicaménte la ftotalidad de los iones de dureza
podrian‘qnelarsa con los agéﬁtes qnelédoreé-empleadosven el invento,
si se desea, la formacién de espuma en-;a emulgién durente las opera~
ciones de bombeo y pulverizacién.tiende a crear un problomz en 1a nge

yor parte de las operacmones ‘ecuando el nivel de dureza desclonde dema

slado, Bn los.casos en que 1a formacién de espuma tlende a ger exceﬂg '

va o indeseada, so prefiere un nlvel de durezg en los limites de 100.

a 200 p.p.m.,'expresada como CaCOSg en loé'casos“en que la formaoidn _"

de espuma consti%uyé un problema de menox im@or%ancia, se prefiere un
nivel de dureza en los limites de 25 a 100 PeDolle o A )
Los metales que pueden lamznarse y.configurarse segin el -
presente invento comprenden alumlnio, cobpg, metal ferroso, tal como
acero, y magnesio. Egtos metales pueden>cohfigurérse en £rio, o a ﬁna
temporaturé aproximada de 10509F (56590)}.ptiiizando la omulsién del
invento, - L .. e R ;
Los'agentes queiadores utilizados en el método de este in-

vento son el metal alcalino o las sales de amonio o amina de 4dcidos

poliacéticos de alqnileho poliamina; ¥y megolas de cualguiere de las xe

feridas males dedtales 4oidos. Loa 4cidog pqliacéticos de alquileno’

TR —
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poliamina comprenden 4cido etilonodiaminatetraaoético ¥y sug bien co=-
nocidos homélogos y andlogos tales como doido Nkhidroxiétiletilenou
diaminatriacéiico, ‘feido dietilenotriamina pentaacdtico, 4eido nitri-
lotriacéiico, &cido N-2-hidroxietiliminodiacétioco, decido ciclohexano-
diaminatetraaoétioo ¥ sus obvioa_equivalentes. Lag pales de amina o
jabones refgridos.incluyen particﬁlurmente lag pales formadas a par-
tir'de uno de estos doidos policafboxilicoé ¥ cuélquiera de las etano|-
laminas. _7 . ’

* La emulsidn lubricante y refrigerante de aceife en agua
nuevamente usada que de érdinario se emplea pegin el invento eh la
configuracién de un metal en la cual la pieza de taller se pone en
contacto con una corrients fltida de dicha emulsién comprende: (1) do
1 a 20 por ciento en pego de un aceite soluble puros (2) quolador de
4cido policarboxilico consumido con iones mefélicos secleccionados del
grupo consistente en calcio, magnesio, aluminio,'e jones metélicos po
sados; (3) hasta 400 p.p.m. de dureza no quelada, exprosada comoCaC03'
v (4) él resto esencialmente agua. Si se desea, la emulsién puede tanm
bién contener (1) un agente anti-espuma y/o, (2) un agente inhibidor
de corrosién y/o (3) un agente lubricante adioional, no excediendo tz
les a&;czones de un total de 5 por cmento en peso. .

~.La emulgién nuovanmente usada se caracterlaa ademis por po
geer un valor pH en los limites de 5 a 1k, pero con preforencia de 7
a 10, por que el acelte disperso es en forma de‘glébuloa.quo ‘tienen
un disdmetro medio en los limites de 1 a 25 micras y esenclalmente nine
gtn glébulo con un diémetro guperior a las 50 micras, por ser [dcil-
mente mantenible un didmetro de globulo.preseleccionado, porque la
emulsién es fécilmente filtrable a través de un filtrp meoénico capasz
de eliminar particulas s6lidas de un temaflo supo;ior a las 10 a 20
micras pero con prefercncia particulas mayores de 0,5 a 1 micra, y pox

que la emulsién en (1) esencialuente libre de particulas sélidas de un
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1 micra y (2) libre deo mis de 0,2'1;01; cionto @e una fase de aceite "

‘- } 12 )

tamafio mayoxr de 10 a 20 micras pero:con‘ﬁreferencia no mayor de 0,5'5

libre. .
4 Si la emulsién nuevamontie ugada es una emulsidén densa deg-.
tinada a trabajo de tren ra#ersible ¥y operacién de cofte,-por ejenplo,
5o caractoriza ademas por ol hecho de que el aceito de base disperso
es on forma de glébulos que poseen un diémetro'medio on los limites
de 1 a 2 micras y prdcticamento ningin glébulo que exceda do un didme

tro de 5 micrag., -

Si la emlsién nuevamento usada es unae emulsién suave des-

tinada a gor utilizada en relacién con un laminador en téndem u otras

operaclones. en las cuales se-requieré'o tolora m&s lubricidad, la fase

de aceite disperso es en forma de éldbulos gue poseen un di&motro com—'.'

prendldo en los- limlﬁes de 2a 5 mzcras ‘con pr&otloamente nzngﬁn giéu

bulo mayor de 15 mioras.

-8i la emulsitn nuevamente utilizada o3 una emulslén gruosa ;

destinada - al lamlnado en frio de acero o aluninio, la fase de aceite

disperso es a menudo en forma de glébulos que poseen wn’ dismetro medio

comprendmdo en_los 1im1jos de 5 a 20 mlcrasvcon préctzcameqte,nzngﬁn )
glébulo mayor de 50 micras de didmetro, T

"'’ Cada una de las emulsiones densa, suave ¥y gruesa es fécil-

V is 25 55 ég ZS es., ;fliji' :

mente filtrable cuando es tratada y mantenida de aouerdo con el 1nvenp_:wi

to. Un aspecto importante do éste es la prov1slén para’ mantenlmlonoo ¥y
control de dlametros de globulo evatando el desbaﬁatamiento de la emul
sién. Incluso son mantenibles las emulsiones normalmente metasgtables.

Bl agenfe quelador de metal alealino o gal de amonio o-ami

na de aoido’policarboxiiico'u*ilizado segin el invento se afiade al agui‘_

empleada en fbrmar la enulsion o el agente queladoxr puedo afladirse a

la amulsidn diluida en cuglquior forma convenzente, por eaomnlo, cono-

aolucién, mezola,Ao s6lido seco part;culado. Dn.cualgpzer,oaso el agen|
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" do dejarse sedimentor m4s en un sistema con una gran existencia do
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‘e quelador, de ordinaric en forma de una soluomcn alcalina acuosa de
20 a 40 por ciento en pego, se aflade en la cantidad necesaria nara
llovar el nivol do dureza y ol valor pH a los limitos indicados anto-
riormonte. Por lo gonoral, el agua cmploada o la emulsicn terpinada,
sogn sea ol cazo, o analiza con el fin do determinar la cantidad nc
cesaria de solucién de agente quelador.

A confinuacién ge pone en serviecio la emulsién terminada
en operaciones do configuracidn de metal., Goneralmente, una eﬁulsién
limpia es llevada desdo un almacenamionto limpio a la pieza do taller
donde es ugada, La emulsién que se dosliza fuera de la pieza de traba ]
Jo y de la herramienta o laminador os recogida en wn colector donde

algo de la materia particulada presente sc scdimenta. La emulsién pue

emulsién, poro, en genoral, la emulsién ogtd mis o menos en constanto
circulacidn. Un breve poriodo tranquilo en un depésito “sucio" ez con
voniente en la recogida y extraccién de aceites de paso antes do una
pomterior filtracién. A poriir de entonces, en ciclos ocasionales, la
omulsién es soretida a andlisis, ¥y se ajustaﬂ ¢l nivel de duroza y vz
lor pH mediante la adicién de. los requorimientos indiocados de solucién
alcalina Qe agente quelador. A continuacién se bombea la emulsién pa—
ra limplar el almacenamienuo, sl se desea, la adicién de solucibn de
agente quelador a la emulsidén puede llevarse a cabo en la vasija lim-
pia de almacenamicnito.

Mg proferentemente, después de gedimentarse en almacenzjo
sucio, se Tiltra la emulsién antes de ser sometide & prueba, ajustan—
dao los.qivelos de dureza ¥ valor pH‘y'efectuando el bombeo a un depé-
sito limpio. Bl filtrado se lleva conveniente y efectivamentc a cabo
con cuaiquiérrfiltro mecénico, por ojemplo ompleando un papol de fil-
$20 o membrana, ¥y en especial wn filtro quo utiliza un pre—revestimiég

to de un material siliceo tal como tierra diatomaceosa. Bl filtro debd

—
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. vestidos con una proteccién de filtro tal como tierra diatomaccosa

‘. - b \

lc maioria do un grosoxr meyor dc una micra. Una forma muy cfectiva de

filtro para menejer grandss volimenes de emulasidn répidencnte cs wn

£il%

H

o de tipo tubular que utiliza wia seric de tubos cilindricos for

g

rdos por une malla de alambre hecha de metal Honel conr aboriuras de

malla dol orden de 0,004 pulgada a 0,008 pulgeda (0,1-0,2 mm.) y re-

Celite 545 de la cual aproximadamente ol 80 por ciento de las particu
lags son més fines de 40 nicras. Lo proteccién de filtro forma una es~

ccic de.pastillas en cada tubo que reticne s6lidos mayores de 1 micra

neel
c2 le menor dimensién. E1 tubo de filtro se extiende en el interior
do la emulsidn suscopiible de ser filirada proporcionando una superfi

cieo do filtracién muy amplia en una-zona conpacta. -

Lz emulgibn limpis ﬁermaﬁecé en almacenaje limpio hagta
su uso cuando comienza de muevo el ciclo con el bombeo de la omulsién
lubricante~refrigerante a la operancién de copfiguracién delmetal., Nox
mélmente, la retencién en almacenzje limpio’es breve, siendo del or-
den de 5 a 30 minubosg a mehos quo s use una'ézistencia my grande de
enulsién. La emulsién lubricantc-rofrigcrante asl manejada y mantenidg
permancce ostable y uiilizeble a través de muchos clclos compleiados
durante el espacio de varios meges a varios afiog y de oxdinario duran
e 2l menos 6 moses o nés de uso continuado. -

Los siguientes ojemplos ilustran ol invento.

EJSIPLO 1

Iste cjemplo se enitenderé mejor con peferenciz al planc
que se acompaiia en el cual ge reprasenta un diagrama esquemdiico de
flujo para un sistema do emulsién de 18.000 galones U.S.4, (66000 1.).
Se muestra en ol esquema el disefio de flujo de emulsién lubricante~
refrigerante desde los wodillos de ua cilindro laminador, 2 través doll

cquipo de acondicionamicnio, y do nuevo & los rodillos en un cilindro

B
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~ondinador de aluminio comeroial. En el plano, la c¢ifra de roforencia

1 ze rofioms por lo goneral o un tren de laminacién on ealiente rover
sible de 84 pulgadas de ancho (2,14 mebros) ¥ 4 de alio. (10,16 cm.).
3n egta operacién fucron laminsdas planches de lingote de aluminio de
5.000 libras (2.270 kg.) (no reproseantadas) desde un egposor inicial

do aproximadamento 14 pulgadas (35,5 cm.) & diversos calibres cn re-

¢

duccidn hasta un calibre final aproximadamento menor de 1/4 pulgada
9 =

~

{0,64 cm.) do espesor, teniendo ol metal en ol paso final la forma de
noja o plancha, Elrproducto dc este laninador debe sor apropiado bien
como producto final, o como motorial de re~laminado para ser tratado
de nuevo antes do ser ubtilizado.

Durante la onoracién de desbaste, so aplicéd una emmlsién
fldide lubricante-refrigcrante, segin se describe antveriormento, & los
rcdillos de trabajo por medio do un sistema de toboras de pulveriza—
cién (no’royresentado); Lo relative distribucién de rofrigerante a to
do lo ancho de'los rodillog fue reéulada ajustando el flujo a.ﬁravés:‘
de las diversas “toberas dispuestas. Regulando el grado de rof;igera—
cién do los rodillos de trabajo de=de sus centros a los bordes, so con.

rols ¢l espacio muerto regpectivo y se mantiene con ello la planici~

(3]

ad del producto. La temperetura de la enulgiédn. se mantuvo on los li-

nites preferidos de 1209~1309F, (48,90-54,49C.) como inicialmento en

[

los cilindros laminadorcs.

Tanbisn se tomaron lag medidas precisas para dirigir una
corriente de emulsién refrigerante sobro el‘propio producfo (no repre
sentadd) a medida que abandonaba los cilindros y entes do ser onrolla
do o cortado en plezas y apilado. La rofrigeracién del producto meté-
lico en egta fese resulte o menudo esencilal para'évitar que se dallo
la superficie del producto terminédo. ‘

BEn este caso, tales medidas consistioron en hacor qua la

crmleidén lubricanie-refrigorante, o medida que abandonaba los cilin-

N
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antes de aque el meial se alejara mucho del laminador. Es imporiante
J

‘nes U,S.4A, (45A20 1.) 5 que se halla dividido en un compartimiento lim
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dros, ge doslizese en cascada sobre el metal laminado que emergia'del

laminador. Lo emulsién fue culdadoseamente exuralda deol metal lumlnudo

modianto réfagas de aire (no representadas) quo la expulsaron fuora

llever a oabo una extraccién cuidadosa, toda vez que el refrigerante
regidual en ¢l vroducto puede manchar su superficie. '

. Degpués- pasé ol wafrigoranie mediante gravedad =l interqu~'«
dc un pozo del laminador 2, un depésito situado debajo de éste con uns
cepacided de 5.000 galones U,S.A, (18950 1.), y desde alli'a un colecd
tor 3 do 4,000 galonos U.S.4. (15150 1.) de capacided. Estos dos de-
n6sitos sirven principalmente como punios de recogida para el refriged . -
raente, si bien una funcién secundaria valiosa es la de almacenamiento.}.
de espuma. La espuma que se gonera en el laminador, en particular en
operaciones de tcmplado por pulverizacién, necesita tiempo}para degha~ -
éerse, g estoé depésiﬁos'disponeﬁ de-una ‘capacidad de almacenémiéhtd'
pare proporeionar este ticmpo. Puede aJudarse a la, descompoamcldn de
le espumea modianto la adicién de agen sos anti-sspumosos Aaprommados al.
contonido del pozo del laminadoms = o o

_Las bombag del colector'ﬁzllevaroh degpubs 1a.emulsiéﬁf

lubricante-refrigorante 2 un tanqué de almacenamiento de 12,000 galo-

pio 6 de 4,000 galones U.S.A. (15150 1.), y un compartimiento sucio T
de 8,000 galonos U.S.4. (30280. 1.). Desde el colector, la emulsién fue
dirigida primero 2l compartimiento. sucio 7. Desde 2lli fue bombeada
a ﬁravé§ de un £iltro mecdnico 8 pre-revestido con tierra diatoméceab
Celite 545, y devuelta al compartimiento limpic 6. E1 flltro posee una
capacidad de 1.500 galonos U.S.d. (5680 1.) por minuto, una proporcidn
mis ripida que la normalmente exiglda en los ‘laminadores, Eor consi-
guionte, mientras que lom comparvinientos limpio y sucio del %anque de

almacenamiento comuaican cutre si, normalmento el flujo no necesario

.

2
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10,008 pulgeda (0,015-0,020. em,), mientras que las aberturas medias

ciento de cuyas particulas son més finas de 40 micras, El pre~rovesti
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en lag operaciones de configuraciéa de.metal.fue dirigido desde ol
compartiniento limpio 6 al compartimiento sucio 7. Durante periodos:
temporales, por ojemplo ouando se lavaba de nuevo el filiro mecédnico
8, so producfa ol flujo inverso, es decir, desde ol compartimiecnto su

cio 2l compertimiento limpio. Por lo +tanto, se dispuso on el sistoma
, > !
H

ua filtro colador grucgso seoundario 9. para oxtracr las particulas bag
tante grandes como parc obstruir las {oberas de pulverizacién utiliza
des en ol lemitador. Desde el compaitimiento limpio € el rofrigorante
se deslizé do ordinario a través de dicho filtrd secundaxrio 9 en su
marche heoia el %aminador. _ -

Egto cvité quo las particulas gruesas contaninadoras man-
charan junto con el refrigoranie ¥y obstrujeran Jas toboras de pulveri
zacién (no repregsentadas) durante dichos periodos iemporales era dese
viado el filtro meecénico. -

Bl filtro mecénico era un filtro de tipo tubuler que con-
%tenla aproximadamente 75Q tubos. de malla tejida de alambre Lionel, Ca-
da tubo tenia 1'pulgada (2,54 om.) do difmetro y 3 pies (91,4 cm.) de
largo. Bl didmotro del alambrmo exs de 0,0ll.pulgada (0,028 om. ). Las

aberturas de la malla tonfian dimensiones maximes de 0,006, pulgada a

son de 0,004 pulgada x 0,006 pulgeda (0,010-0,015 cam, ).
Al comienzo deo la filtracidn, tras ol lavado a contra-
corriente del filtro mochnico, los fubos correspondiontés fuoron preo-

revestidos con tierra diatombeea Colito 545, aproximadamente 80 por

mdonto o pastilla filiradora formada en cada fubo retuvo gélidos mayo-
res de una nicra de didmetro, El'pra-reveétimiento fue introducido en
¢l lado do succién de la bomba de filtro 10 desde un tanqug ll.do_150
gelones U.8,4. (568 1.) en fomma de una suspensién que contonia 100 il

bras (45,3 %g.) de soporie para filtro y el resito agua. La nitad del
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" fuerzo de flltro durante cada periodo deo 24 horag, Ademéds del pre=--

‘noxr los sélidos de refuerzo de le%ro usados;dlsponzbles para desecho

e »
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contenido de esto tanque tue utilizada para pre—revestlr ol filtxros

asi, 50 libras (22,7 kg.) do zofuerzo de filtmo fommeron la pastilla
inicial. Lia porosidad del f£iliro fue conﬁrolg@a durante la vida GHil
de la pastilla filtr»adora nedianto adiciloness poriddicas o&n#ﬁéladas'&q'v«
refuecrzo ae.filtro, sogin se comprende bien en 1; industrié. Estas pog
jerioros adiciones se ofectuaron a partir.de una suspensiéh.conocidé
como alimentacién do conjunto, consistentb on aproxima&amente 50, 1ie
bras (22,7 kg.) de refuerzo de filtro y el regto 300.galones U. .A. o B
(1137 1.) de agua. Normalmente, se midié la alimentaci6n de con;unto .
durante anroximadamente tres segundos ae cada mlnnto on un grado suf1

cionte para proporcmona¢ aproximadanenie 50,11b as (22,7 kg.) de zo-

revestzmlento orzglnal do 50 libras (22,7 k8. ), el filtro puode nane-—
jar une alimontacién de conjunto adicional de 200 libras (90 8 ka. ).
e esie modo, en condiciones normales de oparaclén, fueron raal;zable;"
aprozlmadamen%e cinco dias de operaclén de f;ltraolén entre lavados a
contra corrmente. Cuando se producia’ una oondlclén no corr;enue, tal
COmo Una fuga oxoesiva de aceites de paso en el interzor del- ulutema,
o una mayoxr carga de suoledad nroccdonte del laminado &e‘clertas alea
ciones, se empleaba un ritmo mds répido de_allmeatac16n de conjunto
para evitar una formacién de descenso de presién excesiva>a travéé'dél
£iltro., En este cago, se acorizba cl ciolo,ehtré los lavados a contra-
sorriente, A V »
. La operacidn de lavado a contraqoorrien%e reqﬁiere aproxi-
madamonte 35 mimmtos, Duranie el lavado a contra corrienie, el Pofri~
gerante procedente de 1a vesija del filtro fue. descarra&o en ol inte-—
xior de un depésito de reouperzcién 13 de 1.500 galones U.S.A. (5680
1.). Bl cicle comploto de filtro de roouperacién~toma aproximadamenie

7 horas. La filtracidn del lavado a contra corrlcnte destinada a retc—
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=13
ehion
.‘\\ AN s

1o

AJ
QAN
TJuring GOy Loy

335836

fue llevada a cabo convenientomente haciendo uso de un £iltro. do tipo
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de tela o equivalento (no represeniado).

ée efoctuaron adiciones al sistema de emulsidn on los lu-
cares siguientes: (1) ol roomplazamionto de agus perdida por evapora-
cién o arrastre del producto: fue introducido directamente en ol inte-
rior del compartimiento sucio 7 (hasta 1.000 galones U.S.4. (26500 1, )
por dia). Se utilizé agua desionizada paré reducir al mimimo la indro

duccidén de ionos de magnesio ¥ caleio en el sistoma. En ocasiones, se

utilizé agua dura ordinaria, es decir, go afladidé deliberadamente algu|

ne dureze para reducir al minimo la espuma; (2) se afiadieron aceire

introqujeron agentes anti-egpuma on el pozo'del.laminador 2.

Se extrajeron muestras para control analitico tras la £il
tracidén final Justamente antes de que la emulsidén lubricante-refrigo-
rante fuera bombeada al laminador.

. Se mantuvo la composicién de la emulsién lubricante~rofrd
gerante en la.fofma sigulonte. La fase de aceite de la emulsién con-
sistid 6n 4,5 a 6,0 bor ciento en peso'de'un aceite ligero con una

viscosidad, a 1002F, (382C.), de 100-200.SUS, emulsionado en asua con

uno o mis emulsionadores aniénicos y/o no aniénicos descritos antcriqé

mente, Se form6 la emulsién con agua, A la emulsidn resuliante so le
afiadié una solucién acuosa de un quelador alcalino, La cantidad de
agente quelador alecalino utilizada fue la necesaria para llever la du
roza de la fase acuosa de la emulsién dentro de los limites do 100-
200 p.p.m., exprosados cono CaCO3,
de 9 a 10, para dar a la emlsibén las propiedades deseadas deo estabi-
lidad y lubricidad. Cuando la duroza de la.eﬁulsidn'aloanzd 200 p,p.m
sc afladié mis agonto quelador, ’ '

Se ejecutaron do forma rutinaria las siguientes pruchas

¥y ol valor pH dentro de los limiteT.

~
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. adicién de aceite soluble "de primera pron..a.dura" 0 agua des:x.om.zada.

un galén de emulsién caliente lubricante-refrigeranic pase a través de

vos necesarios pai-a. mansoner las deseadas propiedades de las omulsio-
nes lubricantes-refrigerantes. A o

1. Porcentaje aceite soluble ~ Esta prueba proporciona la
concentracién de aceite on la omulsién., La conceniracién se c..e'bexmna.
de.acomponieado una mue..-,tra do. la emulsién con écido, cenurifuf'ando la ‘
ermulgidn clescompues ta, 'y midiendo la capa de aceite. El a.;;us*be de la

concentraoidn de ace:.te & los limites deseados se oong igue nediante 14

2. Poroentaae aceite libre - Este se deternina centrifue~ -
gondo unas mueutra de la emulsién durante un tmempo doterminado y mi~
diondo la capa de aceite. Por lo general go espera gue solamente wna
trazo sea viwible. Con preferencia, cuandd el nivel de aceite libre
alcanza de O, 2 & 0,4 por ciento, se¢ aﬁade sal queladora -para corregir
el problema, Cuando el nivel de aceite. libre aloanza un nivel de 0,6
por cionto en peso, se tropieza con problemas de. entrada en el lammna
dor & causa de un oxoeso de lubricidad., - © i

© 3, Mempo de £iltro. - Esta prucba mide el tiompo para que

un papel de ﬁltro de doble espesox I‘Tha.tman ;\To. 30, de 7 centime'brps
de dismotro, medianto succién, Los limites acep_'l;'a.bles: son .5_-8 minutos 4
a wna prosién diferencial (absoluta) de 10 L. p. c.- Valores nés eleva—
dos pueden indicar un mal funcionaniento del filtro que coné.uzca' a la
formacién de suciedad excesiva, o bien puede :.nd:.car uita, concentrac:.ér
baja de sal’ q_ueladora y/o alta de ace:.te do paso.
EJSIPLO 2 . o _

Se c':'r.gu.:i.é el procedimiento del Ejemplo 1 para un. gran 'n.ﬁ-
acro de pasos sucesivos por el 1am:.nador. Algana.; de las plancha.s y
rollos de alum:m:Lo Y- planchas ¥y rollos de mac-nes:.o Zueron. nasados ine-

tercanbiablenente en el mismo lam:.nad.o:: durante un por:.odo de 15-= no-

808, La duroza de la emulsién lubricante. aumenté pera.édioamen-be ha.s'ba. C
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- aproximadamente 250 P.peR., calculados como CaGOé. Cada vez quo la du

~mantencr Szta dentro de los limites aproximados do 100~20Q pep.ms, CX

1 %g
0 vt -il
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reza alcanzé ‘tal nivel de concentracién, se afiadié aproximadamente 15
galones U.S,4. (56,9 1.) de sal teotrasédica acuosa al 38 por ciento
de &cido etilenodiaminotetraaoético'a la emulsién pare reducif el ni-
vol de dureza a 150 a 100 p.p.m. apioximadamente, oxprosados como.

CaCOB. En cada caso, el nivol de duresza fue reducido con ol fin do

prosados como'CqGOé.

U.S.A., (208 1.) de concentrado de acoite soluble contentivo de agente

Ocacionalmente se aiiadié un bidén de 55 galones

emulsionador-a la’ emulsién para compensar el éceito’bésico axtrgido

por el £iliro y en especial derramamiento o deseglie accidehtaleé de
la emulsién, Las pérdidas do agua debidas & la evaporacién v al-arrqg
tre que llegaron a los 5.000 galones (18950 1.) durante 24 horas fuc-
ron componsadas afiadiendo las cantidades necesarias do agua dogioniza-
da . ' ‘ |
; Océsionalménte, una cantidad relativamente pequeiia aé acoil

46 hidréulico quezno excedia de aproximadamente 200 galones U.S.A.
(758 1.) y con una viscosidad a 1009F (389C) de aproximadamento 220
segundos Saybolt penotrabe en el sistéma.a causa de fuge accidontal,
Tal aoedte fﬁe absorbido durante el bombeo y manéjo de la omuléidn,
desaparocld y no estuvo ya presenieo como fage do coalescencia.libro.
. B Duraﬁte el periodo de utiliéacién, la emulsién fue £iltra-
da usando él filfro ¥ pro-revestimiento descritos en ol Ejemplo 1. Iu
ranto los periodes de uso activo, la emulsién fue Ffiltrada constante-—
nente durante le transferencia del compartimiento sucio 7 al comparti-
miento limpio 6. Durante tales periodos, ol filtro fuo lavado a contr:

poriiente ¥y revegtido de nuevo cada 48 horas.

Duranie el periodo de 15 meges la emulsién permanec;é e

tablo ¥ limpia v fécilmonte filtraﬁle. Log glébulos de aceito do la

emulsion pormanecieron en forma estable con un didmetro medio compren-
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‘Se aplica un galén _U’.S.A. (3,79 1.) de éceite de primera prensadura |
_por 8,000 libras (3630 kz.) de metal laminado. El aceite bagse utiliza
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dido en .’Los linites de 1 a 2 micras con n:.ngm glébulo mayor do 5, mi-

oras. En general, no aparscié ninguna fase de coalescencia o ‘-con’c:’.nus.
do aceito libxe (er; oxceso de 0,2 por oiento en peso) exce;pto- duranto|
fuga accidental en el interior del sisteoma do cantidades ae.;u.»ada.menr ~-
'I;e grandes de aceite hidré.ul:.oo. Las propiedades 1ubrioan‘bes de la
emulsién fueron compleotamente satisfactorias durente este periodo y -
la oalidad superficial del metal lahlinagio fue buena a excelente a +txa .
vés do todo-el periodo. ) '
EJEMPLO 3 _ , ‘ A
" E1 leminado en frio del acero mo lleva a cabo en un lami-
nador de t4ndem de 5 posioiones en el cual se reduce la lémina de aog|
ro en espesor desde 0,10 a 0,15 pulgaaa.(d,25~o,38 cm.) a 0,015 a 0,05 -
pulgada (0,038-0,125 on,). Durente el desbaste, se lubrican la l&mina
de ac6ro y los cilindros medn.a.n-be 1,000 galonos U.S.A. (3790 1.) poz
minuto de una emulsién de acen.'be en agua a partzr de un s:.s-bema. de 7o

ciroulacién que contione 15.000 galones U.S. (56850 1) do emilsién.

do en forni_ar la emulsién es aceite de palnia". El acoeite do palma se - |
emulsiona con emulsionadores corrientes y constituye 3 por ciento en
peso de la emuléién. Al _oomivenzo de utilizar la emulgién, se ajusta
ol valor pH re'spéc-bivo a 8,5y la dureﬁa presente en la emulsibn em
a;;ustada. a 100 PePolley ex;gresadoa comno CaCOB, mediante adicitn de la
cantmdad necesaria de la sal trisédica de &cido nitrilo umacé'h.co.

* Durante ol de...ba te, so rocoge la emulsién que baffa los: ci

lindros y cae en cascada sobre la lé.mna de metal en un colector suh,-

Ja.cente, .>e bombea a.l clepds:.to de suc:.edad, ¥y después s6 .;:.l'bra. & tra~

vés do un .«:.ltro mecénico previamente revest:.do que emplea un ma.terial
siliceo pa.ra tal pre~revestimiento y es capaz de oz traer ma'tera.a. par-

ticulada s6lida de un tamafio mayor de 1 m:_n.ora. La omulsién filtrada -

[OOSR PRV S SPX Y
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dicas muestran que los tamaiios do glébulo dol acoite en la omulsidén

'brzllanme ¥y eseno;almente exente de 1mpcrfecclone

BIEMPLO

e '_'_ %i;r S :s "‘gil.epQQ

es recogida en un'depOSito limpio y utilizada de nuevo ripidamente en

ol laminador, Periédicamente, se toman muestras de la emulsién que se
bombea al filtro, se analigzan, ¥y so efectdan las adiclones necesarias
de la sal s6dioca de 4oido nitriliotriacéiico para mantener el valor
pH de la emulsidn en los limités de 8,5 a 9,5.y el contenido de dure-}
za de la emulsién en los limitos. de 100. a 200 PeDelle, Oxpresados como
CaC0,. Peribdicamenio, se efootian adiciones: de aceite soluble puro

3

Para ocompensar las pérdidas por evaporacién y arrastre. Bruebas perid

permanecen egtables en un término medio de i5_micras de didmetro con
prdcticamente ningdn glébulo mayor de 40 micras de didmetro.

. Tras un periodo de 17 meses, la emulsién permancce csta~
ble ¥ senéiblemente exonta de fase continua do aceito libro, los tame~
flog de glébulo del aceite permaneoen estables a 15 micras de didmetro
la léﬁina do écero eg satisfao%oriamente reducida do egpesor en los

cilzndros laminadoros y la superflcia dol motal laminado es suave y

"VEn4un $aller en el cual se lleva a cabo un rectificado de
procisién, so suministra a cada'uno de 15: rectificadores una emulsién
de aceite on agua que cqntiéne 1 por ciénto,en peso de un aceite solu
ble a razén denzb galones U.S.A. (75,8 1.) por minuto y se lubrican y
rofrigoran lag piézas de taller y ruedas reoctificadoras. En cada roc~
tificador, la emulsién usada fluye gobre una placa colec#bra que posea
una depresién'centrél cubierta por un tamiz grueso (0,2 pulgada'(0,5l.'
e, ) de orificios de tamiz).y tuboriés qQue asoufren la placa colecto~
ra & un colector comin., La emuigidn rocogida en el colector oz bomboa~
da a un filtro que utiliza una membrana microcel que deja'pasar,mate—
ria particulada de un bamafio no éupexior a l a 2 mloras, La emulsién.

filtrada se recoge en un compartiniento de'almacenajé limpio hasta quo
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maneoe P4cilmente f:.l vrable. y ugable’ delnuevo en'lag operaciones ‘ae -

_206tico y ciolohexanodiaminatetraacétioo son Gtiles para controlar y

" mantener lag emulsioms lubrica.n*os y :cofrigerantea de acei'be en agua

: des‘baste, estruc'buracn.én, egtirado, oorte, lam:.nado, escalpado, perfo

metdlicos en las' emulsiones que de otxo modd" ge harian reaccionar ocon

‘ superf:.cles meté.l:.cas para proporciona.r h:.drégeno molecular. El hidré

. 1lo de ba.otern.as anaeréb:.cas, ea on’ su mayor pa.r-be ev:.tado. Ad.emas, )

4.‘4

N
;
S .
" IR ~4 :
-x‘mmr‘.}

se hace c:.rcular d.e nuevo a los reot:.fa.cadores. La erruls:xén posee un

didmetro medio de glébulo de aceite comprendido en los limites de L a|

& mioras, un contenddo do dureza mentenido en los lfmites de 10Q: &

200 DeDelle, eipresado en Ca.GO3 ‘y un.valor pH de 8 35 & 995 La dureza

¥ valor pH 86 ma.n'blenen ‘mediante ad:.oz.ones peméd:v.cas de sal d:.séd:.ca - :_-'_'

de é&cido N—Z-—h:.drome'bila.mnodlacético. Las pérd.:.das de emuls:.én son

compensadas nediante la adicién de aoe:.'te puro aolu’ble ¥ agua corrien

te y bastanito sal dis6dica de éc:.do k—z—hidrone'b:.hmn.nod:.acétlco P '

3 3 ] 83 6 :Vi

ra ma.ntener ol reforido nivel do dureza.. ]JesPués de 13 nesos do opera

oién el sistema de emulsi6n esté hmp:.o v estable, Jos ‘tamafios de glél

bulo ‘de la emuls:.én no hen cambiado sens:.‘blemen‘be, y 1a emuls:.dn per—- '

rect:.fn.cado. o

- En una forma smz.lar a oada uno de 1as expuestas, lag’ sa-

les de sod:l.o, po-bas:.o, amon:.o y am:.na de cada uno de los é.c:.dos e‘k:.le
nodz.amznotetraacético, Ii‘-h:.d:ox:.et:.let:.lenodia.m:.na:bnaoét:.co, H—2-

hidroxietiliminodiacético, d:.et:.lenotmama.napen-baacé'b:.co, nitrilotris

empleadas en 1as operac:.ones ‘do com.:.guz-ac:.én de metal que comprenden

racién, trabajo a. mé.qu:.na Y reotificado de metal de ma.gnesio, alum.m.c.

cobre.y hiexzo, .

. Entre las ventajas del J.nven'bo se enouen’cra el con'brol

_baotoriano congeguido sin necesidad do a.nadir un baotericida. Los aga]

tes queladores empleados envuelven propo:c:.ones,importan‘bes do iones -

geno moleoula.r, ‘que eaerce un pode:r:oso efeoto oa‘ba.lit:.oo en ol desarrc,“ .'
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en los oasos en que se lleva & o3bo una fiitracién fina, ée filtra en
su mayor parte el desarrollo -ba.o’ceriano inicial de Yal modo que las
colonias no e establocen f&oilme'n-be; La extracoién de los finos mo-
t4licos por filtraoién olimina ‘también los‘finos metélicos g,ﬁe de ot
modo contribuirian.a la aoccién elec'broquim:.oa. que proporciona el hi-
drdgeno molecular indeseado.

En regumen, la Pa'ben'be de Inveno:.én que gso sola.oi-ha. debe-

9

14 recaer sobre las s:.gm.en'bes. o e o
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REIVINDICACIONES ~

le Un método para preparar'una emulsién lubricante y
refrigerante de aceite en agua utilizada en la configuracidn de
un metal y que tiene un valor pH de 5 a 11, siendo la fa;e de
aceite en forma de globulos que tienen un diametro medio de 1 &

25 mioras y praciicamente ningin globulo con un globulo que exce=-
da dé 50 mioras, en el cual la emulsidn esté exenta de partioulas
mayores de 10 micras y no contiene fase de aceite continua, carac-

terizado por afiadirle al agua de 0.5 a 20% en peso de un aceite

. soluble de primera prensadura, un quelador de dcido policarboxili-

-. 00 que contiene iones de metal ﬁolivalentes, ¥y no mas de 400 PeDelle

de dureza no guelada calculada como CaC03.

2. El método segin la reivindicaeidn 1, que posee un -

* valor pH de T & 10.

3+ E1 método segﬁn la reivindicacién 1, en la cuel la

. concentracidn de’dureza no quelada se hallae comprendida en los -

" mites de 25 & 400 Dep.m. <

4. E1 médtodo segliin la reivindicacidn 1, en la cual la

concentracidn de dureza no quelada se halla comprondida en los

~ limites de-100 & 200 pepem.

5. EL nétodo segin la relvindioacidn 1, esencialmerite

- exenta de méteria s6lida partioulada por encima de un tamaiio pre-

determinado comprendido en los limites de 0,5 a 1 nicra.
6+ E1 método segin la reivindicacidén 1, en la cual la-.

ooncentracidén de iones de aluminio es inferior a 30 p.p.m. y las

_‘concentraciones de hierro y silicio disueltos se hallan cada una

por debajo de 10 p.p.m.

7. E1 método megin la reivindicacidn 1, en la cual el
quelador de &oldo policarboxflico es una sal de metal aloalino,

sal de amonio o sal de amina de un &cido-alquilencamingpoliacétiooe
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8. E1 método segiin la reivindicacién 1, en el cual 1la

dureze se>mantieﬁe en los limites de 25 a 400 p.p.m., expresados
oomo 03003. |

9. El método segin la reivindicacion 1, en el oual
la dureza se mantiene en los limites de 100 a 200 p.p.m. expresa-
dos como 05003.

10. El método segun la reivindicacidn 1, en el cual se

" mantiene el valor pH en los limites de 7 a 10.

11, Fl método segin la reivindicacidn 1, en el cual
el didmetro medio de los gldbulos de aceite en la emulsidn estabi-

lizada estd comprendido en los limites de 1 a 25 micras con pric—

ticamente ningin glébulo que exceda de 50 mioras de didmetro.

12. El método segin la reivindicacidn 1, que comprende

las fases adicionales de tomar muestras periddicamente y analigar

lla emulsidon en cuanto s dureza y valor pH, y afiadir quelador en

la cantidad necesgria pafa mantener el nivel de dureza de la fase
acuosa y el valor pH dentro de los limites referidos.

13+ El método segin la reivindicacién 1, que inoluye
la fase adicional de hacer pasar desde aproximadamente un tercio
haste sensiblemente la totalidad de dicha emulsidnj despuds de

utilizada y antes de serlo nuevamente, a través de un filtro meocd-

" nico.

14, E1 método segin la reivindicacidn T, en el cual se
1leva a cabo la filtracidn mecénioa para extraer de la emulsidn
part{culas mayores de un tamafio preseleccionzdo en los lf{mites de

0,5 a 10 mioras.

15. E1 método segin la reivindicacidon 1, en el ocual

ellquelador empleado es una sal de un doido alquileno emino poliace- ‘

. tlco.




16, Se reivindica por dltimo, oomo objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "UN ME-
TODO PARA PREPARAR UNA EMULSION LUBRICANTE Y REFRIGERANTE JE ACEl-
TE EN AGUA"Y. .
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Todo conforme queda desorito y reivindicado en la pre-
sente memoria desoripiiva que consta de veintiocho péginas mecano-

grafiadas y dibujos adjuntos,

. Madrid, 19 de Enero 1.967T-

BERNARDO UNGRIA
PeDe , o
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