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Desde hace muchos aﬁ;s..lbs ’fa.'brigan%es de calzado ¥y
los constructores de mdquinas se vienen ocupando del problema
del moldeo del empeine del calzadoy ELl celzado de csballero -
particularmente, es diffcil de monter correctamente si la ca-
fia no ha sido preconformeda de antemsno, con el fin de facili
tar su montaje en la horma. Ninguno de los medios hallsdos —-—
hasta le fecha habis permitido obtener un conformado correcto
porgue estos medios no estaban basedos sobre el moldeo.: |
- En efecto, algunos fabricantes habian ideado no pre
conformer las palas del calzado, sino darlas ung preconfigura
cibén graciass a un plisgue longitudinal que se realize.bé.,, en -
el eje central de la pala, por medio de una regleta.

No se trgtabs por lo tanto dé moideb, si_no, siniple-—-
mente de un pliegue que producia ademds graves problemas para
el montajes ’

Ademds, dstas operaciones se realizaban ¥inicamente
sobre el empeine y era preciso, por consiguiente, una segunda
operacidn para conformar la parte posterior de esta mismg ca-
fia. |

La presente invencidn tiene por objeto solucionar -
éstos inconvenientes y se refiere, con tel fin, una méquina -
que comprende un dispositivo para el moldeo de las palas del
calzado, caracterizado porque estd constitufdo por un basti--—
dor sobre cuya base inferior se ha montado un molde delantero
con un cojfm mévil montado en el eje de este molde de meners
que pueda aplicarse sobre la cafla dispuesta sobre dicho molde
para asegurer la conformscidn deseads de la misme.

De acuerdo con una carecteristica de'la. invencidn,~
el molde anteriox éompfende un perfil que permite el moldeo -

generel de toda la parte delenters de la cafia, comprendiendo
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dicho molde unos vaciados ens 3..591'10:- de los cuales se disponen
unos medios de calentamiento que permiten una buens ensembladura -
de los componentes (cafia, forro, punta dura)e
De acuerdo con otra caracterfstice de la invencidn, el -
descenso del cojin mévil estd asegurado por un cilindro neumitico
5e de doble efecto, comprediendo dicho cojfn una membrana flexible -
gue determing un recinto en el que estd Ffijado un blogue 'fIé’xible,
por ejemplo de caucho, estando dispuesto dste de tal modb’,‘i'q,ue —
cuando desciende el cojin sobre el molde, el blogue de cgucho ac—
tde asocbre la cafla en una zona situads aproximadamente al 'jr'xi;fel del
10,  empeines ; .
Ia invencidn se refiere tembien a una mfquina de- __r}remol-
dear o conformar las partes posteriores de la cafla, complehientada
con un dispositivo para moldec de empelnes como el que hemoé” citado
anteriormente, pare constituir la méquine mixte de moldeo combinado
& que nos estamos refiriendos
150 Para mejor comprensidn del objeto y solamente a tftulo de
ejemplo, Be adjuntan cuatro hojas de planos en las quet
La figurs 1 es uns vista en perspectiva mostrando el ex-

terior del cojfn hinchable pare moldear la parte posterior de 19. -

cafia}

20, I, figura 2 es una vista en perspeciiva mostran@o el ex-
terior del cojin hinchable pers moldear la parte anterior de la cg
faj

La figura 3 es una viste en perspectiva mostrando la ca-
fia de un alzado antes del moldeo de la palas

25, Ia figura 4 es una vista en perspectiva mostrando esta «

misma cefia despuds del moldeo;

Ie figura 5 es una vista en corte de una méquina de prem
moldear las partes posteriores de’las cafins, en la que, de acuerdo
con la inveneidn, se hs incorporado el disposgitivo de moldeo de —

300 las partes delanteras de la ocafia.



5¢

10,

15

20,

25s

30,

7 Ia figurs 6 es una vista en corte esquemdtico mog
trendo el cierre del cojin anterior que asegure el moldeo =~
de la pala, asf como el hinchado de este cojin;

Ie figurs ; e8 una vista en corte esquemdtico mog
trando la operacidn de estirado de la caffa, y luego el des—
censo del cojIn posterior gque assegurs 61 moldeo de las par-
tes posteriores de las cafias.

Se sabe,efectivamente, que segin los procedinien-
tos conocidos, es necesario proceder, por un lado, g};@ol-
deo de las partes posteriores de la céﬁa, ¥y luego, en. nung =
segunds operacidn y en una segunds méquina, el moldepf@g 1a,
parte delantera de este misma cafige o

Esto llevaba consigo, inevitablemente, uné-GSns;
dergble pérdida de tiempo lo que aumentaba, en unas prdpor-
ciones muy elevadas, el precio de costo de los calzados ob=-
tenidog.

N Porx consiguienie, la invencidn se refiere no so-
lamente al dispositivo de moldeo de partes. delanteras de —
les pelas del calzado, Sino, por supuesto, a las mfquinas -
equipadas con este dispositive, puesto que permite, en coo-
peracidn con estes mdquinas, asegurar el moldeo de la parte
Qelantera y trasers de la cefia, en un tiempo minimo y de =—-
maners simulténeas

Segin la figura 5 el dispositivo va ineorporado
en la orgenizacidn de une mdquing de moldear las partes —--—
pogteriores de las cafias, formendo ya de origen la ndquina
mixta.

Dichs mdquine comprende partiendo desde arriba ,
un cilindro de doble efecto 34, en el que se desplaza un -

plstén 35 en cuyo extremo inferior estd fijada por medio -

, fEe
- b - 7 [ ‘ > 4 DT
- 335795 M

A,
!‘- xluuu ;,
P ]

QY
6y




5

10.

15.

20,

254

30.

de una placa de base 36, una contrematriz ¢ cojin posterior 3}.

Este cojin presenta la particularidad de poseer uné -
membrens deformable flexible 38 que determins una cdumera 39 sug
ceptible de recibir un medio de presidn, tal como eire comprimi
doe .

Este cojin estd representado en perspective,en la fi-

gura le

aaaaa

Sobre le placa de base 36, ¥y paralelamente%a;.pistdn
35 del cilindro 34, estd fijada una barra de corredei%'f40 en =
cuyes parte superior estd montade fija 1 leva 41 que édﬁprende -
un pleno inclinado 4lq "

BEsta barra de corredera estd guiada en su éééﬁlaza—--
miento de traslacidn por un orificio 42 previsto en él,éollarin
anular 43, collarfn sobre el que estd fijada, por medioc de wn ~
perno 44, uns vdlvula con roldana 45 en la que se ha adaptado -
un menorreductor 46.

Debajo de este conjunto, y sobre el eje del cojin 3;,
estd montado el molde posterior 47, que va fijado sobre un so—
porte 48, por medio de una platina 49

Eate molde posterior 47 comprende un vaciado 50, sus-
ceptible de recibir uno § nds elementos de calentemiento 5l.

' Sobre este mismo soporte . 48 est montado el molde =
delentero 6 que debe -permitir, en cooperacidn con el cojin ante
rior 3, el moldecde la pala del calzadoe |

Este soporte de los moldes, tal como ha sido fepre-
sentado en la figurs 6, presenta uﬁa renurs en la que estd enocg
jado y puede desplazarse, en fraslacidn, el molde 6 cuyo mando
estd asegurade por un cilindro de dobls efecto 52.

Dicho molde comprende dos vaciados 15 en los que se

alojan unos Srganos de calentamiento 16,
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E1l molde delantero 3 comprende uns cdmars estanca

A" cerrada por una membrans flexible y deformsble 4 y en -
el interior de la cusl va dispuesto un bloque de material -
flexible 14, como_caucho, el cual representa un importante
papel en el moldeo de la parte delantera de la pala, ya que
estd posicionado de maners que actde sobre ;a parte inferior
del empeine, con el fin de pisar en esta zona y aplasgtarla
antes de que tenga lugar el hinchado del cojin.

En el caso de reslizacidn que presentamos, el co=
jin delentero 3 muestra la particulerided de estar articulg
do sobre un eje 53 pertemeciente al soporte de moldes 48«

. De este ﬁodo, el cojin pueds bascular,alr?de@or -
de este punto de rotacidn 53, siguiendo la flechsa G

_ El mando del desplezamiento angular de este cojin
3 esté asegurado, por un lado, por un cilindro de doble efeg
to 54 y, por otro lado, por un juego de bielas 551 ¥ 550§ =
wna roldsns 56, previste en el punto de articulacién de es—
tas bielas, actuando sobre la cara posterior 33 del cojin 3.

El funcionamiento de la mdquina es el siguilente:

Las cafles cortadas y plcadas se disponen sobre los
moldes anterior y posferior, que han sido regulados, con el
£in de darlés une longitud adecusda, que es funcidn del ‘temg
flo del calzado a obtener.

Cuando la cafia estd correctapente gentadg sobre -
los dos moldes, anteriér ¥ posterioi, se procede entonces —-
al cierre del cojin anterior 3, accionando el’pedal de manio
bra 5; situado en la parte inferior de la mfquine que mands
la apertura de la vdlvula 58 que, por medlo de la cansliza—
cidén 59, alimenta con flufdo, por ejemplo con aife comprimiee
do, al cilindro de doble efecto 54 (figura 6). Por la accidn
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flecha H (figura 5) y obliga al compds constitufdo por las -

dos bielas 554 ¥ 55 a cerrarse, desplazdndose la biela 55,
angularmente sigulendo la flecha H, de modo gue al final de

carrera tome uns posicidn aproximsdemente perpendicular a -

nnnnn

v e

la figura 6). - -

Por la accidn de las bielas maniobradas poz:"el ci
lindro 54, el cojin ha oscilado sobre su punto de ;otécidn
53, con el fin de eplicarse sobre el molde anterior 6 y el -
blogue de caucho 14 eplasta percialmente la pals aljéiwel -
del empeine con el fin de pisarla y preconformarls sntes de
que tenge lugar le accidn del hinchado de este cojinm..

Ia posicidn representada en la figura 6 mueétra -
precisamente el cojin anterior cerrado, estando el blogue de
caucho 14 en contacto con la pala del calzado.

En esta posicidn, la orientacidén de la biela 55, =
es tal que quede bloqueado el cojin anterior.

Besta seguidamente con proceder al hinchado del cg
jIn anterior, por insuflascidn, dentro de la odmars determing
da por la carcasa metdlice-del cojin y la membrana flexible,
de un fluldo de presidn que permita precisamente que este co
jIn se cifia de un modo perfecto & toda la superficie delante
ra de la caflae

Bste mando estd asegurado, como se ha representado
en lg figura 6, por medio de vdlvula 61, que asegura la CO--
nexién entre la canslizacidén de alimentacidn 59 y la canalie-
zadfn 62 que conduce directamente a la cdmars "A" del cojin
anterior. o

Entre estas dos canalizaciones 59 y 62, se hg pre=
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visto un menorreductor 63 que controla la presién del .:fl;ﬁdo
que ha de ser insuflado dentro de la cdmara "A" del cojin en
texrdiors | o

En definitiva, el accionemiento del pedal 5';, dew-
termina, en un primer tiempo, el clerre del cojin anterior ~
por ol cilindro 54, estando la vdlvula 61 en este cago, Co--
rreda; despuds, una aceidn ejercids sobre dsta dltima, asegn
ra le continuided:del circuito hagta la cdmera "A" del cojin
anterior y, por o'onsiguiente, su hinchado, con ol fin de reg
lizar el moldeo tétel de la parte delantera de la cefise

Cuendo $e ha reelizado el moldeo de esta parte de
la cafia, se procezc:ie entonces al estirado de la cafia, ‘gj:ﬂte se
puede efectuar en excelentes condiciones ya que el mo_l_de ¥y -
el cojfn anterior van solidarios con el mismo soporte 48 pue
den desplezarse con relacién al molde posterior.

-E1 mendo del estirado gemersl de la cafia se efectda
del modo siguiente (Figura ;):

_ Si el operario continus i)isando el pedal 56, se pro
duce la aperturs de la vdlvule 64 que conecta, por la canali-
zecidn 65, el cilindro de doble efecto 52, estando la vdlvula
66, en este 6aso, cerrada.

El flufdo de presién que no puede desembocar mds —
que en el cilindro 52, mande el desplazemiento del pigtdn 63—1 9
siguiendo la flecha H3 (figura 8) gue arrestra en este senti-
do al molde anterior 6 y al cojfn hinchable 3.

" En este caso, los dos elementos (molde anterior y -~
cojin anterior) actdan a modo de una mordazs y estira la cafiaj
esta tensidn presente la ventaja de que se ejerce sobre la su
perficie total de la caﬁa; con io que evitaen las sobretensio-

nes localizadss y se consigue una buena reparticidn de las -

tengiones,
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Este estirado es, ademds, eficaz, ya que se ejerce,
apoydndose sobre el molde posterior, lo que permite obtener ~
un estirado de la longitud total de la cafia y, por lo tanto,=
un - alargamiento muy grande, ; con lo que se consigue uns ga—
nencia considerable de material.

En esta segunda fase de funcionamiento, y';uéndo 88
ha ejercido el estirado convenientemente, el Operario;puede.~
proceder al moldeo de la paxrte posterior de la cafia éééionan~
do la védlvula 66 que alimenta con flufdo, por medio a%'ia ca~
nalizacidn 6732& parte posterior del gato de doble efééﬁo 34
(£1gure 7). R

Por la accidn de esta presidn, el pistdn 68 (figura
7) se desplaze siguiendo la flecha G1 con el_fin de aplicar -
el cojin posterior 37 sobre el molde posterior 47, molde SO-—
bre el que se mantiene aplicade y tensada la parte posterior
de la cafis aprisionada en parte entre el molde y el cojin dew
lanteros.

Al final de carrera, la leva 41 solidaria con lg ~—
corredera 40, que estd conectada con el cojin posterior 37, =
actda sobre la roldana de la vdlvula 45, con el f£in de mandar,
por medio de la canslizacidn 69, la alimsntacidﬁ de aire a la
cdmara B del cojin posterior. |

Ahf tembien, la accidn de un manorreductor 46 permi-
te controlar la presidn necesaria para el moldeo de los cuartos
poateriores de lg csflas

La posicidén definitive del molde anterior y del mol-
de posterior estd representada en la figura 7, figura en la -
que se comprueba que el cojin posterior se halls en contacto -
Intimo con el molde posterior, mientras que el cojin anterior

estd limpiemente aplicado sobre el molde anteriore
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Una vez terminada la operacidn general del moldeo, el

-

operaeric accions la vdlvula TO de retorno a cero, que asegura -
el hinchado de los cojines y el retroceso de los pistones de —-
los cilindros, para la introduccidén de une nueva cafia a premol-
5e dear.

Un menémetro genexal 71 permite controlar permenente-
mente la presidn general de la néqguina, mientraes que,"pbr razgo-
nes de seguridad, la corriente de alimentacidn de los;e;ementos

de calentemiento de los moldes anterior y posterior ea de baja

10, tensidn.
ILgs ventajas de tal mdquina son las aiguientess
~ en primer lugar, la mdquina es totalmente autométi-~
cas ,
« gn segundo lugar, esta mfquina permite, en el curso
15, de un mismo ciclo, el moldeo general de tode le cafia;

- la forms del molde anterior (que simula el perfil -
de la horme de montaje) y la forma del cojin anterior (gue recn
vre totelmente el empeine), permiten obtener una excelente con-
formacidn de la pala, 2 la vez que se evitan los eventuales ——

20. pliegues de la piel que se formeban en el eje central de la ce-~
fia, gracias a le presencia del bloque de caucho duro, que aplag
ta precisamente esta zona de la pals sntes de la accidn del hin
chado; '

-~ log dispositivos de celentamiento incorporados en -

25. los moldes anterior y posterior permiten, pare la parte delante
ra, una excelente soldadura (caiia, forro y punta dura) y, pem-—
la parte trasera, una excelente soldadura de los componentes -
(cafia, forro, contrafuerte);

~ ademds,ls movilidad del molde y de los cojines ante

30, riores, que pueden desplazarse con relacidn al soporte de los ~
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moldes, permite el estirado generalizado de la cefia,-evitando to-
ds sobretensidn localizeda y permitiendo un notable alargamiento
de la caflas
« por Wltimo la posicidn oblicua 6 verticel ndel cilin
dro de mando del descenso del cojfn posterior permite controlar
cémodamente la posicidn de la eostura posterior de la cafis, con
vistas a su centrado. o
En definitive la invencidn debe proteger de un modo =
particular el dispositivo de moldeo de las partes dela@tgxaa,de
le pala (con su molde de perfil especisl y su cojin de forma pg
culiar), ya sea formando parte de una mdquing mixta comof%a que
hemos descrito ya sea considerado como un elemento indqﬁgndiente
que puede ser fdcilmente aftadido a uns mfquina en uso dé:i;a des
tinadas & conformer las partes posteriores de la cafla, conectdne
dole debidemente 8l circuito .neumdtico de la misme pare reallzer
su trabajo de maners simultdnea o escalonads con respecto al de
la propia miquing.
Evidentemente, la invencidn no estd limitada a los -
ejemplos de realizacidn expuestos y representados anteriormente,

para log que se podrdn preveer otras variantes sin salir por ello

del marco de la invencidn.
N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte afios
pars Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, deberd recaer
sobre: "MAQUINA MIXTA PARA MOLDEC COMBINADO DE LAS PARTES DELANTE
RAS Y TAS PARTES POSTERIORES DE LAS CANAS DEL CALZADO", con Eriow
ridad de 1 Demends de Patente en Iranoia N8 50.444 de fechg =—mm
21266, segin las caracteristicas esenciales de las siguientess

REIVINDICGCACIONES

12 M4quing mixta pars moldeo combinado de las partes delan
teras y las partes posteriores de las cafilas del calzado, -
que de forma conocida, contiene un primer molde calentable, ~

complementado por um cojin provisto de una odmera I
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estanca hincheble por medio de un flufdo a Preaién; cuyo co-
jIn se aplica regularmente sobre la parte posterior de la ca
fia adecusdamente colocade sobre el citado molde, e fin de —-
premoldear la talonera, caracterizada por llevar inclufd un
segundo molde, cuya forma corresponde a la de la parte delan
tera de la cafia recortads, y un segundo cojin provisto de ——
una membrand flexible que determing una cdmara estance hin--—
chable por medio de un fluldo a presidn, asi como tawbien de
medios de calefaccidn tales como resigtencias eléc%riéas in-
clufdas en alojamientos reglizados en el egpesor del materiel
del citado segundo molde. :

28 - MZquine mixte pers moldeo eomhinado-‘_dé‘ las paxr
tes delanterts y las partes posterlores de las cafias del cal-
zado, segin la 12 reivindicacidn, caracterizada porque, el sg
gundo cojin, q,ue"es el que corresponde a las partes delante—-
rag, ogtd provisto de un bloque de materiel flexible, como -
caucho dispuesto en el interior de su cdmara de presidn, entre
le superi’ioie' de la carcasg del px;Opio cojin y la membrena —
que cilerrs la citada cdmara, cuyo bloque he sido previsto pe~
ra sctuar sobre la zona inferior del empeine de la cafia, ejexr
clendo un pisado previo para sujeccidn y un aplastado de di--
che zong antes del hichado del cojin.

38 .~ Mdquina mixte pars moldeo combinado de las par
tes delanteras y las partes posteriores de las cafias del cal-
zado, segin las enteriores reivindicaciones, caracterizada por
un soporte comin al primer molde pera posteriores y al sgegun—
do molde para delanteros, de los que el primer molde ve f£ijo
nientras que el segundo puede desplazerse sobre el citado so
porte comin por la accidn de un cilindro de doble efecto que,

de manera voluntaria, lo separs ¢ acerca al primero, estando
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ambos situadoa glineados y en proximidade M.H; 

48 . Mdquine mixta pare moldeo combinado de las per
tes delenteras y las partes posteriores de las cafias del calza
do, segin las enteriores reivindicaciones, caracterizada por—
que, el cojin segundo para delanteros, estd montado de manera
basculante para desplazarse angularmente sobre su punio’de ar-
ticulacidén y, asl, poder lleger e aplicarse sobre el correspon
dos bielas maendadas por el eje de un cilindro de doblpng$ecto gue
trabaja a presidn. i~ 

58.~ Mfguina mixta para moldeo combinado de lss partes
delanteras y las pertes posteriores de lee caflas del nalzado, ‘-
gegin las reivindicaciones anteriores, caracterizada porqpe el
acoplemiento del cojin segundo pars delanteros sobre su ‘molde =
correspondiente, se realiza por manda$6 del operario que actda
sobre un pedal gue manda la eperturs de una vdlvula que, & trat
vds de una canalizacidn, manda el desplazamiento del pistdn del
cilindro de doble efecto, cuyo pletdn asegura %1 desplazamiento
de la primere biela con respecto g la segunda, de forma que el
rodillo que va montado en el eje de artioulacidn de las citadas
bielas; ejerce un fusrte empuje sobre la carcesa del cojin, acg
pldndola sobre el molde en el que previemente ha sido oélooada.
la cafla & moldear.

68, Méguing mixte para moldeo combinedo de las partés
delanteras y las partes posteriores de las cafias del calzado, -
segln las anteriores reivindicaciones, ceracterizada porque el
hinchedo del segundo cojln paras partes delanteras de la cafig,~
gse reeliza con un pulsador que pertenece & ung vdlvuls que pons
en comunicacidn la cdmars & presidn del citado cojin pasando =—w

por un mano-reductor que controle la presidn del flufdo
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78 Méqulna mixte pare moldelo combinado de 1a’ﬁ"-‘ ‘-
paxrtes delaz_rberas y las partes posteriores de las cafias del
celzado, segin las reivindicaciones enteriores, ceracterize-
da porque, el segundo molde para partes delanteras de lg ca-
fla y au cojin corresmndiente son cqnjun‘lfamente'aolidarios -
en sus cieéplazamien'bos por éausa. de ir los dos fijades al —
mismo soporte, pare asegurar por medio del cilindro de doble
efecto que los aleja de los primeros-molde y co;in fijos, --
pera lesg partes posterlores de la cafia, con el f:.n de ‘reali-

zar un estirado general de la citada cafia sobre la gque, en -

' esta operacidn, los segundos molde y cojin actian como pine--

zas de presidn de forma que e tensidn sea ejercida sobre to
da la superficie de la cafla pera congseguir un buen ,alargamieg
to y, por tanto, una ganancias de material, evitando simultd-
neemente las sobretensiones localizadas.

88,.~ Mdquina mixta para moldeo combinado de las par

~tes delanteras y las partes posteriores de las cafias del cal-

_zado, segin las anteriores reivindicaciones, caracterizade —

porque, el primer cojin pare pertes posteriores de la cafia, -

_estd mandado por medic de un cilindro de doble efecto a cuyo

eje se le ha unificado una deslizaderas provistg de una leva =
que actde sobre una vélwvula con roldana cuando el pistén estd

en la posicién mds inferior, y por tanto, cuando el citado cg

jin ha sido acoplado sobre su correspondiente molde, siendo -~

dicha védlvula la que, aebri¥ndose, permite el hinchado del re-
petido cojin, es decir la entrada de fluldo a presién en la -
cdmara estanca del mismo, y estando controlade la presidn de
dicho flufdo por medio de un nanoreductor dispuesto en la pro
ximidad de la vdlvula. A

92 .= Mdquina mixta para moldeo combinado de las -



Se

10,

15,

20,

335705  polil

partes delanteras y las partes posteriores de las cafias del -
calzado, segin las anteriores reivindicaciones, caracter:!.zadé.
porque, ls corriente eléctrica que alimenta los elementos ca—
lefectores de los dos moldes, es de baja tensidn. _

108 .~ Méquine mixta pers moldeo combina-do de lag -«
pertes delanteras y las partes posteriores de las caﬁéﬁ del -
calzado, segin las a;lteriores reivindicaciones, caréé’teriza@-
da por la: oxistencia de un mandmetro general que permite con
trolar la presidn del fluldo en toda la :I.ns1:z;a,,'1.za,<::i.<$n_.j '"y'-"de ung,
vdlvula general de retorno s cero gque permite el deshinchado
de los dos cojines y el retroceso de los pistones de":‘l'._c}a Ciloem
lindros a su posicidn de reposo, a fin de permitir la coloca-
cidn de una nueva cafiae , :

118, "MAQUINA MIXTA PARA MOIDEQ COMBINADO DE ILAS -
PARTES DELANTBRAé Y LAS PARTES POSTERIORES DE ILAS CANAS DEL -
CALZADO", | '
) Sogdn queda descrito en la presente memoria descrip
tiva que consta de quince hojas escritas a mdgquina por una sp;

la cars y scompefiada de dibujos.

Madrid, 18 de Enero de 1.96'50
ANDRE PAUL EDOUARD FROMANTIN
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