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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud =~
d e
PATENTE DE INVENCION
formulada el 18 de Enero de 1.967, con el nimero 335.78l
en
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de TENNECO CHEMICALS, INC., entldad norteameri-
cana, establecida en 300 East 42nd Street, Nueva York,
N.Y., Estados Unidos de América, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR COMPOSICIONES DE ENCOLA-
DO A LA RESINA"

La presente invencidn se refiere a nuevas com
posiciones de encolado a la resina o colofonia, ¥ a su
uso.

Es bien sabido que se obtiene un papel que

5 tiene una resistencia perfeccionada a la penetracidén de
agua y de tinbta cuando las fibras celuldsicas se tratan

11.2.67.
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con un encolado a la resina, antes de la etapa de forma-

cidn de hoja. Se han obbtenido mis Perfeccionamientos de
las propiedades del papel encolado, haciendo reaccionar
la resina con una pequefia cantidad de un 4ecido o anhidri-
do dicarboxilico alfa,beta~insaturado, y/o con formaldehi
do u otros agentes de refuerzo, antes de afiadirla a”ia
suspensidén de la fibra.

Segln la invencién, una composicién de encola
do a la resina se caracteriza porque conbtiene aprogimada—
mente de 0,1 a 15%, basado en el peso del encolado & la
resina, de un terpolimero de olefina que tiene grupos ami
da y carboxilato colgantes, o de una sal de acidc volime-~

To que contenga unidades que se repiten, que tiene la es-
tructura:

fr——— —

""‘"CHQ—CH-CH—CH———

R 0=C C=0

LM AM

donde R representa hidrbégeno, un grupo alcohilo que tiene
de 1 a 4 Atomos de carbono, un grupo alcoxi que tiene de
1 a 4 atomos de carbono, o un grupo arilo, y cada M repre
senta un metal alcalino o amonio.

JLas sales de 4cido polimero se pueden
breparar haciendo reaccionar un copolimero que tiene uni-

dades que se replten, que tiene la estructura:

+CH, - CH -~ CH - CH =powen CH, - CH - CH - CcH
2 I R
R O=Q\\ C=0 o} R 0=C C=0
/ TR
0 OH OH
4




10

15

20

25

30
11.2.67.

drbéxido o carbonato de metal alecalino o amdnico.

Los copolimeros a partir de los cuales se pre
paran estas sales son materiales conocidos, que se pueden
obtener copolimerizando anhidrido maleico o écidoifg?éri-
co con un comondmero, por métodos que son bien coﬁbcidos
por las personas versadas en la técnica, por ejemple por
métodos descritos en las patentes de Hanford, EE.TU..
2.378.620 y EB.UU. 2.396.785. Estos métodos implicgn ha-
cer reaccionar un mondmero, tal como etileno, propileno,
1- o 2-hexeno, éter metil vinilico, éter propil vipi;ico,
estireno, metilestireno o cloroestireno, o una mezcla de
estos mondmeros con anhidrido maleico o 4cido fumérico,
en presencia de perdxido de benzoilo u otro cataliéador
tipo perbéxido, en un disolvente hidrocarbonado en el que
sean solubles los mondmeros y sea insoluble el copolime-
ro. Entre los disolventes adecuados se incluye el benceno,
tolueno, xileno, hexeno, dicloruro de etilenoc, y simila-
res. Los copolimeros contienen cantidades susbancialmente
equimolares del resto de &cido y del resto de comdnomero.
Sus pesos moleculares, y otras propiedades, se pueden re-
gular por eleccidn apropiada de variables tales como el
catalizador, concentracidn de catalizador, temperatura de
reaccidén y similares. Pueden tener cadenas polimeras lineg
les o rebticuladas. Los copolimeros de parbticular valor en
la préctica de la invencidn son los preparados con anhidri
do maleico y etileno, éter metil vinilico o estireno, y
que tienen viscosidades especificas comprendidas aproxima
damente entre 0,1 ¥y 3,5, determinadas en una solucidn al

1% del copolimero en metil etil cetona, a 252C.
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Solo es necesario que ha§§'una pequefia canti-
dad de la sal de acido policarboxilico polimero presente
en el encolado a la resina, para perfeccionar las propie-
dades del papel tratado con el material de encolado. En
la mayoria de los casos se usa en material de encola@o
aproximademente de 0,1 a 15% de la sal de &cido ﬁb@iéar—
boxilico polimero, basado en el peso de la sal de‘fésina,
obteniéndose resultados particularmente ventajosd§~cﬁando
se usa de 0,5 a 10% de la sal de 4cido policarboxiiico DO
limero. Aunque se prefieren los terpolimercs de olefina,
frente a las sales de &cido polimero antes mencicnédas,
se obtienen resultados excelentes con tales sales, § se
pueden usar mezclas de una o mas de tales sales com uno
o mis de los terpolimeros.

Los terpolimeros de olefina preferidos, que
tienen grupos amida y carboxilato colgantes, y que se pue
den usar en la préctica de la invencidn, son los que con
tienen por término medio aproximadamente de 2 a 20 unida

des que tienen la estructura:

- CH2 - CR -

Cco0oM

Y aproximadamente de 2 a 20 unidades que tienen la estruc

tura:

- CH, -CR -

2

CONR2

por cada 100 unidades que tienen la estructura:

e 335781
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donde cada R representa hidrdgeno o un grupo alcohilo que
tiene de 1 a 4 &tomos de carbono, M representa un mebtal
alcalino o amonio, y n representa un nfimero entero com-

prendido entre 2 y 6. Preferiblemente, los terpo;imeros

no contienen mis de un total de aproximadamente 25 unida~-

P

des de comondmero por 100 unidades —CnH2n'

-

Estos terpolimeros se pueden preparar por

&
-

cualquier método adecuado y conveniente. Por ejemﬁl&, se
pueden preparar disolviendo cantidades apropiadas ﬁe los
mondmeros en un medio de reaccidn, tal como benceno, ci~
clohexano o tetracloruro de carbono, introduciendpiﬁn ca-
talizador de polimerizacidn, y dejando que transcurra la
reaccidén hasta una temperatura comprendida aproximadamen-
te entre 50 y 280°C, y con una presidén comprendida aproxi
madamente entre 0,2 y 100 atm. Iuego se hacen reaccionar
los polimeros resultantes con un hidréxido o carbonato
de metal alcalino o ambnico, para convertir los grupos car
boxilicos o carboxilato de alcohilo colgantes en los co-
rrespondientes grupos carboxilato metilico o aménico. En-
tre los mondémeros que se usan en la preparacidn de los
terpolimeros se incluyen las olefinas que tienen de 2 a 6
&dtomos de carbono, tales como etileno, propileno, butile-
no o hexileno; mondmeros acrilicos que tienen la estructu
ra:

CH2 : CR ~ COOR!
donde R representa hidrdgeno o un grupo alcohilo que tie-
ne de 1 a 4 4tomos de carbono, y R! representa hidrbgeno
© un grupo alcohilo que tiene de 1 a 16 Atomos de carbo-
no; y mondmeros de acrilamida gue tienen ?estructura:

CH, : OR - CONR, 3

...5...
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donde R tiene el significado antes mencionado. Entre los

monbémeros acrilicos que se pueden usar son ilustrabivos
el 4cido acrilico, acrilato de metilo, acrilato de bubi-
lo, acrilato de hexilo, acrilato de dodecilo, acrilato de
5 hexadecilo, &cido metacrilico, metacrilato de etiib,fmetg
crilato de decilo, 4cido etacrilico, etacrilato de mebi-
lo, etacrilato de butilo, 4cido 2-metilénhexanoicc, 2-me-
tilénhexanocato de metilo, 2-metilénhexanoato de prq@ilo,
Yy similares. Entre los mondmeros de acrilamida Gtiles se
10 incluyen la acrilamida, N-metilacrilamida, Nlbuti;égpila—
mida, N,N-dimetilacrilamida, N,N-dipropilacrilamida, meta
crilamida, N-metilmetacrilamida, N—propilmetacriléﬁiﬁa,
N,N-dimetilmetacrilamida, N-metiletacrilamida, N, N-dime-
tiletacrilamida, 2-metilénhexanamida, N,N-dimetil-2-meti-
15 lénhexanamida, y similares. La mezcla de polimerizacidn
puede contener uno o mis de cada uno de los mondmeros de
olefina, acrilico y de acrilamida antes mencionados. Como
alternativa, se puede preparar el terpolimero tratando un
copolimero de una olefina y un &ster acrilico, con amonia
20 co o una amida, para obtener un polimero que tenga grupos
éster y amida, e hidrolizando luego este polimero para
obtener el terpolimero deseado.
Solo se necesita que haya una pequeia cantidad
del terpolimero de olefina presente en el material de en-
25 colado a la resina, para perfeccionar las propiedades del
papel tratado con el material de encolado. En la mayoria
de los casos se usa aproximadamente de 0,1 a 15% del ter-
polimero, basado en el peso de la sal de resina, obtenién

dose resultados particularmente ventajosos cuando se usa

30 de 0,5 a 5% del terpolimero. 33 5 ? 8 1

11.2.67,
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Las composiciones de encolado a ia iesina de
la invencidn se pueden preparar por cualquier método ade-
cuado y conveniente. Por ejemplo, unas soluciones diluf-
das que contienen la sal del &cido policarboxilico polime
ro o el terpolimero que tiene grupos amida y carpo;ilato
colgantes, y la sal de resina, se pueden mezclarf@éfa for
mar una solucidn que se puede usar como tal para encolar
el papel, o que se puede evaporar a sequedad, para'fprmar
una composicidn seca de encolado a la resina. Comdvalter-
nativa, unas mezclas de resina y del compuesto de dcido
policarboxilico polimero, o del terpolimero que tieﬁe gru
pos amida y carboxilo colgantes, se puede neutralizar con
un hidréxido o carbonato de metal alcalino, formendc las
nuevas composiciones de encolado. Si se desea, la sal de
resina y la sal de Acido policarboxilico polimero, o el
terpolimero, se pueden afiadir independientemente a la pag
Ta en el momento de encolar, pero se ha hallado que &sto
es menos eficaz.

Entre las resinas que se pueden usar en los
nuevos materiales de encolado de la invencidn se inclu-
vyen la resina de madera, resina de goma, resina de acei-
te tall, y similares. También se incluyen las resinas es
pecialmente refinadas y tratadas, tales como resina trata
da ‘térmicamente, resina desproporcionada, resina hidrogena
da, resina deshidrogenada, y resina polimerizada. También
se incluyen en el término "resina", tal como se usa aqui
Y en las reivindicaciones, las resinas modificadas obteni
das haciendo reaccilonar cualquiera de los materiales de
resina antes mencionados con un agente modificador, tal

como formaldehido, &cido acrilico, anhidrido maleico,

.- 335781
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4cido fumirico,
milares. Tienen particular valor, como componentes de las
nuevas composiclones de encolado a la resina, el producto
de reaccidn de resina con aproximadamente de 0,5 a 15% de
su peso de formaldehido o paraformaldehido; el prpducto
de reaccién de resina con aproximadamente de 1 a 10% de
su peso de &cido fumdrico o anhidrido maleico; y el.pro-
ducto de reaccidn de resina con aproximadamente Qe_075 a
10% de su peso de formaldehido y aproximadamente7@§:2 a
6% de su peso de Acido fumidrico o anhidrido maleico. Se
prefiere generalmente que la sal de resina componente

del apresto contenga hasta aproximadamente 30% délééidos
libres de resina, basado en el peso de los écidos'brigina;
mente presentes en la resina.

El papel encolado de la invencidn se hace por
el procedimiento de adicidn en la batidora o molino para
pasta, en el que la composicidn de encolado a la resina,
O sus componentes, se aflade a la suspensidn acuosa de las
fibras celuldsicas de fabricacidn de papel, antes de for-
mar hojas. La composicién de encolado a la resina se afla-
de preferiblemente en forma de solucidn acuosa diluida
que contiene tanto una sal de resina como una sal de uno
de los &cidos policarboxilicos polimeros antes menciona-
dos, o0 uno de los terpolimeros antes mencionados, que tie
nen grupos terminales amida y carboxilato colgantes. Se
Puede incorporar en la suspensidn de fibra en cualquier
punto conveniente mis alld de la cinta sin fin de tela
metilica, dejando unos Pocos minubtos durante los cuales
el material de encolado es sustancialmente adsorbido por

las fibras. Iuego se hace precipitar el material de enco-

TE T o4
535781
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lado sobre las fibras, por adicidn de alumbre, u otro
mordiente, se d4 forma de hoja a las fibras, para formar
una hoja continua, y se seca la hoja continua, formando a
pel. La cantidad de material de encolado usada puede va-
riar mucho segln los resultados deseados, pero, éﬁpgéne—
ral, la cantidad de material de encolado esté coﬁf;éﬁdida
aproximadamente entre 0,25 y 5%, y preferiblementé:éntre
1 y 4%, basado en el peso de las fibras en seco.iia éanti
dad de alumbre afiadido puede estar comprendida entre 0,5
¥y 5%, ¥y usualmente es de 1 a 2% dei peso de las fidbras se
cas.

La invencidn se ilustra mds mediante 1los ejem
plos siguientes. En estos ejemplos, todas las paries y
tantos por ciento son partes en peso y tantos por ciento

en peso.

~Ejemolo 1

Una solucidén acuosa, al 1%, de la sal sddica
de un copolimero de éter metil vinilico y anhidrido ma-
leico, que tenia una viscosidad especifica de 0,01 a 0,05
(Gantrez AN-119), se mezcld con la sal sddica de resina
de aceite tall, que se habia modificado por reaccidén con
%7 de formaldehido, calculado sobre su peso, formando una
composicién de encolado a la resina que contenia 3% del
copolimero, basado en el peso de la sal de resina modifi-
cada con formaldehido.

Se prepararon y sometieron a evaluacidn por
métodos normales de laboratorio unas hojas de prueba de
papel, a las que se habia dado apresto con esta composi-

cidén de encolado a la resina, o con la sal sbdica de la

.. 335781
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resina de aceitbe tall modifioada.;on féfmaldéhido, antes
mencionada. Una pasta kraft semiblanqueada se batid hasta
un grade de refinado canadiense normal igual a 600, con
consistencia del 2,5%, con agua ajustada a un pH.igual a
4,5 con 4cido sulffirico. A esta suspensidn de paéﬁa se
afiadid, por incrementos, una composicién de encolado a

la resina, y alumbre de fabricacidn de papel, propenrcio-
nando los niveles deseados de material de encoladdﬁyﬁalug
bre. La pasta final se ajustd a un pH igual a 4,5 con 4ci
do sulfirico. Ias hojas de prueba se hicieron en uns mi-
quina Noble and Wood para hojas de prueba, usando agua de
recirculacidén a un pH igual a 4,5, para dilucidn. Se com-
primieron y secaron las hojas, y luego se acondicionaron
a 329C y humedad relativa del 40% durante al menos 2 ho-
ras. Se ensayé la absorcién de agua en las hojas de prue-
ba, por el ensayo de Cobb, método TAPPI T 444 M-60, ¥ la

penetracidén de tinta por los ensayos normales Penescope y

Fotosize,
Se obtuvieron los resultados siguientes:
Ejemplo % de copolimero Fotosize Penescope Cobb >
no en el material (seg) (seg) (s/100 cn”)
de encolado
1A 3 124 154 0,2425
1B 0 42 82 0,2497
Ejemplo 2

Se neutralizaron con hidrdéxido sddico unas
muestras de copolimeros de &ter metil vinilico y anhidri-
do maleico, de alto peso molecular Y de bajo peso molecu-

lar. Unas soluciones acuosas al 1%, de las sales sddicas

b Ur\‘»‘ '
-10 - WJef o S
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resultantes, se mezclaron con soluciones al 1% de la sal
sédica de resina de aceite tall, que se habia modificado
por reaccidn con 3% en peso de formaldehido ¥ 4% en peso
de ég?do fumdrico, formando composiciones de encolado a

la resina que contenian cantidades variables del §5péli—
mero. Se prepararon hojas de prueba de papel a pafbif de
pasta blanqueada, y se evaluaron esbas composiciones de

encolado, por los métodos descritos en el Ejempld)l,:Los

resultados obtenidos se resumen en la tabla siguienie.

- 11 -
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Ejemplo 3

Una solucidén al 15 de la sal amdénica de un cQ
polimero de éter metil vinilico, que tenia una viscosidad
especifica de 0,01 a 0,05, se mezcld con la sal sddica de

una resina de aceite tall que se habia nodificado: por reag,
cién con 3% en peso de formaldehido y 4% de Acido fumiri-
co, formando composiciones de encolado a la resina que con
tenian cantidades variables del copolimero. Se prepararon
hojas de prueba de papel a partir de pasta blangueada, ¥
se evaluaron estas composiciones de encolado por los méto

dos descritos en el Ejemplo 1. Los resultados obteniﬁos

se resumen en la tabla siguiente:

Ejemplo % de copolimero Fobosize Penescope Cobb o
ne en el material (seg) (seg) (/100 cm“)
de encolado
24 7 259 307 0,2388
3B 1 242 275 0,2453
%0 0] 209 255 0,2563
Ejemplo 4

Se neutralizaron con hidrbxido sddico unas
muestras de copolimeros de etileno y anhidrido maleico,
de diversos pesos moleculares. Se mezclaron soluciones
acuosas de las sales sddicas resultantes, al 1%, con so-
luciones acuosas al 1i de la sal sbdica de resina de acei
te tall, que se habia modificado por reaccibdn con 2% en
peso de formaldehido, primero, y luego con 6% en peso de
4dcido fumérico, formando composiciones de encolado a la
resina que contenian cantidades variables de los copoli-

meros. Se prepararon hojas de prueba de papel a partir de

. 955/ 81



pasta semiblanqueada, y estas composiciones de resina se
evaluaron por los métodos descritos en el Ejemplo 1. Los

resultados obtenidos se resumen en la tabla siguiente.

llo 2.67.
- 14 -
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Ejemplo 5

Una solucién al 1% de la sal sbdica de un co
polimero reticulado de etileno Y anhidrido maleico (vis-
cosidad de solucidn al 2%, 960 cp) se mezeld con‘uﬁa so-
lucidn al 1% de un encolado oscuro, que comprendié'la
sal sddica de pez de aceite tall, o las sales sdGicas de
una mezcla de 70 partes de pez de aceite tall ¥y 36-par~
tes de resina B. Se prepararon hojas de prueba de pdpel,
que se evaluaron por log métodos descritos en el Ejemplo
1. Tos resultados obtenidos se resumen en la table si-

guiente.,

- 16 -
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Ejemplo 6

Una solucidn acuosa al 1% de la sal sbdica de
un copolimero de estireno y anhidrido maleico, que tenia
un peso molecular de 400 a 600, un indice de &cido.igual

-5 a 390, y un intervalo de fusibén de 80 a 902C (SMA 40G0-i)
se mezclé con soluciones al 1% de las sales sbdicas de di
versos tipos de resina, formando composiciones de eﬁcola—
do a la resina que conbtenian cantidades variables déi co-
polimero. Se prepararon hojas de prueba de papel a.partir

10 de pasta blanqueada, y estas composiciones de encélé@o se
evaluaron por los métodos descritos en el Ejemplo‘i; Los

resultados obtenidos se resumen en la tabla siguiente.

11.2.67. - 18 ~
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Por los datos de los Ejemplos 1 a 6 se vera
que en todos los casos la incorporacidn de una sal de un
dcido policarboxilico polimero, a un encolado a la resina,
produjo un perfeccionamiento sustancial de las prgpieda—

des del papel al que se aplicd el encolado.

Ejemplo 7

A 302 g de resina de aceite tall, que hébia
sido fortificada por reaccibn con 3% ae formaldehido v &%
de acido fumdrico, y que se habia calentado a de 125 a
1502C, se afiadié primero una solucidén de 3 g de cleruro
sbédico y 28,1 g de hidrdxido potidsico en 32 g de agua, y
luego 41 g de una solucidn de hidréxido sbédico acuoso al
50%. Cuando la solucidn de sal de resina resultante se ha
bia agitado durante 30 min, se afladieron, durante un pe-
riodo de 10 min; 15,6 g de una emulsién que contenia 22,2
de un terpolimero de etileno que tenia grupos amida y car
boxilato sddico colgantes, que tenia un pHde 9ally
una viscosidad Brookfield (vAstago no 3, a 30 rpm), a 25°C,
menor que 3000 cp (Poly-Em 500) y 4,% g de agua. Se afia-
dieron a la solucibn resultante 4 g de hidréxido potasico
Yy 7 g de agua, formando una composicidén de encolado a la
resina que tenia un indice de 4cido lgual a 15,5 y que con
tenia 79% de sblidos. Esta composicidn se diluyd con agua,
formando una composicidn de encolado a la resina que con-
tenia 1% de sdlidos.

Se prepararon y evaluaron por métodos norma-
les de laboratorioc unas hojas de prueba de Papel encola-~
das con esta compdsicién de encolado a la resina, 0 con

una composicibén que era una solucidn, con 1% de sélidos,

- 335781
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de la sal sbdica de la resina de aceite tall fortificada
con formaldehido y &cido fumirico, antes mencionada.

Una pasta kraft semiblanqueada se batid hasta
un grado de refinado canadiense normal igual a 600, con
consistencia del 2,5%, con agua ajustada a un pH igual a
4,5 con Acido sulffrico. A esta suspensidn de pasta se aifla
did, por incrementos, una composicibdn de encolado a ig;%e—
sina y alumbre de fabricacidn de papel, proporcionandorlos
niveles deseados de encolado y alumbre. Ia pasta final se
ajustd a un pH igual a 4,5, con Acido sulfdirico. Las<hgjas
de prueba se hicieron en una mdquina Noble and Wood pafaﬂ
hojas de prueba, usando agua de recirculaciédn a un pH de
4,5, para dilucidén. Se comprimieron y secaron las hojas,vy
luego se acondicionaron a 329C y humedad relativa delA4O%,
durante al menos 2 horas. Se ensayd la absorcidén de agua
en las hojas de prueba por el ensayo Cobb, método TAPPI
T 444 M-60, y la penetracidn de tinta por los ensayos nor-
males Penescope y Fotosize.

Se obtuvieron los siguientes resultados.

Ejemplo % de terpolimero
ne

en el material Fotosize Penescope Cobb 5
de encolado (seg) (seg) (g/100 cm”)
74 1 280 317 0,2341
7B 0 209 255 0,2563
Ejemplo 8

Se prepard una solucidn al 1% de un terpolime-
ro de etileno que tenia grupos amida y carboxilato sddico
colgantes (Poly-Em 500), afiadiendo 45 g de una emulsién
que contenia 22,2% del terpolimero a 1000 g de agua, a

959C. Se afladieron diversas cantidades de esta solucibdn a

a- 335781



la sal sbédica de pez de aceite tall, 0 a las sales sbdicas
de una mezcla de 80 partes de resina que se habia hecho reag
cilonar con 3% de formaldehido y 20 partes de resina B, for
mando aprestos de resina oscura. Se prepararon hojas de

5 prueba de papel, que contenian 1% de apresto, y que se so-
metieron a ensayo por los mébodos descritos en el Eaiéinp'lo
7. Los resultados obtenidos se resumen en la tabla éigmiég_

te.
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Ejemplo 9
Se evalud por los métodos descritos en el
Ejemplo 7 un material de encolado a la resina de aceite
tall no fortificada, que contenia %% en peso de un terpoll
mero de etileno que tenia grupos amida y carboxilato s6di

co colgantes. Los resultados obtenidos se resumen en le

tabla siguiente.

Ejemplo % de terpolimero Fotosize Penescope Cobb 2

ne en el material (seg) (seg) (g/100. cu“)
de encolado -

oA 3 149 241 0,240¢

9B 0] 112 187 0,24%7

Por los datos de los Ejemplos 7 a 9 se vers
que en todos los casos la incorporacidn de un terpolimerc
de olefina que tenia grupos amida y carboxilato colgantes,
a un encolado a la resina, produjo un perfeccionaniento
sustancial de las propiedades del papel al que se aplich
el encolado.

Ademds del componente de sal de resina, y del
terpolimero, o sal de 4cido policarboxilico, las composi-
ciones de encolado a la resina de la invencidn pueden con
Gener otros materiales tales como almidén, caseina, arci-
1la, resinas de acebato de vinilo, pez, dispersantes, y
similares, que se usan corrientemente en composiciones de
encolado.

Los términos y expresiones que se han emplea-
do se usan como t8rminos descriptivos y no limitativos, y
en el uso de tales términos Y expresiones no existe la in
tencidn de excluir ningin equivalente de las caracteristi

¢as que se muestran y describen, o de parte de ellas, si-

ca- 935781
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no que se reconoce que se pueden hacer diversas modifica?
ciones dentro del ambito de la invencidn reivindicada,

La presente solicitud que corresponde a la pre~
sentada en los Estados Unidos de América el 19 de Fnero de
1966, bajo los niémeros 521.510, 521,516 Yy il de Marzo de
1966, nifmero 533.409, se acoge a los beneficios del arti-

culo 51 del vigente Estatubo Ley sobre Propiedad Indug-
trial.

NOoTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencibén en Espafia, por VEINTE aflos, son los si=-
guientes:

1.~ Un procedimiento para producir composicio-
nes de encolado a la resina, que comprende formar una mez-—
cla de resina y un aditivo, caracterizado porque el aditi-
vo es un terpolimero de olefina que tiene grupos amida y
carboxilato colgantes, o una sal de &cido policarboxflico

polimero que tiene:

___CH2 - CH - CH - CH

i i i

R 0=C C=0
i i
oM oM

— —

donde R representa hidrégeno, un grupo alcohilo que tiene

335781
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de 1 a 4 &tomos de carbono, un grupo alcoxi que tieﬁe de
1 a 4 &tomos de carbono, o un grupo arilo, y cada M re-
presenta un metal alcalino o amonio, y la mezcla se neu—
traliza con un hidrdéxido o carbonato de metal alcalino.

2+.= Un procedimiento segfn la reivindicacién
1, caracterizado ademés porque el aditivo es un terpolime-
ro de etileno.

5.= Un procedimiento seglin la reivindicacidén
1, caracterizado ademés porque el terpolimero contiene por
término medio aproximadamente de 2 a 20 unidades que tienen

la estructura:

- CH2

- CR -
i
COooM

Y aproximadamente de 2 a 20 unidades que tienen la estrue

tura:

- CH

> — OR -

t
CONR2
por cada 100 unidades que tienen la esbtructura:

~Cpfop™

donde cada R representa un miembro elegido del grupo gque
consta de hidrdgeno y grupos alcohilo que tienen de 1 a
4 f&tomos de carbono, I representa un miembro elegido del
Brupo que consta de metal alcalino y amonio, y n represen-
ta un nfmero entero comprendido entre 2 Y 6.

4.~ Un procedimiento segln la reivindicacién
5, caracterizado ademds porque el terpolimero contiene por

término medio aproximadamente de 2 a 20 unidades que tienen

S % - 935781
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la estructura:

i
COONa.

Y aproximadamente de 2 a 20 unidades que tienen la estruc-

tura:

- CH, - CH -

i
CONHé
por cada 100 unidades que tienen la estructura:

~C H, -

5= Un procedimiento para producir composi-
ciones de encolado a la resina.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veintisiete hojas es-

critas a miquina por una sola cara. .
R T

Madrid,
P.A.

o - 5
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