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Bste invento se refiere a la proteccidén de instru—

nentos, por ejemplo de termopares proyectados para ubilizarles
a temperatura elevada, por ejemplo, para medir la temperatura
de vidrio en fusién,

Bs conocido el insertar wn instrumento, tal come
un termopar, en el vidrio en fusidn existente en un depdsito de
vidrio para medir la temperatura del vidrio en los puntos espe-
cificados del depésito, y cuando ha de ser utilizade un termo=
par es conocido el protecer el instrumento del vidrio en fusidn
rodeando ol instrumento con wn revestimiento refractario,

Cuando el instrumento protegido se inserta en el
vidrio en fusién y tiene una posicién relativemente fija en el
depésito, el revestimiento puede romperse debide al choque tér—
mico cuando el mismo es insertado en el vidrio en fusién Y cuan-
do estando en posicidn es atacado y escoriado por la accidn del

vidrio gue fluye sobre el mismo, y las corrientes existentes en

el depésito tienden a curvar el conjunto ablandado por el ca—

lor,

La duracidén de un conjunto de instrumento y reves—
timiento expuesto al fidrio en fusién es corta, y en la prdcti-
ce la vida dtil de un conjunto em el extremo fundido de un depé—
sito de vidrio en léminas es frecuentemente muy inferior & una
Semana.

Un principal objeto del presente invento es propor—
cionar una proteccidén para un instrumento que ha de ser intro-
ducido en un material en fusidn a unc elevada temperatura, por
ejemplo vidrio en fuéidn, pare proteger dicho instrumento con~
tra la corrosién por el liquido y contra las fuerzas mecénicas
que de otra forma se ejercen sobre el instrumento por el liqui-

do, y con elle obtener pura el instrumento una vide efectiva
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El aparatoe para proteger instrumentos de la clase

mis prolongada,

referida, construido de acuerdo con el presente invento, compren—'
de un tuboe refractario cerrado por un exbremo y de las dimensio=
nes precisas pare alojor el instrumento, y una cubierta paras el
tubo, estando formada por lo menos aquella parte de la cubierta

a colocar en el materinl en fusién de un material capaz de man—
tener la ripidez y estabilidad o la temperotura del material en
fusién, dé forma que el tubo esté protegido de los efectos del
desgaste y de las fuerzas mecdnicas derivadas del movimiento re-
lotivo del material en fusién con respecto al tubo,

In wna realizacién preferida del invento, la cubier—
ta es coaxial con el tubo refractario,

Ademds, do acuerdo con el invento, la cubierta puede
ser soportada en una relacidén espaciada con el tubo, facilitondose
uwn medio aislante entre el tubo y la cubierta,

In wna realizacién, el espacio entre el tubo y le cu-
bierta estd hermeticamente cerrado y se faocilitan medios para in-
troducir un gos inerte en el interior del espacio existente en=-
tre el tubo y la cibierta para llenar por lo menos aquella parte
del espacio que, en su uso, queda rodeada por ol material en fu-
sién, para aislar el tubo de la cubierta,

In otra realizacién, la cubier;a estd formada con
pequefias aberturas en el extremo cerrado para admitir vidrio en
fusién, de forma que el vidrio en fusién sustencialmente estdti-
¢o pueda llenar por lo menos aquella parte dol espacio que es

rodeado por el vidrio en fusién para aislar el tube de lo cubier-—

ta.

Tambien, de acuerdo con el invento, aquella parte

de la cubierta a situar en el material en fusidn puede estar for-
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mada de un metal, por ejemplo molibdeno,

A fin de que el invento puede comprenderse mds fa=
cilmente, se describiran ahora como ¢jemplos algunas realizacio—
nes del mismo con referencia & los adjuntos dibujos esquemdticos,
en los ques

Lo Pigura 1 muestra en seccién vertical el aparato
para proteger un termopar a utilizar en la medicidén de la tempe—
retura de vidrio en fusién, en cuyo aparato un tubo adaptade pa-
ra alojar el termopar estd colocado en una cubierte y el espacio
entre el tubo y la cubierta estd relleno con un gas inerte,

La Figura 2 muestra en seccidn vertical el aparato
para probteger wn termopar a utilizar en la medicidén de la itempe=
ratura de vidrio en fusidén, en cuyo aparato un tubo adaptado po=
ra alojar el termopar estd colocado en una cubierts y un vidrio
sustancialmente estdtico se interpone entre el tubo y la cubier-
ta.

) In los dibujos, las cifras de referencia iguales
indicen partes similores,

En la disposicién qué se mgestra en la Figura 1 de'
los dibujos, un tuﬁo refractario (11), cerrado por su extremo
posterior, estd coaxialwente dispuesto en el interior de una cu=-
bierta cilindrica (12) cuyo extremo superior incluye une pared
plana (13) de extremo, La cubierta (12) pasa ascendentemente o
través de un conducto circuicr (14) en un bloqueé refractario in-
ferior (15) de un depdsito de fusién de vidrio y la perforacién
del conducto (14) es de mayor didmetro que el didmetro mdximo
de la cubierta (12), de formn que cuando lo cubierta (12) es co=
locada ¥y p;sicionada correctamente en el interior del depésito,
el vidrio en fusién puede fluir descendiendo por el espacio exis—

tente entre la cubierta (12) y la pared del conducto (14), Se-
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gin desciende el vidrio por dicho espacio se aleja del orfgen
térmico, es decir, del interior del depésito, y el vidrio es en—
friado por el bloque refractario (15), la cubierta (12) y la at-
mésfera, quedando expuestas o la atmésfera las zonas inferiores
del conducto (14), de forma que las zonas delanteras del vidrio
(16) se solidifican y forman un cierre hermético que ayuda o re-
tener la cubierta (12) en posicién con relacidén al depdsito.

El espacio existente entre el tubo (11) y la cubier—
ta (12) estd hermeticamente aislado de la atmésfera mediante wn
tapén anuler (17) y una tuberfa (18) conectada a la cubierta (12)
exactamente por encima del tapén anular (17) permite-que ol espa-—
cio existente entre el tubo (11) y la cubierta (12) sea 11enado
con una atmésfera inerte con respecto al tubo refractario (11)

v el materiel de la cubierta (12); _

-Lg cubierta (12) dobe aser capaz do resistir la ele=

vado temperniura del vidric en fusidn existente en el depésito,
poxr ejemplo une temperatura por encima de los 1,0002C,, y debe
ser completamente @stable para resistir el flujo del vidrio ca=
liente, por lo que convenientemente,al menos aquells parte de

la cubierta (12) expuesta al vidrio em fusién, estd foxmada de
molibdeno,

Si la totalidad de la cubierta (12) estd formada de
molibdeno, las zonas inferiores de la cubierta (12) y mds parti-
cularmente aquellas zonas expuestas a la atmésfera estardn some-
tidas a la oxidacidn, Para eviitar tel inconveniente, la cubierta
(12) estd formode de dos partes, la parte superior indicada en
122 quo es aquells parte de la cubierta (12) expuesta a los efec—
tos del vidrio caliente y formada de molibdeno, y las zonas in=—
feriores indicadas en 12b de la cubierta (12) que estan formadas

de acero inoxidable y aseguradas mediante una junta de abrazadera
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indicada en 12¢ al tubo de molibdeno 12a, La tuberia (18) estd

formada de acero inoxidable y estd soldada o cobresoldada al ti-
bo (12) para formar con el mismo una conexién estanca al fluido.

En operacién, la zona inferior (12b) de la cubier-
ta (12) nunce queda expuesta a lm elevads temperaturas del depé—
sito del vidrio y, por consiguiente, dicha parte permanece com~
pletamente estable y a causa de que lug zonas superiores (lgg)
de la cubierta (12) eston formadas de molibdeno y estan siempre
oxpuestas al vidrio en fusién o a la atmésfera inerte en el es—
pacio éntre la cubierta (12) y el tubo (11) dichas zonas superio=
res del tubo (12) son tambien estables y muy capaces de resistir
las corrientes del vidrio caliente que fluye sobre ellas. El
tubo (11) queda asi protegido contra la accién fluyente del vi-
drio en fusién mediante la cubierta (12) y por lo tanto solo tie—
ne que resistir las elevadas temperaturas del interior de la cu~—
bierte (12), de forma que ha de esperarse una prolongads dura-
cién, -

Durante la insercién del conjunto del tubo y de la
cubierta en el depésito del vidrié, la parte superior (12&) de
la cubierta (12) es sometida al choque t&rmico por su contacto
con.el vidrio en fusién y, a causa de la atmésfera que circunda
al tubo (11), dicho tube (11) eleva su temperatura a une veloci=-
dad mds lentm que la que se experimeniuria mediante la inmersién
directa en el vidrio caliente, de forma gue se reduce grandemen=
te el choque térmico en el tubo (11).

El extremo abiorto del tubo (11) estd descubierto,
do forma de forms que el termopar puede ser insertado em su in-
terior y sacado del tubo (11),segin se precise, sin perturbacién
del tubo (11) ni de la cubierte (12) en relacidn con el depési=
to, '
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In la construccién que se muestra en la Figura 2,
la .parte inferior de la cubierta (12) estd abierto y la cubier-
to (12) tiene unas pequeiias aberturas (12d) que atraviesan la
misma en las gzonas superiores de la mencionada cubierta (12),
para permitir que el vidrio en fusidén fluys al interior del es—
pacio existente entre el tuboe (11) y lo cubiexta (12) y para
1lenar por lo menos aquella parte de citado espacio que estd ro-
deada por el vidrio en fusién., El vidrio fluye descendiendo por
dicho espacio hastn las zonas delanteras de la solidificacién
del vidrio y que quedan expucstas a la atmésfera de igual forma
gque se permite que el vidrio fluya en el espacio existente en~
tre la cubierta (12) y la pared del conducto (14), formandose
con ello un cierre hermético entre el tubo (11) y la cubierta
(12). E1 tubo (11) queda asi sepurado de la cubierta (12) por el
vidrio en fusidén, impidiendose la interaccién entre el tubo (11)
7 la cubierta (12),

Ll vidrio fluye al interior del'eapucio exigtente
entre las paredes de lo abertura (14) y la cubierta (12) para
cerrar hermeticamente la cubiertul(la) con el depdsito en la for—
wa anteriormente descrita,

Cowo la dnica comunicacidén entre el vidrio del in-
terior de la cubierta (12) y el vidrio del exterior de la cubier-
ta (12) es por medio de las pequefias aberturas (12d), el vidrio
del interior de la cubierta (12) es sustancialmente estdbico y
cualquier tendencia del vidrio s fluir entre las aberturas (124)
es ban ligera que es despreciable, A causa de que el vidrio
existente en el espacio entre el tubo (11) y la cubierta (12)
es sustancialmente estdtico, y no fluye, el tubo (11) no se en-
cuentra sometido a dofonmacikn alguna por‘dicho vidrio, en tan-

to que la cubierta estable (12) es bien capaz de resistir la de-

-

i e i
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formacién por las corrientes del vidrio en el dep6sito;

‘ Se observard que en las dos anteriores realizacio=
nes el tubo (11) estd expuesto a una atmésfern sustancialmente .
estacionaria en el interior de la cubierta (12)'y que la cubier—
ta (12) resiste las fuerzas ejercidas sobre el conjunto introdu~
cido por el vidrio en fusién del depésito,

las zonas de la cubierta (12) expuestas al vidrio
en fusién del depdsiﬁo estan formadas preferiblemente de molib~
deno pero pueden utilizarse otros materinles que sean capaces
de conservar las desadas caracterfsticas de rigidez y de esta-
bilidad., Cuando el tubo (11) estd formado de un material refrac-
tario, tal como aldmina recristalizade, y la cubierta (12a) es—
te formada de molibdeno, y se circula un gas entre el citado
tube (11) y la mencionada cubierta (12) como en la Figura 1,
preferiblemente dicho gas es ox{geno libre de nitrégeno.

In las construcciones gque se han descrito con re=
ferencia a los adjuntos dibujos, el tubo (11) estd eficazmente
aislade de la cubierta para impedir la interaccién enire los ma=-
teriales distintes, pero una, otra, o ambas de las superficies
distintas que delimitan el espacio existente entre el tubo (11)
y la cubierta (12) pueden estar recubiertas con un material
que permita la utilizocidén de otros gases o lfquides, o el tu=
bo (11) y la cubierta (12) pueden estar en mituo contacto si
los materiales de los que los mismos estan comnstruidos no inter—
actdan entre sf a lus temperaturas de que se trata,

El tubo (11) puede ser circular, oval, poligonal
o de cualquier otra seccién transversal apropiada, para ajustar—
se al instrumento particular que el mismo ha de contener, y en
uwa sola cubierta (12) pueden ser situados mfs de un tubo (11)

para alojar cada uno de ellos un instrumento,

-
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I resdmen, la Patente de Invencidén que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

= REIVINDICACIONES =

1, Aparato para proteger un instrumento, por ejem-
plo un termepar, proyectado pare utilizar en la medicién de los
elevadas temperaturas de un material en fusidn, por ejemplo vi-
drio en fusidén, comprendiendo un tubo refractario cerrade por
un extremo y de los dimensiones precisas'paru alejor ul instru—
mentoe; y une cubierto para el tubo, estande formada por lo me—
nos aquella parte de la cubierta para colocar en ol material em
fusién de un material capaz de mantener la rigidez y la estabi-
lidad a la temperatura del material en fusién, de forma que el
tubo quede protepgide de los efectos de desgaste y de las fuer-
zas mecdnicas derivadas del movimiento relativo del material em
fusién con respecto al tubo. .

2, Aparato de acuerdo con la Reivindicacién 1,
en que la cubierta es coaxial con el tuboe refractario.

3, Aparato de acuerdo con las Reivindicaciones
1l 0 2, en que lo cubierta estd soportada en una relacidn espa=
ciada con el tubo, y entre el tubo y la cubierta se facilita
un medio aislante, ) ’

4. Aparato de acuerdo con la Reivindicacién 3,
que incluye medios para cerrar hermeticamente el espacio‘existen-
te entre el tubo y la cubierts, y medios para introducir un gas
inerte en el interior del espacio existente entre el tubo y la
cubierta para llenar por lo menos aquella parte del espacio
que, en uso, queda rodeada por el material em fusién, pars ais~
lar el-tubo de la cubierta.

B.  Aparato de acuerdo con la Reivindicacién 3,

en que la cublerta estd formada con pequeiins abertures en el
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extremo cerrado pars admitir vidrio en fusién, de forma que un
vidrio en fusidn sustancianlmente estdtico pueda llenar por lo
menos aquella parte del.eapncio que quede rodeada del vidrio
en fusién, para aislar el %ubo de le cubierta,

6. Aparato de acuerdo con cualquiera de las an-
teriores Reivindicaciones, en que aquella parte de la cubierta
para colocar en el meterial en fusién, estd formada de un metal,
por ejemplo molibdeno,

T+ Se reivindica por dlitimo como obJeto sobre el
que ha de recmer la Patente de Invencién que se solicitas "APARA-
TO PARA PROTEGER UN INSTRUMENTO, POR EJEMPLO UN TERMOPAR, PROYEC-

. 1
TADO PARA UTILIZAR EN LA MEDICION DE IAS ELEVADAS TEMPERATURAS IE

"UN MATERIAL EN FUSION",

Todo conforme queda desorito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de diez péginas necano-

grafiadas y dibujos adjuntos.

vl

Madrid, 17 Enero de 1,967

" BERNARDO UNGRIA
PePo

R



HOJA UNICA

PTLKINGTON BROTHERS LIMITED

F1G2

F1G/

/
j/\/xL//

- ;
S AINNNE
N R S S S S S S S S SSKS 727 7 7777 3
N : 11
I\ I | | &
/ LA \\\\\\\\\MK\ .Flmrw\\\\\\\WNL\\.N\\\\\\\\A\\A\\U\\\\\\\—Q\\“ Ao
N S < S S S SSSSSSSSSSSSSSSS 7/ 77 A7 & ol
: ‘ ) > W o
Y | s N\,
AN
N AR ~ INERE
: NS V , =4
~ . 0 G O
~. s R
AN Iy O
v 8

SNOOSONSONSINNSNNNN NN

B

[m//// /////J//V//V///”vcnzx \M\u\\\\\ ~

22227 VA A AV 4

L L L 7 ET 7 EL L VA A A A A L2 L L L L L L L i Ll L LF Lol L L L L

VAV.EV ErAEvi A L Ll

L bkl &l Ll LL LSS L L Ll L LSl LS L L L

|
OUONNANUNNNBRNNNNNANN

|

120-

<

S
EAANNNN NSNS NNNNNNNKRX AL ALK S L L LD

X %) &

BERNHARDO UHG.;"W

)

/
£

S



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



