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MEMORIA DESCRIPTIVA

[ * -

qdé se presenta para unir a la solicitud ‘-.

de . ':‘».:".
 PATENTE DE INVENGION ot
formulada el 17 de Enero de 1967, con el nim, 335,751

en
>, } EsPAaAfa
b e o ‘
<o por VEINTE»aﬁos

a nombre de UNITED MERCHANTS & MANUFACTURERS, INC. entidad -
norteamericana, establecida en 1047 Broadway, Nueva York, --
N.Y., Estados Unidos de 4mérica, por: | '
FUN METODO PARA PRODUCIR EFECTOS DE TEXTURA Y TINCION EN TO-
NOS MULTIPLES EN TELAS FIBROSAS".

La presente invencidén se refiere a la produccidn de =-- -
efectos especiales de textura y tineidn, en telas de filamen

to continuo y fibra hilada, es decir, en telas textiles he-=-

chas de, o que contienen una cantidad ¥y proporcidén sustan---.
5 _ cial de filamentos y/o hilos nilados.

Méds en particular, se conSidera aqui el tratamiento de
telas del caricter descrito, para éomunicar a las mismas ca=-
racteristicas superficiales Utiles y aﬁractivas, de la natu-
raleza de efectos compuestos de tonos miltiples y textura.

10 Entre las telas a las que se puede‘dar textura, y que
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se puedeh tefiir segin la presente invéﬁcién, se prefienan,ac
tualmente las telas de fibra de vidrio de filamento continuo.’
Otras teias adecuadas son aquelias hechas'de fibras cexhlégi

cas- tales como algodon, raydén de v1scosa Yy acetato deﬁcglulo

sa, fibras naturales tales como. seda, 1ino y lana, vy fibras

sintéticas tales como-nylon, acrlllcas, poliéster, v1n1llcas

P00

¥y vinilidénicas, de nolletlleno v pollproplleno, 'y mezcias -

...9

de cualquiera de las flbras descrltas. N R

‘200

Es bien conocida la manufactura de hllO rlzado, voluml

noso o contextura, ejemplificado por,las'patentes,EE . -

2.783.809, de Breen, ¥ EE.UU. 2.807.862, de Griset, por un -

'procedlmlento que impliCa‘la‘aplicacién de una corriente de

aire a pres1on .a un filamento contlnuo o hilo de fibra corta

“da, preferlblemente al primero. Se establece una corrlente -

de aire dé gran velocidad en una zona confinada, tal como, =
por ejemplo, en un dispositivo conocido como chorro de aire,
y el hilo al que se ha de dar voiumen, que puede estar hecho
de flbres de nylon o rayon, por ejemplo, se hace pasar por'-
la zona o0 pa31llo.conf1nado, y se somete alli a la 3001on de
la corriente de aire a gran velocidad de forma que se alte-
ran las pronledaaes ‘del hilo asi tratado, es de01r, por ejem
Dlo, un hilo de filamento de rayon de viscosa, Qque tlene po-
¢ca o ninguna torsidn, por egemolo una torsién del orden de -
1,18 vueltas por cm, -S€ transforma de hilo uniforme de de---
nier constante en'un hilo que se parece al hilo hilado, en -
cuanto a aspecto, ﬁextura v éensacién al tacto. El procedi--
miento, segin se indica en la patente de Griset,(antes cita-
da) no secclona ni corta, ni divide por desgaste mediante --
rascado o frotamlento, los fllamentos 1nd1v1duales de que sev

compone el hilo tratado. Por el contrario, de hecho, el cho-

6-3-67 - | 335?57?



Lr4

10

LS

.

9

15

20

25

30

= PR
s manin i A

rro de aire actida con severidad vériable sobre los vartessfi
lamentos éue constituyen el hilo tratado, de forma que‘é§3ig
troducen numerosos rizos pedueﬁos en toda la longitud &%krhi
‘io. Segin palabras de la patente EE.UU. de Breen {antes clta

da), tal hilo se caracteriza por una multiplicidad'de remoli
. :
nos o bucles crunodales, es decir, un bucle en el que.ggﬁfi-
lamento del hilo tratado forma un bucle completo, o define -
un circulo completo,’sé cruza, ¥y luego invierte su @%ﬁé%}ién
original. Se diée que tal hilo es hilo voluminoso'o cbk tex-
. ¢ LR ]

tura, y ahora se vende corrientemente bajo la designacigh re
gistrada de hilo con textura, o voluminoso, “Taslan", de la-
compafiia DuPont. .

Sin.embargo, las telas ae fibra de vidrio tejidas con
tales hilos con textura o voluminosos presentan frecuentemen
te problemas de célidad,'tal como, por ejemplo, bandas de --
trama, variaciones del hilo y tincién no uniforme. Es dificil
corregif estas deficiencias o defectos en telas hechas con ni
los con textura, ya que su origen o génesis es debido al he-
cho de gue dichos hilos se introducen én los dispositivos de
chorro de aire para dar textura, desde una multiplicidad.de
husos diferentes; teniendo .y présentando ﬁsualmente el hilo
de cada huso alguna céracteristica o} propiedad que difiere,
aungue solo sea en pequefio grado, de las caracteristicas o.-
propiedades correspondientes de-los hilos arrollados en los
husos restantes, empléados para introducir hilo no volumino-
so en los chorros de dar textura.

Para superér‘los deféctos y deficiencias enumerados,l¥
la presenﬁe invencién propone trétar y dar textura o volumen
a hilos después de haber sido tejidos, convertidos en tela -

de punto, o convertidos de otrs forma en tela textil. Por tan

[ -
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to, un objeto de la presente invencidn consiste en proportiio
.
‘

nar un método para dar textura a la tela después de haher-s1

do tejida, eliminando asi, o al menos reduciendo sustaﬁdial-

mente, defectos tales como bandas de trama, variacioné;xéﬂ
hilo y tincidén no uniforme, El hecho de dar textura a hﬁios
o hebras de la tela, después de habér sido tejidos, pemmite
que se dé textura unlforme a muchos hilos a la vez, cdn’ Te--

0..‘
duccidn del coste. - B - :3:2
. . [ 4 [ 3
Aun otro objeto de la invencidén es proporcionar. un me-
todo para dar textura a hllOS tejidos en una tela, en combl-
nacidn con hilos que no tienen textura, presentes en élla, y.

teflir subsiguientemente las telas compuestas de hilo con tex.

tura y sin textura, para proporcionar en éllas efectos de to

'nos miltiples. El efecto de tonos miltiples es causado por -

la diferencia de captacién;de colorante por las hebras con -
textufa, en comparacidn éon la captacidn de colorante por --
las hebras sin textura. En este respecfo, se ha hallado que
las telas tefiidas, cuando se tratan segin la presente inven--
¢idn y se caracterizan por tener dreas qdn textura y sin tex
tura, recibirdn ordinariamente mayor captacidén de colorénte
en las éréas con textura, y menor captacidén de colorante en
las éfeas,sin textura; estableciéndose asi en éllas un efec-
to de tonos miltiples. |

O0tro objeto de la'iqvencién es aumentar o perfeccionar
el efecto de tonos mﬁltiples en telas con textufa y téﬁidas
seglin la presente invencidn, por adicidén de espesantes ade--
cuados al bafio de tincién, 0 por.floculacién 6.aglomeracién
de laé particulas de colorante en el bafio. En esté postura,

es decir, en aquellos casos en gue se desee aumentar o ele--
var o reforzar el contraste de tonos mdﬁi@% e?fx% 1@5 por

6-3-67 . a4 -
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ciones con textura y sin textura del pafio tratado, prefériz-
blemente se da textura a la‘tela antes de teﬁifla. Pesesﬁu--
é1lo, también es posible dar textura a ia tela, cambiaﬂéé --
asi su sensacién al tacto ¥y su aspecto;ldeépués de habéﬁuéi-

do ya tefiida y acabada. L .o

Adn otro obJeto es Dropor01onar un método adecugdo.y -

satisfactorio para producir efectos de textura y tonos malti

0..(

ples en telas, especialmente en telas de flbra de flL&m¢nto
que oomprendé la etapa de raspar solo unas dreas espa%}aéas
¢ o

de la tela, para pfoducir en éllas efectos de textura ldbali
zados, y reforzar las pronledades de recep01on de colorante
de tales Areas superflclales, sin afectar sustancialmente a
las propiedades de recepcidn de colorante de las restantes -
dreas superficiales, no raspadas, de la tela.

Para aumentar més las pronledades de recepcidn de colo
rante de las éreas superficiales localizadas raspadas, la te-
la se puede seguir tratando deseablemente por'etapas adicio-
nales que comprenden saturar al menos las dreas superficia--
les raSpadas de la tela con textura, con un 1{quido, para --
acondicionarla previamente para la obtencidn de efectos de -
colorantes de tonos miltiples en é1la; teflir simulténeamente
las &reas superflolales raspadas de la tela con btextura en -
un tono, y las restantes dreas suDerflclales no raspadas en.
un tono’distinto ¥y que contraste, por tratamiento de la tela .
saturada, mientTas estd adn mojada, con una dispersién con--
sistente esencialmente en particulas de pigmento dispersas;
comprimir la teia tratada, para séparar de é11la el exceso de
dispersidn de liquido;.secar la tela comprimida; y tratar --
luego la tela con un agente de fijeza al lavado, junto con -

un aglutinante de las bartlculas de plgmento y calsntar lue

6-3-67   . '5—' 3575?
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" .go la tela asi tratada, para flaar el aglutinante y unln.asl

las partlculas de plgmento a los filamentos o fibras de }a -

oaq * .

tela con textura, y fijar en &lla los efectos de’ colorapte -

Z

de tonos miltiples. . ' _ ‘ . .:

Ademds de.los efectos de tincidn con tonos multlpLes,

LR 1

o en vez de ellos, la 1nvenclon con31dera también la etana -

‘.F-.‘

opcional de apllcar colorantes de estamoaao en la parte.supe

rior de alvuna o de todas .las porciones raspadas de 1attela

g;oo

en una miguina de apllcaclén en la ‘parte superlor tal como,

0

- por egemolo, segun los metodos expuestos en la patente nE uu

3.205. 854 de Lyons, o en la patente EE.UU 2.741.215 de Cady
y Horton. Por tales medlos se pueden aplicar diferentes colo
res a los hllOS raspados de la tela tratada, para obtener to
nos miltiples y colores de contraste.

Asi, segln la presente iﬁvenciéﬁ, se da textura a la tg
laAy'se comunican a la misma efectos especiales de tincidn -
don tonos mdlt;pleé, y/o de éplicacién en la parﬁe superibr,
después de habérlsido téjida, enAvez de usar hilo con textu-
ra para teger la tela. Lste metodo es manlflestamente menos
caro. Tamblen da una tela con textura mds uniforme. Ademas,
en tales telas con textura y tetiidas con tonos multlples,'se
gln la. Uresente 1nven01on, se pueden tejer disefios ¥ dlbuJOS
cuya manufactura podrla ser 1mpos1ble 0 no préctica por el -
metodo usual de teger tales dibujos o disefios con hllO de fi
lamento o deAhebra qortada a los que_se ha dadp previamente
textura o volumen antés de la’operacién‘de tejer. Ademds, --

los dibujos’ teJldos en la tela nueden tener tonos miltiples,

'para hacer que resalten tales dlbugos, y la sensacidn al tac

to de la tela puede ser modlflcada, ¥ su aspecto plobal pue-

de ser alterado, ya sea:antes de acabar y tenlr, o después -

6-3-67 : A-;E_B -  35753
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Teniendo en cuenta los obJetos anterlores, y otr
mo sera ev1dente, la presente 1nven01on consiste en la n@ms—

truceidn, comblna01on y disposicién de partes y/o etapas”:to
do éllo segin mésladelante, y de forma mis completa, sefges-

cribe, reivindica e ilustra en los dibujos adjuntos, en los

e vy

P

ques ‘ o C : .o
. X : 20 ¥
La fig. 1 ilustra esqueméticamente una méquina @e.ras-
* [ ]

._“ .

par, para dar textura a telas textiles segin la Dresente.ln-

(\ RY
68

vencidn, y que comprende un congunto de componentes que ac--

tlan conjuntamente, incluyendo unidades de avance y recogidaj;

" un rodillo de presién cubierto de caucho, construfdo y dis--

’

puesto vara que realice un movimiento de rotacidn, en relacidn

de separacién respecto a un rodillo lijador sometido simultd

z

neamente a rotacién y oscilacidn; un sistema de .recogida de

hilazas; 'y un rodillo de gufa de recogida, un contador de me

tros y.mediés de ajuste para alterar el huelgo o espacio =--
existente entre el roQillb lijador y el rodillo de presidn.

La fig. 2 es una vistaAesquémética, similar a la de la
fig., 1, de un aparato adecuado para tefiir y dar tratamiento
posterler a la tela rasnada, desoues de gque haya pasado por
la zona o congunto para dar textura, de la fig. 1, y comprende
una disposicién en seris de un bafio de tincién o fulard, un
horno de sebado, un baflo de tratamiento, ¥y un segundo.secador
u horno de secado.

La“fig. 3 es uﬁa¢vista en planta de una tela'de.algo--
d6n>pafa cortinas, norﬁalvo usual, no mbdificada por los pre
sentes perfeccionamientos. |

- La flg. 4 es una v1sta en planta para contraste, igual

que la .fig. 3, de la misma tela de algoddn para cortinas nor

6’-5f67'» -'7- 33575@



<
S

=

10

15

20

25

30

.-tos que se producen segin la presente invencién. : 2o,

mal, pero constltuyendo una reallza01én de los nuevos produg

Ze

P

[£3

La fig. 5 es otra vista en planta de la tela, en L&a--

cual solo se ha raspado localmente una oor01on, proporoaondn

‘1

do asi{ una realizacién de producto modificado.

»
LX)

~
- .

En la fig. 6 se muestra esquemdticamente el rodlllo i

.\‘0»0 —

gador, que puede 0501lar ¥ rodar simultédneamente, lncorpe*a-
do en el congunto de la fig.” 1, alterado estructuralmenté pa

ra que sea util’para'obtener~los efectos de textura_mqglf;cg

Qs
"
-

da de la fig. 5. ’ "' ' T

La fig. 7 presenta otra modificacidén del rodillo 1lija-
dor, adaptado para producir log efectos especiales que se --
ven en la fig. 8. |

La fig. 8 es una v1sta en planta de una tela que se --
puede obtener con el rodillo llgador, modlflcado, de la fig,.
7, donde las 4reas localmente raspadas del pafio tratado es--
tan dispuéstas obl;cuamenté; en forma de bandas.

“En la fig. 9 se ilustra adn otra modificacidn del rodi
llo_lijador, con la cual se puede producir lé tela de la fig
10. _ | AV

La fig. 10 es una planta de una tela raspada con efec-
to de pana rayada. ' '

La flg ll es una v1sta en planta de una tela que: ha -
sido raspada, o a la que se ha dado bextura en toda su superxr
ficie superior, en vez de localmenté; ﬁal como mediahte'el -
conjunto de aparatos de la fig.bl, ¥ que luegq.ha sido teili-
da y tratada, tal como en el tren de tincidn y.tratémiento -
de la fig. 2, 'todoléllo segin la Dresénte invencidn, pafa -
produ01r en é1la una superficie compuesta con textura en to-

da su extens16n, en comblnaclon con efectos de tincidn dls--

vew  -a. 335781
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tintivos de tonos mdltiples. , . :  asedy

(3

L A

Bn la fig. 12 se pretende 1lustrar o representar n;@:

efecto de Dana obtenido segin una reallza01on de la presente

1nven01on, en la que el materlal o tela no ha sido tenrdo%’

Cet?y

pero a pesar de ello posee un efeoto de tonos multlples b,co

loracidén, ademés del efecto de textura.'- e .

Lezew

La fig. 13 es una representaclon de una tela que*ha‘51

do tefiida preV1amente, ant°s de ser sometida al roalllﬂade -

1‘:: 3

raspar para producir en élla efectos de textura, de fomma‘-—

4‘ o

que en contraste con los resultados obtenldos cuando la at--
c¢cién de raspar o déf textura tlene 1ugar antes de tenlr, es-
tando agui invertida la opera01on, ‘las porciones con textura
presentan un tono de color mas olaro que el matlz de colora=-
¢ién mds intenso, refleJado por el fondo o porclones de alre
dedor, sin textura, de la tela.

La flg. 14 ilustra adn otro efecto que se puede obte--
ner en telas tratadas seguin la 1nvenclon, que comprenden por
ciones de tela raspada en forme de cuadrados y barras que se
extiendén a lo aného del pafio, en vez de bandas dispuestas -
longltudlnalmente. _ |

La fig. 15 representa un rodillo. 1ijador modlflcado,-4
que tiene grano expuesto, o un agente para raspar, solamente
en forma de dellneaclones 0 conflgura01ones correspondlentes

a los cuadrados y bandas de la tela de la fig. 14.

La fig. 16 es un diagrama ©O bosqueJo esquematlco de un
método opcionél adecuado para teiiir, tratar, aplicar en la -
parte superlor v curar la tela. ¥

En la fig. 17 se pretende representar, mediante una vis

ta en secc1on transversal la tela de tonos miltiples, tefli-

o -.. 335731
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da y con aplicacién en la parte superior,, obtenida por los -
métodos de la fig.-lG.
En la disposicidn ilustrada o representada en'la’Yig.

L

1, la tela a tratar seglin una realizacién de la presén%e in-

vencidén puede ser suministrada desde un rodillo 10 de; ‘sumi~-
nistro, y recogida tal como en 11, al término del pfbnédimieg
to de raspado. Sntre el soporte 10 de suminisﬁro"y eﬁ-rodi--
1lo 11 de recogida, ei pafio a‘tratar.se hace pasar qoex%la 1i
nea de contacto formada por el rodillo 12 de presi Jcubier-

to de caucho y el rodillo 13 lijador, adyacentes y;gpa actlan
conjuntamente, estando este Ultimo separado del rodilld 12 -
de presidén a una distancia suficiente péra raspar la téia -
que se estd tratando, en su totalidad o solo ;ocalmente. Des
pués de pasar por el huelgo ehﬁre el rodillo 12 de presidn y
el rodillo 13 lijador, la tela raspada se-pgede Trecoger con-
venientemente en el rodillo 11, antes del acabado posterior
que se desee, | |

Para rétirar las pofciones raspadas de la fibra, sepa-

radas de la superficie de la fibra durante su paso por la li

nea de contacto entre el rodlllo 13 lijador ¥y el rodillo 12

de presidn, se puede disponer un dispositivo de succidn o --

sistema 14 de tuberias, para recibir por alimentacién por --
gravedad el material fibroso o hilazas que salen de los rodi
llos 12 v 13 de accidén conjunta, y desecharle por un~é6ﬁducf
to 14 de expulsidn exterior.

Para facilitar el movimiento de la tela raspada, antes
v despuds de su emergencia de entre los rodillos 12 y 13, se
interponen convenientemente unos rodillos 15 de guia antes -
de los rodillos 12 y 13, y Qntre la zona de raspado y el ro-

dillo 11 de recogida. Después del primer rodillo l5’deAguia

'6-5.-6’7 | . - io -5 3 5 7 5 &@
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se puede situar un dispositivo 16 contador de metros, a horca
jadés o de través respecto a la direccidn de desplazamiento
'de la tela no raspada, para controlar o medir la cantidgd o

volumen de pafio al que se estd dando textura. Los meizos para

ajustar la distancia relativa entre el rodillo 12 de Dres1on

cubierto de caucho y el rodillo 13 113ador pueden cqmprender-

.
LY. .

un volante 17 del tipo de micrdmetro, “marcado con 1ndacado~-

res visuales, igual que un micrémetro, en centésimas de mili

.....

metro. Con esta disposicidn, 1la dlstan01a entre los,dps rodi

llos 12 y 13, o huelgo entre éllos, por el cual pasa,ei pafio

a raspar, se puede determinar previamente con pIGCISLOH con

trolando asi con exactltud la magnitud del_raspado. .

Los medios pafa que funcione el conjunto de la fig. 1

" pueden comprender unos motores 18 normales independientes, -

que actdan conjuntamente con poleas para accionar el dispo;i

" tivo 14 de recogida y expulsidn de hilazas, y para hacer ro-

dar y oscilar simulténeamente el rodillo 13 lijador. En el -

.motor 19 se disponen medios para hacer rodar el rodlllo 11 -

de recogida, con una polea de accidn conJunta que controla -
tal rotacién. También se ilustran en la fig. 1 unos medlos -
20 de mofbr~independiente, para hacér rodar al rbdillo 12 de
presién con independencia de la rotacidn y oscilacidn del ro
dillo 13 lijador.

La produccidn continua, para dar textura a tela sin --

~textura, seglin la presente 1nven01on, se puede sfectuar uti-

lizando el conJunto de la fig. 1 asi descrlto, es decir, ha-

ciendo pasar la tela sin textura, a velocidad de aproximada-

mente 23 m/min por el huelgo entre el rodillo 12 de preéién

'y el lijador 13. La superficie exterior del rodillo 13 lija-

dor, el cual, como se ha indicado anteriormente, rueda y os-

33575
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c¢ila simultdneamente, tal como mediante un conjunto adecuado

acc1onado por energia, incluyendo el componente motor 18, -~

‘puede estar cubierta de papel de 113a Adlox 220 La maonltua

de la ores16n aplicada a la tela a medida que pasa enpre los

oo .o ¢

rodillos 12 y 13 es preferlblemente del orden de 12,8 :micras

menor que la medlda real del espesor de la tela que ;¢ esta

haciendo pasar por la méquina de raspar. Asi, por.egemplo, -

si el espesor del cuerpo dé la tela mide 0,128 mn, el’ ajuste

*oc.c

de la tolerancia de1 rodillo 13 cubierto de papel de llJa de

be ser iguai a 0,115 mm, Desde luego, se entender @., el -
ajuste de toleran01a y la velocided de la méquina s; b&eden
variar, y se varlan, para obtener diferentes resultahds de -
textura. |

Un rollo 21 de tela se 1ntroduce por la mdquina para -
raspar o dar textura, ‘de la fig. 1, de manera que la cara de
la tela a la que se ha de dar textura esté expuesta al cilin
dro 15 lijaddr que osc¢ila y rueda. Luego, deéeéblemente, la
teia se une al mecanismo 11 de'enrollamiénto‘ Se pone en mar

cha el 01llndro 13 ligador y tambidn se acciona el mecanismo

.11 de enrollamlento, que puede estar prov1sto de un control
. de reostato para mantener estirada la tela. Luego se acopla

el rodillo 12 de caucho, para tirar, de forma que la tela 21

entre en contacto odn el rodillo 13 lijadoi oscilante, a me-
dida que atrav1esa el conJunto. La magnitud de la textura -
que se comunlca depende de la velocidad del rodlllo 113ador

1& velocidad del rodlllo de cauchq, ¥y la flgac;on de toleran

cia en el huelgo entre sl rodillo 12 de caucho y el rodillo

13 1ijador. Todoé'y cada uno de estos factores se pueden va-

riar a voluntad, para modificar la cantidad y el aspecto de

los efectos de textura producidos segin la invencidén. Un in--
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tervalo de rotacidén preferido para el rodillo 13 lijador, du
rante. la operacidén de dar textura, es de 400 a 1200 rpm. £l
intervalo de rotacidén preferido para el rodillo 12 dg .presidn,

de caucho, es tal que la tela 21 sea desplazada por &k huel-

oo. ‘

go formado por los c¢ilindros 12 y 13 a una velocidad, del or-

den de 0 a 69 m/min. E1l ajuste de tolerancia, o) distqnc&a o

huelgo, preferido entre los dos rodlllos 12 y 13 esta.compren

LR

dido entre anrox1madamente o, 064 mm y aprox1madamente 25 4 mm.

‘cu.o

Tal como se ha 1nd1cado resnecto a la magnitud de este, huel-

. .

go, la tela se mide prellmlnarmente con un medidor dé éspe--

l . .

.sor, para determlnar Drev1amente el ajuste deseado para el -

huelgo. Este espesor, por ejemplo, se puede medir en “e] cuer
po de la tela, o] en.aquella porcidén de la misma que tenga el

minimo espesor. Luego se ajusta la médquina con una toleran--

- cia 12,8 micras menor que el espesor de la tela, para prever

cualquier aplastamiento de la tela_cuando estd pasando por -
el conjuntb. En una’realizacién de la invencidén, la tela a -
raspar puede comprender islotes superficialés formando un d4i
bujo o disefio, y las restantes porciones de la tela, gue no

llevan dibujo. Si solo‘sé desa dar textura a lalporoién de -
diseﬁo de tal tela, que estéd constituida por los'islotes su-
perficiales, segin se ha indicado, la magnitud de textura se
juzga o determina previamente por la diferencia de espesor -
de la tela en estas porciones que comprenden los islotes su-
perficiales, y el espesor de aquellas porciones del cuerbo -
de la tela .que no contienen tales islotes superficiales; en

otras palabras, aguellas poréiones que estén exentas de dise
fio. Por ejemplo, el espesor del cuerpo de 1a tela, segin se

determina o mide previanmente, buede serAigual a 0,128 mm, y

el espesor de la tela, donde hay islotes, puede medir 0,205

_é-sfe?? | - 1:5} - | 53 5 ?5 6@
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0,077 mm. ? S | .

" en un efecto total. ' ‘ Y.

TN Sy
)

AL IV ICVPN o)

mm. Si entonces se ajusta la mdguina para que propor01one en
tre los rodlllos 12 y 13 un hueloo de O 115 mm, la magnitud

o espesor de la textura resultante serd entonces igugl & ---

¢ .
oe , *

También se ha de observar en la flg. 1 que, después de

* o0

haber pasado la tela 21 por el huelgo ex1stente entre.los ro

)
oo‘

dillos 12 y 13, su superficie superlor puede ser ra«pada lo-~

e W

calmente, como se indica esquematlcamente en 2la, Por tanto

cuando la tela 21 raspada se arrolla en el rodillo ll ag re-

cogida, tiene textura localmente, como se indica en Zla; o =
' b!‘o -

Después de haber raspado la tela medlance el anérato -
ilustrado esquematlcamente en la‘flg. 1, se puede seguir tra-
tand:, si se desea, tél‘éomO‘medianﬁe'la disposiéién en -serie
de fulards y hornos de secado o curado, indicada en 1la fig.
2. Es decir, la tela 21 que tlene textura total, o la tela -
21 raspada localmente, se puede retlrar del rodillo 11 de re

001da de la fig. 1, y hacer pasar convenlentemente sobre un

rodillo 22 de gula, y desde alli, bajo un par de rodillos 23

.de guia sumergldos, dispuestos aprox1madamente a medio cami-

no en un bafio de colorante 24, Ai emerger del baflo de tine--
cidn 24, la tela raspada se hace pasar por la linea de con--
tacto formada por los rodillds 25 escuffidores, para separar
de élla el eXCceso de liquido de tincidn, por un rodillo 26 -

de guia mds pequefio, y desde allf por un horno 27 de curado,

- calentado, provisto de un paso alargado, de tipo serpéntean-

te, definido por una pluralidad de rodillos locos 28 espacia

dos. Al emerger por el extremo de salida del horno 27 de cu-

rado, la tela 21 raspada que estd siendo sometida a trata---

miento posterior o acabado, se puede hacer pasar §§IE§ ﬁf ro

6-3-67 ’ - 14 -



10

15

20

25

30

dillo 29 de gufa adecuado, y desde alli se puede sumergir en

"un'baﬁo'BO de aplicacién, alargado, donde la tela 21, si se

desea, se sigue'sometiendo a y tratando con un agente~dé.fi-
jeza al agua y un aglutinante para'las‘particulas de, ébloran
te o pigmento, pudlendo estar contenldos ambos en 1a.tlna 30,

en la que se sumerge el pano 21 después de sallr de ia.éstu-

oo'

fa 27 de ourado v secado., Durante el tlempo de tal 1nmer51on

en la tina o recipiente 30, es deseable arrastrar el pqno 21 

e da e

alternativamente bago M sobre una Dluralldaa de rodllles lo-

cos 31 de accidn conjunta, espaclados y yuxtapuestos,.para -

g' L 4

que reciba una.apllca01on extensa 0 extendlda de la§ COQPOSE

ciones de tratamiento contenidas en dicho bafio 30. Después,

el pafio 21 que se estd tratando se retira del baflo 30 y se =

1léva por un par de rodillos 32 de escurrido, de accién con-

- junta, montados en o cerca del extremo de salida de la tina

30, con lo que se vuelve a separar de la Superfiéie de la te
la el exceso de liquido.de tratamiénto,_y el exceso de dis---
persidén o liguido de tratamiento es lavado dersObre-lavtela;.
a medida que entra en el_égarre de'los rodillos 32Ade cbmppg
éién. | v |

Al salif'de los fodillos 23 de.compfésién'la tela 21 -
raspada, teﬁidé Y»tratada, se la puede hacer pasar por la --
Drlmera etapa del segundo horno de curado por calor, 34, cu- .
yas mitades delantera v trasera estan prov1stas,.cada una, -
de un paso alargado de tipo serpenteante, definido por una -
pluralidad de rodillo locos 35 espaciados.

Despues de la emergen01a de la tela 21 raspada, tenlda
vy tratada, de 1a prlmera etapa del segundo horno de curgdo -
por calor, %4, se la puede hacer pasar por un rodillo 33 de

guia, y desde alll bajo otro par de rodlllos ola de guia, su

o567 -"-15.A | 33575?
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mergidos, dispuestos aproximadamente a medio camino en un ba
filo de post-acabado, en otro fulard 30a. Después se puede ha-
cer pasar la tela 21 por otro juego de rodillos 32a dg com--
presién, 31tuados a medio camino bajo el segundo hormb 34 de

curado por calor, convenientemente s1tuados en el extremo de
entrada de la segunda etapa del horn0’54 de curado per ca--—

lor, en el que la tela puede ser tratada finalmente, para fi

LIS

jar la composicidn y cualesquler otros agentes de tratamien-
to aplicados en las tinas 30 y 30a, ¥ unir asi las ggfflculas
de pigmento a los filamentos de la tela con textura .y flgar
en élla los efectos de tinte de tonos mdltiples. Pé;a tal -
fin, la tela 21 tratada que pasa por el horno 34 31gue una -
trayectoria en forma serpenteante sobre los rodillos 35 espa
ciados, de la'mismé manera que en los rodillos 28, similares,
en el horno 27 primario o de primer curado, antes de que la
tela 21 sea sumergida en el segundo bafio 30. Al salir del se
gundo horno o secador 34 de curado, la tela tratada se puede
hacer pasar por un rodillo 36 de guia final, ¥y de§de alli se
puede enrollar en el rodillo 37 de recogida.

Se ha de entender que los efectos de raspado o dar tex
tura de la presente invencién se pueden obtener localmente o
en toda la superficie de la tela. Manifiestamente, en el ca-
so de la aplicacidn total, en la que sustancialmerite todas,
o al menos la mayor parte de las fibras que se encuentran en
la superficie de la tela son sometidas a la accidn de raspa-
do del rodillo 13 cubierto de papel de lija, de la fig. 1, -
dicho rodillo 13 estd cubierto de papel de lija en sustan---
oialménte toda su periferia exterior d Superficie de trabajo,
yléllo es necesario para asegurar que todas, sustancialmente

todas, o al menos la mayor parte de las fibras de la. superfi

wser  -u- 335751
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cie de la tela son raspadas de esta forma.
Sin embargo, respecto a aquella realizacidn de la pre-
sente invencidn en la que solo se obtienen efectos loecaltes,

o de raspado de dibujo, es necesario que el agente deraspa-

20, ¢

do, es decir, el papel de lija, solo entre en contacte con -

las porciones espaciadas deseadas de la superficie fibrosa -

*?
e,

de dicha tela. Esto se puede conseguir bloqueando ciertas --

sy

porciones de la superficie del rodillo 13 de papel de’%ija,

o construyendo la teia,"durante la operacidn de teji&é;iu'-_
otra fabricacién con élla, de tal forma que ciertas %éf;io—-
nes de su superficie sean elevadas por encima del pi&igio ni
vel de las porciones restantes, tal como, por ejémpléiaﬁediqg
te islotes en el tejido. En tal caso, como ya se ha' indicado,
el espesor de la tela, en los puntos en gue existen estos is
lotes; serd algo mayor que las restantes porciones de la nis
ma en las que no hay islotes u otras pqrciones elevadas, y -
el volante mahual_l7 de ajusté, que controla la distancia o
huelgo entre el rodillo 12 de presién y el lijador 13, se --
puede fijar previamente de'forma que se aségure que solo ---
aquellas porciones elevadas de la tela serdn sometidas a la
accidn de raspado del papel de lija montado en la periferia
exterior o superficie de trabajo del rodillo 13 1ijador.

Por la.expliéaci6n anterior, sera evideﬁte que se puede
obtener una variedad de eféctos de textura, locales y tota--
les, modificando la'cobertﬁra~de papel de lija sobre el rodi
1lo 13, o restringiendo las porciones de la tela que se esté
raspando que se permite que entren en contacto con 8l. asfi,
por ejemplo,-comé se muestra en la fig. 3, que es una tela
de pana usual no modificada segin la presénteAinvencién, se

muestra simplemente lé tela 21 como tal, y un dibujo distin-
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tivo en forma de una pluralidad de configuraciones 21b en --

. forma de rombos, que se obtienen formando islotes con algu-=~

nos de los hilos durante el nrocedlmlento de tejer la tela -

’000.

21, segin un plan o diseflo de- tealdo predetermlnado Dara ob

tener tales efectos deseados.

L]
e

Sin embargo, en la flg. 4, la tela 21 se ha hechopanrgxm
el aparato de raspar de la fig. 1, y luego por el apara*o de
tincién y acabado de .la fig. 2, con lo que se obtlenegun di-

sefio 2la en forma de rombos, similar a las configurébiéhes,-'

s *

} analogas 21b de la fig. 3. Sin embargo, se ha de obSeivhr -

que, en contraste con los contornos,. relativamente Qaiidos

de losAdibujos 21b en fqrma de rombo, de la fig. 3, qu CoO--
rrespondientes porciones 2la de‘la.tela 2l de la fig. 4 son
més fueftes, y més profundas en tono o profundidad decolor.
Ademds, las Dor01ones 2la. rasnadas de la tela 21 tratada de
la fig. 4 dlfleren de las porclones corresnondlentes de la.
fig. 3, no solo respecto a la penetra01on o absorclon de co-
lor, sino también respecto a sus propiedades de textura, lo
gque es igual que decir que estas poréiones 21a de la tela 21 -

tienen aspecto distinto, es-decir, una delineacidn ahuecada,

extendide y de lineas mds nitida que las de la fig. 3. Tam--

bién son superiores en senSacién al tacto, dado que mientras

las porciones 21b de la fig. 3 son relativamente dsperas y -

" bastas al dedo, las porciones 2la en contraste, de la fig. 4

son relativamente suaves, flexibles, que ceden y son flexi--

 bles en la sensacidn al tacto.

La v1sta en planta de la fig. 5 muestra una realiza---

cién de tela 21 raspada localmente, tal como solo en las por

ciones 38, :situadaé en general a la derecha de la figura, ¥

no raspada resnecto a las otras porciones locales 39 de la -

6-5-‘6'7 " | -18-55575‘@
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misma tela 21. . ' : =
Eﬁ la fig. 6. se muestra un rodillo 13, en el que solo

tiene lija su parte 40 de la derecha, estando exentas de pa-

'00¢.

' pel de lija sus restantes Dorciones 41. Con estos medi.os se

[ )

ee .,

" pueden producir 1os efeotos espe01ales de la fig. 5. Se en--

L]

tendera ademas, como .se ha indicado previamente, que la tex—

tura 38 de la fig. 5 se puede produ01r como resultado de ha-

cer. alguna porcidn o por01ones de la tels mas gruesas que -

.
‘vﬂco

otras Dor01ones, 0 enmascarando alguna porcidn o porclones -

_de la superflcle de papel de 1lija del rodillo 13 rotatorlo v

oscilante. Sin embargo, cualqulera que -sea el medio empleado,
el resultado es sustancialmente gl mismo, concretameﬁte;la -
produécién de efeétos Qe texturafen 1aé porciones 38 de la =
tela 21, raspadés por diferén%ia de.espesor de la tela o por

la estructura de la parte 40 de papel de lija del rodillo 13,

a diferencia de .la porcidn o porciones 41 restantes de dicho

: fodillollS, que estdn exentas de la influencia del agente 40

de raspado.

En la fig. 8 se ilustra otra planta de una modlflca01on
diferente de la 1nven01on concretamente una tela caracterl—
zada por una pluralldad de dellnea01ones lineales dlspuestas
obllcuamente, algunas de .las cuales son porciones 44 raspa--
das, siendo el resto porciones 45 no raspédas;‘Para esta rea.
lizacidn es apropiado y adecuado el rodillo 13 raspador de -
la fig. 7, y, como sera ev1dente, este rodillo 13 tiene una
pluralidad de por01ones 43 rehundldas, seoaradas entre s[aln
tervalos regulares y separadas entre si tal como mediante -

las porciones 42, no rehundldas, de la superficie de trabajo

del rodillo 13. Como se entenderd por referencia a la fig. 8,

las porciones 43 rehundidas o rebajadas del rodillo 13 de pa

e -w- 33575
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pel de lijé, de la fig. 7, son responsables de la formacidn
de las porciones 45 de la fig. 8, que no tienen textura, Co-

mo corolario, las porciones 42 del rodillo 13, no rehundidas

¥y cubiertas de papel de lija, que se vén en la fig. 7;. tie--

o4 *

nen la naturaleza de agentes de raspado que provocan la for-

sew

macidn de las porciones 44 con textura en la tela 21 ﬂ%‘la -

- &

. -
‘oo ‘o

fig. 8. " o o,
Las figs. 9 y 10 ilustran adn otra realizacidn, ‘en la
e @ .g«o

que se consiguen los efectos que se muestran en la fig. 10,

debido a la estructura de otro rodillo 13 modificado}:qae -

p * . e e
comprende:-unas porciones 46 de anillo, elevadas y de foama

‘anular,"separadas de unas porciones 47 rehundidas complimen-

tarias a lo largo de la longitud del rodillo 13 oscilante y
rotatorio. ds decir, éon tales medios se produce en la tela
21 raspada dé la fig. 10 un efecto de‘pana rayada, en tonos
miltiples, estando designadas en élla las porciones raspadas
con y por el numeral de referencia 48, y con las pofciones.—
no raspadas o sin textura separadas de éllas en secuencia, -
disposicidn y simetfia regulares, y estandb designadas con -
el ndmero 49. | |

La fig. 11 se considera como uﬁa representacidn de vis
ta en planta de una tela 21, tejida-o constituida»de otra --
forma, sin;islbtes,y‘sin ningin disefio concreto ni tejido es
pecial. Por ejemplo, tal tela 21 de base se puede hacer sim-
plemente.de tejido liso 50, sin ninglin islote superficial es

pecial u otras hebras distintivas en él. Se somete a y se lle

~ va por la 1{nea de contacto del rodillo de_paucho ¥y rodillo -

raspador, 12 y 13, de accidn conjunta, y la superficie peri-
férica de dicho rodillo 13 raspador estd totalmente cubierta

de papel de.lija. Asi, la tela 21 que pasa entre los dos ro-

,6f‘5-67. B S TR0 535?5



10

20

25

30

- "¢
Rake ‘\—\J\/‘N.f.h_&a>

dillo 12 y 13 se somete a la accidn de textura o corte abra-

sivo del rodillo 13 de papel de lija, sustanciélmente en la

totalidaed de la superfiéie.de la tela 21, con el resultado -

LE

de que se halla un efecto de textura 51, nds o menos super--

ficiél, superpuesto sobre las porciones 50 subyacentes” de -

tejido liso, de la tela 21. Iste efecto ‘visual es bastante -

.‘!,-

dificil de descrlblr, pero bajo una 1upa ordinaria de° Joyero,

Coo

una tela 21 asi tratada, es decir, raspada y tenlda ségun el
metodo anterlor, presenta muy claramente la construcclon 50

c"

de tegldo liso, y ademds menifiesta por todas partes'una dis
posicidn suave tipo pelusas, ‘de material fibroso muy~Eﬁho que
yace sobre la superficie de tal tejido liso. Bsta mgﬁifésta—
cidn 51 fibrosa tipo pelusa permanece en la tela 21, y es --

claramente visible y se puede notar fédcilmente, a pesar de -

~que tal tela 21 ha sido no solaménte raspada, tal como me---.

diante el aparato de la fig. 1, sino también tefiida, y trats
da de otra forma, R llevada por los dos hornos 27 y 34 ca---
lientes, y curada tal como medlante el extenso margen de --=
equipo de acabado que comprende también los fulards 24, 30 y
30a en serie, ademds de los hommos 27 y 54,.como se muestra
en la fig. 2. La tela 21 de la fig;.ll‘es raspada en btoda su
superficie, o sustancialmente en toda su superficie, pero -
conserva los presentes efectos de tonos mdltiples, respectb
al color y también fespecto a la.textura.'ﬁé.décif, incluso
a simple vista, la tela 21 de la fig. li presenta un matiz --
mds oscuro de coloracién en las dreas 51 raspadaé, en toda -
la superficie, y también‘un color més,élaro, que parece ca--
racterizar a las porciones 50 tejidas subyacenteé, Que no. es
tdn raspades, y que, al éér de .color mids claro, contrastan -

con y aparecen a través.de las propiedades més oscuras, tipo

e -e- 335751
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pelusa, de las porcionesﬁ5l'raspadas. £l contraste de textu-

ra entre las porciones 51 raspadas y las 4dreas 50 no rasvadas

es, aparentemente, aproximadamente igual al contraste de co-

ee s 0ce

‘1or de las mismas porciones. ‘ .

2

3

TLas figs. 12 y 13 indican los resultados obtenildds ---
cuando se tratan telas segin adn otras realizaciones de la -
jnvencién, concretamente cuando, tal como en la fig.il2$ se

obtiené un efecto de pana rayada en una tela que no_ﬁé’sido

tefiida, pero que de todas formas presenta un efecto destolo-

. . *®

racidén en tonos mdltiples;‘gd;ﬁés de las manifestacrbﬁgs de
textura; y la fig. 13, donde ia'télasse tiﬁeApreviaﬁéﬁﬁp, y
se trata de otra forma, antes de ser llevada por elirggbador,
de forma(qﬁe, por hablar de alguna manefa, las etapas del mé
todo son invertidas, obteniéndose asi efectos adicionales, -
como se describird mds adelante con mis detalle.

Como se muestra en la fig. 12, la tela 21 puede com---
prender un pafio 21 no tefiido, 'de cualquier construccidn desea
da, que comprende una serie de delineaciones 53 en linea rec
ta, situadas simétricémente, que estén raspadas y separadas,
a intervalos que se repiten regularmente, de una serie com--
plementaria de bandas 52 en 1inea recta, que estdn exentas -
de abrasidén. En este caso, la pieza de trabajo es o puede --
ser una tela de pafio blancd de algodén; de tejido liso, tal
como se usa corrientemente para cortinas. Se debe observar -
que, respecto a la tela Zl‘de la fig. 12, como ya se ha indi
cado, posee no sclo un afecto uniforme de pana, consistente
en bandas 53 raspadas y bandas 52 no raspadas, que se repi--
ten regularhente,,sino que también se caracteriza por un ---=

ofecto de color en tonos miltiples, adn cuando la tela 21 es

té sin teflir, lo que quizi pueda ser debido a.los_respecti—-

ad oo 335751
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vos angulos de reflexién de la luz determinadbs por las fi--

‘bras de las respectivas porciones 35 faspadas y bandas 52 no

raspadas. Sea cual sea la razén de éllo, estéd claro quesexis

te tal efecto de color de tonos miltiples en la tela §%, blan

oo.‘.

ca no teiiida.de la fig; 12, ¥ que, en ella,~las por01oaes 53

‘

raspadas tienen un color tal que contrasta, aun cuando solo

sea ligeramente, con el color de las porciones 52 no naspa-- .

das de la misma.

.'r3-7 i

Considerando ahora la fig. 15 se puede declr que la -

. L]

tela 21 de la mlsma tiene un matiz de fondo, 55, de aaul cla

. ‘
“* - @

To O medlo. Superpuestas sobre el se - encuentran las @orcio—-
nes 54 raspadas .que tienen un color méds claro, podrla *décir-
se que casi blanquecino, o un colo:~que,‘en cualguier caso,
tiene un valor de tonalidad mds claro quevlas‘porcionés 55 -
de fondo, no raspadas, de matiz mds profundo. Pareceria que
este resultado, quelevidentemente es el inverso del previa--

mente obtenldo en otras realizaciones ya descritas de la in-

‘vencidn, se puede atrlbulr al hecho de aue se lleva el -pafio

21 de la fig. 13 a través del conjunto del aparato de tefiir,
apllcaolon y curado que se muestra esquemdticamente en 1a -
flg. 2, antes de someterle a la accidén del rodillo. 13 cubler
to de papel de lija ¥ TOdlllO 12- de pre31on cublerto de cau-
cho, que actuan conguntamente. Es decir, que la tela de la -
fig. 13, en comdin.con la tela de la flg. 4, tiene tanto efeg
tos de textura con tonos miltiples como efectos de tinte con
tonos miltiples. Sin embargo, miéntrés Que las porciones 2la
r;séédas de la tela 21 de la fig. 4 presentan un tono de tin
te mds oscuro que las pofciones no'raspadas de la misma, Que
las rodean, en el caso de la tela 21 de la fig. 13 se obtie-

ne el efecto opuesto, concretamente las porciones 54 con tex

vow  -m- 335759



tura tienen un tono méds claro que las porciones 55 de fondo,

que no han sido raspadas o a las que no se ha dado textura.
En contraste con los'efectos de pana rayada que ,$gtven
en'la fig. 12; en el pafio 21 de la .fig. 14 se ven cuadiados

uo."

| 56 espaciados y barras 57 a lo ancho. Tales efectos se, pue-—

den conscgulr utilizando el rodillo 13 lijador de la fic. 15,

EIC AN

estando solo cublertas con papel de lija, del caracter«antes

-8 6

descrito, las partes 58 en forma de cuadrado y las barras 59

"v‘u@ -

. espaciadas a través de toda la anchurs; y estando las, norcio

. LR .

nes restantes 60 de dlChO rodillo 13 enmascaradas o cubler-—

.~ c o

tas, o alteradas de otra manera, de forma adecuada para que

Tu .
s

no presenten superficie raspadora a aquellas porciones 6i co
rrespondientes de la tela 21 con que se estd frabajando, a -
las que pudieran estar expuestas cuando pasan por la 1inea‘-
de contacto de los rodillos 12 y 13.

La fig. 16 representa una disposicidn esduemética para
médificar adn mds la presente invencidn, conAlé que, como -=-
allf se indica, la tela raspada se estampa en la parte supe-
rior, en zonas aisladas entre_si,.por ejemplo segin las ense-
flanzas de la paténte EE.UU. 3.205;854 de Lyons, y/o denla‘pg
ténte EE.UU. 2.741.215 de Cady y Horton, después de las eta-
pas de raspar, teflir préviamente; y aplicar resina, pero an-
tes de la etapa de curado final. Si se desea, en tal diéposi
cién se puede omitir la etapa de tincidn previa, pero toda--
- via se oﬁtienen en tales métodos modifiéados los»nﬁevos efsc
tos de textura con tonos mﬁltiples Y color. Asi, en la fig.
17, que es una seccidn transversal de un trozo de tela 21 --
tratada, la pieza de trabajo puede cbmprender gl material 21
de base, tejido, tefiido en toda su superficie, tal como se -

indica en 62 (lo cual, como se acaba de indicar, se puede --
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omitir si se deéea),’raspado localmente,;tal como en 63, y -

estampado en la parte superior, en zonas aisladas entre si,
tal como.en 64, cubriendo o correspondiendo las porcionas 64,

estampadas en 1a parte suoerlor, ‘e las porciones o areas 63

QO. *»

raspadas. ASl se Dueden anllcar dlferentes colores a los hi-

0/.‘

raspados de las telas, obtenlendo de esta forma tonOSomultl-

0
0.0 »

ples y colores que contrastan.

o q(q"

Teew

e
R ]

Otras observaciones y comentarios .
' - O

..
e 0,.

A, Los filamentos de hilo de fibra de vidrio amterior-

. v . e
mente mencionados eran de'la construceidn llamada de'ﬁiio Be
Ya. Sin embargo, los hilos anterlores, y quizd més convenc1o
nales, designados como hllos DE han resultado ser tam01en --
adecuados. Se cree que estas designaciones de Beta y DE se -
usan'corrienteméhte envel comércio, y'que proceden de la ———

Owens-Corning Fiberglass Corporation, de Toledo, Ohio., El hi

lo DE, que ‘86 desarrollo antes que el hilo Beta, estd compues

" to de un numero dado de fllamentos vara un Bamano dado, mlen

tras que se dice que un hllo Beta del mismo tamafio tiene el

triple de filamentos que el hilo DE del mismo tamafio. Se en-

_tiende que tanto el hilo DE como el Beta se usan primordial-

mente en el campo de las telas decorativas de fibra de vidrio,
tal como cortinas o similares. Por tanto, correspbndientemqg
te, los presentes'perfecciqnamientos se pueden referir en --
primera instancia al-camp0'de}la decoracién, pefo también se
pueden emplear en los campos industrial y otros relacionados.
B. Naturalmente, la etava de raspar la tela tiende a -

debllltar su re51sten01a. Ln comparaclon con las 4reas no --

raspadas de las mismas telas, se ha hallado que la perdlda -
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de resistencia depende del tipo de hilo, asi como del dise-
o de construccidén de la tela que se esté tratando. Cuando
el hilo de trama comprende el diseﬁo de la tela, hay, aparen

temente poca o ninguna perdlqa de r851stencla en los Qdlos

.. g ¥

de trama, no exouestos, de tales telas. Las pérdidas de re=-

t.

sistencia a la traccidn de la trana, y a la d1v1s1on‘enon>-

e
-~
.’.w.

dillo, aunque son considerables en algunos casos, se gonsi-

600

‘deraron todavia satlsfactorlas. Las telas construfdas® con -

"'Q"

150 urdlmbres y 75 tramas se con31deran especlalmente ade--

cuadas para las apllca01ones de la presente invenc 6@

M

.forma y magnitud de los islotes de sus porciones con dlbuJO,

tiene un pronunciado efecto sobre los resultados finales, -

en aquellos casos en que las. porciones sin dibujo no son -

.raspadas.

D. Como corolario a la aplicacidn del presente método
para dar‘textura y teflir telas, se ha hallado que se puedeh
comunicar efectos afines a hilos de filamento, tal como hi-

los de vidrio, que se hacen pasar por el dispositivo de ras

‘par en forms de hilos, ¥y no en forma de telas, con o sin --

subsiguiente tefiido del hilo. Parece que el efecto de textu
ra en tales hilos se parece; en aspecto, a los efectos lla-
mados de Taslanizado o de hilo VOlumlnoso, resultantes en -

la produccidn de hilo rizado seglin las exposiciones de las

patentes EE,UU. de Breen y Griset, antes mencionadas, aun--

que, desde luego, el método por el que se obtienen tales Te
sultados andlogos en estos hilos de'filamentp es totalmente

diferente del deserito en cualquiera de dichas patentes,
E. Resvecto al efecto del presente procedimiento en -

telas hechas con hilo que no sea de vidrio, los resultados

6-3-67 - 2_¢ - 5 3 5 7 5%



10

15

20

25

30

forzar la aptitud de tales telas para la venta.

han sido favorables y satisfactorios, aundque el elemento de
trabajo preferido es la tela de hilo de filamento de fibra

de vidrio.

“(d

0.0

"F. Los efectos . compuestos del procedlmlento, reL c

nados, cormo lo estan, a la textura y tono de color, son vi-

& .y

&
b4

~sualnente'aprec1ables, y por tanto- contrlbuyen mucho a re--
g!_ :

B
LN ]

G. Parece que en la ooeraclon de rasoar algunas, aun

que no todas la fibras suDerf1c1&les que se~encuentran cer
ca de la superficie de los hllOS aue constltuyen la tela -
a.‘

que se estd raspando, son levantados y retirados o seoara--
dos_de las restantes fibras de los hilos que constlthyeg ta
les telas, y algunas poréioneé de él1l0s son realménﬁe.coipg,
das o escindidas. Como resuifadé de éilo, el colorante y‘--

agentes de acabado subsiguientemente aplicados son més capa

ces de penetrar en la tela por si mismos, acentuando asi --

tanto la sensacién al tacto como el aspecto de la tela,

H. Se ha hallado que se obtlenen mejores efectos some
tiendo el pafio a la etapa de raspar mlentras el pailo esta -
en estado en crudo, megor gque despues de haber s1do acabado.
Ademas, la cantidad de raspado que afectarsd seriamente a la
resistencia global dé la tela se puede controlar fdcilmente,
y usualmente es suficiente con evitar gque la telarséé rasga
da durante la operacidén de raspar, y si se tiene cuidado de
que el raspado no penetre a través dé sﬁstancialmente todo
el éuerpo o espesor de la tela que se esté tratando, dg for
ma‘que llegue al dorso de la tela. Las telas de'algodén plg
nas comn un dibujo giobal en éllas parecen ser tipos de tela
especialmente adecuados para las propiedades.mejoradas del

335751

presente. procedimiento.
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I. El1 papel de lija, u otro material abrasivo, usado
como revestimiento, se arrolla generalmente en espiral al-

rededor del .cilindro raspador oscllante ¥y rotatorlo, J en

DR

la prdctica se ha hallado que un papel de lija de grano 220

es adecuado para raspar telas de flbra de v1dr10 tales co

P
& d’t‘,

mo las antes descritas. Los dos tipos de abrasivos mas go-

¢
. 9
rrlentemente usados son el 4xido de aluminio y carbu® 9 de

silicio, de los cuales se prefiere el éxido de alumlnio, -

.
e o

ya que su accidén.-de raspado no es tan acusada como la del

w 2

papel revestido de la composicién de carburo de 31li01 -

\4'

Ademds, parece que el grano de éxido de alumlnlo produce -
en la tela raspads una pelusa mds suave y més corta.f,«

J. También se puede indicar que la aplicacidén o uti-
lizacidn del segundo baiio de tratamiento es también opcio-

nal, siendo su finalidad y objeto principal simplemente --

-perfeccionar las propiedades de fijeza al lavado y al fro-

te del»p?oducto acabado.

K. La etapa de coronizacidn, que, desde luego, es --
muy usual actualmenté en el tratamiento de telas hechas de
fibra de vidrio, tiende, en su aplicacidén al presenté pro=-
cedimiento, a separar dé la tela algunocs de los finos fila
mentos de fibra de vidrib,.pero méds bien en forma de polvo,
y no parece perjudicar en forma material a los efectos de
raspado global reforzados.

L. Respecto a la idoneidad de raspar la tela antes -
de acabarla, que es lo que se prefiere, como se ha indica-
do antes, ééto ?arece estar basado en.el hecho de Que el -
raspado de la tela en estado en crudo permitird qué’se ad-.
hieran mejor las fibras que se rompen o son cortadas o es~

cindidas, cuando la tela es acabada posterlormente. Ademds,

| 6-3-67 : " -28-; 55575?
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‘1lado que, si se desea la tela raspada se puede sume’

.

hay muchas menos posibilidades de dificultades originadas
porjproblemas de irritaoién, si la tela tratada se somete
luego a. una operaciédn delcOSido,.tal‘COmo, por ejemp}gxfenh
: ) . AR
la formacién o fabricacién de cortinas con é11a. R
L3

M. Respecto a las formulaciones de las composi bi nes

(0
m,,

de tratamiento en que se puéde sumergir la tela, se g

:k -

000

‘en secuencia en no solo uno, sino en tres bafios 1ndepend en

-

tes y dlstlntos, en aparatos del tipo ilustrado en la'¥i
2 de los dibujos. £n el que, para mayor convenlenc g

podrla denomlnar bafio num. 1, la tela raspada se Dued

meter a o tratar.cqn una composicion gcuosa que compf&é&e

cualquier pigmento o»composici6n de coloracién adecuada; -
resinas o aglutinantes, tal qomd polimefos.de melamina for
maldéhido y acrilicos; emulsidn de “Tef}on"'(PTFE), acei--
tes 0’pléstificantes epoxidados para lubricacién; espesan-

tes adecuados, tal como un algenato o cualquiera de la se-

rie de espesantes de celulosa ¥y agua. Si se desea, se pue-

‘de afiadir a e incorporar en la mezcla del bafio nim. 1 un -

agenfe flocuiante catidnico, tal como quitina desacetilada
en una solucidn acuosa acética diluida, como se describe --
en la patente EE.UU. nim. 3.108.897, de Hamiter y Collins.
En el~baﬁo nim. 2 se puede incorporar un material agluti--
nanté, para dar a la tela més cﬁerpo y fijeza al lavado, ¥y
para permitirla retener el pigmento del bafio nim,.- 1. Tal -
material aglutinante puede consistir,~por ejemplo, o com-~
prender resinas epoxidicés, precondensados de urea formal-
dehido 6 melamina. formaldehido, o polimeros'y copolimeros

de esteres de a01do aCIlllCO. Tamblen se pueden incorporar

en el batio num 2 1ubrlcantes adecuados. En el bafio ndm. 3

 Mﬂ";  - 29 - 335?5j
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para reforzar més su fijeza al lavado y fijeza al frote. -

- También se puede incorporar en cualquiera de los anterio--

res bafios, numerados como bafios nims. 1, 8 y 3, para mgyor
6oy 0

tes

FPRENE Y

conveniencia, cualquiera o cualesquiera de los siguie

productos: aprestos, ablandadores, agentes contra el,régpg
lamiento o para quitar lustre, agentes que repelen ei;;gua
o agentes para dar fesistenéia a la abrasiSﬁ, y ageﬁtgévpg
ra comunicar el acabado deseado a la tela. Ademés, eEZég;g

2 %

tinante de los baiios 2 ¥y 3 se puede incorporaf tambiéﬁ”%n

o Ve
£ o
el bafio 1. S e
. . .

La presente solicitud que corresponde a la presénia-

da en Estados Unidos de América con fecha 24 de HEnero de - .

1966 bajo el nim. 522.540, se acoge a los beneficios del -

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad.Indus-F-

trial.
NOTA

Los puntos de invenciéﬂ'propio ¥ nueva que se'presqg
tan para que seah objeto de lalpreéente solicitud de Paten
te de Invencidn en Espaﬁa; por VEINTE afios, son los siguien
tes: |

1.- Un método para producir.efeotos de téxtura y tin
cién de tonos miltiples en telas fibrosas, que c@mprende -
la etapa de raspar solo &reas supefficiales espaciadas de
la tela fibrosa, para producir en élla efectos de textura

localizados y reforzar las propiedades de recepcidn de tig

te de tales dreas superficiales, sin afectar sustancialmen

.ié‘a las propiedades de recepcidn de tinte de las restan--

6-3-67 o - 30 -
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de textura locallzados y reforzar las propiedades de recep

\v"\“f‘w'\-f’f-f‘.’i.‘\:\a -~ .,‘

tes dreas superflclales no raspaaas de la tela.

2 - Un método para producir efectos de textura y tin
cidn en tonos miltivles, en telas flbrosas, que comprende

las etapas de: 1) rasoar solo dreas superficiales esp&cia-

00. ~'e

~ das de la tela fibrosa, para proporclonar en élla efectos

‘e-,

.
..,_

cidn de tinte de tales dreas superflclales, sin afectar.

LK 2

‘sustan01almente a las pronledades de recepcidn de tinte de

<
‘v oo -

las restantes dreas superficiales no raspadas de la telg
2) saturar al menos las areas superficiales raspadas de—la

tela con textura, con un lquIdO, para: acondlclonarla’pre-
v1amente para obtener en élla efectos de tlnne con'tones -
multlples, 3) teilir 51mu1taneamente las dreas superflola--
les raspadas de la tela con textura en un tono, y las res-
tantes dreas superflclales no raspadas en un tono diferen-
te, por tratamlento de la tela saturada, estando adn hiéme-
da, con una dispérsién consisteﬁte esencialmente en partiqg
las de pigmento dispersas; 4) comprimir'la tela tratada, -
para eliminar de élla el exceso de dispersidn liquida; 5)
secar la telas comprimida; 6) tratar:la tela de la etapa 5
con un agente de’fijeza al_agda ¥y con un sglutinante de --
las varticulas de pigmento; y 7) calentar después la tela
de la etapa 6, para fijar el aglutinan£ézy'aglutinar asi -

1as'particulas de pigmento a las fibras de la tela con tex

 tura, y fijar en élla los efectos dé'tinte.con_tonos milti

ples.

3.~ Un método segin la reivindicacidn 1, donde la te

~la fibrosa se compone enteramente, o en parte sustancial,

de hilos de filamento continuo.

4.- Un método segin la reivindicacidn 1, donde la te

o ew 335757
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la fibrosa se- compone enteramente, 0 en parte sustancial,
de hllOS de fibra cortada.

‘5.- Un método segun la reivindicacidn 2, donde la.te

LR N S

la fibrosa se compone enteramente, 0 en parte sustanclal

» 0 -!

% o

de hilos de <fibra cortada.

b

Y

6.~ Un método segin la reivindicacidén 2, donde REW TS
., ‘¢
7‘ LY 4

la fibrosa se compone enteramente, 0 en parte sustanclal

“.
-

B

de hilos de fllamento continuo.

’r‘qi

7.~ Un método segun la reivindicacidn 2, donde se, in

0. !

corpora en la dlspers1on de tratamiento un agente floc glan
. S

. AN

te catidnico. . IS

[ 4

'

8.~ Un método seglin la re1V1nd10401on 7, aonde el
agente floculante catidnico incorporado en la dispersidn -
de tratamiento es quitina. desacetilada. |

9.- Un método para vroducir efsctos de textura y tin
cidn en tonos miltiples, en telas fibrosas, que comprende
laé etapas de raspar solo la superficie de laltela fibrosa,
para producir por todas partes en &lla efectos e textura
de superficié, y reforzar las propiedades de recepcidn de -
tinte de tal superficie, sin afectar sustancialmente al --
resto de dicha'tela,‘y teflir simultdneamente la superficie
raspada, en un tono, y el resto de dicha teia en un tono -
diferente, humedeciendo la tela y tratando la tela himeda
con una dispersién consistente esencialmente en particulas
de pigmento dispersas, y aglutinar en la tela_tratadé ai--
chas particulas de pigmento.

10.- Un método para producir efectos de textura y --
tincidén en tonos miltiples, éﬁ telas fibrosas, que comprqg'
de las etapas de raspar solo la superficie de la tela fi--

brosa, para dar textura a la_tela"raspada, ¥y reforzar sus

A\e-.s-ev | | ‘- 32 - 33 57 5 "B
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propiedades de recepolon de tinte, y después estampar en

i la parte superior, en zonas aisladas entre si, solo la

superficie‘raspada de la tela qﬁe tiene textura,
11e= Un método para producir efectos de text ﬁ Ye

a4

y tincion en tonos miltinles en telas fibrosas,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

oede representado en el dlbugo que se acompatia y para 2qs
_flnes que se han esPe01f10ado.

escritas a maguina por una sola cara.

Madrid,
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