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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se sabe que los aclaradores Opticos del tipo 
de los derivados de pirazolina, a diferencia de muchos 
otros agentes de aclaración óptica conocidos, poseen gran 
substantlvidad para las poliamidas, los polímeros de acri- 
lo n itr ilo , la  lana y la  seda y se prestan muy bien, en 
consecuencia, para aclarar artículos tex tile s  hechos de 
dichas materias y, preferentemente, los de poliamidas. No 
obstante, s i  se los introduce en detergentes usuales que 
contengan tensiuros anionicos o no iónicos, fosfatos con- 
densados y blanqueadores de acción oxidante, se manifiesta



un amarilleo irreversib le de los te jidos que va creciendo 
a medida del número de operaciones de lavado. Dicho amari­
lleo  no puede retrogradarse ni compensarse con agentes de 
blanqueo oonocidos ni con aclaradores ópticos conocidos.

5. Está, pues, comprobado que las propiedades de dichos agen­
te s  de aclaración óptica no son plenamente sa tisfac to rias.

Ahora se ha descubierto un detergente blanquea­
dor provisto de agente de aclaración óptica que carece de 
ta le s  desventajas y que se caracteriza por contener un 

10. aclarador óptico perteneciente a la  clase de los compuestos 
pirazolínicos aril-suhstitu ídos y por lo menos un compuesto 
perteneciente a la  clase de los ácidos aminopolicarboxÍLicos 
y los ácidos aminopolifosfónicos, o respectivamente de sus 
sales alcalinas o amónicas, de la  estructura siguiente:

R  ̂ — CXY
\  -  CXY -  R /  313 ^  fl*yu*v<AJL

significan un átomo de hidrógeno o un radical 
alquílico con 1 a 4 átomos de carbono; 
significan un grupo -  COOH, un grupo o
un grupo de la  fórmula

CXY -  R/  3-  CH -  N
 ̂ ^CXY -  R3

15.

20.

donde 
X e Y

It y  1 2

25



mientras que
R significa un grupo -COOH o un grupo -B0,H .3 -3 ¿

Por salea amónicas se entienden también las 
sales de las bases amónicas orgánicas; por ejemplo, las 
sales de mono-, d i- o tri-etanolamina.

Los ácidos aminopolicarboxílicos u tilizables 
tanto en forma de ácidos lib res como en forma de sus sales 
alcalinas o amónicas son en particular el,ácido n itr i lo -  
triacético  y el ácido etilendiamintetraacético, y asimismo, 
por ejemplo, el ácido hldroxietll-etilendiam iutriacético, 
el ácido 1 ,2-diamino ciclohexant etraacético, e l ácido die- 
tilentriaminpentascético y el ácido trietilentetram inhexa- 
acético. También pueden emplearse mezclas de dichos com­
puestos .

Compuestos preferidos de la  clase de los áci­
dos aminopolifosfónicos son:

el ácido (aminotri)-metilenfosfónico, 
el ácido (etilendiamintetra)-metilenfosfónico, 
e l ácido (dietilentriaminpenta)-metilenfosfonico, 
el ácido (aminotri)-etilidenfosfónico, 
el ácido (aminotri)-propilidenfosfónico, 
el ácido (aminotri)-isopropilidenfo afónico, 
el ácido (etilendiamintetra)-etilidenfoafónico y 
el ácido (dietilentriaminpenta)-metilenfosfónico.

Loa ácidos fosfónicos pueden hallarse en forma



de aua aales neutras o ácidas
Pequeñas cantidades de dichos ácidos o de sus 

sales bastan ya para a ta ja r considerablemente la  indeseable 
coloración amarilla. Por lo general es suficiente para 
t a l  f in  menos del 5 % en peso (y preferentemente de 0,1 a 
3 % en peso) respecto a la  cantidad de detergente.

Si loa ácidos aminopolifosfónicos, o respec­
tivamente sus sales, se emplean junto con los ácidos amino- 
policarboxílicos, o respectivamente sus sales, de empleo 
preferente, la  cantidad to ta l  de ambas substancias, res­
pecto, a la  cantidad de detergentes, puede ser de 0,1 a 10 
% en peso, y preferentemente de 0,2 a 5 % en peso. La ac­
ción de ambas substancias no está limitada a una determi­
nada relación de mezcla; pero se recomienda que la  porción 
de ácidos aminopolifosfónicos respecto a la  porción de 
ácidos aminopolicarboxílicos no sea menor del 1 %.

En calidad de agentes de aclaración óptica 
entran particularmente en consideración derivados piraze- 
lín icos conocidos ya, de la  fórmula:

Ar^ - C— CH" I 2K OHR
Y

en la  que
R significa un átomo de hidrógeno, un radical a l-



quilico o un radical a r ílic o , los cuales pueden 
eventualmente estar substituidos, 

mientras que
Ar^yArg significan radicales arilicos, como fenilo,

5* difenilo o naftilo , que pueden llevar otros
substituyentes más, como grupos de hidroxilo, 
de alcoxilo, de hidroxialquilo, de amino, de 
alquilamino, de acilamino, de carboxilo, de 
ácido sulfónico o de sulfonaminda o átomos de 

10. halógeno.
Se emplean con preferencia las 1 ,3 -d ia rilp i- 

razolinas en las que R representa un átomo de hidrogeno.
Los derivados pirazolínicos se utilizan  en cantidad de 0,02 
a 2 % en peso, y preferentemente de 0,05 a 0,5 % en peso,

15* respecto a la  cantidad de la  mezcla de detergentes.
Los detergentes contienen además substancias 

tensioactivas anionioas y/o no iónicas. En calidad de subs­
tancias aniónicas entran en consideración:

-  los jabones alcalinos de ácidos grasos,
20. -  los productos de condensación de albúmina y ácido

graso,
-  los sulfatos de alquilo primarios o secundarios,
-  los sulfatos de alcanolamida de ácido graso,
-  los éteres sulfatados de a lqu il- o alquilfenol-po-

25. lig lic o l,
-  los isetionatos de ácido graso,



5.

10.

15.

-  las tauridas de ácido graso,
-  los sulfonatos de al cano,
-  los sulfonatos de d e fin a ,
-  los sulfonatos de alquilbenceno,
-  las sales de ásteres alfa-sulfosebácicos

y otros tensiuros conocidos del tipo de losnsulfatoa o loa 
sulfonatos. Substancias tensioactivas no iónicas apropiadas 
son, por ejemplo:

-  los éteres alqu il- y acil-polig licó licos,
-  los éteres alquilfenolpoliglicólicos,
-  las alcanolamindas de ácido graso y sus productos de

etoxilación,
-  los éteres polipropilenglicolicos etoxilados,
-  los aminoóxidos y asimismo
-  los ásteres de azúcares y ácido graso.

Además de los citados compuestos tensioacti- 
vos, o respectivamente de sus mezclas, los detergentes pue­
den contener las materias de composición y de adición que 
son usuales, Entre ellas se cuentan los á lca lis  detergentes, 

20. en particu lar los pirofosfatos, los tripo lifo sfa tos, los
te trapolifosfatos, los metafosfatos, los s ilica to s , los 
carbonatos, loa bicarbonatos y los boratos de á lca lis , lo 
mismo que los agentes de blanqueo que desprenden oxigeno, 
como perboratos, perpirofosfatos, percarbonatos y el peró- 

25. xido de oarbamida. También pueden hallarse como componentes
de la  mezcla sales neutras, como e l s ilica to  de magnesio 
y el sulfato de sodio. Asimismo entran en consideración



las  materias que afectan al poder espumante, como las a l- 
canolamidas de ácido graso o respectivamente las tr ia lq u il-  
melaminas; los agentes que dispersan las impurezas, en par­
tic u la r  el glicolato de celulosa; y materias protectoras 
de la  p ie l y agentes germicidas. Junto a loa citados acla- 
radorea de tipo pirazolínlco los detergentes pueden conte­
ner aún otros emblanquecedores ópticos apropiados para la  
aclaración de las fibras de celulosa, por ejemplo los del 
tipo del diaminoestilbeno, de la  triacina o del benoimida- 
zol.

Los detergentes pueden hallarse en forma l í ­
quida, pastosa o solida. La adición de los poliácidos pro­
vistos de grupos amínicos, o de sus sales, y de los acla- 
radores ópticos a los detergentes puede efectuarse antes 
del secado por nebulización, por incorporación a la  lechada 
o también por mlxturacion u lterio r con el polvo desecado.

Los detergentes de este invento se prestan 
particularmente para el lavado de tejidos de fibra sinté­
tic a  incoloros o de tonos claros, y preferentemente los 
que son a base de poliamida o po liac rilo n itrilo . Igualmente 
pueden emplearse con éxito para lavar tejidos mixtos de 
dichos materiales te x tile s  con materiales de lana, seda, 
celolusa,celulosa regenerada, seda de acetato, fibras de 
po liéster, etc.



Se empleó un detergente de la  composición
siguiente:

5 % de sulfato sódico de alcohol de grasa de coco
5 % de dodecilhencensulfonato sódico

5* 5 % de jabón sódico de ácidos grasos de C^g-Cgg
3 % de éter poliglicólico de alcohol oleílico (10

grupos de etilenglicol)
40 % de trifo sfa to  pentasódico
5 % de silica to  sódico (Na O . 3 , 3  SiO.)

10 .  2 ¿3 % de silica to  magnésico
1 % de glicolato sódico de celulosa

18 % de tetrahidrato de perborato sódico
8 % de agua
0,2 % de aclarador del tipo pirazolínico 

1$. 0,1 % de aclarador del tipo diaminoestilbénico
el resto , sulfato sódico y perfumes.

Los aclaradores tenían la  estructura siguiente:

20,

2



tipo pirazolínico tipo diamino est ilb  éni co
Con este detergente se lavaron en recipientes

esmaltados, a 60S c y durante 20 minutos, tejidos corrien­do)tes en el comercio, a base de fibra de poliamida (PERLON̂  , 
NILON y NYLTNST^h* La concentración del detergente 
fue de 4,5 g por l i tro  y la  relación del baño (kg de ropa 
por l i t ro  de líquido de lavado) de 1:40. El agua corriente 
empleada presentaba un grado de dureza de 16 (dureza ale­
mana) .

Al cabo de veinte lavados se determinó el 
grado de blancura de las muestras secadas, valiéndose de 
un fotómetro ("ELrepho", de la  casa CARL ZEISS) y empleando 
tre s  f il tro s  de color diferentes para asegurar una d is tr i­
bución espectral semejante a la  de la  luz diurna. El cálcu­
lo del grado de blancura se efectuó según la  fórmula

W = R 4 3 (R„ -  R J  ,y  Z X

en la  que
Rg indica el índice de reflexión medido con el 

f i l tro  rojo FMX/C
Ry indica el índice de reflexión medido con el 

f i l tro  verde EMY/3 y
R indica el índice de reflexión medido con el z f i l tro  azul EMZ/C.

Como substancia de contraste sirvió  el óxido de magnesio,
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con un índice de reflexión de R = 100. EL valor W obtenido 
de este modo concuerda ampliamente con la  impresión f is io ­
lógica de claridad, pues se capta cuantitativamente, en 
particu lar, hasta un ligero viso amarillo perceptible clara-

5. mente con el ojo, viso amarillo que, en la  medición fo to- 
métrica usada antes, con empleo de un f i l t ro  ordinario para 
luz diurna, no da ninguna disminución medible de la  c la ri­
dad y por lo tanto tampoco ningún valor de medición repro­
ducible.

10. En la  tabla que sigue se han compendiado los
resultados de las muestras designadas con los números 1 a 
6 y los valores medios deducidos de los diversos resultado. 
En las serles de ensayos C a F se empleó, en relación a l 
detergente, 0,5 % en peso de la  sa l tetrasódica del acido 

15. etilendiaminotetraacético (en abreviatura, ADIA) o respec­
tivamente 0,5 % en peso de la  sa l hexasódica del acido 
(aminotri)-metilenfosfónico (en abreviatura, ATP). Las 
discrepancias entre las diversas muestras resultan de las 
diferencias de material fibroso o respectivamente del grado 

20. de blancura in ic ia l de éste, también discrepante. En las 
series de ensayos B, D y F se añadió aún a la  le jía  de la ­
vado 0 , 15mg por l i t ro  de iones de Cu en forma de sulfato 
de cobre.

Mientras el empleo de EDTA o respectivamente 
25. de ATP PAra muestras que aparecían con blancor puro, y aún 

la  presencia de iones de cobre (series de ensayos D y F ),



ocasiono solamente un descenso de claridad apenas percep­
t ib le , las muestras de comparación A y en grado todavía 
más considerable las B presentaron un intenso viraje hacia 
el amarillo o respectivamente el pardo amarillento. Con la 

5. presencia del aclarador del tipo del diaminoestilbene se
obtuvieron los mismos resultados. Cuando se empleo el mismo 
detergente sin el aolarador del tipo pirazolinico (serie 
de ensayos G), e l resultado del lavado resulto insatisfac­
to r io .

10.

15.

20.

Se repitieron los ensayos empleando, en lugar 
de la  sal del ácido (aminotri)-metilenfosfonico, la  sal te -  
trasodica del ácido (etilendiamintetra)-metilenfosfonico, 

25. a s í como la  sal hexasodica del ácido (am inotri)-etiliden-
fosfonico. Los resultados concordaron, dentro de los lími­
tes de error, con los resultados de las series de ensayos

Aditivo mg de Cu por l i t ro 1 Grado2 de Blancura W 3 4 5 6 y
A) Sin aditivo - 174 177 168 164 165 165 16$
B) Sin aditivo 0,15 145 136 138 143 140 140 140
C) 0,5% de EDTA - 191 194 182 179 181 180 185
D) 0,5% de BECA 0,15 185 183 177 175 178 179 180
E) 0,5% de ATP - 192 194 185 183 184 183 187
F) 0,5% de ATP 0,15 190 188 182 180 181 181 184
G) sin  aclarador - 170 172 168 165 167 71 152
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Cuando se aumentó la  cantidad de "ATP" a 1 o 
respectivamente a 3 % en peso, los resultados de los ensa­
yos no variaron.

En lugar del detergente citado antes, pueden 
emplearse con el mismo éxito mezclas de la  composición s i­
guiente:

10.

15.

20.

3 a 20 % de tensiuros del tipo de los sulíatos y/o de
los sulfonatos, como sulfates de alcohol graso, 
éteres sulfatados alqu il- o alquilfenol-poli- 
glicólicos, sulíatos de alcanolamida de ácido 
graso, sulfonatos de alcano, sulfonatos de 
d e fin a , sulfonatos de alquilbenceno y sales 
de ásteres alfa-sulfosebácicos,

1 a 10% de tensiuros no iónicos, como productos de
etoxilación de alcoholes grasos, ácidos grasos, 
amidas de ácido graso y alquilfenoles,

0 a 20% de jabones alcalinos de ácidos grasos,
0,5 a 3% de glicolato de celulosa,

20 a 60 % de poliperfosfatos alcalinos, como pirofosfa- 
to s, tripo lifo sfa to s , te trapolifosfatos y me- 
tafosfatos,

O a 30 % de perborato sódico,
0 a 5 % de silica to  magnésico,
0 a 5 % de s ilica to  sódico,
0 a 5 % de substancias protectoras de la  p ie l, agentes



desinfectantes, materias mejoradoras de la  es­
puma o amortiguadoras de la  espuma, perfumea, 

0,05 a 1 % de aclaradores ópticos del tipo pirazolínico y 
del tipo diaminoestilbenico,

0,2 a 2 % de ácido n itrilo triace tico  o etilendiamirote- 
traacético, o respectivamente de sus sales al­
calinas o amónioas,

y además agua, agentes extensores y sales neutras.
En la  receta que acaba de exponerse, el ácido 

n itr ilo triace tico , o respectivamente sus sales alcalinas o 
amónicas, pueden reemplazarse to ta l o parcialmente por :

0,1 a 3 % de sales sódicas o potásicas, neutras o ácidas, 
del ácido (dietilentriaminpenta)-metilenfos- 
fonico, del ácido (aminotri)-propilidenfosfo- 
nico, del ácido (aminotri)-isopropilidenfos- 
fonico, del ácido (e tilendiam intetra)-e tili- 
denfosfonico y del ácido (dietilentriam in- 
penta)^metilenfosfonico.
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N O T A

Descrito e l objeto del presente invento, se de-
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones con prioridad de la  solicitud de patentes ale­
manas núms. H 59.176 IVa/23e del 21.4.66 y H 59.277 IVa/23e 

5. del 30.4. 66, existiendo en ellas unidad de invención.
1. Procedimiento para preparar un detergente 

emblanqueoedor que contiene aclarador óptico, caracterizado 
por incorporar un agente de aclaración óptica de la  clase 
de los compuestos pirazoiónicos aril-substitu idos, mas un 

10. compuesto, a lo menos, de la  clase de los ácidos aminopolicar- 
boxílicos y los ácidos aminopolifosfónicos, o respectivamen­
te  sus sales alcalinas o amónicas, de la  estructura siguiente:

R, -  CXY 1 \ N -  CXY -  R /15. 3R — CXY 2
donde

X e Y significan un átomo de hidrógeno o un radical 
alquílico con 1 a 4 átomos de carbono;

20. R. y R. significan un grupo -C00H, un grupo -PO.Hp o1 2
un grupo de la  fórmula

CH -  N2 CXY -  R3



mientras que
R significa un grupo -C00H o un grupo -P0.H . ̂ o ¿

2. Procedimiento según la  reivindicación 1, ca­
racterizado en que el contenido de la  mezcla de detergentes en 

5* compuestos pirazolínicos aril-substituídos es de 0,05 a
0,5 % en peso, y en ácidos aminopolicarboxílicos y sus sa­
le s , de 0,1 a 3 % en peso.

3# Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por un contenido de ácido n itrilo triace tico  o 

10. respectivamente de su sa l alcalina o amónica.
4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 

caract erizado por un contenido de ácido etilendiaminotetraa- 
cátioo o respectivamente de su sal alcalina o amónica.

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
15. caracterizado por un contenido de ácido h idroxietil-etilendia-

minotriacático o respectivamente de su sal alcalina o amónica.

20.

6. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado poirun contenido de ácido 1,2-diaminociclohexan- 
tetraacático o respectivamente de su sal alcalina o amónica.

7. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caract erizado por un contenido de ácido dietilentriaminopen- 
taacético o respectivamente de su sal alcalina o amónica.

8. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado por un contenido de ácido trietilentetraam inohe-
xaacático o respectivamente de su sa l alcalina o amónica



9. Procedimiento según la  reivindicación 1, ca­
racterizado en que el contenido de la  mezola de detergentes en 
compuestos pirazolínicos aril-substitu ídos es de 0,05 &
0,5 % en peso, y en ácidos aminopolifosfonicos y sus sales, 
de 0,1 a 3 % en peso.

10. Procedimiento según la  reivindicación 1, ca­
racterizado por contener mezclas de los ácidos aminopolicar- 
boxílicos y de los ácidos aminopolifosfonicos o respectiva­
mente sus sales.

11. Procedimiento para preparar un detergente 
emblanquecedor que contiene adarador óptico.

Según se describe y reivindica en la  presente me­
moria descriptiva, que consta de 16 páginas foliadas y es­
c ritas  a máquina por una sola de sus caras.

Madrid,  ̂6 
P .a.

EME. 1967

tSERM

JO.6 RODRÍGUEZ
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