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PATENTE
DB
INVENCION

e favor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A-MOUSSON, entidad

francesa, domiciliada en 54 PONT-A-MOUSSON (Franecia), Ave—
nue Cemille Cavallier, por "MAQUINA PARA LA COLADA DE FUN

DICION POR CENTRIFUGACION",

MEMORIA DESCRIFTIIVA

La presente invencidén se refiere a las maquinas
de colada por centrifugacidén de tubos de fundicidn y pie
zas similares segin el procedimiento “LAVAUD" ¥y, particu~
larmente, & una maquina provista de un dispositivo perfec

5. cionado para la aplicacidn de un revestimiento de polvo
de ferrosilicio u otro producto pulverulento sobre esta
coquilla con objeto de favorecer la grafitizacidon durante
la solidificacion de la fundicidn.

Se sabe que el empleo de ferrosilicio evita el

10. temple superficial de los tubos y permite obtener une es—
tructure de fundicion gris. El ferrosilicio puede serrapli

cado sobre la coquilla sea por un canalon de una longitud
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correspondiente a la de la coquilla, estando el canaldn
vuelto en el interior de laz misma, sea por una pistola o
una boguilla de proyeccidn.

Generalmente, la boquilla de proyeccién o de
pulverizacién de ferrosilicio estd montada en el extremo
del canal de colada, cerca del pico de colada, y la pr&—
yeccion es asegurada, inmediatamente antes de la colada
desplazando respecto al canal el carro que lleva la co-
quilla, de forma que la misma sea cublerta de ferrosili-
clo en tode su longitud. Es asi que no es posible sdoptar
este montaje para las coquillas de pequefio aiémetro en
razén del estorbo excesive de la boquilla de proyeccion
que forma saledizo respecto el canal. Se debe- entonces
utilizer una gotera giratoria para revestir las coquillas
de pequefio didmetro, lo que se presta mal a un funcionamien
to automitico y requiere mas tiempo que el dispositivo de
bogquilla de proyeccidn.

Ia invencidn tiene por finalidad remediar estos
inconvenientes permitiendo equipar una méquina de colada
por centrifugacidn, de un dispositivo de proyeccidn de un
producto pulverulento sobre la pared de la coquilla, pre-
viamente a la colade, siendo aplicable dicho dispositivo
o todas las dimensiones de coqﬁillas ¥ permitiendo reves-
tirlas durante el desplagzamiento del carro hacia el canal
de coleda, durante un solo viaje. de ida.

La invencidn tiene por consiguiente por objeto
we méguina de colada por centrifugacidn en una cogquilla
rotativa, siendo esta maguina del tipo que comporta un
soporte escamoteable de macho de encaje, y estando carac-

terizada esencialmente porque la boquilla de proyeccidn de
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polvo de revestimiento de la pared interna de la coquilla

esta fijada sobre dicho soporte del macho hueco de encaje,
en el interior de dicho macho.

Gracias a esta disposicidn, una coguilla, inclu-
go de pequefio didmetro, puede ser equipads de un disposi-
tivo de proyeccion de polvo de revestimiento sin ‘tiempo
muerto para la fabricacidn. En consecuencia, el ritmo de
fabricacion es acelerado para las coquillas de pequefio
diémetro. Ademés la operacidn de revestimiento puede ser
automatica.

Otras caracteristicas apareceran en el curso de
la descripcidn que sigue.

En el dibujo adjunto, dado ﬂnicaﬁente a titulo
de sjemplo: La fig. 1 es una vista esquemdtica, con seccion
parcial, de una miquina de colar por centrifugacidn, equi-
pade segin la invencidn; la fig. 2 es una vista en detalle
en seccion, & gran escala, del dispositivo de pulveriza-
cidn.,

Segin el ejemplo de ejecucidn representado, la
invencion es aplicada a una maquina de centrifugar en la
cuael la fundicidn traida por un canal A casi horizontal
es colada en una coquilla 1 de eje X-X, destinada al mol
deado de un tubo de encaje o boquilla, por ejemplo de fun
dicidén. Ia coquilla 1 girando alrededor de su eje es monta
ds sobre un carro de soporte 2, animado de un movimiento
de traslacién con relaclén al canal A.

la coquilla 1 comporta, en el lado del encaje
del tubo a obiener, una cavidad ensanchadas 3 en forma de
tulipa en la cusl estd montado un macho hueco N de arena

que da la forma interior del encaje.
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Este macho N es soportado por un soporie S de
plataforma 4 prolongada por un cono deflector de protec-
cibn 5 de mismo eje X-X que el macho N y que la coquilla 1.

Lg plateforme 4 se enéaja en el extremo de la
tulipa 3 de la coquilla 1.

El soporte S estd montado de mamers conocida en
si en el extremo de un brazo basculémte B, articulado so-
bre el carro 2. Este brazo oscilante B estd destinado a
ser escamoteado fuera del eje X-X de la coquilla 1 con
objeto de recibir el macho N a colocar dentro de la co-
quilla.

Conforme a la invencidn, una boguilla de insufla
cidn 6 de polvo de revestimiento, por ejemplo de ferrosil-
cicio, es montada en el interior del soporte S del macho
N, en el eje X-X de la coquilla 1.

Cuando un macho N es colocado sobre el soporte
S, la boquilla 6 se encuentra envuelta por el mismo como
por un menguito. Es de notar que el didmetro de la cavidad
interna del macho N, permite alojar facilmente la boquilla
6, incluso cuando se trata de un macho N para coquillas
de pequefio difdmetro (pers la colada de tubos de 50 mm. de
didmetro por ejemplo). La boquilla es suspendide por ejem
plo de un brazo 7 fijada en el interior del cono deflector
5. Esta boquilla es alimentada'de polvo de ferrosilicio
por un conducto 8 parcialmente flexible para seguir los
movimientos de oscilacion del brazo B. El conducto 8 es-
+4 conectado a un depdsito de ferrosilicio 9, llevado por
el carro 2. En el depdsito 9 que contiene el polvo de fe-
rrosilicio estd sumergido el extremo perforado de un con-

ducto 10 de insuflacidn de aire comprimido. Este conducto
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10 esté conectado a un conducto 11 de alimentacidén de aire
comprimido a través de un distribuidor D, controlado por
une electrovilvule E. El conducto flexible 1l de alimenta-
cioén de aire comprimido es suspendido de ganchos 12 mévi-
les para seguir los desplazemientos de traslacidn del
carro 2.

El dispositivo es utilizado de la forma siguien
te¢: Al recibir el soporite S un macho N, el carro 2 es in-
mediatamente puesto en marcha en direccidn al cenal A.
Simulténeamente a su partida, el distribuidor D es accio-
nado de forma que dispara la llegada de aire comprimido
en el depdsito 9 y en consecuencia, la impulsidén de polvo
de ferrosilicio por la boquilla 6.

El revestido de 1la coquilla 1 es pues efectuado
durante el unico desplazamiento de ida del carro, por con
siguiente sin tiempo muerto. La colada del tubo se efectis
durante el desplazamiento de regreso de la vagoneta.

Es evidente que la electrovélvula E que acciona
el distribuidor D puede ser controlado automaticamente al
mismo tiempo que la puesta en marcha del carro.

Por otra parte, como ya se ha visto, la cavidad
interna de los machos de encaje huecos permite alojar una
boquilla de proyeccidn, incluso cuando se trata de machos
de coquilla de pequefio didmetro.

Se comprende que la invencidén no se limita en
absoluto al modo de ejecucién representado y descrito,

que no he sido escogido mas que a titulo de ejemplo.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn :

1. MAquina para ls colade de fundicidn por cént:;
fugacidn, en particular de tubos de fundicidn, en una cogui
1lla rotativa, siendo dicha méquina del tipo que comporta un
soporte escamoteable de macho de encaje, caracterizada por-
que uns boquilla de proyeccion de polve de revestimiento de
la pared interna de la coquilla estd fijada sobre dicho
soporte del macho hueco de encaje, en el interior del mis-
MO,

2. Miquina para la colada de fundicién por centri
fugacidn, segin la reivindicacidén 1, caracterizada porgue
la boquilla de proyeccién del producto pulverulento esté
montada sobre el soporte de macho llevado por un brazo 0S-
cilante.

3. MAquina para la colada de fundicién por centri
fugacion, segin ls reivindicacidén 1, caracterizado porgue
la bogquilla es alimentada por un conducto flexible conecta-~
do a un depdsito de producto pulverulento soportado por el
carro de soporte de la coquilla de centrifugecidn.

4. Maquina para la colade de fundicidén por centri
fugacidn, segun la reivindicacion 3, caracterizada por com—
porter medios para proyectar el producto pulverulento por
insuflacién de aire comprimido conducido al depdsito por
un conducto flexible soportedo por el citado carro.

5. Maquina para la colada de fundicidn por centri

fugacidn.



La presente memoria consta de siete hojas folig-
das escritas a méquina por una sols cara.
Barcelona, 3 de enero de 1967.

CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A-MOUSSON
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