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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
a favor de ALFONSO BIALLIYTI & C. S.p.d.
de nacionalidad italisna
residente en Crusinallo di Omegna (Novara~Italia)
por:
“PROCEDIMiENTO PARA LA OBTENCION Dis FILLROS
,  DE TTPO PHRFORADO", reivindicéndose la prio=-
ridad de la patente italiana N2 13081 del
4 enero 1966. 4
MEMORTA DESCRIPLLVA

To presente Patente se refiere a un procedimiento pa-
re la obtencidén de filtros de tipo perforado.

Ixiste actualmente en el comercio diversog tipos de
filtros y entre ellos se fabrican los de tipo simple consti~
tuidos por un meterial en planche preferentemente metélica, so-
bre el cual se practica une pluralidad de orificios convenien—
temente distribuidos y de seccidn adecuada. Tales filtros sim-
ples hallan amplia aplicacidn en las indusirias y, en particu-
lar, se utilizan en gran escala en las méquinas para la prepe—

racidn de infusiones en general y, especialmente, en las cafe-

|




5e
e
.

15,

20,

25.

30.

teras domésticas de la clage que funcionan por presidn Q% vapor.

En tales filtros perforados, la capacidad deiézitrap
cidn esta en funcidn el nilmero y a la seccidn de los orificios
¥y con dichos filtros, por tanto, no es siempre posible conseguir
elevados valores de filtracidn debido a no ser e menudo aconse-
jable o técnicamente posible aumentar notablemente sl nﬁmefo
de los orificios y disminuir su seccidn, El aumento del nimero
de dichos orificios supone ademds wna excesiva eliminacidn de
meterial con pérdide de la resistencia del propio filtro.

Ia finalided de la presente invencidn consiste en la
ejecucidn de un procedimiento para obtener un nuevo filtro de
tipo perforado que presente, en igualdad de seccidn y mimero de
orificios, una capacidad filtrante superior a losg de los fil~
tros convencionales.

Otra misidén de la patente consiste en: proporcionar
un nuvevo filtro que ofrezca unz elevada capacidaed de filtra—
cidn, que sea de concepcidn simple, econdmico y que pueda uti-
ligarse tanto en la industria en general como en el campo espe-
cifico de las méquinas para la preparacién de infusiones.

Ei procedimiento, de acuerdo con la invencidn, se ca-
racteriza esencialmente por el hecho de que cada uno de los
orificios de filtracidn se obtienen por simulténeo troquelado
parcigl y embutido del material que constituye el cuerpd del
propio filtro.

Més en particular, el troquelado se efectia por tra~
zos discontinuos y el embutido determima el despleszamiento de
la parte circunscrita por dichos trazos de troquelado desde una
primera posicidn que corresponde al planc de la ldmine que cons-
tituye el cuerpo del propio filtro hasta una segunda posicidn

desplazada respecto a aquella primera posicidn, tentiendo la
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funcidn los trazos no troquelados intermedios de umir dicha-.

parte circunscrita a la restante parte del cuerpo del filtro.

Segln otra caracteristica de la invencién, la cape-
cidad de filtrecidn del filtro viene regulada, manteniendo cons-
tante la seccidn y el nimero de los orificios filtrantes, ve-
riendo oportunamente la longitud y/o el nimero de los trazos
de troquelado y/o la profundidad del embutido.

Une forme preferida de ejecucién para obténer un filtro
gegin la invencidn se ilustra, a sélo titulo de ejemplo y no limi °
tativo, en las figuras de la adjunta hojé de disefios, en la cuals

Lae Fig. 1 es uns seccidn longitudinal de un filtro '
segin la inﬁencién;

La Fig. 2 es un detalle aumentedo y en seccidn de un
orificio de filtracidn;

La Fig. 3 muestra en planta un filtro eircular provis--
to de une pluralidad de orificios de filtracidn, del tipo por
ejemplo aplicable a las miquinas para la preparacidén de infusio-
nes en gensralj

Ta Fig. 4 es una vista en planta aumentada de un ori-
ficio de filtraciém. |

Refiriéndose a las citadas figuras, con ~l- se indi-
ca el cuerpo delifilfro, que es de material adecuado y de for-
ma laminar, sobre el cual se ha practicado una pluralidad de
orificios de filtracidn -2-.

Tal como aparece especlalmente en las Figs. 2 y 4
cada wno de los orificios de filtracidn -2~ se ha obtenido tre-
quelendo el cuerpo -l- en correspondencia con trazos disconti-
nuos =3- y ejerciendo una presién hacisa abajo (eﬁbutido) sobre
la zona —4- circunscrita por dichos trazos -3-, a fin de des-

plazer la mencionada zona del plano del cuerpo -l~ hasts un
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pleno diverso (Fig. 3) perc manteniéndole umnida al proplo ggern
po =l- a través de lenguetas -b~, que corresponden a los tra—
zos no troquelados ~6-.

Para cada orificio de filtracidn -2- resultan de esta
menera cuatro pasos -7-, cuya altura varia en funcidn de la
profundidad del embutido y cuya andwra varis en funcidn de 1a
longitud de los correspondientes trazos troquelados -3-, Con
una tal operacidén combinada de troqueledo y embutido se sumen=
‘ta sustanéialmente la capacidad de filtracidn del filtro b=
sin variar ein embargo, las dimensiones y el nimero de los ari-
ficios ~2~ y por tbanto sin debilitar excesivamente la resisten-
cie del propio filtro, que puede de este modo utilizarse inclu~
go para filtraciones a presidn.

En la forme de ejecucidn ilustreda se han previsto

cuatro trazos troquelados -3~ y por tanto la formacién de cue~-

tro pasos (7), pero es evidente que el numero de tales trazos
troquelados y la longitud de los mismos puede variarse a volun-—
tad para obtener w nimero diferente de pasgos ~7-, el cual, co-~
mo es obvio, se elegir'a en conéonancia con el tipo de filtra-
¢idn que desee realizarse.

Serdn independientes del objeto de la invencién, los
materiales, forma y dimensiones de un filtro obtenido segim el
procedimiento mencionado, shempre que las variaciones qgue se
introduzcen no efecten a su esencialided.

| N O T A
REIVINDICACTIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencidns
18 ,~Procedimiento pare la obtencidn de filtros de

tipo perforado, que se caracteriza por el hecho de que cada uno
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de los orificlos de filtracidn se obiienen por troquelado &grcial
y embutido de la ldmina que constituye el cuerpo del propio fil~.
tro. |

28 ,-Procedimiento para la obtencidn de filtros de tipo
perforado, sggﬁn la reivindicacidn anterior, que se caracterisa
por el hecho dé que las operaciones de troquelado parcial y embu~
tido se realizan de preferencia simulténeamente.

38,.~Procedimiento paravla obtencidén de filtros de tipo
perforado, segin las reivindicaciones i ¥y 2, que se caracteriza .
por el hecho de que el troguelado se efectle por trazos discon-
tinuos de igual o distinta longitud.

48 ,~Procedimiento para la obtencidn de filtros de +tipo
perforado, segin lag reivindicaciones 1 a 3, que se caracteriza
por el hecho de que el embutido debtermins el desplazamiento de
la parte circunscrita por los trazos de troquelado desde una pri- i
mera posiciéh que corresponde al plano de la limina que constitu-
ye el cuerpo del propio filtro hasts una segunda posicidn des-
plazada respecto a la primera, uniendo los trazos no troquelados
intermedios dicha parte circunscrita con la parte restante del
cuerpo del filtro.

58 ,~Procedimiento para la obtencidn de filtros de tipo
perforado; segin las reivindicaciones 1 a 4, que se caracteriza
por el hecho de que la capacidad de filtraciSn dél filtro se re-~
gula, menteniendo constante la seccidn y el ndmero de los orifi-
cios, variando oportunamente la longitud y/o el ndmero de los
trazos de troquelado y/o la profundidad del embutido.

68 .~Procedimiento para la obtencidn devfiltros de tipo
perforado, segin las reivindicaciones la 5, que se caraclteriza
por el hecho de fabricarse el fillro dotdndolo de una pluralidad

de orificios de filtracidn distribuidos sobre el cuerpo del mismo,
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previendose, en correspondencia con cada orificio y sobre un
: A

plano diverso del plano base del aludido cuerpo, un sector que

se une a este Ultimo a través de una pluralidad de elementos.

78 .~Procedimiento para la obtencién de Filtros de tipo -

perforado, segin la reivindicacidn 6, gue se caracterize por el
hebho de fabricarse el filtro de modo que el nimero y ias'dimen-
siones de los elementos gque unen el sector al‘cuerpo varie en
funcién de la capacidad de filtracidn requerida.

88 .~Procedimiento para la obtencidn de filtros de tipo
perforado, segln las reivindicaciones 6 y 7, que se caracteriza
por el hecho de fabricarse el filtro haciendo que el referido
sector puede presentar forma igual o diversa del perfil del ori-
ficio de Ffiltracidn.

92 ,-PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENOION DE FILTROS DE TI-
PO FERFORADO.

Sean cuvales fueren las circunsfancias que concurren
con la esencialidad propia de la misma.

Conste la presente Memoria descriptiva de sels paginas .
foliadas y mecanografiades por una sole cara y va acompaiiada de
une hoja de dibujos aclarativos.

Bercelona, 3 de Enero de 1967
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Fig. 3

Esgcala veriuble,
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