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PATENTE
DE
INVENCION

e favor de CENTRE DE RECHERCHES IE PONT-A—MOUSSON, entidad
francesa, domiciliada en 54 Pont-a-Mousson (Francia), Ave-

nue Camille Cavallier, por "MAQUINA PARA TAPONAR BOTELLAS" o

MEMORIA DESCRIPTIVA

4

La presente invencion se refiere a las mdquinas
de taponar botellas y especialmente a aquéllas destinadas
& introducir en la boca de las botellas tapones o capsu~
las con pequefios esfuerzos de introduccidn, estando en con

e gecuencia excluidos los ‘tapones de corcho y los del tipo
corona.

Las maquinas para tapas botellas del tipo cono-
cido comportan una cadena transportadora de botellas de ve
locidad rapida y una cadena de trafda de tapones o capsu~

10, lasg. Concebidas inicialmente pare botellas de vidrio de
diferentes dimensioneé, y utilizadas igualmente para las

nuevas botellas pldstices de dimensiones mucho mds preci-
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sas, las méquinas conocides comportan una cadena de manu

tencidn de botellas de trayectorfe rectilinea interrumpi
de por una trayectoria en forme de bucle casi cerrado sge
gin le cuel es efectuada la operacién de taponado. Esta
trayectoria en bucle constituye una vuelta importante.de
las botellas a consecuencia de la cual las botellas tapa
dasbson devueltas a la trayectoria rectilinea. Esta vuel
ta en forma de bucle, que constituye una especie de cade
ng de transporte en circuito cerrado, era juzgada hasta
ahore indispensable debido al importante tiempo necesa-
rio para la operacion de taponado utilizendo un cono cen
trador de la boca, y debido & la velocidad de paso rapi-
do de las botellas. La invencion tiene por objeto una nue
va maquina mds partiocularmente adaptada a las botellas y
frascos de vidrio y materias plasticas u otras materies
fabricadas shora con dimensiones precisas. Esta nueva mé
quina permite el taponado sobre une trayectoria casi rec
til{nea, especialmente a consecuencla de la supresién del
cono centrador de las bocas de las botellas, de forma que
la vuelta de las mismas sobre una trayectoria cirecular
formando cadenas de trensporte en circuito cerrado, es su
primida.

Esta nueve maquina se caracteriza esencialmente
por comportar combinados: una cadena rectilinea de trans-
porte de las botellas; un transportador alimentador de ta
pones; un cerrusel circular pera la toma y traida de los
tapones por encimas de la boca de las botellas asi como pa
ra el transporte y guiado de les botellas con relacidn a
los tapones, cuyo carrusel, arrastrado en rotacion conti-

nua, estd dispuesto tangencialmente a la cadena de trans-
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porte de las botellas; unos discos circulares sobre este

carrusel, coaxiales y escalonados, ahuecados en su peri-
feris por alveolos concéntricos y coaxiales a log dife-
rentes pisos, pero de dimensiones diferentes segén los
piscs, en correspondencia con las secciones circulares
de los tapones y de las botellas; organos de mantenimien
to de log tacones sobre el disco superior encima de los
alveolos, y, por encima del carrusel, en la zona de ‘tan-
gencia del carrusel con la cadena rectilinea de transpor
te de las botellas, una leve fija para hundir los tapo-
nes en la boca de las botellas cooperando con drganos de
introduceidn montados sobre la plataforma superior del
carrusel,

Gracias & esta combinecidn, la méquina efectia
un verdedero taponado rectilineo, asegurando un ritmo de
produccion de botellas taponadas mucho més importente que
en las maquinas conocidas.

Otras caracteristicas y ventajas apareceran en
el curso de la descripcion que sigue.

En los dibujos adjuntos dados Unicamente a titu
lo de ejemplo: La figura 1 es una vista esquematica en al
zado de una maguina segﬁn la invencion, con cortes parcia
les; 1la figura 2 es una vista en planta correspondiente
cob arrancamientos parciales; la figura 3 es una vista
parcial en alzado de la méquine, & mayor escala; la figu
ra 4 es una vista en seccidn segin la linea 4-4 de la fi-
gura 3,.y la figura 5 es una vista en detalle del meca~
nismo de taponado.

L. Descripeion.

Segun el ejemplo de ejecucion representado, la
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invencion es aplicade a una maquina, destinada s tapar bo

tellas B (Fig. 1, 3). Estas pueden ser por ejemplo, pero
no exclusivamente, de material pléstioo, de seccidn cir-
cular por ejenplo variable desde la base a la boca; una
secoidn inferior 1 ligeremente menor que la seccidn media
del recipiente, una seccion medisne 2 que constituye un
egtrangulemiento que facilita asir la botella y una sec=
cion inferior 3 correspondiente a la boea., Ies dimensio-
nes de estas botellas son precisas. Estas botellas deben
ser taponadas, por ejemplo, por log tapones C de material
plastico.

La maguina de acuerdo con la invencion comporteas
Un dispositivo de alimentacidn o traida.de botellas; un
dispositivo de traida de tapones; y sobre la maquina de po
ner ‘tapones propismente dicha: un bastidor y un mecanismo
de arrastre de la maquina; un carrusel de arrasire de las
botellas y de los tapones; y un dispositivo de taponado.

Traida de las botellas.-

Los tapones C son trafdos en una fila ininterrum
pide sobre un transportador de alimentacion 6 de eje Y-Y
(Fig. 2), por ejemplo con ayuds de un piston de presion no
representado. El transportador 6 de alimentacion de los ta
pones C estd sobre un plano horizontal. La posicidn del
eje Y-Y de este transportador respecto a la maquina sers
definide mas adelante.

Méquina dé taponar .-

1/ Bastidor y mecanismo: Su bastidor comporta un
zocalo 7 en el interior del cual estd alojado el mecanismo
de arrastre. Este comporta un motor no representado, um

tornillo sin fin 8 (Fig. 1) y una rueda dentada correspon-
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diente 9 de eje vertical Z-Z arrastrando el drbol central

15 de la maquina sobre el cual se volvers a hablar. El
z6ocalo 7 soporta un montante 10 vertical comportando tres
rampas de guiado escalonadas 1l, 12 y 13, de abajo a arri
ba, a los niveles de las secciones 1,2 y 3 de las bote-
llas B a las cuales corresponden. Estas rampas comportan
une porcién de guiado recta paralela al eje X-X de despla
zemiento, una porcién arqueada cqncéntrica al carrusel y
limitada a la zone de paso de la cadena 4 bajo el mismo,
¥ de nuevo una porcién recta desacufiada con relacion a la
primersa, per¢ paralels o lsg misma, de manera que hace sa-
lir las botellas del carrusel segun una direccidn del eje
X~ 1t ¢

de los ejes X=X y X;-X; que corresponden a los radios de

Tig.2). Las rampas 11, 12 y 13 estdn a distancias

las secciones 1, 2 y 3 y son de hecho ligeramente superio
res a estos radios para que haya un cierto juego facili-
tando el guiado sin atascamiento.

El montante vertical 10 lleva en su parte supe-
rior un travesaiio 14 que lleva, en la parte superior del
eje 2-2, un distribuidor de fluido para el dispositivo de
taponado, y, debajo del eje X-X de desplazamiento de las
botellas, una leva del dispositivo de taponado.

2/ El carrusel M comporta un arbol central 15
de eje Z-Z que es arrastrado, como se ha visto mds arriba,
por la rueda dentada 9, y en el sentido de la flecha f (Pig.
2). Respecto a este carrusel, de eje vertical 2-%, el eje
Y-Y de traida de los tapones C estd dispuesto radialmente
pues encuentra dicho eje Z%-Z.

E1l arbol 15 se apoya por su extremo inferior en

el zécalo 7 y por su extremo superior en el travesafio 14.”
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Lleva tres pletaformas circulares o estrellas 16, 17, 18

(Eig. 1l y 3) escalonadas a los niveles de las rampas de
guia 11, 12 y 13 a las cuales corresponden. Estas platafor
mas horizontales comporten alveolos 19, 20 y 21 que corres
ponden a las diferentes secciones 1, 2 y 3 de--las botellas
y constituyen especies de ruedas dentadas. Encima de la pla
taforma superior 18 se encuentra una cuarta plateforme ho-
rizontal 22 situada encima de la parte superior de la bocs
de las botellas. Esta plataforme superior 22 o plataforma
de toma de tapones C lleva tantos dispositivos de retencion
de tapones con alveolos. Los alveolos 19, 20, y 21 con con-
céntricos con los alveolos 23 (Fig. 2) en los cuales se
vienen a alojar los tapones C, y con los dispositivos de re
tencidn de tapones. Lios ejes comunes de los alveolos 19, 20,
21 y 23 as{ como los de los dispositivos de retencidn de
los tapones constituyen las generatrices ¢ (Fig. 1y 3) de
una superficie geométrico cilindrica § de eje Z-% tangente
al eje X-X segun el cusl son traidas las botellas. Los ejes
comunes de los alveolos estan espaciados segun intervalos
de paso igugl 2 los entre-ejes de las botellas apretadas
unes contra otras sobre la cadene 4,

Dispositivo de taponado: cada mecanismo de mante-
nimiento de los tapones en los alveolos 23 (Fig. 3, 4 v 5)
comporte esencialmente un cuerpovtubular 24 fijado a la par
te superior de la plataforma 22 y con eje segin una genera-
triz ¢ de la superficie cilindrica citada, y un empujador
vertical 25 corredero en el cuerpo 24 para hundir un tapon
C. Este empujador lleva en su parte superior un rodillo 26
que rueda sobre me leva curvada 27, cuyo desarrollo se ve

en la Fig. 5, para controlar la introduceién del tapdn. El
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empujador 25 estd sometido a la presidn hacia srriba de un

resorte 28 gque aplica el rodillo contra la leva 27 cuando
el empujador pasa bajo esta leva y que mantiene el empuja-
dor en posicidn alta, de elevacidén de los +apones por en-
cima de la boca de las botellas, cuando el empujador esta
fuera de la leva. Este resorte 28 se apoya por una parte
sobre un asiento del cuerpo tubular 24 y, por otra parte,
gsobre un arco 29 solidario del empujador. En su extremo in
ferior, el empujador comporta un tubo de aspiracidn 30 gue
la permite hacer de ventosa para mantener un tapon C en un
alveolo 23 encima de la boca de las botellas.

El tubo 30 esta unido por el conducto 31 a un dis
tribuidor de vacio constituido por dos discos superpuestos,
un disco inferior méwil 32, solidario en rotacidén del &r-
bol 15, y un disco superior fijo 33 soportado por el trave
safio 14, E1 disco inferior movil comporta tanto agujeros
34, repartidos sobre una circunferencia y ajustados al con
ducto 31, como alveolos hey sobre las diferentes platafor-
nas. Bl disco fijo 33 presenta un conducto circular 35 de
admisidn de vacio, cuya circunferencia media tiene el mis-
mo diametro que los agujeros 34 y cuya anchura es igual tem
bién al diemetro de los mismos. Este conducto circular 35
esta limitado 2 un arco m-n-p (Pig. 2 y 4) del orden de 240°
Este arco esta comprendido entre un radio que pasa por el
eje Y-Y del transportador 6 de alimentacidn de los tapones
y un radio que pase por la zona de paso de la cadena 4 de
transporte de botellas bajo el carrusel M. En el conducto
circular 35 desemboce un conducto 36 unido a una fuente de
vacio o a una bomba de vac{o no representadas.

Asi 1os empujadores 25 no formen ventosas mas que
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cuando su conducto 31 de aspirscion se encuentra conecta-

do al conducto 36, es decir, cuando el agujero 34 corres-

pondiente a un empujador de sesplaza en frente del conduc

to cireular 35 en el interior del arco m-n-p de 240°. Cuen
do el agujero 34 de un pistdon 25 se encuentrg. en frente de
la parte llens del disco 33 que corresponde al peguefio ar-
co pm de 1200, el empujador 25 no forma ventosa y suelta

el tapon.

El extremo p del conducto 35 esta situado en la
zona de la leve 27 de introduceidn de los tapones, lo que
permite a los empujadores 25 separarse de los tapones ine-
troducidos, durante la rotacidn del carrusel.

Ia leva 27 (Fig. 1, 2, 3 y 5) esta curvada segin
una porcion arqueada de poco gngulo en el centro, concéntri
ca en el carrusel M, y limitada a la zona de paso de la ca
dena 4 bajo el carrusel. Su porcidn inferior constituye
una superficie activa que comporta une rampa 27a debilmen-
te inclinada hacia abajo por la introduccidn progrésiva de
los tapones en cada botella, una pendiente horizontal 27b
para el mantenimiento de la introducecidn y ﬁna rampa corta
27¢ muy ineclinada hacia arriba por el relajamiento rapido
de la presién de introduccion de un tapon.

II.~ Funcionamiento.

Se supondra de partida, que las paletas 5 de la
cadens sin fin 4 estan provistas de botelles B apretadas
unas contra otras y que el transportador 6 esta lleno de
tapones C, estando la méquina parads.

Puesta este maquina en marcha, el arbol 15 se
pone a girar en el sentido de la flecha £ (fig. 2) y con

el el carrusel M, es decir, las plataformas 16 a 18 y la
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plataforma 21 asi como el disco 32 del distribuidor de aspi
racion. La cedena 4 estd arrastrads en sincronismo con el
carrusel M.

Mediente sus alveolos 19, 20 y 21, las platafor-
mas 16, 17 y 18 hacen avanzar las botellas B engranando de
alguna manera con las secciones 1, 2 y 3 de estas botellas
que se comportan como los eslabones de una cadena, dado que
las generatrices G de la superficie cilindrica media S del
carrusel pasan una después de otra por el eje X-X de despla .
zamiento de las botellas. Al mismo tiempo que las botellas
se acercan & la zona de taponado, los tapones C empujados
uno & uno sobre el transportador 6 vienen & alojarse en los
alveolos sucesivos 23 de la plataforma 22, que los arrasira
simultdneamente hacia la zona de taponado. Cuando un tapon
se presenta en un alveolo 23, a la salida del transportador
de alimentacion 6 y a la entradas del carrusel M, se encuen=
tra colocado bajo un empujador 25 de un dispositivo de re-
tencidn de los tapones, que se encuentra en este momento en
posicién alte, con el resorte 28 aflojado. Ademas el empu—
jedor 25 ests conectado a la fuente de vacio por el conduc~
to 31, a un orificio 35 y el conducto 36, El empujador 25
forma, pués, ventosa y aspira el tapon C, manteniéndolo asi
en el alveolo 23 durante la rotacion de las plataformas.
Ocurre lo mismo para todos los tapones despues de su entra-
da en el carrusel.

Cuando una botella y un tapén se presentan en la
zona de taponado, se encuentran obligatoriamente uno encime
del otro ya que los alveolos 23 donde estan alojados los te
pones estén exactamente superpuestos a los alveolos 19, 20

y 21 donde estan slojadas las botellas, teniendo todos los
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alveolos ejes comunes G. En la zone de teponado siu (Fig 2),

un empujador 25 llevendo un tapon C se 1ntroduce por su ro-
dillo 26 sobre la rampa 27a de la leva de taponado 27. A
medida de la rotacion, el rodillo 26 hace descender el pig
5e ton 25 y en consecuencia acercarse el tapén C 2 la boeg de
la botella, llegando al punto de tangeneis t de las generg
trices G con el eje X-X, el rodillo 26, continuando rodan-
do sobre la rampa 27a, introduce el tapén G sobre la boca.
A partir de este momento, las botellas B guiadas por las
10 rampas 1ll, 12, y 13 se desvian 1igeramente del eje X-X pe~
ra seguir una porcién tu de arco del carrusel durante la
fase de introduceidn del tapon. Cuando el rodillo 26 llege
al extremo de la rampa 2;a, la introduccion ha terminado.
" Abordando la pendiente Z%b, el rodillo 26 mantiene el hun-
15, dimiento del tapén, y al ponerse en la rampa 27e¢, dicho ro
dillo, bajo la accion del resorte 28 hace elevarse el empu
jedor 25 se separa del tapon y cesa de forma ventosa. En
efecto el disco rotative 32 ha llegado al extremo del con-
ducto circular 35. El orificio correspondiente al empuja~-
20. do considerado se encuentra, pués, obturado por la parte
llena del #isco fijo 33 y la aspiracion cesa.

La botella B taponada prosigue su desplazamien-
to sobre la cadena 4 y sale en n del carrusel M siguien-
do el eje X;-X; ligeramente separaedo respecto al eje X~-X

25, mientras el empujador 25 que acaba de dejar un tapon C
terming su vuelts de carrusel para volver hacie el trans-—
portador 6 de alimentacidn de tapones. Es asi como son

tapadas las botellas B una a una y paso & paso.
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Gracias a la trafda tangencial de las botellas

con relacidn al carrusel M y gracias al montaje combina-
do de la cadena 4 de transporte, las rampas de guiado 11,
12 y 13 de las botellas y de les plataformas correspon-
dientes 16, 17 y 18 que constituyen un verdadero mecanis-
mo de cedenas cuyos eslabones estan constituidos, por las
botellas, y de ruedas dentadas correspondientes constitui
das por las plataformas, y gracias a la superposicién exac
ta de 105 alveolos de las plataformas segin ejes comunes
formendo generatrices G de una superficie cilindrica, gra
cias aun a la separacidén de los ejes G segin intervalos
iguales a los entre-cjes entre las botellas sucesivas, hay
un sincronismo perfecto entre la traida de las botellas y
la presentacion de los tapones. En la zona de taponado, en
el punto de tangencia del dispositivo de traida de las bo
tellas con el carrusel M, un tapén C se encuentra exacta-
mente encima de la boca de la botella. Esto ssegura no so-
lemente la seguridad de funcionamiento sino también el ren
dimiento maximo de botellas tapadas.

Ademas, para un rendimiento dado de botellas ta-
padas, la velocidad de desplazamiento de las mismas es re-
ducida al minimo ya que & cada fraccion de vueltas corres-
pondiente 2 un intervalo entre dos tapones consecutivos,
corresponde un gvance minimo de la botella, que es igual
al peso, es decir, al entre-eje de dos botellas consecuti
vas apretadas una contra otra.

La méquina presenta ademds un estorbo minimo en
altura pués la base del tapdn puede ser acercada a la boca
en ausencia del cono centrador. La supresicn del cono cen

trador es posible ya que el centrado de la boca de la bo-
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tella respecto al tapon es efectuado automsticamente por
la concentricidad de los alveolos 23 de la plataforma 22
de cogida de los tapones con los alveolos 19, 20, y 21
de las plataformes 16, 17 y 18 de las botellas.

Gracias 2 la ligera desviacion del desplazamien
to de las botellas segun un sector arqueado tu de pocs én
gulo central, la botella puede progresar sin cambio brus
co de direccion, por consiguiente, sin crear turbulencias
en el 1liquido que contiene, lo que permite evitar proyec
ciones y pérdidas de liguido.

Es de notar que la supresion del cono centrador,
vy le combinacion citado de las plataformas de carrusel
con alveolos superpuestos y de la cadena de transporte
que permiten un taponado casi rectilineo (eje X-X, mas
arco tu de desviacidn, mds eje X*-X') sin hacer salir las
botellas de la cadena 4 y sin hacerlas hacer una vuelia
completa sobre el carrusel como en las maguinas conoci-
das. Esta construccion asegura pués a la méquina una gran
rapidez de taponado y una produccidn de botellas tapadas
muy superior a la de las maquinas conocidas donde las bo-
tellas deben recorrer un circuito de manutencidn mucho
mas largo.

Finalmente, la colocacion de un tapén C es con
trolada al maximo graciass a la combinacién del #ranspor-
tador de alimentacion 6 y de los alveolos 23, siguiendo
los tapones que resbalan sobre dicho transportador un eje
de desplazamiento Y-Y orientado rigurosamente de forma
que concurre con el eje Z-Z del carrusel y pasando en con
secuencia por el eje de un alveolo 23.

La méquina asegura pués el sincronismo y la re
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gularidad de funcionamiento de una manera simple.

Es de una gren robustez y muy répida.

Se comprende que la invencion no estd en absolu
to limitada al ejemplo de ejecuoidn representado y deseri
to.

Por ello la méguina es aplicable al taponado de
botellas de vidrio, cualquiera que sea su forma, pero de
dimensiones precisas. Es aplicable en consecuencia a las
botellas que presentan o no una seccion mediana estrangu-
lada tal como 2. Es suficiente prever alveolos de dimen-
siones convenientes sobre las plataformas 16, 17 y 18.

La maquina es igualmente aplicable a la imtrodug
oidn de cépsulas metdlicas, por ejemplo, de aluminio, que
no precisan mas que pequefios esfuerzos de hundimiento.

Finalmente, en lugar de ser definida segin un
arco de 240°, el conducto 35 puede ser limitado segin to-
do éngulo central apropiado que produzca el efecto de as-
piracién enfrente del eje Y-Y de llegada de los tapones y
haga cesar el efecto de aspiracion lo antes posible cuando
el rodillo 26 esta al final de la rampa 27a y lo maés tar

de cuando el rodillo 26 ataca el principio de la rampa 27c,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten
te de invencion:
1. Maguina para taponar botellas, caracteriza-

de. por comportar combinados: Un bastidor, una cadena de
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transporte rectilineo de §as3 bote@as; un transportador
de alimentacion de tapones; un carrusel circular de pi-
sos pera la tome y traida de los tapones encima de la bo
ca de las botellas, asi como para el arrastre y guiado de
dichas botellas con relacicén a los tapones, estando dicho
carrusel arrastrado en rotacidn continua sobre dicho ﬁas-
tidor dispuesto tangencialmente a la cadena de transpor-
te de las botellas; plataformas circulares sobre este ca
rrusel, coexiales, escalonades, curvedas en su periferias
por alveolos concéntricos y coaxiales a los diferentes pi
sos, pero de dimensiones diferentes segin los pisos, en
correspondencia con las secciones circulares de las bote-
llas y de los tapones; érgenos de mantenimiento de los te
pones sobre la plataforma superior, encima de los alveo-
los, y de introduccidn de los tapones; y, encimae del ca-
rrusel, en la zona de tangencia de éste con la cadena de
transporte rectilineo de las botellas, una leva fija lle
vada por el bastidor y destinada a la introduccion de los
tapones en la boca de las botellas, cooperando con los ci
tados orgenos de introduccidn.

2, Maquina para taponar botellas, segun la rei
vindicacion 1, caracterizeda por el hecho de comprender
en la zona de tangencia de dicho carrusel y de la cadens
de trensporte rectilineo de las botellas, a los mismos
niveles que las plataformas escalonadas de dicho carrusel
rampas escalonadas de guiado de botellas, cooperendo con
el carrusel,

3o Méquina para teponar botellas, segﬁn la rei
vindicacion 2, caracterizada porque las citadas rampas

comportan dos porciones de guiado rectas, paralelas a la
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direccion de la cadena de transporte de las botellas y se

paradas una de otra, y una porcidn intermedia arqueada,
de pequefio angulo central y concéntrica con el carrusel,
que hace salir las botellas segun un eje de desplazamien
Be to separado del eje de entrada, menteniéndolas sobre su
cadena de transporte,
4.Mequina para teponar botelles, segin las rei-
vindicaciones 2 y 3, caracterizada porque la leva de in-
troduccion de los tapones fije & la parte superior del
10. bastidor de la maquina, estéd curvade segin une porcidn ar
queada de pequefic éngulo central, concéntrica al carrusel
¥y limitada a la zona de paso de la cadena de transporte
de las botellas bajo el carrusel, y presenta sobre su por
cion inferior una superficie active de introduccion de los
15, tapones, inclinade primero progresivamente hacie abajo y
después en pendiente y finalmente inclinada de formas mds
abrupte hacia arriba.
5, Maguina para taponsr botellas, segin la rei-
vindicacion 1, caracterizada porque los alveolos circula-
20, res de las plataformas estan dispuestas a intervalos regu
lares de tal forma que constituyen ruedas dentadas que en
grenan con las botellas en dichos alveolos sobre un arco
de pequeflo arco central, tenlendo dichos alveolos, en los
diferentes pisos, los mismos ejes verticales, que forman
25, las generatrices de una superficie cilindrica tangente al
eje de entrada de las botellas sobre la cadena de trans-
porte rectilineo.
6. Maguina para taponar botellas, segin la reivin
dicacion 1, caracterizada porque la plataforma superior

30. comporta sobre su cara inferior, alveolos de toma de ta-
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pones y, sobre su cara superior, tantos organos de mante

nimiento e introduccidn de los tapones como alveolos hay.

1. Méquina pera taponar botellss, segin las rei
vindicaciones 1 y 6, caracterizada porgue los 6rganhs de
mantenimiento e introduccion de los tapones son empujado-
res correderos verticalmente en cuerpos cilindricos. dis~
puestos en la plataforms superior coaxialmente a los al-
veolos, estando dichos empujadores conectados a una fuen
te de vacio para formar ventosas con relacidn a los ‘apo~
nes, y apoyandose elasticamente contra la leva de tapona~
do en la zona de paso de la cadena de transporte de las
botellas sobre el carrusel,

8. Maguina para taponar botelles, segin la rei-
vindicacion 7, caracterizada porque los empujadores estén
conectados & une fuente de vaclo por intermedio de un dig
tribuidor coaxial al caerrusel, comportando un conducto
circular de admisidn del vacio igualmente coaxial al ca-
rrusel y limitedo & un arco de éngulo central definido por
un radio que pasa por el transportaedor de alimentacidn de
tapones y un radio que pasa por la zona de paso de la ca-
dena de fransporte de las botellas bajo el carrusel.

9. Maquina para taponar botellas, segin la rei-
vindicacion 7, caracterizada porque cada empujador compor
ta en su parte superior un rodillo de rodamiento sobre ls
leva de introduccion de los tapones y esté sometido al em
puje vertical, hacia arriba, de un resorte que se aplica
elasticamente contra ese leve cuando page bajo la misma.

10. Maquine para teponar botellas,

La presente memoria consta de diecisiete hojas



foliadas escrites e méquine por una sola cara.
Barcelona, 2 de Enero de 1967
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