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La presente invención se refiere a mejoras en los blo­

ques de desperdicios o ohatarra de hierro y similares, destinados a 

ser fundidos en homo eléctrico, y a una máquina prensadora utiliza­

da para conformar diohos bloques. .,, „
Una máquina prensadora ordinaria para oonfórmar bloqües 

de ohatarra metálioa se compone principalmente de una caja prensadora 
hueca, cilindrica y de dispositivos prensadores, y los bloques'de cha­
tarra conformados asi son maoizos y cilindricos. Un homo eléctrico 
ordinario, de usó general, está provisto de un homo hueco y cilindrico 

y de una pluralidad de eleotrodos destinados a ser insertados en dicho 
homo, oon lo que la fusión de la chatarra puede realizarse poniendo 
diohos electrodos en oontaoto oon los extremos-superiores de diohos 
bloques cargados. Por consiguiente, en la fusión de los citados blo­
ques en un horno eléctrico, la parte central, axial, de diohos bloques 
se funde cónirelativa faoilidad, pero la parte perifórica de los 
mismos tiende a permanecer no fundida, en forma hueoa y cilindrioa.

Por ello, a fin de conseguir que-la fusión sea completa, se han lle­

vado a la práctica hasta aquí procedimientos complicados y enojosos: 

dioha parte no fundida se corta en varios trozos mediante un oortador 
a gas o similar; se echan diohos trozos dentro del metal fundido, en 

el fondo del homo; y a continuación se lleva a efeoto de nuevo la 

fusión. Como quiera que dioho trabajo de corte se realiza cerca de 
tal homo de elevada temperatura, esta operaoión resulta muy peligrosa 
para los trabajadores y presenta además el inconveniente de un trabajo 
suplementario.en efectuar el oorte; por otra parte, requiere-una gran 
cantidad do consumo de oxigeno. Por lo demás, en los hornos ordina­
rios, existe tendenoia a pensar que seria deseable disponer de más 
eleotrodos, utilizables asimismo en las posioiones correspondientes 

a dichas partes no fundidas. No obstante, no sólo es difícil en la 
construooión, sino tambión indeseable para la seguridad de las paredes
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del homo instalar más barras-eleotrodo cerca do la pared interna,dal 
mismo, y, además, es extremadamente antieconómioo en ouanto a consumo 
de energía aumentar el número de barras-eleotrodo.

El objeto de esta invención es el de proporcionar bloques 
de chatarra para un homo eléctrico que puedan fundirse por. completo 
de modo efioaz asi oomo económicamente, sin que sea precisa una labor 
de.oorta como la citada.

Otro objeto de esta invenoión es el de aportar una máqui­

na prensadora utilizable para dar forma a dichos bloques de desperdi­

cios metálicos.

Los bloques de chatarra conforme a esta invenoión son, en 

sus oaraoterlstioas, macizos y sensiblemente cilindricos, presentando 
unas ranuras paralelas formadas en la periferia externa de los mismos, 
en la direoción de las lineas generadoras. Estos bloques presentan la 

novedad de quedar completamente fundidos, en el proceso de fusión en 
homo eléotrico, eficaz y económicamente, gracias a la disposioión de 
estas ranuras.

El número, profundidad, forma en seooión transversal, etc. 
de dichas ranuras se establecerá adecuadamente para hacer efectivo el 

suministro, fusión, eto., de bloquea; es particularmente deseable de­
terminar la profundidad de las ranuras en aproximadamente l/4 a 1/8 

del diámetro de diohos bloques y la oitada conformación de la sección 
transversal trapezoidal, cuadrada, triangular, semioiroular o de cual­

quiera otra forma.
La¡ oaraoterlstica prinoipal de una máquina prensadora* em­

pleada para oonformar dichos bloques de ohatarra oon arreglo a esta 

invenoión-es la disposioión de una pluralidad de troqueles machos ner­

vados, para oonformar tales ranuras sobre la superfioie interna de la

oitada oaja de prensadura; mediante tal máquina prensadora es posible 
conformar nuevos bloques de ohatarra metálica según descritos más
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Se revelarán otros objetos y ventajas de la presente'in­

vención en la siguiente descripción tomada en unión oon los planos' 
anexos, en los cuales; —

la flg. 1 es una vista oblicua de un bloque de ohatárra;
la fig. 2 es una vista frontal de una máquina prensadora 

que muestra una vista seccional vertical de su caja y dispositivos 

prensadores; -
la fig. 3 es una vista en planta de la oaja; ' r
,1a fig. 4 es una vista inferior del dispositivo de pren­

sadura;
la fig. 5 es una vista paroial en planta de otra forma 

estructural de la oaja;
la fig. 6 es una vista paroial en planta de otra forma de 

realizaoión de la oaja; y
la fig. 7 es una figura esquemática que ilustra la fusión 

en un horno elóctrico.
Con referencia a los planos, diremos que un bloque de chama­

rra 1, tal como se ha representado en la fig. 1 es macizo y sensible­
mente cilindrico, constituido por chatarra de hierro prensada y asi 
conformada, presentando su periferia exterior ouatro ranuras 2 cuya 
forma en sección transversal es trapezoidal, formada:oon intervalos 
iguales y paralelas entre si en la dirección de las lineas generado­
ras, y que se extienden desde uno de los extremos 3 al otro extremo 
4; la profundidad en la direooión diametral, do dichas ranuras 2 es 
de aproximadamente l/5 del diámetro del oitado bloque 1.

Dicho bloque 1 so funde completamente en un homo elóc­
trico, tan efioaz oomo eoonómioamente, como explioará duramente la 
siguiente descripción. En la fig. 7, dioho bloque 1 se ha insertado 

en un homo eléotrico P con su extremo 3 mirando hacia arriba; se in-
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- sertan las barras-electrodo E on el homo desdo arriba y se hacen 

descender los extremos de barras inferiores sobre el extremo supe­

rior 3 de dioho bloque 1. Mediante una corriente eléctrica adecuada, 

se establece la fusión, empezando a fundirse en primer lugar la parto 

oentral axial do dioho bloque y el metal fundido se deposita on al 

fondo del homo, extendiéndose dicha parto axial en la dirección do 

proyoooión de las indicadas barras-electrodo. Dicha fusión va desarro­

llándose gradualmente y haoia fuera, hasta alcanzar las.mencionadas }

.ranuras 2 eventualmente, en cuyo momento la porolón periférioa éxtorní

del bloque que ha tendido hasta entonces a peimaneoer no fundida, en 

una conformación hueca y oilíndrica, queda cortada en ouatro piezas 

C por las indicadas ranuras 2, deslizándose a oontinuaoión oada uno 

de estos trozos 0 por su propio peso en el metal fundido depositado o: 

el fondo, donde, naturalmente, se funden todos ellos. -

Como queda indicado más arriba, los bloques de esta inven- 

oión se funden natural y completamente on el homo eléotrioo, no que­

dando en absoluto parte alguna por fundir, y, por tanto, dichos blo­

ques permitirla llevar a oabo ol prooeeo de fusión de modo notablemen­

te eficaz en ocmpáraoión oon los bloques ordinarios, permitiendo asi­

mismo una gran economía en la energía elóotrioa consumida en el funeic- 

namiente del homo eléotrioo.

El hecho de que la profundidad de las acanaladuras 2 de * 

dichos bloques sea.; do aproximadamente l/4 a l/8 del diámetro del 

bloque afoota a dicha fusión y a otros procesos muy favorablemente, 

ya que, si dicha profundidad fuese demasiado pequeña, haría difícil 

el oorte en piezas de la parte no fundida de tales bloques, lo que da­

ría oomo resultado la obstruoción de la fusión eficaz, económica y 

completa de los bloquos, y si dicha profundidad fuera demasiado grande, 

haría que los bloques pudieran romperse fácilmente, lo que haría me­

nor la efioaoia en el suministro y traslado de los bloques.
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Describiremos a continuación una máquina prensadora para - 

la conformación de dichos bloques do chatarra:

La máquina prensadora de esta invención se oompone jpciiibi- 

palmente de una oaja prensadora y de dispositivos prensadores. Con 

referenoia a las figuras 2 y 3, diremos que la caja prensadora 3 ' 

uno de cuyos extremos está enteramente abierto, es de acero y ce - 

sensiblemente cilindrica, presentando su superficie interna 6 cuatro 

troqueles maohos de aoero prominentes 7y soldados, a intervalos.igua­

les, paralelos entre si en la direcoión de las lineas generatrices 

desde la abertura 8 de la caja hasta el fondo $. El número, altura 

diametral de estos resaltes, forma seccional transversal, etc., en 

dichos troqueles maohos 7 se determinarán apropiadamente con miras a 

hacer efectivas la prensadura, la extracción de los bloques de la 

caja, la fusión, eto. La altura de resaltes, en particular, será de 

aproximadamente 1/3 del diámetro -interno dé la oaja en el ejemplo an­

terior, pero es preferible seleóoionar los limites efectivos de apro­

ximadamente 1/4 a 1/8 del diámetro interior de la oaja. Su sección

20

25

transversal presentará una forma trapezoidal en el ejemplo en cuestión, 

pero podría adoptarse igualmente cualquier otra forma, tal como cua­

drada, triangular, semicircular.

Daremos ahora una descripción respecto a los dispositivos 

de prensadura y los medios accesorios correspondientes. Como elemen­

tos de prensadura para el presente aparato, pueden utilizarse libre­

mente tanto los de tipo ordinario conocidos por el públioo como cual­

quier otra variedad en la que pudiera pensarse en el futuro, pero en 

los ejemplos que aquí se presentan so han adoptado elementos de pre­

sión que oomprenden oierto número do arietes de presión local accio­

nados por oilindros de fluido a presión, tales como oilindros de

30

presión de aceite o hidráulicos y. un disco rotativo de presión que 

presenta una zona oónoavo-oonvexa sobre su cara de presión.
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_ Con referencia a las figuras 2, 4 y 5? ¿iremos quo ¿os
cilindros 12 do presión da aceito destinados a elevar el disco gira­

torio de presión 11 van sustentados por una viga 10 de un bastidor ? 

tipo puerta, y los extremos inferiores do los arietes 13 de tales ̂ ci­

lindros van fijados a un bloque do soporte 14* La.parte convexa 13 ¿o 

dióho disco prensador 11 está conformada en crus, siendo el eje 16 

montado sobre dloho disco prensador giratorio y sustentado en suspen­

sión mediante un cojinete. Un motor 17 destinado a haoor girar dicho 

disoo prensador va montado en dioho bloque do soporte 14, y. la rota­

ción del motor se transmite al disco prensador 11 mediante un piñón 

18 del eje aocionador del motor y un gran engranaje 1$ fijado a la 

parte superior do dicho disoo prensador.

Cuatro cilindros 21 do presión de aceite destinados a 

hacer descender todos los arietes de presión local 20 hasta la posi- 

oión de prensadura, se hallan igualmente sustentados por la indicada 

viga 10. Los extremos inferiores de los arietes 22 so hallan fijados 

a un elemente anular de soporte 23, sobre el que quedan sustentados 

verticalmente cierto número de cilindros de presión de aceite 24 para 

los arietes de presión local. El ariete de presión local 20 de cada 

oilindro 24 está adaptado para penetrar en forma deslizante por el 

anillo de soporte, siendo así susceptible de moverse en vaivén desdo 

la cara inferior del anillo.

Dicho anillo de soporte 23 presenta cuatro patas 25 que 

sobresalen a intervalos iguales sobre su cara superior, estando fijado 

el extremo superior de cada pata al indicado ariete 22. Y cada mía de 

las patas 25 tiene, en su cara interna, unas acanaladuras 26 que so 

extienden desde la cara inferior del anillo, acanaladuras conformadas 

de modo que encajan en cada troquel macho 7 de dicha caja cuando se 

efeotúa la presión. Por otra parte, en la relación entre dicha caja 

y los citados dispositivos de presión, el mencionado anillo'de soporte
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-23 está concebido de manera que su diámetro exterior tiene el tamaño _  

justo para ser insertable en la citada caja 5, y el indicado disoo 

prensador 11 está diseñado de modo que su diámetro tiene asimismo*el 

tamaño justo para poder insertarse en dicha oaja sin tocar a ninguno 

de los troqueles machos 7- - '

Sobre el piso 27 se han dispuesto dos carriles guiadores 

28 que se extienden hacia fuora desde el lado inferior de dichos dis­

positivos de prensadura o la zona* prensadora, y la citada caja va-mon- 

tada en disposición deslizante sobre dicho piso de modo que dos ranura: 

de carril 2$ previstas en la cara inferior de dicha caja* ajustan sobre 

los mencionados carriles 28.

En funcionamiento, se carga dicha caja 5 de chatarra de 

hierro y se hace pasar la caja a su posición do prensadura* A conti­

nuación, mediante el envío de un fluido hidráulico a los cilindros de 

presión de aceite 12, 21, se hacen descender dioho disco prensador 11 

y dicho anillo de soporte 23 al interior de la mencionada caja 5, con 

lo que se lleva a efeoto la fase previa de la prensadura. A continua­

ción, se vuelve a'elevar, en primer lugar, dicho disoo prensador 11 a 

su posioión original, en la que se pone en acción el motor 17 y el dis­

co prensador empieza a girar ligeramente, tras de lo cual se lleva a 

efecto repetidamente la prensadura, varias veces, de igual manera. Por 

otra parte, se hacen salir y retroceder repetidamente los indicados 

arietes de presión local 20, do igual manera, mediante envío de fluido 

hidráulico a cada uno de los cilindros de presión de aceite 24. En vir­

tud de una serie de estos procesos de prensadura, se entremezclan los 

diversos trozos de chatarra y se comprimen hasta llegar a un estado 

totalmente compacto.

Realizada la pronsaduia tal como queda indicado se saca 

haoia fuera cada caja 5 y se extraen los bloques según van quedando 

conformados. Cada bloque.resultante así obtenido es oilíndrico, como
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_se ha especificado, y según se representa en la fig. 1, presentando __ 

cuatro acanaladuras 2 formadas en cu periferia externa, y, además, 

puesto que cada pieza do chatarra so ha entremezclado y comprimido 

plenamente, resulta cómodo de entregar o trasladar.

! En dicha máquina prensadora, el hecho-de que la altura, de

los troqueles machos sea de aproximadamente 1/4 a l/8 del diámetro 

interno do la citada caja es deseable para la conformación de estos 

bloques específicos. En otras palabras, si la altura de los resaltes 

fuera demasiado grande, se conformarían bloques fácilmente rompibles,

) lo cual sería un inconveniente, además de constituir un obstáculo en 

la operación de prensadura? si la altura de los resaltes fuera demasia­

do pequeña, sería imposible conformar bloques susceptibles de fundirse 

completamente, tanto eficaz como económicamente.

Según sean las clases, las propiedades materiales de los 

] desperdicios metálioos de que so disponga o la-construcción de los me­

dios prensadores, u otras condiciones, puede haber ocasiones en quo 

haya que reemplazar los indicados troqueles machos por otros troque­

les de altura, forma seccional transversal, etc., diferente de dichos 

troqueles machos. Para proveer a-tales necesidades, se ha previsto una 

caja de prensadura provista de tales troqueles machos en disposición 

desmontable. Con referencia a la fig. 6, -diremos que se han dispuesto 

una pluralidad de proyecciones opuestas 30 como dispositivos do susten­

tación a ambos lados de la posición en la pared interna 6 de la caja ei 

la que ha de instalarse un troquel macho. Si se ajusta un troquel macho 

7a entre dichas proyecciones opuestas, por deslizamiento circuforcncia!. 

de su base, qpedará ventajosamente sujeto por los indicados dispositi­

vos de soporte? no habrá posibilidad de obstrucción alguna en la carga 

de chatarra ni tampoco en la operación do prensado, lográndose el mis­

mo objeto que en el ejemplo anteriormente expuesto. En óste oaso, es 

preferible hacer la superficie intoma 6 de dicha caja suavemente ahu-

/
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sada hacia el fondo, formando un ligero declive. Aparte de este medid" 

de soporte, podría emplearse una variedad de sistemas para la fijación 

de los troqueles machos a la caja, oomo por ejemplo mediante tornillos.

En ausenoia de tales medios de soporte, sería igualmente 

posible lograr el mismo objeto de esta invención, según los ejemplos 

anteriores, oon una caja de prensadura compuesta simplemente fijando 

dicho troquel macho 7a- oontra la pared interior de la caja en una posi- . 

oión especifica de la superficie interna ó de dioha caja, según apare- 

oe en la figura 7* En tal caja, es necesario que la superficie interna 

6 de la misma esté inclinada según se menoicna más arriba.

En la caja de prensado provista de dichos troqueles machos 

desmontables o de tipo fijo, es posible.utilizar troqueles machos 7a 

fabricados en otro material, tal como madera^ que sea combustible a 

una temperatura inferior al punto de fusión de la ohatarra. En tal cas), 

ouando se extraen los bloques de la caja después de haberles dado for­

ma, puede ocurrir que el troquel macho 7a heoho de madera en la forma 

antedioha salte junto oon un bloque que se* haya adherido al mismo; po­

drá entonces desprenderse el troquel del bloque y utilizarse de nuevo, 

o bien podrá arrojarse el bloque al horno eléotrico junto oon la made­

ra adherida al mismo, al extraerse dioho bloque y entrar en fusión oon 

dicha madera unida, la oual se quemará en la fusión.

En resumen, la Patente de Invención que se solicita deberá 

reoaer sobre las siguientes

25

30
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REIVINDICACIONES

1. Una máquina prensadora para confeccionar bloques de 

chatarra destinados a un homo eléctrico, la cual comprende disposi­

tivos de prensadura consistentes en una caja de prensadura provista 

de una abertura en uno de sus extremos, un elemento prensador dispuso 

to en la posición opuesta a dicha abertura y que presenta una forma - 

apropiada para ser insertable en dicha caja, y un oilindro a presión 

de fluido para aocionar dicho elemento prensador? caracterizada por 

el hecho de que dicha oaja do prensadura está provista de una super­

ficie interna sensiblemente cilindrica y de una pluralidad de troque­

les machos prominentes dispuestos paralelamente entre si en la direc- 

olón de las lineas generatrices sobre dicha pared interna de la refe­

rida caja.

2. Una máquina prensadora para confeccionar bloques de 

chatarra destinados a un homo elóotrico, según la reivindicación 1, 

en la que dichos troqueles machos van fijados a dicha superfioie in­

tema de la mencionada caja.

3. Una máquina prensadora para confeooionar bloques de - 

ohatarra destinados a un homo eléctrico, según la reivindicación 1, 

en la que dichos troqueles machos van montados en forma desmontable 

sobre la pared interna de la mencionada caja mediante dispositivos do 

soporte.

4. Una máquina prensadora para oonfecoionar bloques de 

chatarra destinados a un homo eléctrico según la reivindicación 1, 

en la que dicha superfioie interna de la mencionada caja presenta una 

inclinación suave y ahusada haoia el fondo, y dichos troqueles machos 

van fijados contra la indicada superficie interna de dicha caja.

5. Una máquina prensadora para confeccionar bloques des­

tinados a un homo eléctrico según la reivindicación 1, en la que la 

altura de dichos troqueles machos es de aproximadamente 1/4 a 1/8 del
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1 diámetro interior de dioha pared intema de la menoionada caja.

6. Se reivindica por Último como objeto sobre el que na

de recaer la Patente de Invención que se solicitât "UNA MAQUINA PEEN

SADORA PARA CONFECCIONAR BLOQUES DE CHATARRA".

8 Todo conforme queda desorito y reivindicado en la presen-

te Memoria desoriptiva que consta de doce páginas mecanografiadas y

dibujos que se acompañan.

Madrid, 14 de Enero de 1*%7

BERNARDO UNSRIA
p.p.. /i/i
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