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correspondiente a la solicitud de concesién de un &
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"UNA MAQUINA PRENSADORA PARA CONFECCIONAR
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, BLOQUES IE CHATARRA",
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"~ La presenté-invqnoién se refiere a ﬁﬁjoras en los bioé
ques de desperdicios o chatarra de bierro y similares, dastina&éé a
ger fundidos en horno eléotrioo, ya una méquinavprensadora ubilizge
da.para conformar dichos blogues. V

Una mdquina prensadora brdinaria Yars 5onfbrmar bloques

de ohatarra metdlica se compone prlncipalmente de una caja prensudora
hueoa, oilindrica y de dlsposztivos prensadores, ¥ los bloques de cha~-
tarra oconformados asi son macizos y cilindricos, Un horno elécirico
ordinario, de uso general, estd provisto ds un horno hueco y o;;indricc
¥y de wma pluralidad de electrodos destinﬁdos & gor insertados en dicho
horno, con lo que la fuaidﬂ de la chatarra puede realizarse poniendo
dichos eléotrodos en contacto ocon los extremos-superidfééide:diohos
bloques cargados. Por consiguibnte, en la fusiﬁn'de los citados blo-
quesnen wn horno eléctrico, la parte cemiral, axial, de dichos blogques
se funde Son’relativa facilidad, vero la parte periférice de los

mismos tiende a permanscer no fundida, en forma hueca y cilindrica.

Por ello, a fin de conseguir que ‘la fusién sea completa, se han lle-~

vado a la préctica hasta aqui procedimienfod complicados y onojososs

dicha parte no fundida se corta en varios trozos mediante un cortador
a gas o similar; se echan dichos trozos dentro del metal fundido, en
el fondo delihorno; ya Eontinuaqién ge lleva a ofecto de nuevo la
fusién. Como quiera qﬁe diocho trabajo de ocorte se realiza cerca de

tal horno de elevada temperatura, esta operacidn resulia muy peligrosa
vara los trabajadores j presenta ademds el inconveniente de un trabajo
suplementario. en efectuar el corte; yor otra parte, requiere;unq gran
cantidad de oonsgﬁo de Qxigenoi Por lo demds, en los hornos ordina-
riog, existe tendencia & pensar que soria doseable disponer de més
electrodos, utilizablbs asimismo en las posioiohes ocorrespondientes

& dichas parfes no fundidas. No obstante, no sélo es dlficll en la

construcoién, sino también indeseable para la seguridad de las paredes
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e Otro objeto de esta invenoién es el de aportar una miqui-

. quiera ofra forma,

335677

del horno instalar méé barras-electrodo cerca de la pared interas.dal
mismo, y, ademds, es extromadamente antioconémico en cuanto a coésumo
de energia aunentar el nidmero de barras~electrodo.

_ Bl ohjeto de esta invencidén es el de proporcionar bloques
de chatarra pars un horno eléotrico gue puedan fundirse por,completo
de modo eficaz asi oomo econdmicamente, sin que sea precisa una labor

de oorte como la oibada,

na prensadors utilizable paré dar forma a dichos blogues de despenrdi-
olos metdlicos. '

‘Los bloques de chatarra conforme a esta invenoién son, en
sus oaracteristioas, macizos y sonsiblemente cilindricos, presentando
UNas Iranuras paralelaé formadas en la periferia externa de los mismos,
en la direoccién de las lineas generadorag. Bstoa bloques presontan la
novedad de quedar completamente fundidos, en el proceso de fusién en
horno eléotrico, eficas y'eoonomioamenfe, gracias a la disposioién de
estas ranuras, '

El ndmero, profundidad, forma en seccién transversal, etc,
de dichas ranuras se establecerd adecuadsmente para hacer efectivo el
suninistro, fusidn, eto., de bloques; es partioularmente deseable de-
terminar la profundidad de las ranuras en aproximadanonte 1/4 2 1/8
del didmetro de dichos bloques y la oitada conformacidn de la seoccidn

4tranavarsal trapozoldal, ocuadrada, triangular, semioiroular o do oual-

_ La caracterfstica principal de una mdquins prensadora em—
vleads Dara'opnfoimar dichos blogues de ohatarra con arregle a esta
invenoién-es la disposioién de una pluralidad de trogueles machos ner-
vados,- Yara conformar tales ranuras sobre la superfioie interna de.la

oitada caja de prensadura; mediante tal méquina prensadora es posible

conformanr nuevoa'bloques_de chaterra motédlica segln descritos més

¢
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Se revelarén otros objetos y ventajas de la presenté:in—

arriba.

vencién en le siguiente desoripeién tomada en unién oon los plakob’
anexos, en los cusles:
la fig. 1 es una vista obliocua de un blogue de chata,r'ra.;

la £fig., 2 os una vista frontal de una méquina prensadora

que muestra una vista seccional vertical de su caja ¥ dispositivos

rrensadores; - : o

la fig, '3 es una viste en planta de la caja; "

£

, la fig. 4 es wna vista inferior del dispositivo de pron=-
sadura; - | - o

la fig. 5 es una visis pé.roiai en planta de otra forma
estruotural de la caja; ‘

la fig. 6 es una vista parcial en planta de otra forma de

reglizacién de la caja; ¥

la fig., 7 es una figura esquemdtica que ilustra la fusisn
en un horno eléetrico.

Con reforencis a los planos, diremos que un blogue dé chatia-
rra 1, tal como se ha representado en ia fig. 1 es macizo Yy sensible~
mente cilindrico, constituido por chatarra de hierro prensada y asl
conformada, presentando su periferia exterior cuatro ranuras 2 cuya
forma en secoidén transversal es frapezoid.al, formadascon intervalos
iguales y paralelas enitre sl en la direccién de las lineas geneorado-
ras, y que se extiondon desde uno de los exbremos 3 al otro extremo
4; la profundidad en la direccidén di'amefrala, deo dichas ranuras 2 es
do aproximadamente 1/5 del didmetro del citado bloque 1.

Dicho blogque 1 se funde completé.mente en un horno eléc-
trico, tan eficaz como econémiocamente, como explioaréd claramente la
siguiente descriveidn, En la f£ig. 7T, dicho blogue 1 se ha insertado

en un horno eléotrico P con su oxtremo 3 mirando hacia arriba; se in=
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-oentral axlal de dicho 'blomio ¥ ol metal fundido se deposiia on ol

- -ranuras 2 eventualmente, en cuyo momento la porcion periférics exiorg

“del bloque que ha tendido hasta entonces a permanecer no fundida, on

--blogue afecta a dicka fusidn y a otros procesos muy favorablemonte,

_barfa que loz bloques pudieran romperse ficilmente, lo que haris mo-

degoondor los exiremos de barras inferiores sobre ol exircmo supe-

rior 3 de dicho bloque 1. Mediante una corriente eléoirica adecua;le;,

so establece la fusidn, cmpezando o fundirse en primer lugar la purte

fondo del horno, extondiéndose dicha parte axial en la direccilia do
proyecoidn de las indicadas barras-electrodo. Dicha fusién va dssaro-

1léndose graduslmento y haoia fuera, hagta alocanzar las menclonadacs

una conformacidn hueca y cilindrica, queda cortada en cua.trov piozas

C por las indicadas ranuras 2, deslizindose a continuacién cada uno
de estos itrozes ¢ por su proplo pezo en -al metal fundido d.épositado o1
ol fondo, donde, naturalmente, se funden todos ellos.

Como queda indicado mis arriba, los blogues de esta invend
oidn se funden natural y oompletamente on el horno eldcirico, no que-
dendo en absoluto parie aiguna ypor fundir, y, por tanto, dichos dlo-
ques pexmitizéa llevar & cabo ol procese de fusidn de modo noiablomen-
‘o eficaz en comparacidn oon los bléques ordinarios, permitiendo asi-
mismo una gran economia en la energis oldotrioca consumida en el fuxcig-
namiento del horno eldotrico. '

El hecho de que la profundidad de las aoanaladu-ms 2de -
dichos bloques sem: do sproximadanente 1/4 & 1/8 del didmotro dol

y& que, si diche profundidad fuese demasiado pequefia, haria dificil
el corte en riezas do la parte no fundida de tales blogues, lo quo da-
rla oomo resultado la obstruccién de la fusién eficaz, ccondmica y

comple'l;a‘ de los bloques, y si dioha profundidad fuera demasiado grondo,

nor la eficacia en ol suministro ¥ traslado de los blogues.
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'troqueles maohos de acero prom:.nentes T, soldados, & ;atervalos 'ua-

prosenta wna zona oonecavo-convexs sobre su cara de presidn.

Desor:.biromo:; & continuacidn una miquina ;prenaadora pa.ra..

- A

la ‘oonformacion de dichos 'bloq_ues do chatarras ' .

=
2
LI Y

La miquina prensadora de esta invonoién se oompone wriroi-
pelmente de una éaja prensé,dom ¥y do dispositivos prensedoras. Con
referencia a las figuras 2 y 3, diremos é,u'e la caja prensadore 5
wo de ouyos extromos esté entoramento ablerto, es do acero y oo

sensiblemento oilindrice, presentando su superficie interna 6 -'-iv.o bro

les, paralelos entre si on la d.ireeoion de las lincas genemtncas
desde la __a.bertura 8 do la caja hasta el fondo 9. El nimexo, o.l-gu:;a.
diametral dg_estos rosaltes, forma seooional transversal, elce, .'en
dichos trogueles machos 7 ge doterminaran apropiadameate ocon mires a
hacer efectivas la prensadura, la extracoifn de los blogues de la
caja, la fusiln, etc. La alture de resaltes, en partioular, serd do
aproximadamente 1 / 5 del didmetro interno dé la ceja en ol ejemplo an-
terior, pero es preferible sgledciomr los limites efeotivos de apro-
ximadamente 1/4 & 1/8 del dié.matro interior de la oaja. Su secoidn
transvorsal presentard una forma 'hra.pezo;dal en ol ejemplo en cuestida,
pexo podris adoptarée igu_almente cualquler otra forms, tal como ocusw-
drads, triangular, semicizoulaz. -

‘ ' Daremos ahora une desoripoidn respscio a los dispozitivos
de prensadura y los medios accesorios corresgpondientes. Como slemen-
tos do prensadura pera el prosents a.paraté, pusden utilizarase libre~
mente tanto los de tipo ordinario conocidos por sl piblico como cual-
quier otrarvai'iedad en la que pudiera pensarse en ol futuro, pero en
los ejomplos que aqui se presentan se han adoptado elementoz de pre-
8ién que comprenden oierto namero de arietes de presién local acclio-
nados por oilindros de f£liido a presion, tales como oilindros de

presidén de aceite o hidrdulicos y un disco rotativo de presidn que
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Con refercncia a lag figuras 2, 4 y 5, diremos quo dos
oiliﬁdros 12 de prosidn do acoite destinados a olevar ol diseco gira-
torio de presidn 11 van sustoniados por une viga 10 de un bastidors P
fipo puerte, y los extremos iﬁferiores.do los arietes 13 de tales ‘ci-
lindros van fijados a un blogue de soporte 14. La pariec couvexa 35 do
dicho disco prensador 11 eaté,conformada'on cruz, siendo el eje 18
montado sobﬁe dicho disco prensador giratorio y sustontado on muspcon-
sidn mediante un cojinete. Un motor 17 destinado a hacer girar dicho

disco prensador va montado en dicho blogue de soporte 14, y.la roio=

. oidn del motor se transmite al diseo prensador 1) mediante un pifida

18 dol eje accionador del motor y un gren engranaje 19 fijado z la
parte superior de dicho dimco prensador.

Cuatro cilindros 21 de presidnm de acelte destinados 2
hacer descender todos los arietes de rresién loocal 20 hasta la posim
oién'dé prensadura, g6 hallan igualmente sustentedos por la indicada

viga 10. Los extremos inferiores de los arietes 22 ge hallan fijados

- & un elemento anular de soporte 23, sobre el que quedan sustentados

verticalmento clerto nimero de cilindros de presiodn de aceite 24 para
los arietes de presion local. Bl ariete do presidn local 20 de cadz
oilindro 24 estéd adaptado pare penetrer em forma desiizante por el
anillo'ée sopoéte, siendo asi susceptible de moverse en vaivén desde
la cara inferior del anillo.

Dicho anillo de soporte 23 presenta cuatzo patas 25 que

sobrozalen a intervalos iguales sobre su cara suﬁerior, egtando fijado

ol extremo superior de cada pata al indicado ariete 22. Y cada una de

1&5 retas 25 tiene, en su cara interna, unas acanaladuras 26 quo so
extienden desde la cara inferior del anillo, acanaladuras conformades
do modo que encajen en cada troquel ‘macho T deo dicha Eaja cuendo se
efectita la prosidn. Por otra parte; on la rolacidn entre dicha caje

¥ los cltados dispositivos de presidn, el mencionado anillo de soporté

—t
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.23 eaté concebido de manera quo su d:.amet:co extorior tiene el -tamano _

"positivos de prensadura o la 'zona' prensadora, ¥ la citada caje V8, “mon=

justo pare ser insertable en lo citeda caja 5y y el indicado disco \
prensedor 11 estd disefizado de modo qué su diémqtro tiene asimisfné’éi
tamafio justo para poder insertarse on dicha caja sin tocar & m.nguno
do los troqueles machos 7. o

Sobre el piso 27 se han dispuesto dos carriles guiadcres

28 que se extienden hacia fucza desde el lado inforior de dichos dis-

tada en dlspOsicion desla.vanto sobre dicho piso de modo gque dos :L‘anura‘s
de carril 29 prevista.s en la cara inferior de dichz caja' ajuste en sobre
los mencionados carriles 28. _'

En funcionamiento, se-carga dicha czja 5 de chatarra de
hierro ¥y sé hace pasar la caje a su posicidén do prensaduras A conti~
nuacién, mediante el envio de un flﬁido. hidrdulico & los cilindros de
presibn de aceite 12, 21, se hacendescander dicho disco prensadox 11
¥y dicho anillo de soporta 23 al interior de la menoionada caja 5, con
lo q_ue o lleve a efeouo 1a fase provia de la prensadura. continuge

cidn, se wvuelve a elevar, on primer lugar, dicho d:.oco prensador 11 a

su posicidn omginal, en la que ge pone en accidn ol motor 17 y el disd
co prensador empioza & girar ligeramente, 't:'as de lo cual s¢ lleva &
cfecto repetidemente la prensadura, varizs veces, de igual manera. Por
otra parte, se hacen salir y retroceder repotidamentie los indicados
arietos de presidn local 20, do igual maners, mediante envio de f£lfiido
hidraulico a cada uno de los cilindros de presiéh de aceite 24. En virs
tud deo wna serie de cstos piocesos de preonsadura, se entremezclan los
diversos irozos de chatarra y se comprimen hasta llegar a un estado
totalmente compacto.

' Realizada la pronsadure tal como queda indicado se saca
haoia fuera ceda caja 5 y se extraen 105 bloques segin ven quedando

conformados. Cada bloque resultante asi obtenido ez ecilindrico, como
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! fuera demasiado grende, se conformarian bleques fécilmente xroupibles,

se ha especifioado, y segin se reprosenta en la fig. 1, presentando
cuatro acanaladuras 2 formadas en su periferie extorna, y, ademis,
puesto que cada pleze do chudarra se ha entremezclado y comprirido
plonamento, resulta cémodo de entrager o trasladar.

En diche maquina prensadoﬁa, el hecho-ds que la 2ltuvry. de
los troguoles wachos sca do aproxinedemente 1/4 & 1/8 del didrotro
interno o la citada caje es deseablé para la conformzcidn do estos

blogues especificos., En oiras palabras, si la altura de los reseltes

lo cual seria un inconveniento, ademds de coﬁstituir un obsticule en
la operacidn de prensedura; =i la altura de los resaltes fuera demasia-t
do poqueiia, sa:ia imposible conformar blogues susceptibles de fundirsec )
completamente, tanto eficaz como ecqnémicamente.

Segln sean las clases, las propiedades materiales de los
desperdicios motdlicos de que se disponga o la- construccidn de los me-
diog prensadorss, ﬁ otras condiciones, pucde haber ocasionos en quo
haya que reemplazar los indicados trogueles machos por otrés troque—~
165 de altura, fome soc¢ional transversal, elc., diferento de dichos
trogueles machos. Para proveer a-rtaleg necegidades, se ha previsto una
caja de prensadura provisté de tales trogueles machos en disposicidn
degsmontable. Con referencia a la fig. 6, digemo$ que se han dispuesto

una pluralidad de proyecciones opuestas 30 como dispositivos de susten-t

%acion & ambos lados de la posicié; en la pared intorna 6 de la caja ey
la qﬁe ha dé instalerse wn troquel macho, Si ée éjusta un trogquel machg
Ta entre dichas proyecolones opuesias, por deslisemionto circuforcucial
deAsu base, quederd ventajosamento sujeto por los indicados dispositi~
vos de soporte; no habrd posibiiidaa de obstrucciln alguna en la carga
'de cha%arra ni tgmpoco en la oporacidn de pronsado, logréndose ei mige
mo objeto que en el ejemplo antoriormento oipuesto. In égto caso, es

proferible hacor la superficic intemna 6 do dicha caja suavemento ahu~
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"~ sada hacis el fondo, formando un iigero dec]:ive. Aparte- de oste medio |
de soporie, ;ood.qcia emplearse una variedad de silastemas para la £ijacidn
do los tquue}as mé.ohos a la caja, oomo por ejemplo medién‘be toifﬁillos

En a.usencia- de jbales medios de soporte, seria igualmehjbe
posible lograi' el mismo objeto de esta invencién,' segin los ejeﬁpiés
antoriores, coﬁ una caja.ﬁ.e prensadura compuesta simplemente fijéf;&o ‘
dicho traquel macho Ta contra la pared interior de la caja en ur.;e.“posi
oién especifica de la superficie interna 6 de dicha caja, segin Apare-|
co en la figura T. En {al ;:a_.'ja., es ne‘cesario que la supez'ficie. i'n:!;.ema
6 do la misma estd inolinads segin se menoiona mis arriba. .

En le caja.-de prensado provista de dichos troqueles machos
desmontables o de tipo Pijo, es pos:‘.'blq,utilizar troqueiesvmachos Ta
fabricados en otro material,- tal gomo madere; que sea combustible a-
wa temperaturs inferior al punto de fusidn de la ohatarra. En tal cas
ouando se extraen los biog_ue'a de la caja despuds de haberles dado for-
me, puede ccurrir que el troquel macho Ta _heoho de madera en la forma
antedicha salte junto con un blogue que se¢ haya adherido al mismoj po-
d;cﬁ‘en’tonées desprenderse el troquel del blogue y wtilizarse de nuevo,
o bien podrd arrojarse ol blogue 2l horno eldotrico junto oon la made-
ra adheorida al mismo, al extraecrse é.iaho bloques y entrar en fusidn oon
dicha madera unide, la cual se quemard on la fusién.

En zx-;,sumen, la Patonie do Invenocidén que se solioita deberd
recaer sobre la.s‘siguien'bes |

S
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REIVINDICACIONES

1, Una méquine prensadora para confeccionar bloques do
chatarra destinados a un horno eléctrico, la oual compfende dispoyi-
tivos de premnsadura consistentes en uwna caja de prensadura provis%q
de una abertura on wio de sus exiremos, un elemento prensaﬁor dispues
to en 1a posicién opuesta a dicha aberiura y que presenta uma fbrﬁa -
apropiada para Bér insertable en dicha caja, y un cilindro a presién
de fluido para accionar dicho elemento prensador; caracterizada por
el hecho do que dicha ocaja do prengadura estd provista de una uuper-
fiole interna sensiblemente cilindrica y do une pluralidad de troque-
les machos prominentes dispﬁestos parélelamente entre s en la direce
oibn de ias lfneas generatrices sobre dicha pared interna de la refe-
rida caja.

2; Una m&quina prensadora para confeccionar blogues de
chatarra destinados & un horno eléoirico, segdn la reivindicacién 1,
en la que dichos troqueles machos van fijados & dicha suierficie in-
torna de la menclonada caja. 7 '

3, Une miquina prensadora pars confeccionar bloques de =
chgtarra destinados a un horno eléctrico, segtin la reivindicacién 1,
en la qgue dichos troqueles mﬁchos van montados en forma desmontable
sobrg la pared interna de la mencionsda caja ﬁediante dispositivos do
soportoe,

4, Una miquina prensadora para confbo?ionér bloques de
chatarra destinados a un hormo eléotrico segin la reivindicacién 1y
en la que dicha superficie interna de'la menciénada caja presente wa
inolinacién suave y ahusada hacia el fondo, y dichos trogueles machos
van fijedos contra la indicada superficie interna de diché cajae

5. Una m&quina prensadora para confecoionar blogques dese
tinados a un horno eléctrico segfn la reivindicacién 1, en la que 1z

alture de dichos troqueles machos es de aproximadamente 1/4 a 1/8 del
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didmotro interior de dicha pared interna de la menoionada caja.

6. Se relvindica por Gltimo como objeto sobre el que aa .

de reomer la Patente de Invencién que se solioitas VUNA MAQUINA PREN

SADORA PARA CONTECCIONAR BLOQUES DE CHATARRAM,

Todo conforme queda deserito y reivindicado en la pressn-

te Momoria desoriptiva qué consta de dooe pﬁginés neoanografiadas y

didujos que se acompafian.

Madrid, 14 de Enero de 1,9€7

BERNARDO UNGRIA
Dede A
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