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MEMORIA  DESCRIPRIVA
que e presents para wnir a la solicitud
de
CERYIFICADO DB ADICICKN
presentada el 14 Jde Inero de 1866, con cl N2 335,651
en
£ s P oafl o4
a nombre de VESTINGHOUSE BLoCRRIC CORVGATION, entidad
norteamericana, establecida en Fittsburgh, Pensilvania,
Hstados Unidos de América, por:
"IIEJORAS INTRODUCIDAS EI EL CBJZP0 U3 LA PAYGNED PRINCI
PAL Ne 315.062", expedida el 13 de julio de 1.965, por:

"ejoras en una limpara de descarga de vapor de mercu -

rio de baja presibn”.

Lste invento se refiere a dispositivos elée -
tricos de descarga y ticene referencia particular con un
conjunto mejorado para controlar la presibn de vapor de
mercurio dentro de una lémpara fluorescente por medio de
un metal formador de amalgana.

Segln es bien conocido, la presibén de vapor de
mercurio dentro de una lémpara fluorsscente, debe mante-
nerse dentro de limites preseritos durante el funciona=
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miento, con el fin de obtener un rendimiento luminoso
dptimo. La reglacibn adecuada Ge la presién de vapor de
mercurio se hace progrecivamente més diffcil a medida que
aumenta la btewperatura de funcionamiento de la lémpara y
asi, es un Tactor de diseciio muy critico en las 1iéﬁédas
lénparas fluorescentes "muy cargadas" que estén siendo in-
troducidas ahora en el mercado, y en liuparas fluorescen-
tes de carga convenclonal gue son empleadas en aparatos
cerrados.

Bl grado de conirol deseado puede obtenerse co-
locando uwna cantidad predeterminada de metal, tal como in-
dio, dentro de la lémpara en una posicibn en la gue se com-
bine con el mercurio y forme una amalgama la cual actba
2 una temperatura previamente seleccionada cuando la l8m-
para estd bajo corriente. Como la presibn de vapor de mer—
curio sobre una amaigama tal es inferior a la de sobre mer-
curio lfquido a la misma temperatura, la amalgama es capaz
de mantener control de la presibn de vapor de mercurio so=-
bre wn margen de temperatura ambiente mucho més amplioc que
¢l charco condensado de morecurio empleado en lémparas f£luo-
rescentes convencionales.

3e ha visto que el metal que forma amalgama pue—
de incorporarge [dcilmente en la estructura de la lémpara
comprimiéndole entre dog piezas de material con perfora-—
ciones, tal como tela metdlica, y curvando despuds el es-
tratificado compuesto rcsultante envun collarin que es
deslizado en torno a uno de los véstagos de la limpara.

IEn nuestra Patente espailola N2 315.062, se describe y rei-
vindica un conjunto de control y una lémpara fluorescente
que utiliza esta construccidn.

Series de prueba experimentales de lamparas pro-
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vistas de tales conjuntos de collarin estratificado, reve-
laron que el metal formador de amalgama sec fundfa durante

la operacién de obiuracién y que ocasionalmente pafte del
metal fundido se desprendfa del collarin mientras cstbaba
siendo fabricada la ldmpara. iste problema de fuga‘fué
solucionado recubriendo los extremos del collarin con una
sugtancia a la que no mojaran ficilmenic ¢l metal o la amal-
gama, 6 en forma alternativa, disporiendo un margen § borde
en torno a la periferia del collacin due ecstéd exento de
netal formador de amalgama. Un conjunlto mejorado de control -
de presibén de vapor de este tipo se describe y rcivindica

en nuestra solicitud N¢ 335.659.

Pruebas de duracibn llevadas z cabo con lémparas
fluorescentes proviétas de los conjuntos de collarin "a
prueba de fugas" anteriormente citados, revelaron otro
problema que se desarrollaba cuando las limparas eran
encendidas. Este problema se manifestd cuando =e observéd
que las lamparas equipadas con conjunibos de collarin de
tela metdlica impregnados con indio y encendides en la po-
gicibén horizontal normal, desarrollaban frecuentemente pre-
siones de vapor de mercurio que excedian a la presibén Spti-
ma. Investigacibén adicional indicéd cue esto era producido
por el movimiento de la amaljama desde su distribucién uni-
forme inicial dentro de la estructura celular del conjunto
de collarin de tela metdlica, hacia la parte superior del

collarin y a su borde mis préximo al cafodo. Por alguna ra-

' z6n desconocida, la amalgama tiende a moverse en la direce

cién de las temperaturas méas elevadas, y asi se acumula
en la parte superior del collarin a medida que la lémpara
continfia encendida y finalmente fluye sobre el borde del

collarin sobre el tubo del vistago de vidrio. Una vez que
-3-
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moja el tubo del védstago, fluye con relativa rapidez so-
bre la superficie del vidrio hacia el cdtodo, drenanco
es! amalgama del conjunto de collarin hasta el grado de
que en algunos casos el collarin llega a quedar sustén-
cialmente vacio de amalgama.

Aungque el desplazamiento dgamalgama ante:s ormente
mencionado, no hace que las limparas se inutilicen violen-—
tamente, la amalgama actla a temperaturas progresivemente
mis elevadas a medida que se acerecs al cdtodo., De este
modo la amalgama pierde gradualmente control de la presidn
de vapor de mercurio y la lémpara funciona eventualmente

como wna lémpara convencional en la que ur charco de mer—
curlo condensado sirve como centro de control. Aungue en
la actualidad es conocida la razbn exacta para este fenb-
meno de desplazamienfo 0 transporte de la amalgama, cons<
tituye un serio obstéculo con respecto a la introduccién
en el mercado y acepfacién comercial de lémparas fluores-
centes que wtlilicen medios de control de presibn de vapor
del tipo amalgama.

' Un conjunto de regulacién de presbn mejorado,

gue retarda el desplazamiento de la amalgama dividiendo
el metal formador de amalgama en segmentos discontinuos
dentro del conjunto y utilizando componentes gue mejoran
las propiedades térmicas y de retencibén de la amalgama del
collarin, se describe y reivindica en la solicitud nbmero
335.660.

Pruebas de duracién prolongadas (por encima
de 5.000 horas encendido) de lédmparas provistas de conjun—
tos mejorados tales, han mostrado que la amalgama tiene

todavia frecuentemente tendencia a desplazarse en clerto
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grado, particularmente en el caso de amalgama indio-mor-
curio que contiene del orden de 90 por ciento at6ﬁico
de indio. :

De acuerdo con esto, el objelo general del pre-
sente invento es proporcionar un conjunto de control de
presibn de vapor de mercurio mejorado, del tipo antérior-
mente mencionado que pueda ser fabricado fAcilmente y que
elimine, o reduzeca a limites tolerables, el desplazémiento
de la amalgamz a lo largo de la vida Gtil de la léﬁpara
fluorescente, 4 otro dispositivo, en el gue csté colocado.

Otro objeto es proporcionar un soporte de limpa-
ra fluorescente que tenga un conjunto de control a presidn
de vapor de mercurio que contiene un metal formador de
amalsama y estd construido de tal modo que la amalgama per-
manecerd en posicibn sobre el soporte y mantendri control
de la presién de vapor dentro de la lémpara terminada has-
ta qué alcance sustancialmente el fin de su duracién nor-
male

Log objetos precedentes, y otras ventajas que
se hardn evidentes a medid que continGe la descripeién,
se alcanzan de acuerdo con el presente invento, fabricando
el conjunto de materiales seleccilonados que ejercen una
fuerza de retencibn sobre la amalgama, y colocando el
metal formador de amalsama en una posicibén predetcrminada
con respecto al conjunto y al soporte de la limpara al
cual estd fijado. En general, la mayor parte del metal
formador de amalgama est4 sitwado entre cl miembro de tela
metilica interior del conjunto estratificado y el tubo del
védstago en contacto dirvecto con este Altimo, y los compo-

nentes de tela met4lica interior y exterior estén fabri-
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cados de tela metdlica de difrente tamaﬁé y de metales
que son mojados fuerte y débilmente, respectivamente,
por la amelgama.

Zn una realisacibn preferida, se utiliza indio
comp metal formador de amalgama y estd comprimid§ schre
un lado de una tela metdlica de niquel basta, y uia tela
metélica de cobre fina, cuyas superficies expuesias estin
sustancinlmente oxidadas, estd colocada en relacibn super—
puesta con el otro lado de la tela wetdlica de n{guel para
formar un estratificado que es curvado entonces en forma
de collarin. Rl humedeciuiento diferencial resultante y
las fuerzas de sujecidn mecdnicas producidas por dsta com-
binacibn de elementos, Jjunto con la segmentacibén del indio
y los bordes libres de indio, etec., deccritos en la soli-
citud N¢ 335.660 anteriormente citada presentada junto con
éota, retiene la amaigama dentro del conjunto durante toda
la vida de la lémpara.

Se obtendrd wna mejor comprensién del invento
haciendo refcrencia a los dibujos que se acompafian, en
los que:

la figura 1 es una vista fragmentaria en alzado
de wna lémpara fluorescente gque incorpora el conjunto
de control mejorado de presibn de vapor de mercurio del
presente invento, estando suprimida una parte de la envol-
vente de la limpara para mayor claridad;

la Tigura 2 es una vista en planta de una forma
de conjunto de control antes de que haya sido curvado
en forma arqueads;

la fisura 3 os una vista en seccibn transversal
ampliada del conjunto, a lo largo de la linea III-III de
la Tigura 2;
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la figura 4 &3 wa vista extrema del conjunto
nostrado en las fi uras 2 y 3 despuds de que ha sido cur-
vado en forma de collarin y estd listo para ser montado so-
bre el tubo de viégtago; -

la ficura 5 es una vista en scecibdn transvetsal
anpliada de wa parte del vistago de la limpara y del con-
juhto del collarin asociado, tomads & lo largo de la linea
V-V de 1la figura 1;

la figura 6 es una vista en perspectiva on dese-
piece ordenado, de los diferentes componeontes wtilizsdos
en una realisacibn alternativa;

la fizura 7 eo unn vista on planta de los compo-
nentes anbteriormentc cltados en relacibén moniada; y

la figura 8 cs una vista extrenma del collarin
formado a partir del conjunto precedente. |

Aunque el presente invento puede ser utilizado
con ventaja en diversos tipos de dispouitivos de descarga
eléctricos, que requleren medios para controlar la presibn
de vapor de uh metal o aditivd seleccionudo, se adapta
especialmente para utilizacibn en combinacién con lémparas
fluorescentes y, de acuerdo con ésto, ha zido representado
asl y serd descrito de esve modo.

READISACION T

Hacliendo referencia ahora especificamente a
los dibujos, en la figura 1 estd representada una lémpara
fluorescente 10 que comprende wa envolvente tubular
vitrea 12 que tiene el soporte acostumbrado 14 cerrado
herméticamente en cada uno de sus extremos. Cada uno de
los soportes induye el tubo de vlstago vitreo normal 15

¥ un chtodo 16 adecuado que estd unido a un par de alam-
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bres conductores 17-18 pasados herméticamente a través del
viictago y conectados a los terminales de un miembro de ba-
gse 20 unido a cada extremo de la envolvente 12, Bl cétodo
16 consta de un arrollmmiento de alambre de tungsteno que
estd cubierto de material emisor de electrones y egtd dis-
puesto entre un par de 4nodos agrandados 22 unidos a los
alambres conductores. Uno de los soporites 14 esté proﬁisto
de un paso tubulgr 23 el cual es cerrado y despuntadc des-
pubs de que a la lémpara se le ha hecho el vacio, seile

ha provisto de la dosis de mercurio y ha sido llenad2 con
un gas de cebado adecuado tal como 4rgon 6 néon, o una mez-
cla de ellos. Lz superficic interna de la envolvenie 12
estd cubierta con el recubrimiento 13 acostumbrado de sus-
tancial fosforescentc sensible a la luz ultravioleta.

La regulaci@n de la presibén de vapor de mercurio
dentro de la lémpara 10 durante el funcionamiento, se logra
por medio de un conjunto estratificado 24 al gque se ha dado
forma Ge anillo anvlar 6 collarin y estd fijado rodeando
al tubo de vistago 15 a vma distancia predeterminada del
c4dtodo 16 por medio de una abrazadera 25 de alambre elés-
tico. ¥l conjunto de collarin 24 incluye una cantidad pre-
determinada de un metal relativamente blando, tal como in-
dio 6 similar, que btiene afinidad con ¢l mercurio y se
combina con las moléculas de mercurio para formar amalgama.
L1 material formador de amalgama coopera con el mercurio
para conseguir la regulacibn deseada de la presibn de vapor
de mercurio sobre un margen amplio de temperaturas ambiente,
Bl presente invento se refiere a mejoras en la construceibn
del conjunto de collarin estratificado y ahora serdn des-

critas éstas.
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De acuerdo con la realizacién del presente in-
vento representada en las figuras 2 a 5, el collarin 24
comprende una tira inteorior 26 de tela metélica que.esté
ombebida en una tira 28 de indio w otro material formador
de amalgama adecuado. Segin se muestra mejor en las figur
rag 3y 4, la tira 26 de tela metdlica estéémbebida real-
nente en wn lado de la tira de indio 28, de manera que
la mayor partie del indio estd situada y sobresale desde
la cara opuesta de la tela meitdlica, Una segunda tira 30
de tela metdlica estd comprimida contra la pequefia canti-
dad de indio que penetra y sobresale a través de las aber—
turas de la tela metdlica 26 y eztd as{ embebida parcial-—
mente en ella, segln se representa en las fi uras 3 y 5.
#sto suelda las tiras de tela methlica eutre si ¥ propor-
ciona una estratificacibn compuecsta 24 que puede ser mani-
bulada ¥y curvada en forma arqueada sin que se Separen.

Segln se observard en las figura 2, las dos ti-
ras de tela metdlica 26 y 30 son de la misma configuracién
y dimensiones y estén dispuestas de manera que sus bordes
estin alineados entre si. Ademés, la tira de indio 28
es mis corta y mis estrecha y estd situada centralmente
entre las tiras de tela metélica, de manera que proporcio-
ne una borde B libre de indio, que se extia de completa-—
mente en torno a la periferia del conjunto 24.

Segln se observard en la fi:ura 4, cuando el
cohjunto 24 es curvado en forma de un collarin,la.parte
6 lado que sobresale de la fira de indio 28, constituye
la cara interna del collarin, y la parte expuesta de la
tela met4lica 30, la cara externa del collarin, Asf, la

mayor parte del indio 28 estd asentada contra el tubo
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de véstago de vi§1$ § §6ﬁando el collarin 24 est4 colo-

cado sobre el soporte 14, segfn se representa en la figura

5. De acuerdo con esto, el indio estd situado profundamente
deniro del conjunto 24, en contacto directo con elrvéstago
15,

De acuerdo con una caracteristica de esteiinvenr
to, se evita el desplazamiento del indio, y de la zmalgama
indio-mercurio formada a continuacién, desde la posicién
antes mencionada, haciendo la tira de alambre exterior 30

de malla mis fina que la tira interior 26. Esta caracteris

tica estd mosirada claramente en las fi:uras 3-5., Se han
obtenido excelentes resultados en el caso de una limpara
fluorescente T12, de 1,5 amperios, 244 centimetros (38 mm.
de didmetro del bulbo), haciendo ¢l componente exterior
30 de tela metélica gﬁe tenga 30 mallas o aberturas por
centimetro lineal en cada direccidn, y el componente in-
terior 26 de tela metédlica que tenga 20 aberturas por cen=-
timetro lineal. La tela metédlica exterior es asl menos po-
rosa que la tela metdlica interior y sirve para "dar cohe-
sibn'd. flufdo y a la amalgama, '

Otro aspecto importante del invento es el concepto
de utilizar el principio de humedecimiento diferencial
para rebener la amalgema en posicién sobre el soporte 1l4.
Bsto se logra fabricando el componenie 26 de tela metdlica
interior de un metal que sea mojado fuertemente vor el
indio y la amalgzama de indio-mercurio, y utilizando un com-
oonente 30 de tela metdlica exterior hecho de material que
sea poco mojado vor la amalgama (6 que tienda a repelerla).

¥n el caso del indio, han sido obtenidos resul-

tados satisfactorios utilizando tela metédlica de niguel
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(6 niquelada) como componente interior, y tela mehéllca

de cobre como componente exterior. Se ha visto que elﬁ
calentamiento del soporfe durante el paso herfibtico y .otras
operaciones necesarias para hacer la linpara, forma auto-
mévicamente un recubrimiento de 6xido sobre la superficie
exterior expuesta y los bordes periféricos de la tela meté-
lica de cobre. “ombién lan mostrado lou ensayos que el dxido
de cobrec es poco mojado por la amalgama. Asi, el recubrimien~
to de 6xido de cobrec anteriormente citado sirve comy una ba-
rreva que evita que la amalgama penetre cn la tels metdlica
de cobre y se desplace hacia la supcrficie exterior del co-
llarin 24.

El acero inoxidable c¢o también voco mojado por
el indio y 1la amalgama indio-~nercurio y, por lo tanto, pue-
de ser utilizado ta@bién en el componente de tela metdli-
ca exterior. Ia combinacién de una itela mcidlica cxterior
de acero inoxidable y una tela metilica interior de niquel,
ha demostrado una rebencibn cficaz en limparas que tengan
analgamas que contengan de orden de 80 poi ciento de indio
atémico. Usta combinacidbn pavticular ha denostrado ser sa-

sfactoria para amal amas en el margen del SO por ciento
atémico de indio.

Come la amalgama moja Luertemente al vidrio, la
rétencibn deseada de la amalgama profundamente dentro del
conjunto 24 préxima al vistagoe, puede logravse también
haciendo el componente de tela metdlica interior de acero
inoxidable 6 material similar, que evita que la amalgama
penetre en la tela metdlica interior y rezume hacia el ex-
terior sobre la tela metdlica exterior.

Preferiblemente la tele mebtdlica exterior esté

-]l
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Tabricada en todos los casos de cobre u otro materisl buen

conductor del calor, que distribuya uwniformeimente el calor
en torno al collarin,

Sezfn se observari también en las i uras 2 a 5,

gl componente 26 de tela metdlica interior, cutd hocho
preferiblemente de alambre de espesor mayor que el compo-
nente exterior 30, para mejorar adicionalmente las carac-
jcristicas témicas del conjunto 24. En ¢l caso de un in-
terior de nfquel y un exterior de dobre, han sido obteni-
dos buenos resultados utilizando alambre de cobre de 0,14
m. de didmetro, y alambre de niquel que tenga un didmetro
de 0,23 mm.
RUATIZACION IT

En las figuras 6 a 8 estéd representada otra rea-
lizacibn que utiliza el concepto "segmentado" descrito en
la solicitud 1f2 335.660. Seghn se muestra mis claramente
en la figura 6, el conjunto 24a comprende un par de seg-
nentos 32 y 34 de forma rectangular de indio, 6 similar,
que estén dispuestos en relacibén distanclada eslremo con
extremno, y alineados con las partes medias de wn miembro
26a de tela metdlica interior basta, y de wn miembro 30a
de tecla metdlica exterior fina. Los segmentos 6 tiras de
indio 32 y 34, son comprimidos contra el dorso 6 super-
ficies interior de la tira 26a de tela metédlica interior,
con fuerzs justamente suficiente para hacer que parte del
indio penetre cn la tela metdlica y haga contacto con la
cara préxima de la tira de tela metdlica e..terior 3Ca y
de este modo una 6 suelde los miembros entre si,

Bl estratificado resultante 24a esti represen-

tado en la figura 7. Las tiras de indio 32 v 34 estén es-

.
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paciadas una de otra en el cubxaLL¢1§ad0, y cada una de
cllas esté rodeada por un borde B, libre de indio, que se
extlende en torno a la periferia y a travéds de la parte
central del conjunto. Zste borde, on combinacidn con la
colocacibn de las tiras de indio 32 y 34 cobre la cara
dispuesta hacia el interior del collarin 24a (mostrzdo

en la figuta 8), girve para bloquear el indio profundémen-
te dentro de los confines interiores del conjunto. Cuando
cl indio se funde, durante la fabricacibn de la lémpara,
fluye y salva la pequefia separacibn de aire entre ei 06—
llardn 24a y el tubo de vastago 15, Posteriormente se forma
la amalgama en la léwpara acabada dentbro del collarin en
contacto de humedecimiento con el victago de la misma ma-
nera que en la realizaoién previa.

Lag pruebas de duracién han mostrado que las
lémparas que tienen conjuntos de control de presibn de va-
por, que utilizan las mejoras del presenie invento, no es-
t4n rometidas a desplazamiento de la amalsama duraﬁte su
vida 6til, y continfian funcionando con una presién de va-
por y un rendimiento estabilizados.

Se apreciari por lo due precede que los objetos
del invento han cido logrados porque se ha proporcionado
un conjunto de control de presién de vapor de mercurio
me jorado, que utiliza un metal formador de amalgama como
medio regulador y, mediante una combinacién fnica de ca-
racter{sticas estructurales y funcionales, bloquea la amal=-
gama en wna posicibén previamente seleccionada dentro de la
limpara a través de toda su duraq?én atil,

Aunque de acuerdo con la rcglamentacibn de pa-

tentes, han sido representadas y descritas diversas rea=-
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lizaciones, pueden hacerse varias modificaciones en la
organizacién y composicibn de los diferentes componentes,
gin apartarse del esplritu o alcance del invento.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
gsentada en Estados Unidos de América con fecha 3 de Febre-
ro de 1.966 bajo el N2 524.899 se acoge a los benéficios
del Artfculo 51 del vigente Zstatuto sobre Propiedad In-

dustrial.

Loz puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de la presente soli-
citud de Certificado de Adicién en Espafila, son los si-
guientes:

1.~ Mejofas introducidas en el objeto de la pa=-
tente principal N2 315,062 expedida el 13 de julio de
1.965 por "Mejoras en una lémpara de descarga de vapor
de mercurio de baja presién", caracterizadas por un con-
Junto de control de presién de vapor de mercurio para
un dispositivo de descarga cléctrico, que comprende un
primer miembro con perforaciones, una cantidad de mate-
rial nmetflico relativamente blando, situada sobre y so-
bresaliendo desde una cara de dicho primer miembro con
perforaciones, teniendo dicho material metAlico una afi-
nidad con el mercurio con el cual se combina para formar
una amalgama, y un segundo miembro con perforaciones dis-

puesto en relacibén contigua superpuesta con la otra cara

wnl o



10

15

20

25

30

de dicho primer miembro con perforaciones.

2.~ Las mejoras segln la reivindicacién 1, en
cuyo conjunto parte de dicho material formador de amal-
gama se extiende a través de aberturas de dicho primer
miembro con perforaciones, y hace contacto con la cara
préxima de dicho segundo miembro con perforaciones en un
nfmero suficiente de posiciones para mantencr dichos miem—
bros en relacibdn cotratificada integral.

3.~ Las mejoras segln la reivindicacibn 1 4§ 2,
en cuyo conjunto dicha cantidad de material formader -
de amalgama comprende una pluralidad de tiras separadas
de tal material que estén distanciadas de los bordes pri-
zimos de dicho primer miembro con perioraciones y estén
asl cada una de olias rodeada por partcs de dicho primer
miembro con perforaciones que estén exentas de material
formador de amalgama.

4.~ Las mejoras segin la reivindicacibn 1, 2
6 3, en cuyo conjunto la mayor parte de dicho material
formador de amalgama estd dispuestofobre y sobresale desde
la cara de dicho primer miembro con perforaciones que
estd opuesta a dicho segundo miembro con perforaciones.

5.~ Las mejoras segin cualquiera de las reiw
vindicaciones precedentes, en cuyo conjunto dicho primer
miembro con perforaciones proporciona wna estructurs que
es mojada f4cilmente por dicho material formador de amal-
gama, y dicho scgundo miembro con perforaciones propor-
ciona una estructura que cs menor susceptible a ger mo-
jada por dicho material formador deémalgama que dicho
primer miembro con perforaciones.

6.~ Las mejoras segin cualquiera de las reivin-
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dicaciones precedentes, en cuyo conjunto el tamafio rela-
tivo y nfmero de aberturas en dichos miembros con perfo-
raciones primero y segundo son tales, que la porosidad

de dicho primer miembro es mayor que la del segundo miem-
bro.

T4~ Las mejoras segln la reivindicacibn 5, on
cuyo conjunto dicho primer miembro con perforaciones esti
fabricado de niquel, y dicho segundo miembro con perfora-
ciones estd fabricado de acero inoxidable.

8.~ Las mejoras segln la reivindicacién 5, en
cuyo conjunto dicho primer miembro con perforaciones com—
prende una tira de tela metdlica fabricada de acere ino-
xidable, y dicho segundo miembro con perforaciones com-
prende una tira de tela metdlica fabricada de cobre.

9.~ Las mejoras seglin la reivindicacibén 5, en
cuyo conjunto dicho' primer miembro con perforaciones com-
prende uvna tira de tela metdlica fabricada de niquel, y
dicho ssgundo miembro con perforaciones comprende una
tira de tela metdlica fabricada de cobre.

104~ Laé me joras segln la reiviniicacién 8 6 9,
en cuyo conjunto las superficies sxpucsias de dicha tela
metdlica de dobre estén recubliertas de una capa de 6xido
de cobro.

11.- las mejoras segln la rcivindicacién 9, en
cuyo conjunto dicha Hcla mbdlica de nfquel tiene aproxi-
nadanense 20 aberturas por centimetro lineal, y dicha te-
la metdlica de cobre tiene aproximadamentc 30 aberturas
por centimetro lineal.

12~ "EBJOLAS IHTRCTUCIDAS o ¥L OBJWTO DE
LA PATERTE PRINCIPAL NUH. 315.062", expedida el 13 de

~16=



Julio de 1.965, por: "ilejoras en una limpara de descarga
de vapor de mercurio de baja presibn'.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-~
tecede representado en los dibujos que ze acompafian y pa—
ra los fines que se han especificado.

Le presente memoria consta de diecisiete hojas
escritas a mAquina por uma sola cara. 27 B il '

Madrid, Z
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