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PATENTE DE INVENCGION
HB. CB.8392.

-
Mma%’az QMm¢ZZaa
' 40&9{

“PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APARATOS DE
ESTERTLIZACION™,

Folbsitants:  SOCIETE FINANCIERE ET INDUSTRIEILE DES ATBLIERS B
CHALWIERS DE BREPLAGNE, entidad francesa, residente en
Prairie au Due, NANTES (Loire-Atlantique), Francia.

Ta presente invenc:ién ge refiere a la
esterilizacidn de productog tales como conservas ali-
menticias o productos farmacéuticos, encerrados en
recipientes de formas varias tales como cajas, latas ¥y
tarros. Tiene més particularmente por objeto un aparato
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que permite efectuar esta esterilizacidn en continuo,
manteniendo los recipientes bajo una contra-presidn
permanente, lo guec representa una ventaja considerable
particularmente para el tratamiento a alta temperatura
de ciertas latas o botes, asi como para el de las bote-
llag y tarros de vidrio cuyas cédpsulas corren el peligro
de ser arrancadas bajo el efecto de la presidn interna
que se desarrolla en el curso de la esterilizacidn.

El aparato objeto de la invencidn compren=
de esencialmente un recinto que contiene un fldido de
esterilizacidn tal como vapor de agua, agua caliente o
una mezecla aire-vapor y un liquido de enfriamiento, tal
como agua asi como un transportador destinado a desplazar
los recipientes a2 ftratar a las partes de dicho recinto
contentivas del fluido de esterilizacidn y el liquido
de enfriamiento, habiéndose previsto un dispositivo de
estanquidad para permitir introducir los recipienteé en
el recinto ¥ hacerioa'salir del mismo, de preferencia a
un nivel inferior al que ocupa el lfquido en el referido
recinto, gin modificar sensiblemente la presidn en é1.

De prefqrencia, el transportador penetra
en el recinto y sale del mismo a través del dispositivo
de estanquidad, lo que permite cargar los recipientes
soﬁre e%,transportador y sacarlos del mismo fuera del-
recinto, evitando asi todo traslado de recipientes en el
aparato y aég&gyé, pues, una gran exactitud de funciona-—

miento.

Resulta ventajoso que el transportador
esté dispuesto de modo que puedan hacerse girar los re-
cipientes sobre si mismos, lo que permite disminuir con-
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giderablemente los-ti-empos de esterilizacidn, por ejem=
plo haciendo rodar diclos recipientes sobre superficies
sustentadoras apropiadas;}&urante por lo menos una parte
del trayecto que efectfan dichos recipientes por la mé-
5. quina, presentando a ftal efecto eglos recipientes una
forma cilindrica, o bien estando encerrados en cubierias

cilindricas perforadas.

El dispositivo de estanquidad comprende
ventajosamente un tambor rotativo sumergide en el agua
10. de enfriamiento y que sirve a un tiempo para la entrada
y para la salida de los recipientes. Se podria evidente-
mente prever tambores distintos para la entrada y la
salida.

El dispositivo o los dispositivos citados
15. son lo més estancos posible-pero, evidentemente su fun=
 cionamiento no deja de tener algunoé escapes de agua,
Con el presente aparato, esto no tiene importancia algu-
na, puesto que estas fugas son inferiores al cauvdal de
enfriamiento y puesto que, de cualquier modo, es preciso
20. prever una renovacidn del agua de enfriamiento. Se pueden,
por otra parte, enviar de nuevo las fugas al recinto del

aparato.

El aparato objeto de la invencidn presents
la ventaja de los aparatos hidrostdticos, es decir, la
25. de la continuidad de circulacidn de los recipientes, con
la posibilidad ademds de trabajar a alta presidn sin au=
mentar el volumen del aparato y la de adoptar una circuw
lacidn horizontal que permita asegurar la rotacidn de
log recipientes,
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La descripcidn que sigue, correspondiente

al plano anexo, dado a titulo de eje~plo no limitativo,
hard comprender bien cdmo puede realizarse el invento,
formendo parte, naturalmente, de dicha invencidn las
particularidades que se desprenden tanto del plano como
del texto.

Ia figura 1 es una vista esquemdtica, en
alzado, que muestra un primer medio de arrastre de los
recipientes que se trata de esterilizar.

Ia figura 2 es una vista andloga a la pre-
cedente que muesira cdmo abandonan los recipientes el
transportador.

La figura 3 es una vista en perspectiva
de detalle que representa una parte de la cadena del
transportador. ,

' La figura 4 es otra. vista de detalle, en
perspectiva, que muestra una variante de traviesa del
trangportador.

La figura 5 es una vista en plenta que se
refiere a la variante de la figura 4.

La figura 6 es una vista esquemdtica de
conjunto de un aparaté conforme a la invencidn.

TLa figura 7 es una vista de detalle en
seccié%_longitudinal, que muestra cémo se efectia el
paso de.los recipientes al dispositivo de egtanquidad
del aparatéi“:.H
Ia figura 8 es una seccidn segin VIII-VIII
de la figura 7.
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) Las figuras 9 ¥ 10 son vistas esquemdti-
cag de conjunto de Variéhtes de realizacidn del aparato.
La figura’iligs un esquema comparativo
que ilustra los efecto§ de la rotacidn del recipiente
gobre el caldeo del contenido del mismo.

' Bn el ejemplo representado en las figuras

1y 2, Los recipientes 1 que se trata de esterilizar se

desplagan por medio de un transportador 2 que comprende
dos elementos paralelos tales como unas cadenas unidas

por traviesas 3, por las que dichos recipientes son em=-
pujados o levantados degin la orientacidn del sector

- considerado del transportador.

cuando dsta es sensiblemente horizontal,
el deaplazamiento de los recipientes 1 se efectia por
rodamiento sobre superficies de soporte 4 (figura 1) y,
a tal efecto, si los recipientes no son cilindricos, se
introducen en el aparato despuds de haberlos situado en

¢cilindros perforados.

Gomu mueatra‘lalfigura 3, las cadenas del
transportador estén formadas de eslabones 3, de forma
arqueada en el sentido longitudinal, por las razones
que se explicardn a continuacidn. Los eslabones estéan
unidog por unos ejes 6 que llevan montada del lado exte-
rior, una roldana 7. Sobre su cara interior, los eslabo-
nes, o cuando menos algunos de ellos, estdn provistos
de bridas 8 destinadas a recibir las traviesas 3.

Estas dltimas pueden estar dispuestas
perpendicularmente a los eslabones que lag llevan, como
se ha representado en las figuras 1 a 3, o dirigidas
en el plano general del transportador, como lo muestran
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las figuras 4 y 5.

En el brimer caso, las traviesas reciben '
la forma de cubetas planas ¥ estdn vueltas dos a dos, la
una hacia 1la otra, estando gsituados los recipientes entre
dos cubetas que se hallan situadas frente por frehte.
Segln las dimensiones de los recipientes, pueden interw
calarse uno o varios eslabones simples entre dos eslabo-
nes portadores de traviesas, de tal modo que los recipien-—
tes puedan quedar aprisionados entre las traviesas, al
tiempo que tienen la posibilidad, eventualmente, de rodar
sobre las superficies 4. Como muestra la figura 2; los
recipientes ‘1 pueden abandonar el transportador en luga-
res tales como 10 al pasar las cadenas sobre unas ruedas
de reenvio 11, aproveciando la geparacidn de‘las’traviesas
en este lugar.

En el segundo caso (figuras 4 ¥ 5), las
traviesas 3 se realizan bajo la forma de marcos o basti-
dores, eventualmente subdivididos en compartimientos 12
en los que se pueden disponer recipientes de diversas
dimensiones ¥y, perticularmente, transportar varias hile-
ras de pequetios recipieptes del mismo volumen gque uno

grande.

£l aparato de esterilizacidn comprende un
reciatol3 de esterilizacién y de enfriamiento (figuras
6, 9% lO# que describiremos posteriormente en detalle y
en el que 1ds“re9ipientes se introducen y se extraen
posteriormente gracias a un dispositivo de estanquidad
14 representado en detalle en las figuras 7 ¥ 8e

Este dispositivo de estanquidad comprende

un tambor cuya parte central estd formada por un rotor 15
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provisto de paletasu16“entre las que van a alojarse los

pares de trav1esas 3 que’ enmarcan los recipientes 1.

El rotor:i5 va montado .sobre un drbol

' motor 17 (figura 8) que gira con un movimiento a golpes

o continuo y sobre el cual va fijado, a cada lado del
rotor, un disco macizo 18 en cuya periferia van aadaptar-
ge los eslabones 5 de las cadenas, cuya curvatura (véanse
las figuras 1 a 5) ha sido calculada en consecuencia,

. Pd .
para que los juegos u holguras sean lo mas reducidos po-
sible. Los discos 18 presentan, también, sensiblemente
el mismo ancho que los eglabones 5.

Exteriormente a losg discos 18 van montadas
gobre el 4rbol 17 unas ruedas 19 provistas de muescas 20
en las que ajustan las roldanas T de las cadenas del trans-
portador 2 para el arrasire de este G1timo. ’

El tambor se completa por unas planchas
circulares 21 que presentan en su periferia una garganta
22 en la que se encuentra dispuesta una guarnicidn de
estanquidad 23 (figura 8).

Gira . en un estdtor formado por unas arma—
duras 24, cada una de las cuales presenta una gufa 25 en
la que se adaptan las palefas con un minimo de juego.
Bsta gufa estd bordeada por uns bordes 26 contra los
cuales pasan, igualmente con un minimo de juego, los eg-
labones 5 de las cadenas y sobre los cuales se adaptan
las juntas de estanquidad laterales 23.

El estdtor queda completado por unas cu-
biertas laterales 27 fijadas mediante tornillos 28 sobre
las armaduras 24 (figura 8).
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fn la forma de realizacidn representada
en la figura 6, el dispositivo de estanquidad 14 esté
precedido por una cubeta 30 llena de agus fria y que
atraviesa el sector inferior del transportador 2, cuyas
cadenas van a arrollarse sobre unas ruedas de reenvio 31
de un puesto de salida 32,

De aqui, las cadenas pasan sobre unasg rue-
das de reenvio 33 al puesto de carga 34 donde se intro-
ducen los recipientes en el transportador que se dirigé'
hacia el dispositivo de estanquidad 14.

-~

Las diversas ruedas de reenvio son andlo-
gas, por lo que respecta al didmetro, a las ruedas 19,
20 ya descritas (figuras 7y 8). El sector superior del
transportador 2 penetra en el dispositivo de estanquidad
14 bajo la armadura supérior 24 de éste, pasando sobre

unas rampas fijas por encima de uma chapa de guia curvada . -

35 que impide que los recipientes escapen de las travie-
gas 3. '

Se han previsto, por otra parte, chapas 35
de este género a la entrada del recinto 13, y, de manera -
m4s general, en cada cambio de direccidn del transporta~
dor donde son Wdtiles,

. PEl recinto 13, que constituye un autoclave
de estegilizacién y de enfriamiento en contra-presidn
integral, eéﬁé‘dividido en dos compartimientos, a saber:
un cpmpartimiéﬁf; superior 36 de esterilizacidén alimenta=~
do por un fluido de esterilizacién adecuado %al como vapor
de agua, agua caliente o una mezcla alre-vapor bajo la
presiéh que se desee, por un conducto 37, y un comparti-

miento inferior 38 de enfriamiento alimentado por agua
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fria gracias a una-bomba 39 y un conducto 40 mediante un
tabique 41 que preséﬁtéiaos aberturas 42 y 43 para el
paso del transportador 2;‘Eetas aberturas llevan unos
bordes dirigidos hacia bajo 44 que permiten el estable-~
cimiento de un colechdn de aire 45, el cual forma aiclante -
wérmico entre los dog compartimientos. '

El trangportador pasa gobre unas ruedas de
reenvio 46 convenientemente situadas y, eventualmente
asociadas a unas chapas de guia curvadas 35. Bajo las
partes horizontales o sensiblemente horigzontales del
transportador se han previsto unas chapas de soporte 4
dispuestas, como muestra el dibujo, de modo que permiten
el encaminamiento de los recipientes -1l a través del apa-
rato, primero al oompartimientd de esterilizacidn y des-
puds al de enfriamiento. Pueden preverse chapas vertica-
les de gufa allf donde sea necesario, en funcidn parti-
cularmente del tipo de traviesas 3 escogido.

Después de haber goportado el enfriamiento
requerido en el compartimiento inferior 38, los recipien=-.
tes salen por la gufa inferior del dispositivo de estan~ .
quidad 14. '

Log escapes de agua de este dispositivo
de estanquidad son minimos_y por otra parte no son per-
judiciales ya que contribuyen a la evacuacidn del agua
caliente que es reemplazada por agua fresca. Puede pre-~
verse una bomba 47 ¥ una conduccidn 48 para reenviar la
totalidad o parte de estos escapes al compartimiento 38.

El nivel del lfquido en el recinto 13 se
regula por medio de un dispositivo automdtico 49 que
acciona la bomba 39 asi como una vélvula de descarga
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TLa disposicién de las chapas 4 y 35 permi-

guxiliar 50.

te canalizar el flujo de enfriamien*o a contra-corriente
de log recipientes que se trata de enfriar.

En la variante de la figura 9, 1a-cubeta
de salida 30 se prolonga por debajo del tambor 14 y del
recinto 13 y se han previsto unas ruedas de reenvic 46,
asi como unas superficies de gufa 4 y 35 en la prolonga-
c¢idn 51 de la cubeta para hacer pasar por ellas la cadena

con los recipientes 1.

De este modo, s8lo el principio del enfria-
miento se opera bajo presida, efectudndose el resto a la
presidn atmosférica después de la salida del dispositivo.
de estanquidad. Tal disposicién puede aplicarse al caso ..
de latas o botes. La bomba 39 alimenta la prolongacidn 51
y la cubeta 30, mientras que la bomba 47 proporciona el
agua al compartimiento 38 del recinto 13.

En las formas de realizacidn que acabamos
de describir, estd dispuesto el aparato de tal modo que .
los recipientes 1 ruedan sobre las chapas de soporte 4.

1

Tal rodamiento es extremadamente favorable
al caldeo del contenido de los recipientes 1. Permite
fundameqtalﬁente disminuir en grado considerable los
tiempos de esterilizacién, por una parte, acelerando la
conveccién‘él“ipgerior del producto contenido en el reci-
piente, principalmente por lo due se refiere a los pro-
ductos espesos o pastosos en los cuales la conveceidn
natural es lenta, y, por otra parte, permitiendo tempe=-
raturas de esterilizacidn méds elevadas de lo corriente.
En efecto, como el producto estd en movimiento permanente
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en el 1nter10r del ?edrplenbe, ex1sten menos riesgos de
sobrecalentar o de quemar localmente este producto gobre
las paredes de los reclplenfés.

La figura 11 es un gréfico del caldeo con
vapor a 1209q de latas de 1 kg contentivas de un producto
espeso. Bl tiempo en minutos se ha indicado en abscisas;
en ordenadas, las ‘temperaturas en grados Celsius, seguin
una escala logaritmica.

Ta recta I se refiere al tiempo de calenta-
miento de una lata que no gira: en 140 minutos, la tempe-
ratura del contvenido de la lata pasa de 40 a 118,52C, lLa
recta II se refiere a una lata que gira conforme a la
invencidn: ge zlcanza la misme temperatura interna de
118,59C en 52 minutos, a partir de la misma temperatura
inicial. )

Cuando, en particular, los productos que
se trata de esterilizar son suficientemente liquidos para
gque la conveccidn natural sea suficiente sin que sea ne-
cesario hacer girar los recipientes, se puede adoptar la

disposicidn representada en la figura 10.

El transportador 2 pasa entonces al recin-
to 13, segin unos trayectos sensiblemente verticales, sin
que sean precisas chapas-soporte 4. Sélo se hallan enton-—
ces asociadas chapas curvas 35 a las ruedas 46 en los
lugares donde ello es necesario, habiéndose previsto una
sola chapa 4 para ¢l sector de salida del transportador.
Se puede asi digminuir el volumen en planta del aparato.

El recinto 13 comprende dos compartimientos.
verticales 60 y 61 comunicados con una pila inferior comin
62 a la que sirve el tambor 14 y a la que alimenta la bom-
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ba 47 cuyo conducto 48 parte de la pila de entrada 30.

£l compartimiento 60 es alimentado en va-
por por el conducto 37. En cuanto al conducto 40, alimen-
tado por la bomba 39, desemboca en lo alto del comparti-
miento 61 donde desemboca en unos inyectores 63 que ase-~

guran el enfriamiento de los recipientes por chorreo.

Innecesario se hace decir que pueden apor-
tarse modificaciones en las formas de realizacidn que aca-
bamos de describir, en particular por sustitucidén de me-
dios técnicos equivalentes, sin salir vor ello del marco
de la presente invencidn. )

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacersge constar que lag disposiciones an~
teriormente indicadas, son susceptibles de modificaclones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a una-
solicitud de patente oresentada en Francia con fecha
14 de Enero de 1.966 n® 45.957, acogiendose por lo tanto
a 1os beneficios que conceden los Convenios Internaciona=-
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referidq-infento v por lo que ge solicita patente de in-
vencidn pbr.ZO afios en Espana, sobre: "Perfeccionamientos
en la consﬁﬁﬁacién de aparatos de esterilizacién", carac-
terizdndose por lo siguientes:

18,- Perfeccionamientos en la construccidn
de aparatos de esterilizacién, destinado mds particular—.
mente al tratamiento de recipientes que contengan produc=—
tog tales como conservas alimenticlas o productos farma-—
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contentivo de un flﬁidoudé.esterilizacién y wn 1iquido
de enfriamiento, un trapsportador que desplaza los reci-
pienﬁés a los sectores del recinto que contienen el
f1dido de esterilizacidn y el liquido de enfriamiento, ¥y
un dispositiﬁo de estanquidad para introducir los reci-
pientes en el recinto y hacerlos salir del mismo sin
modificar sensiblemente la presidn en dicho recinto.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindie
cacidn 1, caracterigzados porque el trangportador atravie- .
sa el dispositivo de estanquidad, lo que permite cargar
los recipientes y descargarlos fuera del recinto.

38, - Perfeccionamientos segin una de lag
reivindicaciones 1 8 2, caracterizados porque el dispo-
sitivo de estanquidad se situa a un nivel inferior al
que ocupa el liquido dentro del recinto.

42,- Perfeccionamientos segin una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el
dispositivo de estancuuidad comprende como minimo un

tambor rotativo.

58,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 4, caracterizados porque el dispositivo de estan~
quidad comprende un tambor rotativo que girve a un tiem—
po para la entrada y para la salida de los recipientes.’

68,~ Perfeccionamientos seglin una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el
transportador se dispone de manera que asegure una rota-
2 . 3 r'd K
cién de los recipientes sobre gi mismos en el curso de

su trayecto por el recinto.
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72,.- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 6, caracterizados porque la rotacidén de los reci-
pientes sobre si mismos se efectda por rodamiento sobre
unas superficies de soporte apropiadas, siendo los reci-
pientes cilindricos o situandose dentro de unas cubier-

tas cilindricas con aberturas.

83&,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 7, caracterizados porque el transportador compren-
de unas traviesas entre las cuales se dignonen log reci-
pientes que se trata de esteriligzar.

98,.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-~ .
cacidn’'8, caracterizados porque las traviesas se unen a
unas cadenas laterales.

10%,- Perfeccionemientos gegln la reivindi-
cacidén 9, caracterizados porque las traviesas estdn for-
madas de cubetas planas enfrentadas dos a dos y entre
lag cuales quedan aprisionados los recipientes cuando
las cadenas son rectilineas.

11%.- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 10, caracterizados porque en la proximidad de
las capas de las caderas donde los recipientes no se
hallan ya aprisionados por las ftraviesas, se preven unag
gufas curvgs que impiden que los citados recipilentes
escapen del transportador.

:;;“125.— Perfeccionamientos segin una de las
reivindicaciones 8 a 11, caracterizados porque el dispo-
gitivo de estanquidad comprende unas paletas cuyo paso
es tal, que entre dos paletas consecutivas se aloja un
par de traviesas con los recipientes que el mismo apri-
siona.
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132 s~ Raxfeccionamientos segin la reivin=.

B R S

dicacidn 12, caractefizgdps\porque el dispositivo de T.
egtanquidad comprende unos -discos “laterales de cgtanqui-
dad sobre los cuales paéan las cadenas, y por girar el
mismo dentro de unas armaduras & lo largo de las cuales.,
se desplazan'las cadenas y las paletas con un minimo de
juego.

148,- Perfeccionamientos segin una de las o
reivindicaciones 9 a 13, caracterizados porque las cade-.
nas comprenden lateralmente unas roldanas que cooperan
con diversas ruedas de reenvio y unas ruedas de arrastre
laterales previstés a cada lado del disgpositivo de estan—
quidad.

158,~ Perfeccionamientos segin una de las
reivindicaciones énteriores; caracterizados porgue el
aparato comprende una cubeta en la que se bafia el dispo?
gitito de estanquidad y que estd provista de liquido de

enfriamiento.

168,- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 15, caracterizados porque se disponen unos me-
dios para rechazar al recinto 1iquido que se encuentre en .

la cubeta.

17%8,- Perfeccionamientos segin una de las
reivindicaciones 15 y 16, caracterizados porque el trans-‘;
portador se dispone de modo que hace efectuar a log reciw
pientes dentro de la-cubeta un trayecto de enfriamiento

complementario.
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188,~ Perfeccionamientos segin una de lasg
reivindicaciones 15 a 17, caracterizados porque la cube-
ta comprende dos compartimientos separados por un tabique-
y que estén destinados respectivamente al fldido de es=
terilizacidn y al 1iquido de enfriamiento.

198.~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque el tabique estd pro-
visto de orificios que sirven para el paso del transpor—
tador y se hallan limitados por bordes dirigidos hacia '
abajo a fin de mantener un colchdén aislante bajo dicho
tabique. | N

208,- Perfeccionamientos segin una de las
vreivindicaciones anteriores, caracterizados porque el
recinto comprende dos compartimientos verticales que
girven uno de ellos para la esterilizacidén y el otro
para un enfriamiento por chorreo.

018,- "Perfeccionamientos en la construccidn -

. de aparatos de esterilizacidn", tal y como queda sustan-

cialmente_descrito en laéﬁresente memoria e ilustrado

en los adj ogs dibujos.’

‘ )
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