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PATENTEZ DE INTRODUCCION

por DIBZ afios

cuyo privilegio se golicita para Espafia, sus
territorios y plazas de soberanla, a favor

de

PRODUCTOS TRACLOR, S.ai.

entidad de nacionalidad espaifiola, domicilia~
da en Villafrance del Panadés (Barcelona),

Carretera de Tarragons, s/n, relativa a :
WPROCEZDIMIBNTO PARA LA FABRICACION D DISPO-

SICIONBS Paksa L& LIMPIEZA POR FROIEM.
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MEHORIA DESCRIPTIVA

Conforme indica el enunciado, la presente inven-
cibn se refiers a un procedimiento paru la fabricacidn de

disposiciones para ls limpiezZa por frote. = = = = = = -« «

El procedimiento de acuerdo con la invencidn se
caracteriza por partir de un monofilamento de material plég
tico flexible, obtenido por extrusidn, el cual se somete a
un proceso térmico de rizado y/o torecido permanente, inte-
grando onduleciones y/o espirss, y constituyéndose un arro
llamiento mediante series de monofilamentos entrecruzados
sobre un nQcleo, sometidas a contraccidn por la elagtici-
dad de los propios monofilamentos, que gquedan enmarafiados
sobre el nlcleo, del cual se extraen para constituir un

cuerpo & modo de manguito. = = = = = = = = = = - - =~ - ~

in el mismo procedimiento, una vez obtenido el
monofilamento extruido, se le somete a ondulacidn y/o tore
gidn a temperatura conveniente, quedando el monofilamento
termofijado en situwcibn de ser arrollado sobre un nicleo

Cilindrico. = = = = = = = - — .- - - - - - - - -

Obtenido el monofilamento rizado y/o torcido, se
lleva a cabo, el arrollamiento por superposicidn y entre-
cruzamiento de espiraes Gel monofilamento sobre el nicleo

eilingrico,. = = = = = = = - - - - e - - - - - -~ -

Las dispogiciones para la limpieza por frote ob-
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tenidas de acuerdo con las anteriocres caracteristicas, pre-

R ',} ".‘
‘ i nll’:il

sentan la ventaja de que no retienen la suciedad, siendo su-
ficiente el someterlas a la accibn de un chorro de ague pars
gue se eliminen todas las incrustaciones, sin dejar mancha.
Su empleo es muy cbdwodo, porque siendo un manguito facilmen-
te pueden introducirse los dedos de unha mzno en el interior

del mismo, = = = = = = - e e wm em e o wn ew - - o o - - . o -

Para facilitar la comprensidn de todo lo que ante
cede, se hace referencia seguidamente a la lémina de dibujos
que acompafia a esta memoria, la cual, dado su fin explicati-
vo, deberi considerarse coumo desprovista de todo carécter 1i
mitztivo respecto al alcunce de la proteccidn legal que se

recaba, ®n log dibujost = = = - = = = = = = -~ ~ - - -

Figura 1 represents, en forms sumamente esquemb-

tica, un procedimiento seghn la invencibn, en sus etapas bé

SiCHg, * = = - - e e e e e e e e oo o e o= oo

Figura 2 es un detalle, también esquemdtico, de

la operacidn de enrollamiento, = = = = = = - - ——— - - -

Figura 3 muestira una seccibn transversul de un

arrollamiento, por ejemplo seghn III-III de la figura 2. =

Bn la figura 1, una méquina extrusors 1 elabora
un monofilamento 2 de materiszl plistico iddneo, flexible y
resistente, el cual gsale estirado, pasando luego a la méqqi
na de rizar y/o torcer 3, de la cual el monofilamento 4 sa-
le con un ondulado y/o un arrollamiento en hélice permanen=-
tes, penetrando finzlmente a la méquins bobinadora 5, en la

que se obtienen las disposiciones 6 pare la limpieza por
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En la figurs 2, los dos monofilamentos T y 8 pro
ceden de carretes alimentudores diferentes, y estén inte-
egrando un arrollamiento sobre el nficleo 9, cuyz superficie

5. externa es cilindricus, del cual se extraeré luego la dispo

sicidn limpiadora 6., = = = = = = = = =~ = = - = - - = - - -

En una forms concreta de colocacidn de los mono-
filumentos 7 y 8, seghn le figura 3, éstos forman capas su

perpuestus sobre el nlcleo Gy = = = = ~ = = = = = = = - ~ =

10. Cuanto se ha expuesto no debe suponer impedimento
ni limitacidn alguns pars que el procedimiento seghn la in-
vencidn pueda ser realizado con modificacibn de alguna de

les opersciones descritas y repregentadas. - - — — — - - -

Conviene también indicar que en el concepto de
15. un monofilamento, se comprende cualquier seccidn que éste
tenga, sea circular, poligonal u otray pudiendo ser todo el
hilo de espesor y seccidn uniformes o no, circunstancias
que es posible obtener a través de cualquiera de las opera-

ciohes indicedas o por otras no citadas asqui, - = = - - - =

20._ En resumen, debe hacerse constar que en el proce-
dimiento segln la invencidn podrén introducirse cuentas va-
risntes de detalle la experiencia y la préctica puedan acon
sejer, en circunstancias accesorias que no desvirtien su e-
sencialidad, que es la que se concreba en laes reivindicacio

29. nes que siguent = = = = = = = - m = - = - 0 = - oo - ---
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Je declaranh de novedwud y propiedud, para HLspafia,

gus territorios y plazas de soberanis, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencidn de disposi-
ciones para la limpleza por frote, caructerizado por el hg
cho de partir de un monofilamento de material pléstico fleg
xible, obtenido por extrusién, el cual se somete a un pro-
ceso térmico de rizado y/o torcido permsnente, integrando
ondulaciones y/o espiras, y constituyéndose un arrollamien
40 mediante series de monofilamentos entrecruzados sobre
un nbcleo, sometidas a contraccidn por la elasticidad de
los propios monofilamentos, que quedan enmarafiadog sobre

el nbdcleo, hasta integrar un manguito que se extrae del qﬁ

2.= Procedimiento para le fabricecidn de disposi-
ciones para la limpieza por frote, seghn le reivindicacibn
1, caracterizado por el hecho de que una vez obtenido el mo
nofilamento estirado, se le somete a ondulucidn y/o toreido
a temperutura conveniente, quedundo el monofilamento en gi=

tuacidn de ser arrollado sobre el NGCleo. = = = = = = - - -

3.~ Procedimiento pura la fabricacidn de disposi-
ciones parw lu limpieze por frote, seglin la reivindicacibdn
1, curacterizado por el hecho de que, obtenido el monofila-
mento rizado y/o torcido, se consigue el arrollamiento por

superposicidn y entrecruzamiento de pasudus del monofila~



mento sobre el nGcleo.

4.— "PROCEDIMIENPO PARA Li FABRICACION DE DISFO~
SICIOKSS PARA Da LIMPIBZA POR FROTH!, = = = = = = = = = = =

Todo ello, tal y como se describe en la presente
5 memoria, que consta de seis hojas foliadas y mecanografia-
des por uha solu de sus curas, ¥ de una lamina de dibujos
que la ilustra.
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