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por VEINTE afios
cuyo privilegio se solicite para Espafia, sus
territorios y plazas de soberanfa, a favor
des
MANUFACTURAS METALICAS PORTABELLA,S.A.,
entidad de nacionalidad espaliola, domicilia-

da en Barcelona, celle Puig y Valls, mims. 30-32

relativa a

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PUNTOS
DE ANCLAJE EN RECIPIENTES DE CHAPA Y DISPOSI=-
TIVO DE ANCLAJE CORRESPONDIENTE",
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MEMORT A DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien—
to para la obtencidn de puntos de anclaje en recipientes de
chapa y dispositivo de anclaje correspondiente, en orden a
que ftales puntos resulten inamovibles y posean la necesaris
golidez pare facilitar su cometido, especielmente en la apli-

cacidn de ases articuladas.

Ordinarismente, los citados puntos se consiguen
por Soldadura de unos casquillos en la parte exterior del re-
cipiente, lo cual no ofrece la necesaria segurided. También
son empleadas otras soluciones a base de casquilloa que se '
solidarizan @ la plancha del reoipiente por insercidn de
una pestefia periférica de los mismos en un repliegue circu-
lar de aguella; en estos ¥ltimos casos, se observa que la
plancha no ofrece, en la regidn de aplicacidn del casquillo,
le necesaria rigidez para no quedar flufda por el esfuerszo
que se le transmite por efecto de la carga a que se somete

el casquillo acoplado al asa.

Para solventar los. inconvenientes de diverso orden
anteriormente expresados, hs sido ldeado un nuevo procedimien
to, segin la presente invencidn, el cusl se caracteriza por
el hecho de realizarse en une chape metdélica une primera f£a-

se de embuticidn para formar un surco snular entrante, Se-
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snilda de una aceidn andloga y en sentido contrario que pro-
duce la prominencia de la zona inscrite en el cltado surco,
el cual queda aplanado, resultando una protuberancia substan
cielmente cilindrica de base cdncava, efectuéndose seguida-
mente otra operacidn de embuticidn para formar un borddn
saliente que contornea la mencionadea protuberancie y confie-
re mayor rigidez 2 la chapa en la zona afectada, teniendo
lugar seguidamente la aplicacidn de un casquillo metélico
que consta de un casquete esférico y de una faldills cilin-
drica, de modo que esta Yltime se acopla alrededor de la
protuberencia cilindrica, efectudndose finslmente une opera~
cidn de prensado anuler que produce la oclusién de la faldi-
1la del cesquillo entre el borddn y la protuberencia, de ma-
nera que el aplenamiento de que son objeto los indicados ele
mentos se realiza en ¢l sentido de proximacién el centro de

la zona circular considerada.

Las referidas operaciones pare formar puntos de
anclaje, tienen lugar sucesivamente en puntos de una pleza
de chapa metédlica, guardando los debidos intervelos en aten-
cidn a que dos puntos inmediatos correspondan a posiciones
diametralmente opuestes en la formacidn posterior de un re-

cipiente,

Los cesquillos metélicos presenten un orificio cen
tral apto pars la penetracidn del extremo de un asa de va-
rilla metélica, pars sujecién de la misma y su libre articu-
laocidn en el espacio que se forma entre casquillo y protube-

rancia,
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El dispositivo de anclaje se constituye por un cas-
quillo metdlico que digpone de una parte vista en casquete
esférico y de una parte oculta en forma ds faldilla circu-
lar que se solidariza a la chapa metdlica constituyente del
recipiente, cuya faldilla estd oclufda, en inclinacidn en~
trente, entre un borddén exterior de refuerzo de la chapa
¥y una protuberancia de base cncava de la misma, presentan—
do dicho casquillo un orificio central destinedo a la in-
troducoidn del extremo doblado de un asa articulada al dise

positivo.--————---——--— —————— - e ew e we

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se
irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la deseripeidn
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos

que la acompafian, En 108 dibujogs = = = = = = = = = = - - -

Figura 1, representa, en seccidn, una chapa metdli-
ca ex la que se ha efectuado une primera operacidn por embu-

ticidn que determina un surco enular entrante, = = = = = =

Figurs 2, representa la citadas chapa despuds de una
segmda fese de embubticidn que produce una proituberancia

seliente y el gplanado del indicado surco, = = = = = = « =

Figuras 3, representa la wisms chapa después de ser-

le formado un borddén saliente, exterior a la protubersncia

figura 4, representa la chapa en cuestidn, segin
la anterior fase del proceso en la que ha sido aplicado un
casquillo metdlico que se acopla alrededor de la protuberan~

Cly = = = v e .. - .- - - e .-
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Figure 5, representa la chapa y casquillo citedos,
despuds de une operacidn de prensedo que produce la solida-

rizacidn mutia de tales €lementoTe m w o = = = = - - - - -

Figure 6, representa el dispositivo de anclaje de la

figure anterior, visto por la parte anterior. w « - « = - -

Pigura 7, representa el citado dispositivo de ancla-

Jje visto por la parte poSteriol, —« « = = « = = = = = = = ==

Figurs 8, representa, en seccidn diametral la mitad
de un recipiente provisto de dispositivos de anclaje para

aplicacidn de UN Y8, = = = = = e m e m c m C @ - - - - -~

Figura 9, representa, en plante, por lea parte supe-

rior, el recipiente de la figurs enterior, = = = ~ = « « = =

El presente procedimiento se desarrolla segin un
conjunto de fases correlativas que se describen a continua~
cidn. Se parte de una chape metdlica del espesor deseado y
de lougitud continua, destinada a fabricar recipientes pro-
vistos de puntos de anclaje para aplicacidn de asss, Tales
puntos se obtienen en nimero de dos por recipiente, situa-
dos en posicidn diametrslmente opuesta, por lo que la dis-
tenciacidn de los mismos puntos en. la chapa se mide en aten-

La primera fase consiste en una accidn de embutido
que determina en la chapa 1 un surco snular entrante 2, Se-
guidamente se efectia otra operacidn de embutido que deter-
mina una protuberancia saliente 3 dentro del espacio enmarca-
do por el surco 2, el cusl en la misma operacidn es suprimir-

se por aplanado de la chapa. Dicha protuberancia 3 es cilin-
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drica con le base 4 en leve concavidad, = = = « = = = = = -

A continuacidn, otra fase de embutido reeliza alre-
dedor de la protuberancia 3 un borddn saliente 5 que tiene
por finalidad el proporcionar a la chapa 1 una mayor rigidez

en la zone afectada por el dispositivo de anclaje, = = = = -

Despiiés, se lleva e cabo la eplicacién de un casqui-
1lo metélico 6 que consta de una parte en casquete esférico
7 y de une faldills cilindrica 8, de modo que esta faldilla
se ajuste elrededor de la protuberancia 3, tras lo cual se
efectia la dltina fase que consiste en una operamcién de pren—
sado anular, mediante un juego de mairices al efecto, que oca
sione el aplanado de la £aldille 8 y del contorno de la protu-
berancia 3, con oclusidn de la primera entre dicho contormo
¥y el borddn 5, con la perticularided de que dicha accién se

produce en el sentido de aproximacidn hasta el centro del dis~

Una vez realizados los dispositivos de enclaje en la
chapa 1, se pasa sl procesg de fabricacidn de recipientes 9,
cada uno de los cuales posee dos de dichos dispositivos en
puntos diametrelmente opuestos. El aspecto exterior de estos
dispositivos consiste en el casquillo 6 visible ‘nicamente en
su parte esférica 7 y en el borddn 5 de la chapa contornean—

do dicha perte, sin efectos-de sujeccidn, = = = = = = = = - -

El casquillo 6 posee un orificio centrel 10 destinado
& la introduccidn del extremo doblado de un asa 11 de slambre,

parpitiendo SU 1ibre giro. = = @ = @ = - - - - - - - - - - -
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Egtas disposiciones de enclaje resulien de gren re-
sistencla para soporter el peso del recipiente, sin que se

produzecan deformaciones o desprendimientoS. = = = m = = « n -

Descritas convenientemente las caracterfsticas de
lae invencidn, se hace conster que en la misma podrén introdu-
cirge cuantas verientes de detalle pueda aconsejar la expe-
riencia, siempre que con ello no se modifique la esencialidad
de le misma que es la que ge resume y concreta en lag reivin-

Se declaren de novedad y propledad para Espafia y to~

dos sus territorios y plazas de soberenfa, las siguientes:

REIVINDICACIONES

le= Procedimiento para la obitencidn de puntos de an-
claje en reciplientes de chepa y dispositivo de anclaje corres—
pondiente, caracterizado por el hecho de realizarse en una
chapa metélica una primera fase de embuticidn para formar un
surco enular entrante, seguida de otra accidn andloga y en sen
tido contrario que produce la prominencia de la zZona inscrite
el dicho surco, el cual que anuledo por aplansdo, resultando
una protuberencie substencislmente c¢ilindrica de base céncava
efectudndose seguidawente otre operacidn de embuticidn para
formar un bordén seliente que contornes la citeda protubermn=
cia y confiere mayor rigidez a la chepa en la zona afectada,

teniendo lugar seguidemente la aplicacidn de un casquillo me-
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tdlico que consta de un casquete esférico y de una f£aldilla
cilindrica, de modo que esta dltima se acopla alrededor de 1a
protuberancia cilindrice, efectudndose finalmente unae operacidn
de prensado enular que determina le oclusidn de la faldilla
del casquillo entre el borddn y la protuberaencis citedos, de
maners que por el gplanamiento de que son objetos los indica~
dos elementos cilindricos se realiza en el sentido de eproxi-

macidn al centro de la zona cifcular considerada, = = « w = -

2.= Procedimiento para la obtencidn de puntos de an-
claje en recipientes de chape y digpositivo de anclaje corres-
pondiente, segin la reivindicacidn enterior, caracterizado por
el hecho de que las referidas operaciones para formar los dise
positivos de anclaje, tienen luger sucesivemente en puntos
de una pieze de chapa'metélica, guardando los debidos interva-
los en atencidn a que tales puntos, correlativamente de dos en
dog, corresponden & posiciones diametralmente opuestes en la

formacidn posterior de un recipiente, = = = = =« ~ - - - -

3.- Procedimiento para la obtencidén de puntos de en-
claje en recipientes de chapa y dispositivos de anclaje correse
pondientes, segin la reivindicacidn primera, caracterizado por
el hecho de que los casquillos metélicos presenten un orifieio
central epto pare le penetracidn del extremo doblado de un asg
de varilla metdlica, para sujeccidn de la misma y su libre ar
ticulacidn en el espacio que seforme entre el casquillo ¥y la

4.= Procedimiento para la obtencidn de puntos de encla-

Jje en reclpientes de chape y dispositives de anclaje, corres-
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pondiente, segin las reivindicaciones anteriores, ceracteri-
zado por el hecho de que el dispositivo de anclaje se ocons-
tituye por un casquillo metélico que, en su parte vista, dise
pone una parte vieta en casquete esférico con orificio cene
tral, de cuya parte se derive una feldille circuler entrante
que Be solidarize & la chepa metdlica constituyente del reci-
piente por oclusidn, en inclinacidn entrante, hacia el cen—
tro del dispositivo, entre un borddn exterior de dicha chapae
y une protuberancia circuler saliente de le misma, con con-

tomo segin la referide inclingcidn. = w = = = = - - -

5.~"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PUNTOS DE AN
CLAJE EN RECIPIENTES DE CHAPA Y DISPOSITIVO DE ANCLAJE CORRES
PONDIENTE", '

Todo ello tal como se describe y reivindica en l1a
presente memoria que conste de nueve hojas foliedas y mecange
grafiadas por una sole de sus cares, y de dos léminas de di-

bujos que la ilustran, a

BARCELONA, 31 DIC, 1966
P. A. M. CURELL SUROL
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