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Ia presente invencidn se refiere a un compresor de chatéa;
rra metélica para conformar en blogues de la forma que se desee
chatarra de cuaiquier clase de qe%al, adecuados para su introduccidn
en un horno de fundicidén para un nuevo tratamiento. -

Hasta el preéenta, log aparatos ordinarios destinados a
comprimir desechos de metal, on especial articulos de hierro, on
blogues de wna forma previamenté deterﬁinada, han apretado o comprie
nido los trozos de chatarra arrojados a la caja de compresidn del
aparato con una plancha de prosién accionada por medios motores co-

nocidos, tales oomo un c¢ilindro a presién de aceite, o utilizan un
impacto mecénico aplicado a los trozos de chatarra. Hstos aparatos
commes requieren, sin embargo un medio de acclonamiento capaz de su-
ninistrar wa fuerza.de com?resién poderosa y exigen que el propio
aparato sea de gran tamaﬁo,'preciséndose wna cantidad imporianie de
naterial para su fabricacidn. la caja de compresidn, en'particular,
asi como otras partes, ha de construirse de modo que sea lo suficicn-
temente fuerte para resistir la poderosa fuerza de compresidn.

Adem3s, los desechos o chatarra de una diversidad de ar—
ticulos metilicos comprenden necesariamente piezas de formas, dimon=—
siones y gruesos varios, y, por consiguiente, aun cuando algunas
piezas de la chatarra puedan comprimirsé en forma compaota al scr
prensadas por dicha plancha de presidn, otros trozos o piezas porma=—
neoerin en un estado de compresidén imperfecto, lo gque hard imposible
la conformmacidn de las piezas de chatarra en blogues bien comprimidos
como un todo. Asi pues, al fundir chatarra en un horno eléctrico,
es preciso incluir varias unidades de tales blogues en cada fusidn
para obtener la cantidad que se precise de metal fundido.

Uno de los principales cbjetos de esta invencidn es ei de
proporcionar un compresor de chatarra metélica capaz de comprimir

piezas de chatarra de cualguier forma o tamafio posiblesien blogues
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L. compactos de una forma deseads y prodeterxminada, explotando de wna

manera efectiva y econdmica la fuorza de compresidén disponible.
Otro objeto de esta invencidn es el de aportar un com- °
. s L4 - N
presor capaz de ocomprimir asi como de mezclar las piezas de chatarra,
conformdndolas con ello en blogues extremadamente compactos de la Tor-

ma deseoada.

Otro objeto de es%a'invencién es el do aportar wn come
presor tal que smea capaz do introducir pieszas de chatarra succsiva-
mente en la ocaja do compresidn en cads accidn individual de compre-
8ibén, de modo que suministre una cantidad sustancial de chatarra come
vrimida o conflormada en un solo bloguoe.

Se caracteriza la presente invoncidn en queo comprende
principalmente una caja de compresidn; una plancha do progidn inser—
tada en disposicidn deslizante en la citada caja desde un extremo do
la misma; un dispositivo de accionamiento que mueve la citada plancha
de presidn hacia atrds y hacia -delante on la mencionada caja; un re-
cepior de presidn montado sobre el otro extremo de dicha cajaj una
pluralidad de martinetes o arietes do presion local dispuestos en di-
cho roceptor de presién y que se muoven hacia airds y hacia delante
en el interior de dicha caja en direocidn opuesta a dicha placa d»
presidn; y wna pluralidad de medios motores que mueven cada ariete
hacia atras y hacia delante.

En ol compresor que posee las citadas caracteristicas os-
tructurales, las piezas de chatarra arrojadas en dicha_caja de compre-]
sidén estaran sometidés en primer lugar a la compresidn similar a la def
los aparatos ordinarios, moviendo hacia delante la citada plancha de
presidn, despuds de lo cual quedarin conformadas en blogues conten—
$ivos dé partes poco comprimidas y paries densas; a continuaoién,‘su~
friran una compresidn concentrada en cada punto adyacenie al extremo

delantero de cada mencionada barra-ariete, mediante avance de la plu-
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.. ralidad de dichos arietes o martinetss de presidn local; las partes .|
del interior de los blogues que se hallan faltas de comprosidn smon
asi presionédas en forma compacta, y las paries de compresida densa
se mantienen pricticamente sin modificacidn, con lo cual se hacs ho-
mogénea la estructura interna de los bloques; y con esto, se hebra
llegado a un estado de la superficie de los blogues, en el que las
partes que han sufrido dicha présién local seran céncavas, y las
partes que no hayan sufrido presidén local seran convexas. A coniinua~
cidn, se hard retroceder cada wno de dichos arietes de presidn local
mientras se hace avanzar de nuevo la indicada plancha de presidn; los
blogues que presentah tales concavidades y convexidades sufrirén asi
una fuerza de compresidn concentrada en cada convexidad, con lo que
estas convexidades seran co@primidas, nivelédndose sensiblemente, al
tiempo que el interior del 510que se comprime igualmente hasta llegar
a wa compacidad casi uniforme, dendo como resultado la fomacidn de
bloques de la forma deseada1 Consiguienterente, pues, podran consesui
se asi bloques del peso y forma deseados y adecuados para su paso a
uﬁ horno eléctrico, haciéndose posible, por tanto, obtener el deseado
metal fundido con sblo introducirlos una vez en el horno.

-

Ia presente invencitn serda mejor interpretads y se hardn
més evidentes sus ventajas adioionales,hpor la lectura deo la sigulentc
descripoidn, tomada en unidn de los planos adjuntos, correspondientes
a formas estructurales preferidas de la misma. En dichos planos:

la fig. 1 es una vista en seccidn vertical, frontal, del
compresor de chatarra metilica conforme a la invencidn;

la fig. 2 es wna vista lateral del compfesor representado
en la fig. 15 ¥ '
' la fige 3 es una vista en plano superior, algo ampliéﬁa,
del receptor de presidn o plancha de extremo del compresor.

Con referencia a log planos, diremos que se ha previsto

1
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.en primer lugar wa caja de compresion 1, provista de una plancha in=|
forior o do fondo 2, caja que es oilindrica y que va montada vertlcal-
nente sobre el suelo Py dentro deo esta caja 1 va inseréada en disposi~
cibn deslizante una plancha de presidn 3 en fomma do disco; y en el
extremo superior ablerto de dicha caja se halla montado un receptor de
presion 4 que puede abrirse y cerrarse libremente.

Dicha placa de presién 3 estd unida al extr.omo superior de
los arietes 6 de dos oilindros bidriulicos 5 mantenidos verticalmente
por la plancha inferior 2 de dicha caja, moviéndose la citada plancha
de presidn hacia atrds y hacia delante dentro de la indicada caja de
presidn 1 mediante envio de agua a presidn al interior de dichos cilint
dros hidriulicos 5, y estando conformada la cara superior de dicha
plancha de presidn 3 de mod? que presenta una conéavidad apropiade 42
do .acuordo con la conformacién del intorior de un horno de fusién.

Por otra parte, dichos cilindros hidréulicos 5 quedarin suspendidos
hacia abajo en la camara de pilindros 7 constituida dentro del piso
P justamente por debajo de la plancha de fondo de la indicada caja.

BTl roferido receptor de presion 4 tiene forma sensiblemen—
te de disco, tal como aparece en la fig. 3, y lleva unos soportaos la-—
terales 8 (no visibles en la fig. 1) dispuestos opuestamente en la di-
receidén diametral de la circunferencia; se han dispuesto, en situacidn
opuesta, una pluralidad de goznes 9 y una pesiafia 10 en direccidn dia—
metral y rectangular respecto a la direccidén antes menocionada; y so
ha previsto cierto nimero de orificios de arieta, 11, (32 orificios en
ol dibujo) que atraviesan dicha plancha 4, casi a intervalos iguales.
Se han dispuesto unos cilindros hidraulicos menores 13, situados on
posioidn vertical, sustentados pof unos respectiivos medios d; sonorte
12 en las posiciones que corresponden & dichos orificios 11 sobre'la
cara superior del citado receptor de presidm, habiéndose disciiado al~

gunos de los arictes y oilindros (cuatro por ejemplo) en forma que conge—
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al avanzar, mediante el envio de'agua a presidn al interior del oi-

monte, ya que cada tubo de alimentacidn 38 y 39 unido a dichos cilind

335625 -

tituyen cilindros hidraulicos 14 de embolada de ariete relativanenie

larga, como se deducird claramente examinando la fig. 1. Por oira
parte, ol ariete de cada uuo do dichos cilindros 13, o arietes de pre
sidn local 15, va insertado en cada orificlio de ariete 11 de dicho

receptor de presidnj;al retroceder, su exbremo inforior queds situado

en el mismo plano que la cara inferior de dicho recepior de presion;

lindro 13, queda sobresaliendo on una distancia apropiada dentro do
la caja de compresidén desde }a cara infefior de dicho receptor de
prosidn; y el ariete o ariete impulsor 16 de cada wio de dichos ci-~
lindros 14 esta adaptado de fomma que, al avansar, sobresale hasta
las proximidades de la planckad presidn 3 situada on dicha posicidn
de retraccion.

El citado nﬁm?ro do arietes de presidén local 15 estin
divididos, ademis, en los' siguiontes grupos. In la fig. 3, el grupo
de arietes situado en disposiocidn do cruz es el primer grupo de arie-
tes de presidn local R,7 de entre los demds grupos de arietes, el
que se halla en la circunferencia mis exterma es el segundo grupo de:
ariefea de presidn local Rz, y ol gituado en la circunferencis inte-
rior a la precedente es el grupo de arietes de presidn local nimero
tresy Rye Cada uno de los tubos de alimentacidn de agua a presidn 38
unidos & cada oilindro de ariete 13 pertenecientes al indicado gru-
po Ry comunica con un conducto y cada uno-de los oiros tubos de ali-
mentacion 39 comunica oon otro conducto; ambos conductos estin wmi-
dos a una tuberia basica medionte wna valvula de cambio, estando co=
municada esta tuberfa bisica con un tanque de agua a presidén que es
la fuente de enorgia, de modo que cada ariete pueds moverse sincrd-
nicamente hacia atris y hacia delante. Y cada ariste perteneoien%e

a dicho grupo R, avanzard hacia atras y hacia delante sincrdnsica-
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L dros se halla conectado a la Tuente de energia como anteriormente -
indicado, pero adapiado de modo que actia separadamenie de cada ariete
de dicho grupo R1 « Por otra parte, cada ariete pertencciente al grupo
R3 actuara mutua y sincrénicamente con los demis dol grupo, pero separdg=
damente de cada uno de los arictes de dichos grupos R1 ¥ By, puesto
que los tubos de alimentacidn 38 y 39 de cada ecilindro correspondiente
estan igualmente cormmicados cor; la fuente de energia. Cada uno de di-
chos arietes de impulsion 16 ac.'buara'.n asimismo por separado de los
arictes de dichos grupos Ry, Rz v 33, ya que los tubos de alimentacidn
de agua a presion 40 y 41 de los cilindros correspondientes estan uni-
dos también, de manera similar, 2 la fuente de enersgia, como indicado
mis arriba.

El receptor de pres:.on 4 de la composicidn precedente va
montado de manera que se abre y se clerra libremente mediante ajuste di;
gozne 10 correspondiente con ol perno 18 de una pluralidad de otros
goznes 17 montados sobre la pared lateral de la caja, y se abrirda y se
oerrara mediante un dispositivo de apertura y cierrc montado separada—
mente. Por otra parte, ostarda adaptado para quedar blogueado por un
dispositivo de blogqueo. |

Dicho dispositivd de apertura y cierre sera como siguos
Con referencia & las figuras 1 y 2, diremos que van montados dos dbra=-
zos 19 en forma de L, paralelamente, sobre la pared lateral de dicha
caja de compresidn 1, y sobre cada soporte 20 montado en el extremo
superior de cada uno de dichos brazos va sustentado ol cilindro hi-
dréulico 21 respectivamente con un pivote 22, estando el exiremo de-
lantero de cada ariete 23 de estos cilindros ajustado por pornos a
cada soporte de dicho receptor de presidn. Cuando se envia el agua a
presidn al interior del indicado cilindro 21 ¥, por ende, el ariei‘;e
23 se mueve hacia atris y ilacia dela.n‘be, el mencionado roceptor de

presidn 14 gira, teniendo como centro a dicho porno 18, y por consi-
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L guiente se abrird y se cerrard = voluniad. -
Describiremos a continuacidn el indicado dispositivo
de bloqueo. Se ha montado una pestafla similar 24 en la posicidn co-
rrospondiente a la pestaiia 10 de d:.'.oho receptor de presidn sobre ol
borde supcrior de la indicada caja de compresidn 1, miontras que,
por otra parte, el extremo delapte:co de un brazo 25 montado por doba-
jo de dicha pestafia 24, sustonta un cilindro hidraulice 27 con un so-
porte 26, habiéndose fijado una grapa 29 provista de un canal, gue sut
Jjeta dichas pestaflas 10 y 24, en el ex-l;rer’no del ariete 28 de dicho
cilindro; en consecuencia, cuando se mueve hacia atrds y hacia delan—
te la indicada grapa 29 al enviar agua a presidm al cilindro 26, di~
cha grapa ée fijard y se desprendera de las indicadas pestafias super—
puestas 10 y 24, efectuando asi el bloqueo y el desblogueo del recep-
tor de presidn 4 contra la caja 1. Ademés, la cera inferior de dicha
grapa 29 va montada con una rueda 30 que efectia su rsc;on-id.o sobre
ol carril 31 existente sobre el brazo 29 cuando tal grapa se mueve
hacia atrds y hacia delante.
- . Existe wna tolva 32, dispuesta de modo que la paved la-
teral de dicha caja de compresion 1 queda en direcoldn rectangular
rospecto al referido brazo 19. Es deciry due un gozne 33 montado so-
bre la pared 1a'bera.1-de la citada caja va ajustado en disposicidn 1o~
tativa con el perno 35 de un gozne 34 monfado en el exﬁemo anterior
de la tolva, mientras que, por otra parte, la poreidn inferior de la
pared lateral de dicha caja estd unida en disposicidén giratoria al
extremo de un cilindro hidraulico 36, cuyo aricte 37 se halla unido
en forma giratoria por su extremo delantero al centro del lado infe-
rior de la oitada tolva, ¥y, por consiguiente, cuando dicho ariete 37
es movido hacia atrds y bacia delante mediante envio de agua a p;a~
gidn al interior de dich6 cilindro 36, girard la tolva 32 con el '

_perno 35 como centro y arrojera la chatarra existente on su interior




10

15

20

25

30

. 2 la caja de compresidén o regresard a su posicidn original. -

325625 -»-

Explicaremos a continuacidén el sistema operatorio y fun—
cion del presente aparato: la descripeidn se ajustard a le condicidn
de cada componente del aparato tal como aparece en lag figuras 1 y 2.
BEn primer lugar se sitlan en la tolva 32 las piezas de chatarra re-
cogidas. Se envia ol agua a presidn al cilindro 26 de la grapa de pre-
8idn 29 para que ésia retroceda y se abra, envidndose a continuacion
el agua & presién al oilindro 21 para sbrir el receptor de presidn 4;
se envia ol agua a presidn al cilindro 36 para hacer girar hacia arri-
ba la mencionada tolve 32, ¥y se arrojan las piezas de chatarra & la
caja de compresidn 1. A continuacidn, se hace girar dicha tolva hasta
su primitiva posicidn y se éierra dicho receptor de presidn dejindolo
en su egtado original, tras de lo cual se hace avanzar la grapa 29
para bloguear dicho recepior de presidn 4 en su posicidn cerrada. Se
apilan sobre la plmchade presidén 3 las piezas de chatorra metidas en
la caja. Al elevar dicha placa de presidn 3 mediante el envio de agua
a presidén al cilindro 5, diclhas piezas do chatarra seran comprimidas
entre la indicada plenched presidén 3 y el receptor de presién y pre-
sionadas y conformadas en bloques cententivos asi tanto de las partes
compactas como de las paries no pexfectamente comprimidas. En esta
gituacién, se envia el agua a presidén al interior de cada cilindro 13
pertenecientes a',l menoionadolprimer grupo de presidon 160&1 R1, ¥, por
tanto, sobresaldrdn entonces los correspondientes arietes de presidn
local 15, aplicindose, pues, sobre dichos 'bloques, en forma concentra~
da, presiones locales. A continuacidn, se hard retroceder cada uno de
los arietes, tras de lo cual se haco avanzar nuevamenie la indicada
plancha de presidn para realizar la compresidn.

A renglén seguido de la antedicha presidn primera, -
drén la segunda y tercera aplicaciones de presidn, esto es: mientras

dicha plancha de presiém se halla en posicidn de elevacidn, se envia
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ol agua a presidn a cada cilindro yperieneciente al segundo grupo de -

presion local R, para hacer salir los arietes correspondientes 15,
con lo que dichos blogues sufririn una presidn local en las zonas quoe

no han recibido presién local por los arietes de dicho grupo Ry. dsi

local, las piezas de chatarra de dicho blogus se desvian mutuamente o
se mezeclan entre si, lo que produoe'la tendencia a que las parbtes com-~
pactas penetren en las partes menos comprimidas, dando como resultado
une compatidad mAs homogdnea en la totalidad delibloque. A continua—
cidn de dicha presiodn 10051, ge deja retroceder a dichos arietes 13 y
se efectia nuevamente la compresidn con la citada plancha de presidnm 3
Se llevard a efecto la tercers presidn local haciendo sali
cada uno de los arietes 13 pertenccientes al grupo R3, sufriendo con

!
ollo los blogues una presidn local en las zonas que no recibieron pro-

sion local por los arietes‘de los citados grupos By y 35’ con lo quo
se mozclard aln mis el material del interior del blogue, confoxmindose
en el mismo con mis uniforme compacidad.

) Después'de est; presidn local, se hacen retroceder toles
arietes al igual que anteriorments y se lleva a efecto la compresidn
final mediante la indicada plancha de presién 3. A continuacidn, se
desbloquea dicha grapa 29 y se abre el receptor de presidn 43 se ele-
va despuds la plancha de presidm, 3 para extrusionar los blogues pren-
sados sacindolos de la caja, mediante prensidén de los mismos por dis—
positivos adecuados. ' ' ‘

Es posible llevar a cabo la compresidén sin extraer de la
caja los blogues conformados por compresidn, sino afiadiendo nuevos
desperdicios metdlicos sucesivamente a los bloques. En este caso,cuan-
do se hace descender dicha plancha de presidn después de haberse efec~

tuado la compresidn final por medio de la indicada plancha de presidn

3, los blogues pexmanecerin inalterados, adheridos como estén al o=

pues, modiante la segunda presidn local, que sigue a la primera presidh
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.- ceptor de presibén. Se hacen salir entonces los ariétes de empuje 16
medianto envio del agua a presidn a los cilindros, siendo impulsados
cstos bloques por los indicados arietes y cayondo sobre la plancha do
presion 3 que se encuentra en la posiocidén descendida, sesln se explica
mas arriba. A continuacidn, se abrs el receptor de prosién 4 y se hace
girar la tolva, vertiéndose asi nueva chatarra contenida en dicha tol-
va en la caja 1; a lo que seguirﬁn compresionos similares a las que se
han relacionado. Se verteran nuecvas piezas de chatarra un numero ade—
cuado de V&ces a cada compresidn final hecha sobre lz chatarra, y asi,
cuando se sobropongan los bloques sucesivamente sobre otros blogues,
podra prosionarse y conformarse cualquier cantidad de chatarra final-
mente en un bloque, on una sola caja de compresidn y en corto tiempo.

Se ha previsto adicionalmente para ei presente aparato,
aungue no s¢ ha representadq en los planos, una variedad de nmodios’
tales como una bomba hidriulica, un tanque hidréulico,-una valvula de
solenoide o valvula de cambio para alimeniar agua a presidén en cada
cilindro, etc., como elementos de hecho.

Conforme a la presente invencidén, puede realizarse un com-
presor en el que los arietes de presidén local, sin estar divididos en
grupos, se hallen distribuidos uniformemente en el roceptor de presién

Asimismo, de conformidad con la prosente invencidn, se
oconsideran ingstalados en cada forma estructural de la invoncidn log
arietes de empuje y sus dispositivos adicionales, poro mso preve asi-

mismo bajo dicha invencién la posibilidad de que no se hallen instala-

dos.

Si bien se han ilustrado y descrito fommas de roalizacidn
particular de la presente “invencidn, los expertos del ramo podrin de-
ducir modificaciones a lg misma. Quedard, pues, bien ontendido quo.el
invento no se limita a las disposiciones partioulares que figuran en

los planos adjuntos, tales como agrupacidn de los arietes de presidn

)
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L local, nimero de grupos, nimero de arietes, modo de disponer 1os )

arietes, segin ba quedado expuesto, sino que las reivindicaciones

que siguen estan soncebidas con la idea de que cubran todas las modi-
ficaciones de acuerdo con log usos y clases de chatarra, capacidad de
cilindros, etc., ya que es posible adoptar una variedad de ‘modios ac-
'cionad.ores, tales oomo cilindros hidraulicos, cilindros a presidn de
aceite, y similares.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita debe-

r& recaer’ sobre las siguientes
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RETVINDICACIONES -

1. Un oompresor de chatarra que comprendes wna caja do
compresién; una plancha de presidn insoftuda en digposicidn desli-
zante en dicha caja deosde wn lado de la misma; un digpositivo accio-
nador para mover hacia atrds y hacia delante la citada plancha de
presibn dentro de la caja; un receptor de presidn montado sobre el
otro lado extremo de dicha caja; wna pluralidad de arietes de presidnloc:l
ﬁontados en dicho receptor de presidén y quo se mueven hacis atras y
hacia delinte en el interior de dicha cajé ¥y en la direceidn de dicha
plancha de presidéni y una pluralidad de dispositivos accionadores des-
{+inados & mover los wespectivos arietes.

2. Uﬁ compresor de chatarra segin la reivindicacidn 1
en el que todos log dispositivos acocionadores correspondientes a los
indicados arietes de presidn local estén oomunicados con la fuente de
energia para aoccionarlos a‘todos sincrénicamente! por lo que todos
log arietes indicados de presidén local se mueven hacia atfés ¥y hacia
delante de modo sincrénico.

3. Un compresér de chatarra segin la reivindicacién 1
en el que los dispositivos accionadores para dichos arietes de pro-
gidon loocal estin distribuidos en una pluralidad de grupos que sc co—
munican con 1a'fuepte de enorgla para funcionar separadamente de otrod
grupos de medios acclonadores, y en el que los referidos arietes mo-
vidos hacia atrds y hacia delante por los dispositivos de accionamien-
40 de cada grﬁpo citado ewtan divididos en una pluralidad de grupos,
actuando 16s arietes do ocada uno separadamente de los arietes de los
demds gruposd.,

4. Un compresor de chatarra segin las reivindiocaciones

v

1 & 3 en el que algunos de los dispositivos accionadores correspondie

tes a dichos arietes de prosidén local estén comunicados con la fuente

de energia para actuar geparadamente de los demas dispositivos accio=
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L nadores , ¥ en el que los arietes movidos por dichos dispositivos
producen emboladas que los permite sobrasalir hasta las proxinidades
de la plancha de presidn, dentro de la indicada caja.de compresidn.

. 5« Un compresor de chatarra segin las reivindicaciones 1
& 4 en el que dicho receptor de presidn va montado en la ocitada caja
de compresidén de modo que puede abrirse y cerrarse libremente y estd
prdvisto de un dispositivo de blsqueo para cerrar y bloquear al indi-
cado recepior de presidn .contra la referida cajas

» 6, Se reivindica por 0ltimo como objeto sobre €l = = -
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas" UN COMPRE-
SOR DE CHATARRA",

Todo conforme queda desqrito Y reivindicado en la pre=
sente Memoria descriptiva que consta de catorce paginas mecanografia-
das y dibujos adjuntos, ' .

Madrid,13 enero 1,967

. BERNARDO UNGRIA
' PeDe
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TEZUKA KOSAN KABUSHIKI-KATSHA DOS HCJAB/28
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