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WPROCEDIMIENTO DE PERLADO DE MASAS SALINAS
FUNDIDAS". Cos

Sollicitante; BADISCHE ANILIN- & SODA-FABRIK AKTIENCGESELLSCHAFT,
entidad alemana, residente en : Iudwigshafen am
Rhein, Repuiblice Federel Alemana.

Es de conocimiento general el hecho de que
para perlar masas fundidas de abonos, por ejemplo,
masas fundidas de nitrato de calclo que contienen
nitrato amdnico, se utilizan principalmente centr{fu-

5. gas de pulverizacion provistas de un cesto centrifugador
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¥ que se llena desde arriba con la masa fundida que se

desea perlar. Esta masa es expulsada por la fuerza cen
trifuga a través de las perforaciones y, una vez fuera
de la centrifuga, toma forma de gotas, las cuales, al
caer hacia abajo, se solidifican gracias a la presencia
de algin agente de refrigeracidén. Como agente refrige-
rante se emplea aire o ciertos liquidos capaces de pro-
ducir enfriamiento, por ejemplo, aceites,

Puesto que la masa salina fundida todavia sin
perlar ya resulta enfriada a una temperatura no muy le-
jane de su punto de solidificacidn y como conbtiene ade-
més numerosos gérmenes de cristalizacidn, no es raro
que se produzcan interrupciones del proceso de pulve-
rizacidn cuya ceuse imedista es la masa fusdida Soli-
dificade que obstruye las perforaciones de la centri-
fuga. La necesidad de evitar este inconveniente ya ha
conducido al desa;rollo de dispositivos de rascadura
mecénicos con los que se guita la masa fundida solidi-
ficada de las paredes de la centrifuga. El inconvenien-
te de estos dispositivos reside, sin embargo, en que no
son capaces de quitar completamente todos los depésitos
formados en las perforsciones de la pared de la centri-
fuga, cuando las costras son algo mas durass o gruesas,
¥y en que ademds sceleran el desgaste de la centrifuga
¥ pueden, ellos mismos, ser motivo de interrupciones
del proceso.

Se encontrd, sin embargo, un método muy efi-
cag para evitar las obstrucciones del cesto centrifu-

gador que suelen aparecer duranbte el proceso de perlado
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de mases salinas fundidas y solidificacidn, gracias
a la presencia de un liquido de refrigermcidn, de
las gotfeulas formadas por la pulverizacidn, método
que comsiste en introducir en el cesto de la centri-
fuge, Junto con la mase fundide, un liquido no misci-
ble con aquélla ¥ cuya temperatura es superior al punto
de solidificacion de la mase fundida.

La temperatura del lfquido a introducir en
el cesto centrifugador debe ser, por lo menos, igual
al punto de solidificacidon de la masa fundida que se
desea pulverizar y depende principalmente de la canti-
dad de 1{quido en cada caso elegida, dependiendo la
temperatura y la cantidad del 1{quido & su vez del
temafic y dimensiones de la instelacidn utilizada. En
la mayoria de los casos, conviene mantener la relacion
de la masa salina fundida pulverizade al 1iquido afia-
dido dentro de los limites de 100:1 y 10:1, aproxime-
damente. Cuando mas extrema es esta relacidn, tanto
mas elevada debe ser la temperatura elegida. Por regla
general, se debe naturalmente tratar de mantener lo
mas bajas posible la temperatura y la cantidad de 1{-
quido afiadida. A base de las indicaciones precedentes
es faeil determinar empiricamente las comdiciomss dpti~
mas de cada proceso. As{, cuando se trata de perlar
une mesa fundida de nitrato de caleio, se elige gene-
ralmente, segin la cantidad de liquido empleada, una
temperatura comprendida, por ejemplo, entre 100 y 1409C,
mientras que en el perlado de una masa fundide de uresz,
cuyo punto de solidificacion es mds elevado, se debe

operar con las corresponiientes temperaturas mas altas.
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ELl 1{quido pueds iBtroaucirse en ol cesto
centrifugador de forms que resulta distribuido uni-
formemente a lo largo de la pared de la centrifugs,
siendo, no obstante, también posible introducirlo en
el cesto sin distribuirlo especialmente.

Cbservando las comdiciores indicadas en la
presente memoria descriptiva del invento, no se pro-
ducen obstrucciones algunas de las perforacionss del
cesto centrifugador ni durante un per{odo de funcio-
namiento de muchas semanas, en cuyo caso la forme es-
férica y el tamafio de las gotas de la mese fundida
pulverizada no son afectados en absoluto por el liqui-
do afiadido,.

Para obtener perles de abonos, por ejemplo,
perlas de nitrato de caleio, sSegin el llemado procedi~
miento de perlado mediante pulverizacidn por centrifu-~
gas en aceite, resulta ventajoso separar una pequefia
cantidad del liq&ido refrigerante propiamente dicho
del sistema normel de refrigeracidn e imtroducirla,
conforme a la presente invencidn, en la centrifuga
de pulverizacion.

El método objeto de la presente imvencidn
se explica a contimacidn més en detalle a base de
la figura adjunta en la que estan representados 10s .
elementos esenciales del procedimiento.

En el cesto centrifugador 1 se introduce
la mase fundide procedente del colector 2. Las gotas
expulsadas del cesto por la fuerza centrifuga 5@ so~-
lidifican en el recipiente 3 en el que se encuenira

un liquido refrigerante, y se evacuan luego del aparato
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por 4. EL liquido re&é 5 Q Q- éden‘be del depo-

sito 5 atraviesa el refrigerador 6, es transportado

gl recipiente 3 y vuelve al depdsito 5 pasanio por
el rebosadero 7. De este sistema se separa, en el
punto 8, una pequefia cantidad de liquido, la cual es
calentada, en un cambiador de calor 9, a la tempera-
ture deseada, después de lo cual pasando por el con-
ducto 10, entra en la cemtr{fuga.
-NOT A~

Descrita suficientemente 1a naturaleza del
invento, as{ como la manera de reslizarlo en la préc—
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicédas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su prinecipio
fundamental, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Introduceidn, por 10 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO
DE PERLADO DE MASAS SALINAS FUNDIDAS"; caracterizan-
dose por lo siguiente:

18,~ Procedimiento de perlado de mesas sali-
nas fundidas, por pulverizacién de las mismes con ayu-
da de cestos centrifugadores conicos perforados y so-
lidificacidn, gracias a la presencia de un 1{quido de
refrigeracidn, de las gotas formadas por la pulveri-
zacion, caracterizado porque la mesa fundids se ali-
menta en el cesto centrifugador junto con un 1{quido
no miseible con la mase fundida y cuya temperatura es
superior gl punto de solidificacidn de le mesa fundida.

28, Procedimiento, segin la reivinmlicacidn

18, caracterizado porque se slimenta en el cesto cen-
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$rifugedor una parte del 1{quido de refrigeracién
sometida previamente a un proceso de calentamiento.
38.~ "Procedimiento de perlado de masas
salinas fundidaes"; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en el

dibujo que se acompafia,

Esta Memoria consta de seis hojas, escritas

una sola cgra.
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