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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se presenta para unir a la solicitud 

d e
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

formulada el 13 de Enero de 1.967, con el ni5m. 335.599
e n

E S P A Ñ A
por DIEZ años

a nombre do CRAPIIIC CONTROLS CORPORATION, entidad nortea­
mericana, establecida en Buffalo, Nueva York, Estados Uni­
dos do América por:
'TTTT l-iyi'fyno DH PREPARAR UNA HOJA

CALOR Y E5ECTR0C0NDUCT0RA"

Este invento se refiere a materiales laminares regis­
tradores olectrosensibles, nuevos, tales como papeles re­
gistradores, y a su fabricación. Más específicamente se 
refiere a papeles registradores mejorados, los cuales, ba­
jo la acción localizada de un estilete eléctricamente se- 
ñalador, experimentan una descomposición química de los 
recubrimientos superficiales sobre los mismos para propor­
cionar una transparencia de contraste conspicue del mate­
rial de base.

Los papeles registradores eloctrosensibles con co-
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rrientemento clasificados en dos categorías, a saber, los pa­
peles do registro electrosensilles denominados "húmedos" y 
"socos". Los papeles registradores electroscnsibl es secos ac- 
tuaLnente disponibles funcionan generalmente a base del prin­
cipio de perforación en el cual ha de suministrarse una ten­
sión suficiente para perforar la barrera aislante del recubri­
miento antes de que el papel puede s.r marcado. La tensión de 
perforación en papeles registradores elo otro s ens ibles secos 
corrientes, excede usualmonte de setenta y cinco voltios, ca­
racterística que por supuesto, reduce su atracción y posibi­
lidad comercial para la utilización en instrumentos registra­
dores corrientes. Por otra parte, son conocidos papeles re­
gistradores electros cnsibles húmedos en los cuales puede apli­
carse una tensión menor. Sin embargo, los popeles registrado­
res eloctrosonsibles húmedos so caracterizan por desventajas 
físicas acompañantes tales como la inestabilidad de la mar­
ca producida y dificultades de fabricación, manejo y almace­
namiento. El material registrador electrosensible nuevo del 
presente invento está disonado para que tenga el aspecto y 
características de inanejo de los papeles registradores elec- 
troscnsibles secos mientras que es mas acusadamente sensible 
a sedales de tensión. Así, un papel registrador electrosensi­
ble producido de acuerdo con las características de este in­
vento puede ser hecho para que marque con señales de tensión 
tan bajas como de veinte voltios. El papel exhibe así las ca­
racterísticas de baja tensión o de sensibilidad de un papel 
registrador, electrosensible, húmedo sin las desventajas fí­
sicas acompañantes del mismo.

Es, por tanto, un objeto do este invento producir un 
papel registrador electrosensible que puede ser utilizado en
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un estado seco y que no requiera humedécimiento; el cual ex­
hibe altas características de sensibilidad que es extrema­
damente barata de fabricar y fácil de almacenar y manejar? 
que desarrolla una marca permanente y estable, en respues­
ta a la presencia de un estilete eléctricamente seüalador 
que no se deteriora con la edad o con variaciones signifi­
cantes de temperatura o condiciones de humedad; que nc es 
tóxico ni inflamable y que reduce al mínimo la presencia 
de humos molestos en el procedimiento de registro; que no 
atasca el estilete durante la operación; y que comprende 
únicamente un recubrimiento de una impedancia eléctrica reía 
tivamente baja.

Hotos y otros objetos, ventajas y características 
del presente invento aparecerán en lo que sigue, y para los 
fines de ilustración, pero no de limitación, se describen 
en lo que sigue, en detalle, relizaciones ilustrativas del 
presente invento.

J1 material registrador, electrosensible, nuevo, 
del presente invento comprende un material laminar conduc­
tor de un color determinado y un recubrimiento humedecido 
sobre el mismo de diferente color, descomponiendo química­
mente la circulación de corriente eléctrica, procedente de 
un estilete eléctricamente sojalador, a través del recubri­
miento bastad material laminar, el recubrimiento de tal 
manera que ol color dado del material laminar se transpa- 
renta conspicuamente y contrasta con ol diferente color de 
los materiales de recubrimiento contiguos sobre el mismo. 
Preferentemente, el material laminar comprende un material 
de papel corriente al cual so añade carbón, grafito, u otro 
material conductor, tal como polvos metálicos, durante la



fabricación, para hacer al papel homogéneamente conductor.
El recubrimiento humedecido, que puede ser aplicado por ro­
ciado, inmersión o recubrimiento sobre el material laminar 
conductor de cualquier manera corriente, comprende una* .base 

5 aglutinante higroscópica que tiene una sal conductora dis­
persada en la misma. Preferentemente, un polvo metálico es­
tá también dispersado en la base junto con la sal conducto­
ra para aumentar la sensibilidad del material registrador 
compuesto. . -

10 Así, una fórmula típica para un recubrimiento humede­
cido de acuerdo con este invento incluye un agente higroscó­
pico tal como glicerina, y el diluyante de alcohol; una sal 
conductora tal como cloruro sódico o yoduro potásico, un 
pigmento, si se desea, tal como dióxido de titanio; y pre- 

1$ ferentemente, donde so desea alta sensibilidad, un metal
finamente pulverizado tal como plata y/o aluminio. Ha demos­
trado ser deseable, para obtener un material registrador de 
superficie lisa y que trabaje adecuadamente, moler con bo­
las o mezclar homogéneamente de (tro modo los ingredientes 

20 del recubrimiento.
El recubrimiento puede ser aplicado al material de 

base del papel por rociadura, inmersión u otras técnicas 
de recubrimiento corrientes. Después de aplicar el recu­
brimiento al papel, la composición es secada y está enton- 

25 oes lista para su uso en su estado seco.
Para ilustrar más completamente los detalles de la 

práctica del presente invento, se dán los siguientes ejem­
plos específicos,; sin embargo, debe comprenderse que* el in­
vento no ha de ser limitado ni restringido en modo alguno 

30 ' a las fórmulas específicas descritas.
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EJìl.IPLO 1
Una fórmula típica que ha demostrado producir un ma­

terial registrador electrosensible deseable de alta sensibi­
lidad comprende los siguientes ingredientes del recubrimien-
to:

Alcohol metílico............   100 mi.
Goma laca comercial. .....   30 mi.
Glicerina. ............    15 mi.
Cloruro sódico. ................ 2 g.
rolvo de aluminio............... l'5 g.
Dióxido de titanio..... ......   15 g.
La gilcerina y la goma laca son disuoltas en el di­

luyante de alcohol metílico; por supuesto, la glicerina 
hogroscópica contiene siempre algo de agua remanente (como 
puede contenerla el alcohol metílico), por lo que se comuni­
ca una característica humedecida a la baso aglutinante hi­
groscópica del material de recubrimiento. La sal conductora 
es entonces disuelta o dispersada en la matriz de alcohol 
metílico-goma laca y glicerina, y el polvo de aluminio y el 
dióxido de titanio son añadidos correspondientemente. Estos 
ingredientes son luego molidos con bolas durante aproxima­
damente veinticuatro horas para obtener una dispersión homo­
génea. La composición resultante es rociada sobre un mate­
rial laminar de papel carbonizado, homogéneamente conductor, 
hasta un espesor de aproximadamente 0,0125 mm. El papel com­
puesto es entonces hecho pasar a través de un horno de se­
cado a una temperatura convienente debajo del punto de cha­
muscado del papel, con lo cual se proporciona un papel re­
gistrador electrosensible de aspecto seco.

La provisión de shellac o cola corriente oomo un aglu

3355S9
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tinante, sin utilización de disolventes no acuosos infla­
mables, es particularmente deseable en la fabricación; de 
ñápeles registradores puesto que el papel es así hecho* 
anti-inflamable en la producción asi como en el uso even­
tual. Alternativamente, con el mismo objeto en considera­
ción, la goma laca podría disolverse primero en una solu­
ción de un hidróxido metílico alcalino (tal como hidróxi- 
do do sodio o amenio) en lugar del diluyente de alcohol 
metílico de formulación de los ingredientes restantes, 
para asegurar así un recubrimiento completamente anti-infla 
mable d&l papel.

El papel resultante tiene un recubrimiento opaco 
blanco sobre una base negra. La utilización de un papel 
de este tipo con un estileta registrador corriente de se­
ñalización eléctrica, ha demostrado producir marcas per­
manentes conspicuamente nítidas do una inscripción negra 
sobre una naturaleza de fondo blanco.

Aunque el invento no ha de ser restringido a ningu­
na teoría a ..iodo de operación particular, la reacción quí­
mica que sustenta las características supoiores de funcio­
namiento obtenidas por el presente papel es probablemente 
la siguiente:

La presencia de la sal conductora on la glicerina 
humedecida aparentemente hace conductor al recubrimiento. 
Por supuesto, la conductividad, y por lo tanto la sensibi­
lidad del papel está mejorada notablemente en virtud de la 
presencia de polvos puros metálicos en la misma. Al aplicar 
un estilete con una tensión aplicada en el mismo, ocurre 
una descomposición electrolítica de la sal conductora en el 
sitio donde está colocado el estilete, y el agua de crista-

\ Y ̂  b p ̂
qb b -p
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lisación es probablemente liberada de este nodo, bl calor 
es generado por el paso de la corriente electrolítica, y la 
goma laca en al aglutinante se funde, con lo cual se destru­
ye la adherencia del recubrimiento de modo que el papel de 
base negro se transparonta para proporcionar un contraste 
conspicuo con el recubrimiento blanco contiguo.

Aparentemente, las características sin i-nal ¿el pre­
sente papel registrador son conseguidas incorporando una pe­
queña cantidad remanente de agua (en virtud de la presencia 
de un agente higroscópico y posiblemente también en virtud 
do la presencia de agua de cristalización) cuya humedad es 
suficiente para hacer el recubrimiento ligeramente conduc­
tor. rol mismo modo, el polvo metálico interpuesto mejora 
las características conductoras del recubrimiento. Puesto 
quu la acción electrolítica es iniciada de este modo como 
resultado de la señal adecuada procedente del estilete, el 
calor resultante sirve ^ara fundir la matriz del rccubrimien 
to de base complejo con el cual se obtiene un contraste de 
color por transferencia.

J4JA.PL0 II
Como ejemplo adicional, los siguientes ingredientes 

pueden ser incorporados en un material de recubrimiento de 
la misma manera general que se describe en el ejemplo I.

Alcohol metílico................ 500 mi.
Goma laca comercial.............150 mi.
Glicerina........................75 mi.
Cloruro sódico...........   10 g.
Plata en polvo.................  10 g.
Aluminio en polvo............... 5 g.
bióxido de titanio............... 75 g.

-  7 - 7



10

15

20

25

30

24.10.67

Esta composición es su.stancialm.ente la misma que la 
descrita en el ejemplo I excepto que dos metales pulveriza­
dos, a saber, plata y aluminio, son utilizados en lugar de 
solo uno. Sin embargo, en el ejemplo II se utiliza parte y 
media de polvo metálico por parte de sal conductora, en 
comparación con tres cuartas partes de polvo metálico por 
parte de sal conductora en el ejemplo I. Esta gama de la 
razón de metal pulverizado a sal conductora y la variación 
acompañante en el contenido de metal pulverizado (es decir 
utilización de dos polvos metálicos en lugar de solo uno) 
no parece tener efecto apreciable alguno sobre las caracte­
rísticas operantes de los papeles resultantes.

Deberá comprenderse que varios cambios, modificacio­
nes y alteraciones pueden ser hechas en la formulación des­
crita y en los procedimientos para conseguir los materia­
les registradores electrosensibles deseados, sin salirse 
del espíritu y el alcance del presente invento, como se de­
fine en la reivindicaciónes, adjuntas.

Los puntos de invención propia, no nueva, pero no 
establecida, practicada ni divulgada en España, que se pre­
sentan para que sean objeto de esta Patente de Introducción 
por DIEZ años, son los siguientes:

1.- Un método de preparar una hoja registradora sen 
sible al calor y electroconductora, cuyo método comprende: 
(A) disolver aproximadamente 15 partes en peso de glice­
rina y 30 partes en peso de goma laca en un sistema de sol­
vente seleccionado del grupo que consiste en alcoholes so­
lubles en agua, y soluciones alcalinas acuosas para propor-



clonar una base de aglutinamiento higroscópico, (B) dis­
tribuir aproximadamente dos partes en peso de cloruro só­
dico, aproximadamente 1'5 partes en peso de polvo de alu­
minio, y aproximadamente 15 partes en peso de dióxido de 

5 titanio en dicha base para proporcionar una mezcla de re­
cubrimiento, (C) moler dicha mezcla para proporcionar una 
composición de recubrimiento de dispersión homogénea, y 
(D) aplicar dicha composición de recubrimiento a un lado 
de una hoja de base de papel impregnado con grafito y se- 

1C car dicha composición sobre dicha hoja para proporcionar
una hoja registradora que comprende una hoja de base de 
coloración oscura que tiene una capa de cubierta humedeci­
da fusible de color ligero aplicada uniformemente sobre la 
misma.

15 2.- Un mótodo de preparar una hoja registradora
sensible al calor y electroconductora.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a má­
quina por una sola cara

Madrid,
P.A. /")

do (Bzab4f.

24.10.67
AAB
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