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PATENTE DE INVENCICN
por 20 afios
& favor de ETABLISSEMENTS FRINGAND S.A.R.I.
de nacionalidad francesa-
residente en 34, Route de Iuxembourg THIONVILILE-LAGRANGE
(Moselle) (Francia)
por: |
"HORNO DE TUNEL PARA PANIFICACION®
MENMORTA DESCRIPTTVA

Se ha adoptado, de manera cada vez més genersl, el re-
calentamiento llamado ciclotermo o de recigclo de los gases en
los hornos de tunel pare penificacidn destinados & la cocecidn’
del pan, de la pasteleria artesana o industrial, de las tosta-
das y de panes de viene o andalogos. En particular son utilizados™
corrientemente, para asegurar la circulacidén forzada de los &~
ses de combustidn, uno o varios tubos que impelen los gases den~
tro en los tubos de seccidn apropiados dispuestos longitudinal-
mente en el interior del tunel que formen une cémara de coccidn,
tanto en la bdéveda como en la solera.

A este efecto, hay varios quemsdores de combustihle

liquido o geseoso gue dirigen su llame hacia un anillo refracte-
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rio y los gases de combustidn estabilizados, son obligedos a

recorrer en paralelo los conductos o canales dispuestos tanto

en la bévede como en la solera, partiendo de le extremidad del
horno posesedora de la boca de enhornar y dirigidos hacia la
extremidad opuesta del horno. Los gaseé que han asegurado.asi
wna curve (e calentamiento a temperaturs decreciénte, del hor-
nado y deshornado, son aspirados por une turbine que los envia
hacia el anillo, donde se recalientan nuevemente ?ara volver

a empezar un nuevo eiclo, enviéndoée hacia la éhimenea pare ase-

gurar el tiraje necesario para el funvionamiento de los quemado-

res, une pequefia fraccidn de los gases que salen de los conduc-

tos de calentamiento.

Ie presente invencidn aseguré una circulacién muy di-
ferente de los gases, gases que son dirigidos, en pn primer ci~
clo en la solera del hornado al deshormado y, seguidamente en la
béveda en el sentido opuesto.

De une forma més precisa, el calentamiento se asegura
en une primera zona pPOr un tpanspOrte de gas que penetra por
la entrada del tunel de coceidn en los conductos plaenos de la
golera que los llevan hacié la parte trasera de esta primers
zona, para volver a ser tomados por los conductos de la'béveda
gue los conducen hacia la parte delantera, pard faciliter la
formacidn de la corteze del pen, después de lo cual los gases
enfriados estdn sometidos como minimo parcialmente & un’reciclo,
mientras que los productos que salen de esta primera zona se
introducen en una segunda zona donde la coccidn se termina, de
preferencia con el reciclo de los gases utilizados en esta zona.

Por lo tanto, contrariamente a los sistemas de calen~
tamiento enteriores, donde los gases entren por todos los con-

ductos de calentamiento por la entrada del tunel de coccidn y
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son recogidos a la salida del tﬁni §or5 un tubo que los vuelve
a poner en circulacidén después del recalentamiento, la invencidn

prevé primeramente la circulscién de los gases en los conductos
de golera & todo lo largo de una priﬁera zona de reciclo para
dirigirse a continuscidn de atras hacia adelante por los con-—
ductos de bdveda.

Ademds resulba ventejoso parar el calentamiento en la
béveda un poco atras de la extremidad delantera del horno, por
ejemplo & un metro o metro cincuentaz de esta extremidad, pudien-
do obtenerse dicho paro en un punto regulable del horno.

Con la disposicidn preconizada por la invencidn, los
gases calienfes aseguran una aportacidn constante e importante
de calor en la solera a la entrada del horno lo que favorece
una rapida y potente dilatacidn de los geses en el interior de
le masa. A medida de su avance por el tinel, la temperatura de
le béveda que recibe los gases de retorno aumenta mientras que
la de la solera disminuye, con igualdad de temperatura entre la
béveda curva y la solera al final de esta zona de reciclo. De’
otra parte ol paro del calentamiento en la bévede antes del re-
torno de los gases en el reciclo retrasa la formacidn de la cor-
teza sobre los pedazos de masa lntroducidos en el horno y favo- .
rece la accidn del vapor inyectado permanentgmente en la forma
habitual. Las masas llegan asi a un desarrollo néxino. .

A la salide de esta primera zona de reciclo, los pa-
nes o productos andlogos peneitran en la segunda zona de coccidn
donde ésta se termina. Esta segunda zona es de tipo cldsico en
el sentido de que los gases adelantan en paralelo, en la bdveda
¥y en la solera desde la salida de la primera zona hasta la sali-
da del horno, de tal suerte que la temperatura en esta zZona de-

crece progresivamente.
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Se describe a continuad 65, ggt\Zo Ge ejemplo, une

forma de ejecucién de la invencidn representada en los dibujos
adjuntos en los que: -
La fig. 1 es wna seccidn longitudinal de la partede-
De lantera de un tinel de panificacidn, que forma la primera zona
de reciclo establecido conforme la invencidn. .
La fig. 2 es una seccidn horizontal por la linea C-C
de 1g fig. 1.
El horno de tunel representado comporta a la entrada *
10, une puerta de enhormado (4), por la que se introducen los produc-
%08 que se quieren hacer cocer sobre la banda de coccidn (15)
que los hace adelantar a todo lo largo del horno haste la parte
de deshornado, no representada.
Encima de la entrada del horno se encuentras el quema-
15. dor (1), y su cémara de combustién (2), desde la que los gmses,
aspirados por la turbina (3), donde se mezclen con une parte de
los gases enfriados de retorno, penetran en el cajén distribui-
dor (4), situado debajo del fﬁnel y desde ahi a los conductos de
solera (5) que desembocan con el cajén colector terminal (6),
20. dispuesto debajo de la parte del horno gue corresponde a la se-
paracidn entre la primera zona de reoicloAque se describird y
la segunda zona de reciclo que la sigue para aéegurar la coceidn
final. De este cajén colector (6), los gases .subén por la con-
duceidn (7) pasando al cajén colector intermedio (8) para pene-
25. trar en los cenales o conductos de bdveda (9) que finalizan en
el cajon colector (10), gue comunica con el conducto (11) some-
tido a la aspiracién de la turbina (12), situada encime de un
punto del horno colocado mucho més alléd de la‘entrada de este
ltimo. Esta turbine (12) impulsa los gases que han perdido una

30. parte de su @lor hagia el conducto (13), que rodea & la cdmara
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de combustidn (2) pare recalentarse de nuevo y ser enviados en
circulacion mientras se mezclan con los gases frios dentro de

la turbina (3), como se ha indicado mas arriba. Una parte de los
gases frios es separada antes de la entrada en la turbina (3)
pera evacuarle por la chimenes de tifaje (14) dotada de wna Val= -
vula de regulacidn. '

Se notard que la longitud del cajdén colector de béveda
(10) podrd ser mis o menos grande, haciendo pasar los gases de
retorno méds o menos répidamente desde este cajén hasta el con-
ducto (11). A dicho efecto, se puede recurrir a compuertas de
regulacidn, tal como el representado en (10') para delimitar el
recorrido de los gases & lo largo de la béveda en la aproxima~
cidén de la entrada. Gracias a la puesta en circuito y fuera de
circuito de una parte de este cajén (10) se modifica la longitud
de la zona de calentamiento en bdveda segin el grado en que en-
cuentre la mesa. Al mismo tiempo esta disposicidn permite tener
en cuenta la modificacidén del punto de caida, es decir, eh el mo-
mento en que la masae que ha conseguido su méximo desarrollo bejo
el efecto de la dilatacidn empieza & bajar, estando determinado
en ol laboratorio dicho punto de caida. Ia modificacidn del tre-
yecto del gas en la béveda, mediante el juego de una compueria
de regulacidn, por ejemplo, permite precisemente adelantar o re-
troceder el momento de la consolidacidn de la corteza, que se
produce entonces en el momento del desarrollo méximo de los tro-
zog de mases antes que su volumen decrezca.

Le primera zona de reciclo descrita que asegura asi el
caracter gradual de calemtamiento mediante la béveda es seguida
de una segunda zone de reciclo que conduce los productos 8 la sa-
lida del horno. El calentamiento que determina la coccidn final

en esta segunda zona se efectiia de manera clésica con temperatura
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decreciente simulteneamente en la bdveda y en la solera. No%23§
por lo tanto, necesario describir ni representar esta segundae
zong que sigue e la primera.

Quede bien entendido que pueden idearse muchas otras
formas de ejecucidn del horno incluidas en el &mbito de la pre-
sente invencidn. O

N OT A N

REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presénte Patente de
Invencidns '

12 ,~Horno de tinel para panificacidn que se caracte-
riza por el hecho de que el calentamiento en el mismo estd ase-
gurado en une primere zona, mediante un trensporte de gas que
pemetra por la entrade del timel de coceidn dentro de los conduc
tos de solera, que conducen lo gases a la parte posterior de
esta primera zona para ser recogidos por conductos de bdéveda
que envian dichos gases hacia la parte delantera para facili~
tar la fprmacién de la corteza, después de lo cual los gases
enfriados son sometidos como minimo parcialmente a uﬁ reciclo,
mientras que los productos que salen de esta primeras Zona, pe-
netran eh une segunda zona donde se finaliza la coceidn, de
preferencia con reciclo de los gases utilizados en esta zona.

28.-Horno de ténel pare panificacidén, segin la reivin-
dicecién enterior, que se caracteriza por el hecho de que el
cajdn que consta en dicho horno de tinel y que recoge los gases
enfriados en la parte delantera de los conductos de bdveda, eg-
%4 subdividido de forma que permite la utiliqacién pelective
de la totalidad o parte de dicho cajén segin le importancia a
dar a la superficie de caldeo en la bdveda por el lado de

enhornadoy en funcidn del momento en que debe hacerse la conso-
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lidacidn de la corteza de los trozos de masa introducidos en
el hormo. |

38 ,~-HORNO DE TUNEL PARA PANIFICACION.

Sean cualeé fueren las circumnstancias que concurran
con le esencialidad -propia de la misma,

Consta la presente Memoria descriptiva de siete pé~
ginas foliadas vy mecanografiades por una sola cara y va acom-
pafiada 8e uma hoja de dibujos aclarativos,

| Barcelona, 28 Diclembre 1966
P, A,
R. VOLART PON§
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