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Esta invencién se refiere en general a electroeatatogri?

f{a y en particular a materisles de revelado electroestatogrifico i

. ¥ 8 métodos para su produccién y uso.

Quizd el mejor ejemplo de la electroestatografia sea el
procedimiento xerogréfico tal como se ha desorito por primera vez en
la peatente de BE.UU, 2,297,691, de C,F, Carlson, En este procedi-

miento, se suministra primeramente a un fotoconduetor una carga

electrostitica uniforme sobre su superficie, y se expone despuds el;

mismo a una imagen de radiacién electromagnética activadora que di-z

sips selectivamente la carga en zonas iluminadas del fotoconductor,

mientras que la carga en lae zonas no iluminadas queda retenida, i

formando una imagen electrostdtica latente. A continuacién se reve—;
i

la o se hace visible esta imagen latente por depdsito de material
marcador electroscépico finamente dividido, que se denomina en esta

industria "polvo impresor", sobre la superficie del fotoconductor, ;

1
d

de modo que el material de marcado se ajuste al disefio de la imagen’
electroestftica latente. Esta imagen visible puede utilizarse des- '

]
pués de diversas maneras. Por ejemplo, puede verse la imagen in si-

tu sobre el aislante fotoconductor, fijarse en posicibén sobre el

aislante fotoconductor o transferirse a una segunda superficie, tal

como une hoja de papel y fijarse sobre el mismo, segin se desee, Ge<
neralmente, dicta esta seleccién el hecho de que sea 0 no sea reuti;
lizable el material fotoconductor aislante, como es el caso por eje&
plo del selenio amorfo, que es reutilizable, o los tipos de placas ;
de unidén a base de pelfcula aglutinante de &éxido de cinc partiéulad%,
que no son en cambio reutilizables, respectivamente, Como quiera !
que la fijacidén se consigue en general mediante fusidén térmica de 5

las particulas o poniendo a las mismas en contacto con un liquido

o un vapor de un material que gea-por lo menos un disolvente parcic

de uno de los componentes de la partfcula, las partfculas compren-
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“den generalmente un componente resinoso tal como un polfmero, junto ']
con un colorante, tal como un tinte, un pigmento o una combinacidn
de ambos,

Aun cuando la patenta.original Carlson describe el reve=-
lado de la imsgen electrostdtica simplemente espolvoredndola con di-
versos polvos tales como licopodio, goma copal, colorantes en polvo
y materias similares, se han concebido otras muchas técnicas desde
entonces para producir un revelado més efectivo y més rdpido. Entre
estas técnicas se encuentran el revelado por cepillo segdin descrito
en la patents de EE,UU, 3.015.305 de Hall, el revelado por nube de
polvo segin degscrito en la Patente de EE,UU, 2.761.416 de Carlson y
el revelado por donador, segin se describe en la patente de EE,UU,
2.895.847 de Mayo. Sin embargo, es més que probable que la téenica
de revelado xerogréfico comercial méds ampliamente aplicado hoy en
"dfa sea la conocida como "revelado por cascada", que se describe en
la patente de EE,UU, 2.618;552, de Wise, En la patente de EE,UU,
3.099.943 se ﬁeacribe una méquina copiadora de oficina, de aplicaciénp
general, que incorpora esta técnica de revelado, Como la técnica de
"cascada" se lleva a efecto por lo general.en aparatos comerciales,
se ha previsto una mgzcla de revelado compuesta de corpdisculos vehi-
culadores relativamente grgndea, cada uno de los cuales presenta wna
multiplicidad de partfoulas de polvo impresor muého menores que se
adhieren electrostdticamente a su superficie, mezcla situada en un
depbésito o.coleotor, Unos pequefios cubos situados sobre uﬁ transpor-
tador.de correa sin fin van extrayendo esta mezcla reveladors del det
pésito, y la conducen hasta un punto situado por encima de la imagen
elsctrostditica latente sohre 1; plqca xerogréfica, vertiéndolo sobre
la placa, con lo que cae como una cascada 0 rueda por gravedad a traT

vés de esta superficie portadora de imagen. Al ocurrir esto, la ima-

gen electrostftica latente toma partioulas del polvo impresor de los
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~grénulos vehiculadores y se adhieren los mismos & la imagen latente'J

L= 4y oy e B

' 335541

para revelarla. Los grénulos vehiculadores junto con las partfculas
de polvo impresor no utilizadas vuelven al depﬁsito para reciclarae
en el gigtema de revelado. Se afiaden pequeflas cantidades de polvo
impresor, periddicamente, a la mezcla reveladora para.compenear el
polvo impresor agotado por el revelado., Se repite eatg proceso para
cada copia que produce la mdquina y de ordinario se repite muchos mi-
les de veces durante la vida dtil del revelador.

En este procedimiento de revelsdo, como puede verse por
la descripcidén dada, al igual que en otras técnicas de revelado, se
gomete el polvo impresor a una frotacidén mecénica que tiende a rom-
per las partfoulas reduciéndolas a polvo o & formar una pelfcula so-
bre el tambor xerogrdfico o las partfculas vehiculadoras, olhace agle
merarse las partficulas entre sf. Sucede esto, naturalmente, como re-
sultado de fuerzas de cizallamiento e impacto, debidas a la caida de]l
revelador sobre la placa xerogrifica y al movimiento de la cubeta
transportadora a través del depdsito del ma@erial revelador,

Dado el desgaste mecdnico que sufre el polvo impresor
c¢uando se utiliza en los diversos procedimientos de revelado, resulte
deseable disponer de un material tenaz, de alto peso molecular, que
reaista a las fuerzas aplicadas., Por otra parte, es deseable poseer
un material de bajo peso molecular para que pueda ser fundido por ca-
lor méds rdpidamente a temperaturas inferiores que un material de pesg
molecular mds elevado. Este mismo conflicto en las exigencias de los
materiales se da en el proceso de fabricacién del polve lmpresor. Po:
ejemplo, en una técnica ordinaria para la fabricacién de polvo impred

sor, se miden la resina y los colorantes en las proporciones adecua=-

aag y se reducen después a una masa coherente, calentdndose y mezcldn

dose a continuacién en un molino de caucho, a cuya operacién sigue

el enfriamiento, la trituracién y la posterior reduccién a part{culasg
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-por granulacién flui&izada 0 procedimiento similar. Como es natural,

es muy importante conseguir la homogeneldad en los componentes de la
i
mezcla, pars que las pequefias particulas de polvo impresor gus se I

producen al final sean idénticas, y no que se obtengan partfculas quc
i

se compongan s86lo de colorante o de una u otra resina, El grado de ho~

mogeneidad que puede alcanzarse en una mezcla es funcién del trabajog

¥

o0 cizallamiento que puede afladirse al sistema durante la mezcla y es-
to a su vez es bésicamente funcién del peso molecular de los componeﬁ-
tes poliméricos de la mezcla. Cuanto mayor es el peso molecular de e%—

tos componentes, mayor es el gradode cizallamiento o trabajo que pue-

F

de afiadirse al sistema. Asf, desde el punto de vista de la mezcla lo’

més dezeable son los polfmeros de alto peso molecular, Por otra par-‘
[}

te, en el proceso final de irituracién fluidizada, se ha comprobdado
que lo més deseable son los poifmercs de bajo peso molecular, por pre-
sentar el grado més elevado de frangibilidad, para que la reduccién

a particula pueda llevarse a cabo econdémica y répidamente, mientrss

que en algunos casoe exiremos se ha comprobado que con los polimeros’

de peso molecular superior, la reduccidén a particulas ni siquiera se

produce en algunos trituradores, y en otras situaciones sélo tiene

lugar a velocidad: muy lenta y con potenciales muy altos.

As{ pues, un objeto de esta invencidn es el de proporcio-

nar reveladores electrostdticos de alta calidad, capaces de producir?
!
imégenes acusadas y de alta resolucién. i

Otro objeto de este invencidn es el de proporcionar poives

impresores electrostatogréficos que muestren uns tenacidad y una re-i

sistencia extremas al roce mecénico durante el proceso del revelado,
Otro objeto més de esta invencidn es el de proporcionar

un polvo impresor electrostatogrifico que puede fusionarse térmicamer-

1

te contrs el papel u otros sustratos con gran rapidez y a baja tempeJ

ratura,.
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. marcador finamente dividido, sobre una superficie,

-uno de los pdltmeroa pusde disolverse en el precursor monomérico del

R AR

Otro propésito més de la invencién es el de aportar un 7|
polvo impresor electrostatogrifico en el que los componentes pueden
mezclarse con facilidad en un alto grado de homogeneidad.

Otro objeto de esta invencién es el de proporcionar un
polvo impresor eleotrostatogréf}oo suficientemente fraggible para
poder romperse fécilmente con gran rapidez y quiaﬁte un potencial
de energia relativamente bajo durante el proceso de fabricacién.

Otro objeto més de la invencidn es el de prOporeéonar
un nuevo mééodo de fabricacién de un polvo impresor electrostatogri-
fioo.

Un objeto més de la invencién es el de proporcionar un

método nuevo y mejorado para emplear las lineas de fuerza proceden-

tes de un campo eléctrico para regular el depésito de un material

Estos y otros objetos pueden realizarse con arreglo a 1a

presente invencién, en términos genersles, mediante aportacién de un

polvo impresor comprensivo de un colorante y un constituyente resinogso
que cqmprande una mezcla molecular’de por lo menos dos resinas mutua-
mente incompatibles, de.prOpiedadea fisicas claramente diferenciadas.
"Mezcla molecular" sigﬁifica que le mezcla de edtag resinas es tal
que incluso contempladas a escala molecular habrian de quedar bien
mezcladas entressf, sin grandes masas de un constituyente resinoso
separado de otro, Esta mezcla molecular puede conseguirse por cual-
quier técnica adecuada que produzca la combinacién deseada. As{ por
ejemplo, los dos materialep resinos;s pueden disolverse en un disol-
vente comin en el que ambos sean solubles for igual y agitarse vigo-
rosamente dentro del mismo a lo que segulrd la separacién del disol-

vente, En otra técnica en la que se empleen polfmeros sintéticos,

otro polimero antes de su polimerizac;dn y distribuirase pcifectamen-

b i e A ———
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- que un polimero largo o copolimero .sin orden prefijado vaya ligado a

~te en sl monémero, de esta forma, Esto puede ir seguido por cualquid

téonica comin apropiada de polimerizacién, para producir el consti-

tuyente resinoso final, Entre las técnlicas ordinarias de polimeriza—f

i

cién se encuentran la polimerizacién en masa, por suspensién, emul-

8ién y solucién. Para lograr una posterior variacién en las propie~-

dades del producto resinoso final, pueden emplearse también materia-

les resinosos de tres componentes y mezclarse del mismo modo que la %
mezcla de dos componentes. As{, por ejemplo, podria disolverse un po?
1{mero del primer material en una mezola de los monémeros de los
otros dos material?s de partida. Naturalmente, debe entenderse que }
los ingredientes resinosos mezclados, de esta invencién, puedon li-
garse quimicamente entre sf, siempre que esto se haga de tal modo

que conserven su propia identidad. As{ por ejemplo, los dos componen-
tes pueden copolimerizarse entre sf{ de modo que el copolimero forma-.
do sea un copoliﬁero bloque o un copolimero de injerto o de cadena

lateral en el que se repitan cadenas relativamente largas del mismo

monémero sin que el otro mondmero intervenga en la cadena o en el

un blogue de un segundo polimero,

Cuando indicamos que las dos resinas son incompatibles,
deseamos significar que poseen cuando mds un baJo‘grado de solubili-
dad entre sf, por lo que cada una conserva su propia identidad en el
producto final, Si se emplean resinas compatibles que sean solubles
en cualquier grado entre sf, se disolverd la una en la otra y se ob-
tendrd un producto final con propiedades que serdn un término medio
de los dos meteriales iniciales., En cambio, los pares de materiales
incompatibles, inclu;o mezclados en una mezcla molecular, no sufren

este proceso de llegar s un promedio de propiedades e incluso las pax-

tfculas muy pequefias ds polvo impresor que se producen al final po-

seen dos series distintas y diferenciasdas de propiedades de resinas

i
'
H
i
i
!
}
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" en lugar de una serie promedio como cuando se utilizan materiales

compatibles.

La copolimerizacién por injerto y de blogque y la polime-
rizacién del segundo componente polimérico con el primer componente
polimérico disuelto en el segundoc monémero o mezcla monomérica son
técnicas particularmente preferidas pare lograr una mezcla molecular
de estos componentes resinosos conforme a la'invepcidn, ya que estas
téenicas dan como resultado la eliminacién de una mezcla de componen
tes resinosos an el proceso de fabricacidn, precisando séle la mez-
cla para dispersar el pigmento por la resina antes de 1la form;cién
ds las partf{culas muy pequeﬁas del polvo impresor.

‘Las resinas empleadas en la inyencidn pueden ser resinas
naturales, resinas naturales modificadas o resinas sintéticas prepa-
radas por adicién? condensacién o cualquier otra técnica que resulte
adecuada. La mezolarmolecular en sf puede comprender no sélo copolf-
meros de injerto y bloque, sino q@e tambgén puede constituirse. por

mezclas de cualquiera de &stos con materiales naturales o sintéticos

de otros tipos, taleas como otros polf{meros de adicidén o condensaciéni

Puede también comprender la mezcle dos polfmeros de adicién separsdog,

dos polfmeros de condensacidén separados, un polimero de adicién con
un polimero de condemnsacién, cualquiera de ellos con una resina natu;

ral o modificads y/o sus mezclas, En una palabra, pﬁede utilizarse

una mezcla molecular incompatible de por lo menos dos de resinas cuas

lesquiera apropiadas. Entre las resinas tfpicas tenemos las resinas

naturales y modificadas, tales como la celulosa de etilo, el acetato

de celulosa, el nitrato de celulosa, la goma nitratada, la goma copal

la goma sanddraca, la colofonia, la colofonia oxidada, el etileno-
glicol y los dsteres pentaeritritélicos de colofonia y las formas
hidrogenadas y parcialmente hidrogenadas de estos ésteres, las ceras,

las resinas fdsiles tales como el asfalto, las resinas protefnicas
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™ tales como la zefna, otras resinas vegetales como la pez, la sangre |

'acrilamida, la metacrilamida, y sus mezclas; los nitrilos no satura-

S

de drago, y similares, Entre las resinas sintéticas tipicas tenemos
los polimeros, los copolfmeros, los terpolfmeros, y otras estructuras
poliméricas y eatructuras poliméricas modificadas, que comfrenden,
por ejemplo, polimeros procedentes de cualesquiera de los siguientas
mondmeros de vinilo que damos como ejemplo: &cidos acrflico y meta-
crilico, acrilatos y metacrilatos de glquilo, haloacrilatos, maleato
de dietilo y sus mezclas, haluros de vinilo y vinilideno, como el

cloruro de Qinilo, el fluoruro de vinilo, el cloruro de vinilideno,
el fluoruro de vinilideno, el tetrafluoroetileno, el clorotrifluo-

roetileno, y sus mezclas; ésteres de vinilo, como el acetato de vi-
nilo y el butirato de vinilo, aromdticos vinilicos, como el estireno),
el alfa-metil estireno, el para-cloro estireno, el parabromoestireno),
el 2,4 dicloroestireno, el vinil-naftaleno, el parumetoxiestireno,

el vinil-carbazol, y sus mezclas; amidas no saturadas, tales como la

dos, tales como el acrilonitrilo, el matacrilonitrilo, los haloacn-
lonitrilos, el fenilacrilonitrilo, cianuro de vinilideno, y sus mez-
clas} las amidas N-gustitufdas no saturadas, tales como la acrilamji-
da de N,Nedimetilo, la acrilamidé de N-metilo, y sus mezclas; los
butadienocs conjugados, tales como el butadieno, el iao;reno, ¥y sus
mezclas; los éteres no saturados, como el divinil-éter, el dialil
éter, el vinil-aglquil-éter, y sus mezclas; las cetonas no saturadas

tales como la divinilecetona, la vinilealquil-cetona, y sus mezclas;

los aldehidos y acetales no saturados, tales como la acrolefns y sus

acetales, la metaorolefna y sus acetales, y sus mezolas; los compues
tos heterocfclicos no saturadoé, tales como la vinil-piridina, el vit
nil~furano, la vinil-cumarona, y sus mezclasj los compuestos alici-
clicos no saturados, como el vinil»ciolopentano: el vinil-ciclohexa-

no, y sus mezolasj los tio-compuestos no saturados tales como los
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~tioéteres de vinilo;Vloa hidrocarbonos no saturados, tales como el =i

etileno, el propilenc, la cumarona, el indeno, el terpeno, las frac-
ciones hidrécarﬂ6nicaa.polimerizables, tales como el-i;obutileno, y
sus mezclas; los compuestos de alilo, tales como el alcohol alilico,
los ésteres alflicos, él ftalato éialilico, ei trialiloyanurato, y

sus mezoclas; asf como los polimeros de condensscidén entre los qu§ se

hallan poliésteres, como los de tipo lineal, no saturado y alquidi-

cos, hechos, por ejemplo mediante reaccidn de uh dcido o anhfdrido d}
funcional, que puede ser ftdlico, isoftdlico, terftdlico, mdlico, naL
leico, cftrico, succinico, glutdrico, adfpico, tartdrico, pimélico,
subérico, azelaico, sebdcico y alcanférico, con un poliol tal como

glicerina, etileno, glicol, propileno-glicol, sorbitol, manitol, pen

taeritritol, dietileno-glicol y polietileno-glicol; policarbonatos
como los ésteres bisfenélicos del Acido carbénico; poliamidas tales
como las que se hacen mediante reaccién de diaminas con dcidos dibé-
sicos, conteniendo las disminas de 2 a 10 dtomos de c;rbono y conte-
niendo los 4cidos de 2 a 18 dtomos de carbonoj; polidteres tales como
los del tipo epoxi, logrados por ejemplo me&iante condensacién de epi-
clorohidrina con cualquiera de los compuestos bisfenol A, resorcinol|,

hidroquinona, etileno-glicol, glicerol, u otros compuestos contenti-

vos de hidréxilo; otros poliéterés hechos, por ejemplo mediante reac

oién de formaldehido con Qlicolea difuncionales; poliuretanos prepa~

rados, por ejemplo, mediante reaccién de un diidocianato tal como to

lueno-2,4-diisocianato; metileno bis (4-fenilisocianate); bitolileno;

diisocianato; 1,5-naftalenc diisocianato, y hexametileno-diisociana-
to con un compuesto dihidroxi; resinas de fenol-aldehido hechas, poxn
ejemplo por condensacién de resorcinol, fenol o cresoles‘con formal-
dehido, furfural o hexametileno-tetramina; urea-formaldehido, mela-

nina-formaldehidoj politiodteres; polisulfonamidas; polisiloxanos de

alquilo, arilo y alcarile, etc., junto con cualesquiera mezclas aprc
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piadas, copolimeros o éerpolimeroa de los productos indicados.

Segin se menciona, los dos constituyentes de la mezcla
molecular de resinas presentan propiedades claramente diferendodas
que se mantienen incluso después de formada la mezcla. Las propiedai
des reolégicas de los materimles individuales se emplean para identi-
ficar pares de resinas que resultan apropiedas para utilizarse jun~
tas en la mezcla, Més especificamente, la mezcla comprende una prim¢-
ra resina que posee una temperatura de transicién de vidrio de se-
gundo ordenA(Tw) de por lo menos 208C aproximadamente, mientrus que
la otra resina empleada en la mezcla tiene una (Ty) de poxr lo menos
592C por debajo de la de la primera resina, Se con;iguen los mejores
reFultadoa cunado una de las resinas tiene una Ty por encima de unoy
55%C y la otra resina una Qt por debajo de unos 388C, y, por consi-
guiente, se prefieren pares de resinas que ofrezcan estas propieda-
des. Como quiera que los polvos impresores fabricados con los pares
resinosos no sufren de ordinario temperaturas que rebasen los 36~
558C en las miquinas de copiar antes de llegar a la zona de fueidn
o en la fase de pulverizaclén del proceso de fabricacfdn, una de la?
resin#s permanece en el estado vitreb, en tanto que la otra queda
en un estado gomoso.

. Estas temperaturas ae_deterﬁinan, naturalmente, midien-
do el médulo dindmico de cada resina contra su temperatura y pasdn-
dolos a una gréfica. Al calentarse, la mayor parte de los polimeros
se presentan primero en un estado vitreo y el médulo dindmico perma-

nece aproximadamente constante ul elevarse la temperatura, haste quq

alcanza la temperatura de segundo orden o de transiocién vitrea (Tv)

déndose un aumento acusado y un méximo en el médulo dindmico. PasadT
esta temperatura, el polfmero se halla en estado gomoso, con un mé—g
dulo dindmico inferior al méximo y permanece en este nivel al aumen-

tarse la temperatura en otro anplio margen, hasta alcanzar el punto
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~de fusidn o la temperaturae de transicién de primer orden (Tﬁ), en cw
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yo momento se da en el médulo dindmico un segundo méximo, generalmenr

te muy superior. Tras este méximo, la resina ee hallard en estado vif.-

coso fldido,

Ia resina de més alta Te queda en aatad? vitreo y ofrece
una fdcil frﬁcturn en'el proceso industrial cuando se somete & muy
fuerte impacto, bajo fuerzas de~corta.duraci6n, con un pulyerizador
de chorro. Por ptra parte, el componente resinoso c;n”i;.TN iﬁgéfior
permanece gomoso y hace la mezéla tenaz y resistente a las fuerzas
de cizallamiento de baja energfa y larga duracién a que es sometida
en el curso del desarrollo en la méquina, proporcionando al mismo
tiempo resistencia al impacto para reducir la formaciém de pelfcula
resinosa sobre el tambor y sobre los grédnulos vehi?uladorea. Este
componente impide asimismo que lae partfculas de polvo impresor se

destruyan en finos pulverulentos muy pequefios bajo las fuerzas de lar-

ga duracién y bajo impacto que se producen en la mdquina,

Si bien puede emplearsg un par resinoso que presente cual:

quier T, adecuada (temperatura de transicién de primer orden), al 11!
varse & efecto la invencién, en un sistema pfeferente se utilizan res

sinas con Tv de los lfmites mds arriba indicados y‘Tf'B bien separa=-

das, La més alta de ambasg T"s puede ser muy elevada pero por lo ge-

£
neral estard por encima de los T0%C, mientras que la otra Tp serd lo

nés baja posible (de preferencia por debajo de aproximadamente 502¢C)
Esto impide la formacidn de pelfcula en los polvos impresores de re-
sina a temperaturas intermediams, pero permite, sin embargo una fusiéi

térmica efectiva,

Damos los siguientes ejemplos ilustrativos de las carac-
terfsticas preferentes de la invencién para permitir a los expretos

del ramo comprender mds claramente y llevar mejor a la préctica lg

-~

invencién, bien entendido que se trata sélo de ejemplos, sin que en
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"~ modo alguno se pretenda limitar con ello el campo de la invencién.

A menos que se indique lo contrario, todas las partes y porcentajesf

88 expresan en peso.
EJMEPLO I

Se toman doscientos gramos de una resina de policarbonato

hecha por fosgenacién de bisfenol A, y se disuelven en 7178 gramos

de tricloroetileno, y 22,2 gramos de particulas de negro de carbén !
H de Molocco son dispersados en esta solucidn. Se pulveriza en seco§
la dispersién con un pulverizador de disco, a razén de 110 ml. por %
minuto, una presién de tobera de aproximadamente 35 libras por pul-
gada cuadrada (2,46075 kg por cm?) y una temperatura de aire de se-
cado de aproximadamente 1152F (46,119C) para producir un polvo negro
fino, Esta técnica de produccién se emples debido a la futilidad de

los intentos para producir polvo impresor a partir de la resina de

policarbonato en un equipo ordinario de pulverizacién, a causa de sug
extrema tenacidad. El polvo impresor producido por la técnica de se{
cado por rociasdo ee comprueba en una copiadora 813 de oficina y de- %
muestra ser muy tenaz y resistente a la formacién de particulas pulv?
rulentas y/o pelfcula tanto sobre el tambor xerogréfico de la méquini
como sobre los grénulos.vehiculadores de la mezcla reveladora, No
obstante, el fusionador de la miquina que proporciona una temperatura
de fusién de aproximadamente 275-300¢F (‘ i35—149 2C) se ha mostradd
inadecuado para fundir térmicamente en el papel al que se transfiere
la imagen de polvo impresor. Cémo quiera que el policarbonato no se
funde haéta alcanzar los 2308C, el polvo impresor no puede fundirse
térmicamente sin que el papel se prenda fuego.
EJEMPLO 2
Se toman ciento cincuenta gramos de POLYMID ~ 1060 (una

resina de poliamida que expende el departamento de resinas KRUNPUAAR;

de LAWTER Chemicals Inc.) y se calientan y se mezolan én un molino ad




B A S

10

15 -

20

25

30

I caucho con 16 7.gramos de negro de carbén H Mdlocoo, del tipo empléd
'tioulas mny finas. El polvo impresor 8e. pulveriza fécilmente inclusc
dora de oficina 813 conforme al pfocedimiento de prueba utilizado
los grdnulos vehiouladorea después de un funcionamiento ininterrum-

'pido de 2000 cOpias 1ndicnn la formaciGn de una pelicula saobre el

mtambor y particulas de polvo impresor eatampadas sobre los grénulos

"de 1058C. Une prueba hecha en una bopihﬁora 813 proporciona impresig

“ odrpﬁaculoa vehiculadores ni fo?maoidn'de;poivb o aglomeracién de

do en el Ejemplo 1. Efectuada la mezcla, se deja enfriar la resina,

se tritura en un molino Fitz ¥y finnlmente gse pulveriza a chorro par-

ouando 86 alimanta en el pulver;zadqr 'y velocidad relativamente alté.

El revelador asi produdido se;coﬁpruebi a b&ntinuaéi6n en una copia-

en al Ejemplo 1. Si bien lag copias quedan muy bien fundidas, exis~
P

te alguna granulosidad y pérdida de resolucién visidle después de

unas 200 copiaa, aegﬁn parece debido al desarrollo de particulas pox

aglomeracidn en la méquina y una inapacciﬁn ocular del tambor y de

vehiculadores. {Z;ﬁ"', . .
S EJEMPLog'
. Se toman 133,2 gramos de la reaina de policarbonato del
Ejemplo 1y 66, 6 gramos de la resina de polianida del Ejemplo 2 ¥ sd
disuelven Juntos ‘en 1000 gramos de ciclohexanona, agitindose vigoro-
samente la aolucién. Una vez evaporado el disolvente, se calienta la
mezclqpoli-mixtura Y 8¢ mezcla a 8 vez en un’ molino de oaucho con
22,2 gramos del gqgro de.oarbGn H Molocco.LDespués de enfriar, se

tritura el polfmero en un molinouFritz'y ge pulveriza @ chorro para

lograr finas partioulaa de polvo 1mpresor. Se consigue una buena pul
varizaoiGu oon un equipo corriente,. con alimentaci6n répida. La re-
sine de policarbonato #iena una T, de 1508C. y.pna Ty da 2302C.,

mientras que la resina de poliamiqh.tiene,unn T, de 558C. y una Ty

nes de buena fusién, einqpelfcula,en;el tambor ;erogr&fico ni en log
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-l bacato de hexametileno. La reaina fenoxi empleada e8 Grade PKDA 8500

peso: dc negro de carbdn por cada 9 partes en peso de resina, y enfrig

. -Por conaiguionte se deaeca por rociado. Los ensayou para emplear est:

tolueno, butanol, y metil-otil-cetona. Cuando pe realizan estas solus

“polvo impresor on la méquina despuéa do un periodo de funcionamiento

correspondiente n 2000 copias. . L
| .. - EIBNPLOS 4-8 -;_'?'"A"
7 :“En lon Ejempi05'4-8 sé fabriéaﬁ éolvog impresores conten-
tivos de. 1ao siguiente- resinssx En el Eaemplo 4, se emplea una resiza
csrosa do nebncnto do polihexamctileno de bajo peso molecular (P.H,
aproximado: 3000), con una Ty .de 358, y uns T de 692C, En el Ejon-
plo 5, se omplen ung resinn_fenoxi extremadamente tenaz o infusible

que posee una T' de.5090. y‘una Tﬂ de 908C,, ¥y én los Ejemplos 6-8

D)

se utilizan mezolas de eatas reninas a razén de 80/20 60/40, 35/65

en peso de la resins fenoxi del Ejemplo 5 reapecto & la resina de se--

expedida por la Union carbide and Carbon corporntion. Fracasé un in-
tento para confaocionar el polvo impresor de aebacato de pollhexame~

tileno tratando en molino de caucho la resinn calentada con 1 parteqgn

'J

do y pulverizando de acuerdo ocon 1a misma. técnica utilizada en el

Ejemplo 2 indiondo, debido al punto. de fuaidn muy exaoto de la resind.

técnica con el polvo impreaor de resina fenoxi del Ejemplo. 5 han sidc
asioismo indtiles debido a la extremada tenncidad de este material y
por consiguiente, se realiza secando por rooindo una suspensi6n de

20,8 gramos de negro de carb6u H Molocco en una solucidén de 194, 4 gra
mos de 1a resina fenoxi en un disolvente mezclado de 800 granos de bu-
tanol, 9100 gramoa de tolueno Yy 600 gramos de metil-otil-cetona. Los
polvoa inpresores de regings mezcladas del Ejemplo 6-8 aqyrealizan d3-
solviendo las proporciones sdeduadas de cada resina en un dL;dlvente

mezolado, en una cnntidad dp 10 partos de diaolvente por cada parte

de resina mazoladn. El disolvente emplendo es una mezcln 10/1/1 de

"o it
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. de carbdn H MNolocco por cada 9 partes de resina. Tras enfriar, se

! culadores indican la formacidén sobre ellos de una gruesa pelicula,

| sobre dichos cuerpos ni sobre el tambor.

.‘-'.'j_'"le - 35557 f\i gﬁé

i

Cciones, se agitan vigorosamente durante 2 horas y se seca ol disol-".

vente con produccién de una resina sélida mezclada que a continuvacidh

se calienta ¥y se mezcla en un molino de caucho con una parte de regro

tritura la mezcla negro de carbdn-resina en un molino Fitz y después
se pulverizé a chorrorpara constituir las paiticula;'definitivas de ’
polvo iﬁpfesor. Aun cuando el material del Ejemplo 4 puede pasar por!
el pulverizgdor de chorro a cualquier velocidad extremadamente rdpida,
para reducir al méximo ei tamafio de particula, pueden tambida pasarsp
los materiales dé los Ejemplos 6-8 por‘éi pulverizador a velocidades
nedias de pulverizacidn, haciéndolo con gl matefial del Ejemplo 6 a
una velocidad ligeramente menor que la velocidad media y el materialf
de} Ejemplo 8 a una velocidad ligeramente superiér & la media. Com-

pletados todos los materiales, son sometidos a prueba en una copiado

ra xerogrifica del tipo empleado para 1aslpruebés en los Ejemplos 1-5.
Bl material del Ejemplo 4 produce impresiones de bﬁena calidad, que

paracen fusionarse muy bien al papel de bése; no obstante, después

de efectuarse 50 copias, se observé cierta granulosidad en las impre

siones y una comprobacidén hecha en el tambor y en los grénulos vehi-

Se comprueba de manexra similar el polvo imprespr del Ejemplo 5; apree
cidndose que, deﬂido al alto punto de fusién, no puede fundirse en
la mdquina. Se comprueban gsimismo los polvos impresores de los Ejem
Ros 6-8, mediante igual procedimiento, hallédndose que'céda uno proe-
duce impresiones acusaéamente bien fusionadas. El examen de ios cor~
pisculos vehiculadores y del tambor-a‘infervaloé durante -un largo'

proceso de copia, no muestra ninguna sefial de formacién de pelicula

. ' RIEYPLOS 9-11

Se disuelve un ccuolimero de estireno-acrilonitrilo en
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~metil-gtil-cetona, a razdn de 90 gramos de resina por 1900 gramos de

.partfculas de polvo impresor del Ejemplo 1l se forman disolviendo

de pelfcula tanto sobre los grinulos vehicularcies como sobre el

-17 -3 35 5 7 1 * .
|
disolvente. Después de efectuarse la dispersidn de 10 gramos ds negr>
de carbén H Molocco en esta solucibn, se docecé po:.rociado la gis~-
persifn para formar pariiculas muy pequefias de polvo impresor, Ua i -
tento precgdente para hacer pasar mediante triturzdoxr ée caucho ol
pigmento al copolimero demosiré, que la resina es demagiado tenaz.y
que posee un punto de fusidﬂ &émasiado’alto para_la trituracién a ba-
e de molino de,caﬁcho, en un equipo ordinario, Se fabrica el polve
impresor, péra el Ejemplo 10, moliendo en molino de caucho 90 partec
en peso de resina AYAS caliente (wna resha de acetato de polivinilo
que expende la Union Carbide) (Tv 502C. T, 534C.) con 10 partes en .
peso de negro de carbdn K Molocco. Esta mezcla se pulveriza a conti-
nuacibén fdcilmente, con arreglo al procedimiento del Ejemplo 2. Las |
j
90 gramos del copolimero de estiremo-acrilonitrile (T, 52¢¢., T,
1108C.) del Ejemplo 9 y 10 gfamos de la reéina de acetato de p&livi-
nilo del’Ejemplo 10 en 575 gramos de un di;plvente de tolueno/metil-
etil-cetona a 50/50, y agitando vigorosamenfe duraﬁtc dos horas.

COmplétada la mezcla de resinas, se evapora el disolvente y se calicne
ta la resina seca; triturdndose en molino de caucho com 10 partes e,

peso de negro de carbén por cada 90 partes en-peso de resina. Despul

[2]

de enfriar, la mezcla de resina y de negro de carbén se tritura en un =
molino Fitz y se pul&eriza después finamenté en un éulverizador a

chorro que es alimentado a alta velocidad, para producir particulas
dz polvo impresor uniformemente finas. Se pruebaa los tres polvos

impresores en una copiadora zerogrifica conforme a los p;océdimien—
tos de los Ejemplos l-3, El polvo impresor del Ejémplo 9 no se fund%
en la méquina. El poivo impresor del Ejemplo.l0, aunque fundiéndose

nuy bien, resulta extremadamente blando y producc un fuerte depbésitc
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— tambor, mientras que el polvo impresor del Ejemplo 11 se_fuéigﬁdy¥§=
pidarente y no muestra evidencia de formacidn de peliecula ni sobre

dichos cuerpos ni. gobre el tambor, incluso después de ciclos de

2000 copias.

EJEMPLOS 12-20
En cada uno de estos Ejemplos, se emplean las éiguientem
resinas junto con un 10 % en peso negrb de carbén, para la producciba

de polvos impresores.

\

SJEMPLO N2 - RESINA .~ T, (TEMPERATURAV _ Tf(TEMPERATURA
|  RaNSTCTON VITREA) FUSION)
12 ~ polivinil- . oec - ggte,
© butiral I
13 10% polivinil- Mezcla derloskEjemplos 12y 2 ,f
L butiral . ' o L A

90 % poliamida

14 . Polimetil- - 7 .

| metacrilate  ‘100%¢ - . 1ss8C.
15 ‘Resina PEVIALYN E . . 668C. 8220,
16 90% poliﬁgtil-' I L

- -metacrilato Mézcla-denlos Ejemﬁloé i4 y 15:
107 PERTALYN E B e
17 : 80% polimetil-
metacrila?o

20% polivinile Mezclasde los Ejemplos 10 y 14

“acetato
18 "o Wom me w o
19k anoifo;pglaehido o 9596. "f ' . ;2e§c.
20. " 66% fenolformal- | -

dehiéo +

.33% hexametileno-sebacato Mozela de los Ejemplos 19y
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Lz mezcla resinosa del Ejemplo 13 se hace por mixtura de aunbas resiﬁ%s

‘emplea el wismo procedimiento para mezclar las resinas de los Ejcae

' tratamiento en molino Fitz para lograr una primera pulverizacién, y

: -39 - 3355 7 1 1,‘“;%

i'.

en una proporcidn de 2/1 de tolueno y alcchol ée isopropilo y agitan

éo durante 2 horas, a lo que sigue la extraccién del disolvente. Se

plos 17 ¥y 20."

E1 Pentalyn H es una resina natural modificada heocha me-
diante esterificacién de colofonia hidrogenada, en un 50%, con pen-
taeritritol, La resina de fenol-formaldehido CXY del Ejemplo 19 o5
una resina termoestable, de fase "B", muy tenaz. Las reéinas nis te-
naces de 1os.Ejemplos 12, 14 b 19 se fab;ican.en forma de particulas
de polvo impresor mezclando negro de carbdn eﬁ una solucién ée la rey
sinary desecando por rociado la dispersién resultante. Todos los de-
nés poivos impresores se producen mediante molino de caucho para nmez<

clar el negro de carbén con la resina calentada, a lo que sigue un

una pulverizacidén en chorro del producto resultante para obiener las
particulas definitivas de polvo imprgsor. La resina del Ejemplo 18 e:
la excepcién a este procedimiento, ya que en este caso se calientan
las dos resinas muy por encima de sus temperatﬁras de transicién vi-
trea individuales y se tratan juntés,en molino de caucho con tn 10 % _
de negro de carbdén durante un perfodo de % hora, mezclindose asi tan-
t0 el negro de caibén como ambas resinas para dar la composicidn fi-
nal. Sigﬁe tahbiéq a esto la trituracidn en molino Fitsz ¥y la pulveri-
zacién a chorro, Los intentos hechos para tratar en molino de caucho
y pulverizar a chorro los polvos impresores péoducidos con las resi-
nas de los Ejemplos 12, 14 y 19 han resultado muy dificilgs o eatora-
sente indtiles, deb;do a lo elevado del punto dg fusibn y a la extre-
mada tenacidad de estos materiales. Después de la fabricacidn, cada

wno de los polvos impresores de los Ejemplos 12-20 se comprucban en

e - ) ’ . . ’ . .
una copiadora xerogréfica segin descrito mfs arrida en relacién con
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lleilmente ¥ funde‘muy bien sobre el papel de copia finaly cuando se po

llenando se pulveriza una mezcla molecular de las mismas dos resinas co

SUPTTRAS

£ s e

v

~1os Ejemplos 1l-3. Los polvbs’impresoreS‘de 1osnEjemplos 12;'i&<y léx'
muestran ser muy tenaces en la mdquina y ni se fraccionan‘ni forman
pelicula ni.en los grénﬁlos,vehicula&ores'ni en el tambor xerogrifice
incluso después de un largo uso; no obstante, las imdgenes dg polvé '
impresor reveladas no'quedan bien fijsdas al papel por el fundidor
térmico. Los'polvos impresores de lps.Ejemblos 13, 16, 17 y 20, se
zuestran tenaces bejo el uso de la mééuina y no propensos ni a frac-
cionarse en partioul;s de polvo en la méquina ni .a constituir pelicu-
la sobre longrénulos vehiculadores ni;sqbre la superficie del tambon
¥y producen iﬁpresiones de‘élta calidad, bien fusionadas. El polvo im-

presor del Ejemplo 15, hecho de una. resina natural blanda, de peso mg

ne a_pruebalen una copiadora xerogrdfice; no obsééhte, se evidencia
la formacidén de una peiicuia muy gruesa sobre el tambor xerogrdfico

y sobreylos corpisculos vehicﬁladorqs cuando se emplea este material
¥ se manifiesta aléuﬁa aglomeracién en_1a~m§quina, demostrada por gra
des magchas negras sobre la copia después de alguhos cént;ﬁares de
ciclos. El’polvo imp:ésor dei Ejemplq 18! que ;é'idéntico al del Ejex
p19‘16, con excepéidnAdei hecho de que se mezclan las resinas en uh

moliho de caucho én lugar de hacerlo en solucién, sé caracteriza por
el hecho de que no se logra una verdadera mezcla_moleculér de las re~
sinas. Resultado.de elloes que es:dificil conséguir uniformided en

toda la regina ¥y como quieré que uno de los coﬁponentes es mds tensz

que él otro y, por ende, nds resistente a la gulverizacién, la dis-

tribucién de particulas es mucho més amplia que la que se consigue

no en el Ejemplo 17. Ademis, cuando se comprueba este polvo impresor
en una copiadora xerogrifica, se manifiesta una formacién de pelicula

en el tambor y en los corpdisculos vehiculadores y una aélomeraci6n de

lecular relativamente bajo y de bajo punto de fusidn, se pulveriza fd

-4
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~las particulas del polvo impresor, debido a que algunas de las partf]

culas quedan constituidas casi exclusivamente por la rezinc més blane

da.

EJEMPLOS 21-23

Se preparén tres diferentes polvos lmpresores contonti-"’
vos de iguales porcentajes en peso de los uismos constituyentes mono-
mnéricos, conforme & 1osAsiguientes procedinientos y se mezclan con
10 partes en peso de negro de carbén por cada 90 p&rtes en peso de

la resina particular,

El polvo impresor del Ejemplo 21 se cogfecciona mezclandd
65 partes en peso de una resina de poliestireno dura y btenaz con 35
partes en peso de un metacrilato de poli-n-butilo, blando, en un mo-
lino de caucho despuds de caleniar las resinas. Se trituran juntas lc
dos resinas perfectamente durante % hora; tras de ;o cual se muele el
negr§ de carbén dentro de la mezcla resinosa..

En el ejemplo 22,'se trata él negro de-carbén en molino
de caucho dentro de un copolimerc sin ord%n prefijado, hecho confor-
moe al procedimiento siguiénte: Se establece una faée ecuosa mediante
adicién de 3,6 gn de un jabén de sulfonato arilo-sédico y 1 1b,
(0,45% Kg) de fosfato #r;célcico a 80 1bs, (36,24 Kgs) de agua desio-
niéada. Se calieﬁta esta fase hasta §590. Y sé afiade 15 fase monoméri
ca comprensiva de 13 lbs. (5,889Kgs) de estiremo, 7 1bs. (3,171 Kgs)
de n-putilmetac:ilato, ¥ 144 gms, de perdxido-de benbilo; con agitae
cién. Después de 8 horas de agitacién a 95%C., se filtra el polimero
resultante, se lava y se seca, . |

En el ejemplo 23, se trata en molin& de caucho el negro
de carbén, asociéﬁdolo épn un polimero_calienﬁe hecho mediante diso~-
lucién de 20 partes en'peso de metacrilato de poli—n-ﬁutilo y 65 par-

tes en peso de mondmero de estirenmo en 15 paries de metacrilato de n-

.

butilo, polimerizando a continuacién para formasr un copolimero por ix

[]
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- jerto en una fase acuosa con arreglo al mismo procedimiento descris

.to en.el Eaemplo 22.

sores de 1os Eaemplos 21 y 22 son notablemente més dlficlles de pul-

jacién térmzca a las hoaas de copia, para determinar el grado de e

" Una vesz anadldo el negro- de carbén a las tres ;ases re-
vinosas, se enfria cada una de ellas y se pulverizan en bruto en un
molino thz, a lo 'que sigue una pulver;zacmén a chorro para obtener
el tamano deflnltivo de particulas. Aun cusndo todos los polvos im~

presores son relativamente fdciles de pulverizar, los polvos inpre~

verizar que el del Eaemplo 23 y, ademds, se ha comprobado qus se da
una distribucidn de particulas mucho mds amplia en el polvo impreso:
del Bjemplo 21 que en cualqulera de los otros dos polvos impresores.
Las pruebas hechas ‘en una copiadora 8l3 de oflclna con arreglo -al
procedimiento de los Egemplos 1-9 1ndlcan que el polvo impresor del
Egemplo 21 produce peliculas bastante gruesas sobrg los grdénulos ve,
hiculadores y eiftambo?-y cierta aglomeracién de ﬁartic;las del pol.
vo impresor‘despﬁés da 200b.ciclos.'E1 pélvo impresor del Ejemplo 27
s mejor a este respecto, produczendo algﬁn revestlmiento sobre los
granulos vehiculadores y una formacldn arenosa 3610 después de
20,000 ciclos, pero no pelipula sobre el tambor, ‘en este punto. Por
su parte, el polvo impresor del Ejemplo 23 llega, tres 150.000 ci- -
clos, punto en ei qﬁe se manifiesta totalmente desgastado, sin for-
macidn arénosa de pelfcula o de aglomeraei6n visib;es, de ninguna

clase, Se ha examinado asimismo cuidadosamente la calidad de la fi;

¢ecc16n al que funde el fundidor de la miquina el polvo impresor so-
bre el papel de.copla.fLa calided de fijacién en uada ca;o se exa-
mina tanto visualmente como con una Mfquina de Abrasidén Tabor. lLa

calidad de f;;aclén del polvo lmpresor ael Ejemplo 21 sobre las ho-

Jas de copia se ha con31derado buena, ya que no se ha podldo qultar

ninguna proporclén del polvo impresor fundido, medlante frotacaén
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| de EE.UU. 3.220.83)1 y 3.220,833.

23 -

gera. La fijacidn con el polvo impresor del Ejgmplo-22 08, por su
parte; sélo mediana, ya que la capa superficial de polvo impresor
puede quitarse parcialmente mediante froitacién manual y levantarse

completamente coﬁ'una abfasidn bastante ligera de la mdquina abrasive

puede clasificarse como excelente, ya que no puede levantarse nada
por frotamiento manual y sélo puede suprimirse parcialmente con.una
accién muy fuerte de frotacién de la miquina Tabor.

Debe quedar bien entendido, desde luego, que cuanto an-

nente otros materiales apropiados y otras técnicas adecuadas de fa-
bficacién, para llevar a la prdctica esta invencién. Quede igualmen-

te entendido que pleden emplearse modificaciones y/o adiciones y/o

aditivos en los materiales, por 1o que se refiere al procedimiento dc

dades descables de los polvos impresores resultantes. Los polves im-
presores de la invencién pueden emplearse en'cualquier téenica elec-
trostaﬁogrﬁfica para la que resulten aprOpiados. Adends ﬁe 81 uso en
el procedimiento xérogréfioo que queda descrito, pueden igualmente

emplearsé en otros sistemas elect;ostatogréfiGOs que.utilicon las 11
neas de fuerza de un campo eléctrico para regular el depdsito de ma-

terial marcador finamente dividido o de un polvo impresor sobre una

ilustrativas de este tipo se describen, por ejemplo, en las Patentes
de EE.UU. 2.576.047, a nombre de Schaffert, 3.064.259, a nombre de

Schwertz y 3.081,698, a nombre deVChildress, asi como en las Patentec

~manual y vigualmente se ha mos;Sagi bien fijado, aun cuando la mﬁqurL

na abrasiva levantd polvo impresor mediante una frotacidn dbastante i

Por otro lado, la fijacién empleando el polvo impresor del Ejomplo 2%

las propiedades eléctrzcag, 1as propiedadas de fusidn y otras propies

superficie portadora de imagen. Algunas técenicas electrostatogrdficag

‘e

tecede son sélo ejemplos de la invencién y que podrfan emplearse igugl

i

fabricacién, en la realizacién del invento, para mejorar o sinergizaz.
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En resumen ls Patente de Invencidn que se solicita deberd —

recasr sobre las siguientes:

.
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. REIVINDICACIONES

1 Un procedimiento de.revelado electrostafografico
en el cual so emplean lineas de fuerzas de un campo electrico
pari controlar la deposicidn de polvo impresor en una superficle
portadora de imagen, caracterizado porque dicho polvo impresor
comprende una resiﬁa ¥y un colorante presentes en ung‘canﬂidad de
aproximademente 0 a 25% en?pesﬁ, comprendiendo dicha resina una

mezola moleoular de por lo menos dos materiales Tesinosos incomw |

“ patibles, uno de los cuales posee una temperatura de tumsicidn vi-

{tree superior & unos 200 C, y oiro ds los cuales tiene una tempe-'
ratura de.transioién vitrea de por 19 menos 52 C menos que dicho
primexr material resinoso.. . A ’

2. .Un procedimiento segin la reivindicacidn 1 en el -
que cada unb de los citados materiales resinoéos se halla presen—
te en una proporcidn de péfvlo menos el 10% en peso do dicha re-
sina, . ' |

3. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1 o la

reivindicacidn 2, en el que uno de- dichos materisles resinosos

‘tiene una temperatura de transioidn vitrea superior a unos 552 C

.y otro de dichos materiales resinosos tiene una temperatura de

transioidn vitrea inferior a unos 382 C. .

4. Un procedimiento»segﬁn cualquiera de las reivindi-~
caciones 1 a é, contentivo sélo de dos de dichos materiales resi-
nosos.

- 5. Un procedimiento segin cualquiera de las reivindif
caciones 1 a 4, en el que los dos indicados materiales resinosos
presentan la forma de una mezola fisica intine, quimicamente sepa~
rada. -

6. Un procedimiento segin cuelquiers de las reivindica-

.olones 1 a 4, en el que los dos citados materiales resinosos queé-
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. _danyquimicamente'unidos entre s{ en forma de oopolihero'injertado.
v " * . N .

. Te Un prooedimiento‘segﬁn cualquiers de:las reivindi-.
caoiones 1 & 44 en ellque los dos nateriales resinosos citados

se unen quimicamente entre sf en forma de un oopolimero blogue. B

8. Un procedimiento segin éualquiega de las reivindi- .

caciones precedentes en el que una de dichas resinas posee una

_temperatura de transioién del primer orden superior a aproximada-

mente 708 C., y la otra de dichas resinas una temperatura de tran-

sicién del primer oxden ihferior a aproximadamente 50 C.

9. Un procedimiento segin cualquiera de las reivindi-—

caclones precédentee en el que el material resinosos'de nis alta

temperatura de transicidn pertenece al grupo consistents en poli-3. f

’

' carbonatds, butirel de polivinilo, fenoxig, polimeros de estire-

no, polimeros de acrilonitrilo, polimeros de £enolformaldehido; |

poiiméros de metacrilato, polfimeros de uretano y sus meﬁolas'j
oopolimeros ocorrespondientes. A

. 10. Un procedimiento segin cuaiquiera de las reivin~
dioacionas pracedentes; én el que eiimaterial resinosos de tempe-
ratura de transioidn vitréa inferior pertenece al grupo consisten-
te en polimeros de acetato de vinilo, polimeros de acrilato, po~
iimeros de metacrilato, poliamidas,‘poliésteres, derivados-der‘
1a oglofonia'y sus mezclas ¥y copolimeros correspondientes.

1l. Un procedimiento segﬁn cualguiera de lag reiﬁindi—
caciones precedentes en el oual dicha superficie pﬁrtador& de imae
gen es una superfiqie ierégrafica Yy dichas linéas de fuerza estén
asociadas ocon una imagen ;atente electrostatica ep dicha super—
fioie.' V . .

' 12. Se reivindica por 1ltimo, como ﬁbjeto sobre el
que ha de recaer ;a_bateﬁte dg_Invenoién que se solicita: "UN PRO~

CEDIMIENTO DE REVELADO ELECTROSTATOGRAFICOM,
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1 Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
. preaen’se memoria desoriptiva que oous’oa de vaintisn.eta paglnas
W
mecanografiadas.
75 " Madrid, 12 enero 1967
' ' BERNARDO UNGETA-
PeDe
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