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El presente invento se refiere a'mejoras en la éeﬂg
truccidén de méquings textiles especialmente a los sistemas
de alimentacién y distribucidn de fibras para dichas ﬁéqui -
nas y mas par@icularmente‘a un sistema'para.transpertar y
distribuir fibras textiles a una serie de méquinas cardsdo =
ras o mdquinas simileres pera elaboracidén de textiles. '

En la prdctica convencional, después de la apertu-
ra parcial y limpieza, .la fibra de algoddn es alimentada a
un colector para ulterior apertura y limpieza. El colector
también igua;a el flujo de la fibra transversal y longitudi-
nalmente para formar una tela de un peso dado qQue se calan =
dra y enrolla en un rollo conocido como “"pafio de colector®.
El pafio de coleotor se transfiere después él recinto de car-
da como un "rolle de pafio" y se coloca en el dorso de la car
da donde se desenrolla y ée hace pasar a través de la carda
para formar una mecha,

Se conocen varios sistemas para slimentar con fi-
bras simultédneamente una pluralidad de cardas. En uno de tg
les sistemas, las fibras se retiran del abridor una vez pasg
do un golpeador rotativo, y a través de un condensador por
un ventilador, que sopla los copes hacia arriba dentro de un|
“conducto suspendido en el feeinte de trabajo en el techo ¥y
extendiéndose por encime de las cardas. Una tolva de alimen
tacién se deriva del conduefo del techo en cada carda, termi
nendo por encima de la mesa de alimentacién. La centidad de
algodén entregado a cada carda se determina por ajuste da

placas guiadoras en junxuras del conducto ﬁrincipal y de.las
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4ducto principal de c;rculaciénwpara asegurar que todas las

- tolvas estén llenas hasta arriba permanentemente. Ia canti

~ to de partida.

tolvas. Un exceso de copos geltransperta a través del con-

dad retirada por cada carda en el fondo de su tolva es inme
dietamente remplzada en la cima de la tolva. El material
fibrose sobrante es retornado y suministrado al punte de

partida y se éombiga con el material entregado por el golpqt
dor. El conducto es exactamente de la misma anchura que la
mechas alimentadoras de las cardes., Se extiende por encima

de una fila de cardas, después se invierte y retorna al Pan

El problema con tal aparato anterior es que resul

ta extremadamente costeso, requiere un granAespaeio de suel
¥ comprende varias operaciones manusles, Ademds, el régimeI,
al que las fibras pueden ser cardadas en 1ibrés por hora por
tal aparato anterior, no ha sido satisfactorio, ni ha side
posible hasta ahora aﬁmentar este régimen apreciablemente
8in reducir las normas de calidad del producto de la fdbrica.
También ha sido diffcfl alimenter fibras en un grado apropil
do desde una sola fuente a cada una de una pluralidad de mé-+
quinas cardadoras, , _

Aquf se exponen varias ejecuciones diferentes del
iﬁéento, que solucionan estos problemas. En una de ellas,
un condensador alimentador de fibras eéjé asociade con cada
carda, ¥y conductos de tuberia principal, se extienden longi-
tudinalmente desde un abridor-limpiador sobre una fila de

cardas y retornan sobre otra fila de cardas al abridor-lim +
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‘sedimentacién en el fondo del conducto de linea principal y

piador. Un conducto dgrivado lleva desde el conducte de 1i+
nea principal a un condenéader en cada carda. El mismo trans
porta fibras desdé el conducte de linea principal al conden<
sador, que forma las fibras en una estera, que es alimenta-
da @ la carda. Un ventilador aseciade con cadé condensador
de carda, empuja las fibras desde el conducto de linea prin
cipal a t:avés del conducto derivaedo asociado, al condensa-
dor .y hace retornar el aire al conducte de linea pringipal.

El aire ¥y las fibras pueden extraerse, bien sea dé
la cima del conducto de linea principel, o bien del fondo |
del mismo; y el aire se hace retornar al conducto de l{nea

principal preferentemente en el fondo del mismo en el primer

\

casogy preferentemente en la cima del mismo en el seguhdo ca-
80, pero en ambas eeasiongs adyacente y.por delante del pun<
t6 de extraccién. Esto se hace de tal manera que el aire

refornade ayuda en la extraccidén de las fibras desde el con
ducto de linea prinéipal; Una compuerta o deflector ajusta-=
ble en el conducto de liﬁéa principal, situado justamente-
por encima de la unidén con el conducte de linea principal de
la porcidén de retorno del conducto derivaedo, impide la tur-.
bulencia del aire, ayuda avmantener las fibras, evitahde su

ayuda a controlar el régimen de extraccién de las fibras deg
de el conducto de linea principal.,

En todavia otra modificacién del invento, se admi-
te aire a presién en el conducto de linea principal para ayu

dar que fluya en el mismo aire y fibras. En todavia otra
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modificacidén del invento, las fibras y el aire se transpor-
tan desde cada conductor derivade a través de un par de ro-
dillos abridores y por encima de una criba en'el camino ha-
cia el condensador de carda. 4si, las fibras pueden abrir-
se todavia més y la suciedad y materia extrafla puede sepa -
rarse de ellas,

Haciendo ahora referencia a los dibujos:

La figs 1 es un alzado lateral, parcialmente se-
parade, ilustrando c¢émo una ejecucidn del invento puede sex|
incorporada en una linea de alimentadores, limpiadores y |
cardgs, y mestrando fragmentariamente el conducto iongitu—
dinal de distribucién y las derivaciones del mismo que abag
tecen las cardas individuales. )

La fig. 2 es una vista en planta fragmentaria de
este sistema;

la figs 3 es un alzade lateral fragmentario en
una escala aumentada, de parte dei conducte principal’de} .
distribucién, de un conducto derivade y de la carda con la
que se conecta este conducto derivado, estando partidés;y
separadas ciertas partes y mostradas en seccién;

la figs 4 es una vista fragmentaria parcialmente
rota yvseparada ¥y en la escala y envéngulo recto de la fi-
gura 3, mostrando adends algo 9squeméticamente, detalles
de la alimentacién a una carda individual; ‘

la fig. 5 és~una vista seccional fragmentaria a
escala todavia més aumentada, tomada en dngulo recto respeg
to a la vista de la fig. 4, mostrando nés detalles de la




10

15

20

25

| presidn, pare transportar las fibras a través del conduéto

cidén mostrada en la fig. 9 estdn montados.

alimentacidén a una carda individuél; |
la figs 6 es un alzedo lateral fragmentarioc, simi-
‘lar a la fige. 3, pero mostrando una ejecucidn distinta del
invento; A |
la fig. 7 es una vista en dngulo recto respecto a
la fige 5 y similar é la fige. 4 o ilustrando ulteriormente
este segunda ejecucién del invento. '
Ia fig. 8 una vista lateral en alzado fragmentarid,
parcialmente éeparada por rotura, ilustrando una modificacidn

del invento en que no sélo se utiliza suecién, sine también

principals
la figs 9 es una.vista secciengl vertical fragmen~
taria a una escala todavia mds aumentada, ilustrande otra
construccién para alimentar fibras a una carda individﬁal; ¥
la figs 10 s una vista seccional fragmentaria ilug

trando la manera, en que los rodillos abridores de la ejecu-

Haciendo ahora referencia a los dibujos por mime-
ros de referencia y primero a las figuras 1 a 4 inclusive,
se muestra allf en 20 dos alimentadores convencionales mez-
-cladores para recibir fibras de reserva de balas o de otra-
~ménera,.y entregando lg reserva sobre una correa tramsporta-
dora comﬁn_22; E; mimero de alimentadores dgbenderé del ni-
mero de clases de reserva de fibra requeridas para componer
una mezcla y, naturalmente, de la capacidad de alimentadores

individuales para procurar el régimen total de corriente de
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| ‘ner velocidad constante en la transmisién de la seccién rec

fibras en libras por hora,.

Desde el transportador 22, las fibras pasan a un
limpiador convencional 24, desde el que se:entrega él méte-
rial por un plano inclinado 26 a un limpiador abridor 28 co
vencional., Tal abridor abre el material mejor que una 1in;i
abridora convencional usando un colector, una calandra ¥y un
enrollador tal como los que forman los pafios de alimentacién
de carda en forma de rollo, comunmente denominadoe "pafios
de colector". El producto del limpiador-abridor se encuen-
tra en forma bien abierta e incluye fibras individuales, con
copos finos, més finas‘que los copes que componen el conven
cional '"pafio de colector".

Cuando la fibra pasa & través del abrider-limpia-
dor 28, se admite aire bajo la accién de un ventilador. Un
transportador neumdtico, o conducto principél 30, recibe el
aire y la fibra junte con aire'adicional, como se pueda re-
querir, por medio de una admié;én de aire huhedecid@ en 32.
Lg porcién 33 de recepcién del conducte 30 estd estrechada
¥ destinada a dismimuir las bolsas de turbulencia y a mante

tangular 34 del conducto en su unién de admisién con al abri
- dor-limpiador 28 a la forma circular, que tiene en el reste
de la porcién de recepcién y en 1as'porciones_que se extien
den por encima de las cardas.v4\

El conducto 30 pasa por encima de las mdquinas
cardadoras 35, que son de construccién convencional y retor-

na & un ventilador de aspiracidn, que estd inserto entre el
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| mes cortas 32 y 39, que estén conformadas para servir de sec

| ¥ para el retorno de aire al conducto principal desde la uni|

extremo de retorno del conducto y,ei limpiader-abridor 28 y
que entrega exceso de fibra al limpiador-abridor 28 por me-
dio de un separador neumético de aire y fibras ¥y por el uso
de un condensador de techo tal como el que se usa desde hace
mache tiempo en la industrias ‘

El ventilador de aspiracién ¥y separador de fibras
estdn situados en 36 (figs 1) ¥ pueden‘ser de construceidn
convencionals “ .

‘ Asi, se forma un lazo transportador neumdtico de
fibra que hace retornar el exceso de fibra al punto de par-
tida en el limpiador-abridor 28. Un exceso de fibra desde
10% a 20% es necesario, con el fin de que el sistema alimen |
tador pueda procurar un adecuade suministro de fibras adn a
la ¥ltima carda, que deba recibir fibra desde el laéet

~ Cada carda tiene una conexién con la linea princi
pal 30, tal como se muestra en las figﬁras 3y 4. la cone=-
xién en\gada‘caso'se hace a travég de una seccidn 3?: que 94
rqctangular en seécién transversal y que estd conectada en

extremos opuestos al resto de la linea principal por seccio-

ciones de tramsicién desde la percién rectangular 37 a la
-parte principal circular de la linea principal. Cada seccidp
37 tiene dos'funcionos, e saber, para entregar fibra y aire

al conducto derivade, que conduce & la carda que hay debajo,

dad de cendensadqr.situada en la trasera de esta cards;

En la ejecucién mostrada en las figs. 3 y 4, cada
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~desde la linea principal.a dos poreiones 41 de conducto, ca

condensador 44 rotativo, perforade, de una constfuccién con

- dad de fibrasly aire transportador que abandtnan la 1inea

~ principal. Para que la fibra abandone el conducto principal

seccidn 37 t1ene una porcidn receptora 40 conectada a la
misma en la cima de la linea prinoipal§ y esta estd conectg
da en lados opuestos a dos porciones redondas 40', 40" que

se extienden descendentemente. Estas entregan aire y fibras

da una de las cuales aumenta progresivemente en anchura la
mitad de la anchura del condensador de carda; -Estos conduc
tos derivados 41 terminan en una trompeta 42 (figsy 3 y 5)

que se comunica con una carcasa 45, en que déd vueltas un

vencionals |

El condensador 44 (figs 5) estd perforado; y se
succiona aire continuamente,a través del mismo por el fun -
cionamiente de uﬁ ventilador 45, que esté conectado a un ex
tremo del condensador por el conducto 4T,

La‘trompeta se estrecha progresivamente en una zo
na de modo que eétrangule la corriente de aire al condensa-
dor cuando el mismo esté siendo llenado con fibra, de modo
que se obtiene una condicidén de equilibrio entre la entrega
de fibra a la placa de alimentacidén de la carda y la canti-

30 es necesario que la misma ascienda verticalmente contra
la gravedad. La fibra abandenaré el conducto principal 30
en relacién con el régimen de flujo de aire en la toma des-—
cendente 41 al condensador,’

la cantidad de fibra y la condensacién de la mismg
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en la {trompeta controian la extraccién de aire y con ella
la centidad de fibra que va a parar a la unidad de carda.
Esta es una funcién contimua autereguladora. En casos extrd
mos, ouando la trompeta estd vacia, existird un aflujo repen
tino de aire a la linea derivada que conduce a la carda; y
se :arrastrard fibra al régimen méximo de corriente. Por otr

parte, cuando la trompetas estd lleﬁa y apisonada,.aﬁn een.lj
presién diferénoial de aspiracién producida por el ventila -
dor 45; el régimen de corriente de aire en la toma descenden
te se interrumpird al punto que no subird mds fibra desde la
- 14nea principal al conducto derivado. -

Las fibras depositadas sobre el condensader 44 son
reinadas y alimentadas debajo del rodillo de alimentaeion 60
(fig; 5) sobre la placa de alimentacién 62, ‘sobre el cilin -
dro abridor 64 de la carda;

Como se ha mencionado, la linea principal 30 funcip
na bajo succidn por razén del ventilador 36 (fig. 1). E1
aire que fluye en cada toma descendente (conduoto derivado)
41 se separa de la fibra por el condensador 44. E1 ventila-
dor de aspiracidén 45 en éada carda recibe el aire del conden
sador y retorna aquel aire a la linea principal a través de
una conexién 48,

Este aire de retorno entra en el fondo de la sec-~
cién 37 asociada a- la linea principal y debajo de una compuer
ta 50 de gula ajustable (fig, 3) que dirige el aire corrientL
abajo en el conducto de linea principal 30. Existen varias

raztmes para el retorno de aire en este punto. Por medio de
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‘de gufa 50 y dirigiendo la corriente haciéndola descender

- 8¢ acerca al suelo del conducto debido al tiro de la gravedad.,

—que viajan en el conjunto principal, hacia las conexiones dﬂ,
| salida 40, 1Ias compuertas ajustables 50 procuran el control

tal conexién la circulacién de aire es mantenida a pleno vo
lumen y velocidgd en todas las secciones de la linea princi
pal. Ademds, haciendo entrar el aire debajo de la compuert

corriente abajo, se reduce al mfnimo la turbulencia en la
l{nea principal. En tercer lugar, introduciendo el aire de
retorno como se describe, se produce una accidn elevadofa
sobre las fibras, que fluyen en la lines principal en cada
tome descendente de la carda para contrairestar el tiro de
gravedad gobre la.fibra. Esto ayuda a mantener la fibra

evitando que se coagule en la zona de turbulencia, cuando

Cada una de las compuertas ajustables 50 estd pi-
vota&a en 51 en la seccién 37 asociada; 'Y cada una es ajus-
table por cualqQuier medio adecuado como, por ejemplo, un tqg
nillo 52 (fig. 3) y una tuerca 53 soportada en un bloque 54,
que estd montado pivotalmente en una consola 55, que esté
suspendida por debajo del conducto principal 30.

Introduciendo el aire de retornoc corriente arriba
desde las conexionés de toma 40', 40", el aire de retorno

tiene una accién de chorro, que levanta la fibra Y el aire,

de la accidn elevadora primere por medio de la inclinabién
de la compuerta respecto al flujo de aire y fibras corriente
arriba. ILas compuertas tamhién pérmiten el ajuste de la ve-
locidad y del édngulo de la accién elevadora del aire retorng




10

15

20

25

N TR
1 N 5
2}
N

535 247

do. Ia pared superior de la seccidn 37 estd elevada en un

2

.dngulo de menos de 152 cuando se acerca & 1é salida 40, com¢
se indica en 37'. | -

| "S51i 4 es ig@al a la profundidad interior de la sec-
cidén de caja 3;, entonces la longitud.de la compuerta incli-

nada o placa guiadora 50 puede ser dé 34 ¥y el retorno 48 pug
de entrar a une distencia de 5 6 64 de las aberturas de sa~
lida. Ia lfnea del centro de cada conducto de salida'40 pqg.
de ser desde 1 1/4 hasta 1 3/4 4 por encima de la 1{nea del
centro del conducto principalf Sin embarge, todas estés di-
mensionés son variablesy
| Puede haber un pequefio ori!icie con un acercamien= -

to bien redondea§0’56" ¥ una porcidn 3%2 de expansién deA109
a 152 corriente abajo desde la linea del centro de cada sa-
lida 40 en la porcidn de transicidén de la pargd superior dé
la seccién 3# desde la salida 40 a la porcién rectangular |
normal de esta seecién?g El propdsito es procurar una espe-
cie de efeeto,ventﬁri rara producir un pequefio aumento de la
presién en la zona de salida en relacién a la presién délsa-
lida en el conducte de salida 40. (La totalidad de la linea
principal y de las lineas de alimentacién funcionan por de-
_bajo de la presién aimosfériea, ¥ el término de presién, por
lo tanto, se~usa en un sentide relativb respecto a la presidn
absoluta)s ' , . ‘
El métode de funcionamiento descrito, procura fun-

cionss eoopefantés, que Se complementan.entfe s{ y aumentan

las fuerzas necesarias para ocasionar y controlar la extrac-
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| bra en una trompeta 42, ne fluye esencialmente ningin aire

0ién de fibra. Por ejemplo, cuando una trompeta 42 estd va-
cfa, el flujo al conducto derivado asociado 41 - 48 desde el
conducto principal y volviendo al mismoy se encuentra a un
méximo, y el aire que fluye debajo de la compuerta de guia
50 tiene su mdximo efecto elevando.aire y fibras hacia la

selida asociada 40s; Por otra parte, cuando se empaqueta fi-

debajo de la compuerta de gufa, y la eleveacién esté a un
minimo, permitiendo qué aire y fibras contimien pasando por
esta toma descendente particular de la carday |

Las compuertas ajustables 50 pueden ser usadas pa-
ra aumentar o dismimuir el efecto de elevacién en cualquier
toma descendente de alimentacién de carda en relacién con la
Yltima unidad de carda sobre una lfnea dada cuslesquiera de
alimentaciones de cerda.

Otra forma de bonstruccién derivada se ilustra en
las figuras 6 y é. |

Aqui la funcién de chorro estd invertida, si se la
compara coh el principio ilustrado en las figs, 3 y 4. En
el sistema de las figuras 6 y é la fibra y el aire fluyen en
la seccidén del conducto derivado desdé el féndo del ajuste
137 de forma rectangular, uno de los cuales estd inserto en
le linea de conducto principal 30 por encima de cada carda,
Una seccién 140 curvada de conducto derivado conecta con la
trompeta 42 como en la ejecucién antes descrita del invento.
Sin embargo,.el ventilador 45 entrega el aire, que ha sido
aspirado a través del condensador 44 (fig. 5) a une seccidn
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'encima del resto del ajuste en el punto en que la seccién

a Cada uno de los sistemas descriﬁos requiere la con

| sideracién respecto a la dilucidn de la propercidén de fibresd

148 de conducto de retorno, que tiene una porcién 149'diri-
gida en dngulo recto en su cima, que entrega el aire, que
retorna, por debdajo @e la compuerta ajustable 150, dehtro
de la porcién superior de la seccidén 137 de conducto, corrien
te arriba desde la abertura 140 de salida de flajo. |
la pared superiardel ajuste 137 estd levantada por

149 del conducto de retorno comunica con el mlsmo, y ‘después
se inclina hacia abajo, como se oOhserva en 137', cuando se
acerca a la salida 140. La compuerta 150 esta_plvotada en
151 en la porcién elevada del ajusté y_tieﬁe un brazo 152
aségurado al mismo, por cuya menipulacién puede ser ajustaq¢.
En ambas ejecuciones deseritas, el aire de retor-
no estd dirigido para ¢ue ayude a la extraccidn de las fibras
desde la linea principal, en relacién a la formacién de pa-
quetes de las fibras en la trompeta.. Ambos sistemas, en
efecto, pueden ser usados en una sola linea principal. En
algunos éasos el sistema ilustrado en las figs. 6 y 7 puede
ser usado para mejor ventaja, por ejemplo, al alimentar las
distintas cardas Wltimas de una linea, donde la densidad de
fibras estd a un minimo. '

respecto ol aire a continuacidén de cada retirada sucesiva dg
fibras desde la lfinea principal, carda por carda. Por ejem—
plo, si deben alimentarse ddez cardas desde una sola l{nea

principal 30 y si cada carda 35 refira 50 1ibrés por hora,
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| fibrai'desde el limpiador abridor es de 20%, la concentracién

$tiempo que una variacidén correspondiente en la eficacia del

|trompeta ha demostrado tener éxito en el funecionamiento de

33554 4

el total de fibras'Que abandona el limpiador-abridor 28 serﬂa
de 500 libras, para el exceso requeridoe, o sea 600 libras por
hora, o 10 libras por minuto. ?ara reducir al minimo la cog
gulacién de fibras durante el transporte neumdtico, se supo-—
ne desde una libra de fibras hasta ; libras de aire, gque aban
donan elylimpiador—aﬁridoi 28, Para 10 libras de fibra por
minute, por lo tanto, se requerirdén aproximadamente 800 pies
cibicos por minuto de aire o una libra de fibra por cada 80
pies cibicos por mimuto de sire. |
La ¥ltima carda en el sistema de 10 cardas recibi-
ria fibra desde 1& linea principel, donde la concentracién
de fibras respecto al aire seria de 50 libras més la sobrea=
limentacidn inicial de 100 libras, o biem 150 libras por hora,
o sea 2;5 libras por minuto. La proporcifn de fibras respec
to al aire es de ﬁna libra de fibra por 800 libras, di#idido
por 2,5 6 325 pies cﬁbicos_por ﬁinute.' Donde el exceso de

de alre por libra de fibra es cuatro veces mayor en la carda
mimero unc que en las carda nimero diez. |
Las funciones cooperantes del "corte de aire" en

las trompetas, cuando se van llenando de fibras, al mismo

chorro elevador de las figs. 3 y 4 y del chorro descendente
de las figs. 6 ¥ ;, no aseguré ningun flujo de fibras cuando
una trompeta estd llena, y un flujo fidximo de fibras cuando
una trompeta estd vacia. El principio de "puente aéreo" y dd
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cenxengres de médquinas para fofmar telas de fibra al azar.

‘tilador para suministrar una fuerza de trabajo (energia)

El presente invento se une al principio de usar el aire,

que pasa a través de una trompeta, un condensador ¥ un ven-

para asegurar la extraccién de las fibras desde el conduc-
te principal. Por ejemplo, se han conseguido en la prdcti-
ca velocidades deside 3.500 a 4,500 pies por minute. Ia
energia de chorro es estrictamente consistente con la canti
dad de aire que pasa & través:de la trompeta con la entrada
de energia por el ventilader, que también es consigtente con
la cantidad y aumento de presién del aire gue pasard a tra-
vés del ventilador.

| Cuando se extrae fibra de la linea principal para.
suninistrar a cardas sucesivas consecutivamente bajande'per
la linea, 1la propbrcién entre fibras y aire ordinariamente
dism;nuiria; pero el ajuste de las sucesivas compuertas de
guia 50, 150 permite el aumento o la dismimcidn de la efi-
cacia de la fuerza de chorro, controlando por medio de este
ajuste, la enefgia que se aplica a ia corriente principal
en los diferentes puntos de retirada de las fibras desde la|.
misma, . "

Ademds, el sistema de toma descendente en cualquier
carde puede fabricarse y ajustarse de tal modo que prdcticg
mente ng‘entraré ninguna fibra en un conducto derivado cuan
do esté llena la trompeta asociada, y que tenga lugar un ré
gimen razonable de‘llenado de cada tfompeta cuando se ponga

en marcha el sistema sin fibras en las trompetas, Ias com-
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.puertas ajustables de guia'ayudan a obtener el fuhcienamieg
to prdctico a través del alcance de la proporcién total de
fibras respecto al aire, , ' )

El gistema transportador neundtico deserito hace
funcionar las lineas de distribucién y retormo 30 bajo pre-
sién negativa o succidn. Sin embargo, existe un cepilie pel
nador combinado y ventilador dentro del abridor 28 que inc#I
menta la presién por encima de la fresién atmosférica en
instélaciones normales de esta unidad. Su efecto en el sig
tema descrito arriba es el de dismimuir la carga impuesta
sobre el ventilador 36, ILa presién negativa o,succién en
cada toma descendente 40, 140 a las cardas se auménta por
una bequeﬁa cantidad por cada ventilador 45,‘consistenté con
un régimen equilibrado de flujo de fibras hacia la unidad
de carda. Sin embarge, con excepcidén de las pérdidas de fu<
ga y de friccién, el aire se hace retornar al conducto prind
cipal 30, aproximadamente en la misma cantidad ¥y aproximadas
mente con la misma energia de velocidads _
4 Debe observarse que el aire de retorno de la lined
derivada de cada salida de ventilador,entra en el conducto
pPrincipal debajo de la compuerta de guia 50 én el mismo ajug
~te en el que.se extrae el aire. Este retorno de cada circui
to ramificado de carda acfﬁa_péra restaurar la cantidad to-
tal de aire, libre de fibras, a una velocidad;y en una direc-
cién que se ajusten'a las condiciones de flujo de la corrien
te principal., La.entrada de flujo de aife, libre de fiﬁras,

dentro del conducte prineipal 30 a intervalos regulares, por
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lo tanto, ayuda a 1mped1r la coagulacién de fibras y el arrﬁs
tre de las fibras a lo large del suelo del conductos

Las figss 9 y 10 mnestran una disposicidn, en que
una unidad de condensador estd instalada sobre la estructu-
ra de una carda 35 para alimentar el cilindro abridor de la
carda, El aparateo eonvenpional‘de alimentacién de pafio, que
incluye la placa alimentadora, el rodillo alimentador y la
varra de leva, ha sido eliminados

La criba 44 de condensador en rotacién estd inclui
da en una carcesa 43, equipada con una caja de polvo 106.
Adyacente a la criba estd la trompeta, aqﬁi designada con
42', cuya pared exterior puéde llevar en su interior una lé-
mina de baje fgiccién de_pléstico, tal como "Delrin" y cuya |
pared interna estd extendida y lleva una tira de desgaste
112 en la proximidad del condensador. Ia criba 44 esté so -
portada sobre plgcas terminales rotativas, conectadas por
eﬁpaquetaduras y.cojinetes, a un tubo de acero 80, que ﬁasa
axilmente a través del condensador. Este tubo esté hendido,
como se indica en 82 y entrega el aire, que pasa a través
del condensador, terminalmente al ventilador 45. ILa tuberia
conectadbra'y el ventilador 25 aseguran el flujo del aire a

través del circuito derivado. E1 ventilador 45 puede estar

situado en cualquier posicién conveniente.

En la construccidén mostrada en las figs; 9‘y 10,
la trompeta 42 y la unidad de condensador 43 de lé fig; 4
estén sustitufdas por una combinacién de abridor, limpiador,

puente de aire, trompeta y condensador. El1 abridor limpiado

L |
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~ pasar las fibras entre elles. Sin embargo, el rodillo de

de fibras y la unided de fibras estdn adeptados para recibir
fibras, neumaticamente transportadas desde el conducto de
toma descendente 141, que es similar al conducto 41, ente -
riormente descrito, excepto en que es preferntemente rectan
gular en la seccién‘transversal. El mismo es de la misma
anchura que el interior del ajuste 85 que se extlende dentro
de la carcasa 88, E1 flujo de aire a través de la unidad
es controlado por la demanda de fibras en la alimentacidn
de la carda,'combinada con la accién de trompeta adyacente
al condensador rotativo 44. Aire 'y fibras del conducto de-
rivado pasan entrev2 rodillos 86 y 8; rotativos de.alambres

enrollados. El rodillo 86 puede girar a velocidades desde

1,000 a 2,000 revoluciones por minuto, mientras que el rodi-
1llo 8% gira a una velocidad més lenta, por'ejemplo, de 250
a 500 reveluciones por minmuto. ILos rodillos 86 y‘8§ pueden
estar revestidos de dientes relativamente gruesos, siendo
la altura del alambre desde la base a la punta desde 1/4 =
%+ de pulgade. Ia acclén de los dos rodillos 86, 87 que se
acercan ambos a la boquilla en la misma direccidn, girando
un rodillo en el sentido de la marcha de las agujas del re-|
1oj y el otro en sentido contrario, es suficientg para hacéi
velocidad més alta con dientes orientados de tal modo que
se requerird que las fibras entreﬁ en la boquilla, y con el
rodillo de baja velocidad con dientes orientados para oponex
se a la accidén de los,dientés sobre el fbdillo de alta velo-
cidad, ocasiona uné accidn abridora sobre los copos o sobre

~

el material agregados
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- separan hacia atrds cuando un tempén de fibras penetre entre

‘eﬁ el caso de un atasco efectivo de fibras. Un tornillo 103

' da a la placa 93 y que choca contra la placa 89, ayuda a efe)

El rodille 87 estd soportado en cojinetes que se

los rodillos y tiends a atascarse, Tal montura estd ilustra
da en la fig, 10, Aqui el rodillo 8% estd apoyadoe girato-
riamente en una placa 89, que eaté conectada pop'torhillos
90 a una placa 91, Esta placa estd montada para resbalar
sobre véstagqs 92, que estdn fijados en una pared lateral
93 de la carbasa,88. Ia placa 91 estd asegurada ajustable-
mente por pernosl94 a una consola 96, que estd sujeté por
tornillos 97 a la pared 93. Ieos tornilles 94 pasan a trévés
de agujeros 95 -'en la consola 96 y se enroscaﬁ dentro de la
brida 101 de la placa 91, Un muellé helicoidal 98 que estd
#ituado en una porcidén 99 en forma de copa de la consola 96
en un extremo y que se sitﬁé_en su otro extremo contre la
cabeza de una boquilla 100, obliga constantemente la place
91 en una direccién para forzar el rodillo 8% hacia el rodi-
llo 86. Un vdstago 102, cuya cabeza eﬁgrana en la bogquilla
100, limita este movimiento, demé 1o hacen;los vdstagos 94;
Ajustando los véstagos 94 y 102 puede establecerse la can-
tidad deseada de holgura entre los rodilles 86 ¥y 8?, permi -
tiendo al mismo tiempo que el rodillo 87 salga hacia atrds

que se enrosce a través de una pestafia 104, que estd asegura
tuar el deseado ajuste con precisiény

La limpieza de fibras respecto al desecho fino des

de la corriente de aire se realiza por una ciiba 105, que es

| 124
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 za centrifuga, las particulas de desecho encuentran su cami

t4 monfada por encima de la trompeta, debajo de los rodillog
86 y 8%, - Los redillos de trabajo 86 y 8& estdn situados en
un éngulo que va desde 23 #2 y 309:desde la herizontal de
modo que su 1{nea central ¥ la linea tangente en la bgqui

hagan que las fibras abiertas y el desecho atraviesen ;a cr
ba 105, Ias dos barras abridoras 107 ayudan a esto. Ia ori
ba 105 estd soportada encima de una barra époyadora 108 so-
portada por medio de tornillos de capuchén a una carcasa 88,
Una.empaquetadura 110 entra en contacte con el extremo supe
rior de la criba por ehcima de la'barra 108. Esta empaque-
tadura estd asegurada a la carcasa por un tornille 11%. Ia
criba descansa en su ext:emp inferior sobre la pared inter-
ne de‘la_trompeta, que es soportada por una barra 112,
Las fibras deberén permanecer sostenidaes por el
aire en las corrientes de aire, que fluyen por encima de la|

criba durante la travesia de la criba 105. Debido a la fue;

™3

no a través de los agujeros de la criba penetrando en la ca
ja d? desechas 106. Ia caja de desechos y la cdmara que la
encierra, estd cerrada por empaquetaduras 118 y 119 de modo
que la presidén en la misma estd en equilibrio con la presién
pfincipal en el lado de la corriente delAgonaucto de la cri
ba. | L

| En esta conexién debe observarse que las fibras
f$ienen un alto factor de sostenimiento en el aire (drea de

superficie dividida por masa por unidad individual) mientra

que el desecho tiene un factor de sostén en el aire my ba-
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| ¥ barra de leva 63 hacia el cilihdro abridor 64. Estas pie-

| junta exterior 125 asegurada a un rodillo 125 en la carcasa,

Jo. Ia criba estd engoznada, como se indica en 109 para ser
extraida para la inspeccién y 1impieza,_por medio de la puer
ta deslizante 115, que puede moverse por el asidero 116,
La bandeja 106 colectora de suciedad puede ser extraida por
fuera de la carcasa 88 por el mango 117, | |
Como en la instalacién anteriormente deserita, las
fibras recogidas sobre el condensador se entregan hasta la
placa alimentadora, como la mostrada en 62, estando soporta-

da por un rodillo alimentador 60 =sobre una placa de guia 65

zas susti%uyen la placa alimentadora y el rodille alimenta -
dor de una carda convencionals Un miembro de Junta flexiblé
68 estd asegurado al exterior de le trompeta para entrar en
contacto con el rodille alimentédor 60 para cerrar hermética
mgnte la trompeta respecto al rodille alimentador en aquel
punto. Una junta interna 120 esté asegurada al tubo 80 por
un tornillo 121 para entrar en contacto con el interior‘del
condensador 44. Un miembro flexible de junta 123 también es
soportado por la placa 120 y entra en contacto con el inte =

rior del condensador para efectuar el cierre estanco, Una

entra en contacto con la cara externa del condensador para

efectuar el cierre estanco. Una prominencia cortadora de fi

bra 128 estd asegurada a la placa de guia 65 y estd dispuesta
my cerca del contorno del condensador para quitar las fibra
del condensador y enﬁregarlas sobre la placa de gufa. Se pe

‘mite que pase aire atmosférico entrando entre la junta exter
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na 125 y la tira separadora’de fibras 128 para ayudar en el

.’De acuerdo con principies conocidos, el ventila-
‘dor de succidn 45 crea una corriente de aire desde la linea
principal a través de la admisidén 40 y el puente de aire
ajustablevde la misma, el gon&ucto de toms inferior, entre
los dos rodilles 86 y 8§Ay a través de la trompeta, a través
de la criba 44 de condensador, el tubo 80 al ventilador'45
y el conducto de admisién 48, para retornar el airé al fonda
de la linea principal en la seccién 3%. -

- la fibra suminisirada al conducto derivado se deé.

posita sobre la criba 44 de condensador y se adosard en la
trompeta 42' hasta que la corriente de éntrada de aire y fi=
‘bras alcance cero. El condensador, cuando se pone en movi-
mieﬁto, retire lalfibra de la trompeta permitiendo que el
aire fluya y transporte la fibra al rodillo alimentador 60,
formando un puente aédreo entre la linea principal y la thg
peta, que depende del régimen de retirada controlado por la
velocidad de la criba de condensadors Asi, se forma en'la
trompeta 42' un frenté, que sefé rellenado con fibra en re-
lacién con la resistencia de la corriente de aire por medio
- de cada incremento de anchure de la trompeta. _

La estera de alimentacidn, que se forma en la tronm
peta, es obligada a moverse hacia delante por la criba 44
rotativa a un punto de mudada opuesto al rodillo aliméntador
60. Ia mudada se completa suprimiendo al aire de aspiracién

por medio de la placa interna 120, que estd conformada de

peinado de las fibras desde el condensador de criba rotativa.

o
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'vmodo que ié succién contra la estera de alimentacién se su-

' plador-abridor 28 para obtener la proporcién de aire respec<

prime y la estera de alimentacidén estd libre para entrar en
el espacio entre el rodillo 60 de alimentacidn y la guia 65
de la estera. El rodillo 60 de alimentacidn estd soportado
por brazos j recibe presién por muelles de la manera usual;
de modo que las fibras de ia estera se sostienen entre el
rodillo alimentador y la punta de la barra 63 de leva. .
Cuando las fibras corren por encima de la punta deAla.barra
’de leva, las mismas son peinadas por los dientes del éilinp.
dro abridor 64 de la méquina cardadora-y se transportan al
revestimiento de la carda. '

Lg figs 8 muestré'cdmo puede afiadirse aire adicio-
nal al sistema adyacente & su unién de admisién con el lim-

o a fibraé, requerida para transportar el exceso de fibras
‘neceéario para.ésegurar en todo tiempo la entrega de fibras
a todas las cardas de una linea como se describe arriba.

Mieéntras que 61 abridor-limpiador tiene un ventilador inter+
no; su'cabacidad estd. limitada; y se requiere una admisién
adicional de aire para transportar las:fibraS*neuméticamenté.

lbajo las condiciones prescritas de propofeién de fibraé res-

~pecto al aires Aqui un :ddaptador 130 estd montadojentre

salida rectangular del limpiador-abridér 28 y el conducto Zj
toma asceﬁdente 33/ Esta armadura de ajuste es en efecto uy
difusor. El aire @ presidén puede ser suministrado al condug

~to ude admisidén 32 a presién y bajo el control de un humede-

cedor ajustable 131 o de un ventilador de velocidad variabld.
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traccién respecto al ventflador 36, Tal difusor mezclard

‘velard la presién estdtica de la linea principel interna en

- lasg diferentes armaduras de toma de la carda.

80 derivado, continuarian a través del ventilador y del con-

(una ejecucidn especifica del mismo, se.entenderé que 3 sus-

Tal difusor aumentard la presién (absoluta) en el conducto

de toma ascendente 33, procurando asi un efecto de_empuje y

las dos corrientes de aire entre s{ con un minime de turbu-

lencia y de coagulaéiéﬁ de fibras. Mds importantemente, ni-+

~ Una variacién en el sistema de retorno puede con-
8istir en interceptar la linea'de retorno 30 por delante del
ventilador 36 con una armadura“de toma dispuesta de tal modo
que la fibra retornante sea retirada Junto con al aire y que
se hage entrar en la admisidn del ventilador 36 y desde alld]
se transporte a través del conducto 32 (fig. 8) retornando
a la linea prrincipal para mueva circulacién, sin que actie
sobre la misma el limpiador;aﬁridor 28y Cualguier fibra y

aire no extrafdos para nueva circulacién a través de tal pa-—

densador 36 (figs 1) y hasta la tolva del limpiador-abridor
28 |

Aunque el invento ha sido descrito en conexidn con

ceptible de ulterior modificacién.
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| bras a aquella mdquinas

racterizadas porque el medio de control individual separado,

Pibras ‘disponibles en cada méquina respectivas

La presente patente de invencién, comprende las
siguientes reivindicaciones:
1.~ Mejoras en la construccién de mdquinas texti-

les, con medios para suministrar fibras a dichas mdquinas

para elaborar las fibras, caracterizadas por incluir una. 14,
nea principal, una pluralidad de conﬂnctos derivados, uno

por cada mdquina, ‘conectados a dicha linea principal para

conducir aire y fibras desde dicha linea principal a una md
quina, para suministrar fibras a la mdquina y para conducir
el aire retornsido de nuevo @ la linea principel, y medios
para producir fldjo de aire a través de dicha lfnea princi-
pal y dichos conductos, y por tener medios separados para ca

da mdquina para controlar separadamente el suministro de fi-

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas‘perque un condensador perforado estd conectado con cae
da conducto derivado para recoger fibras, que fluyen en el
conducto, permitiendo al mismo tiempe que pase aire a través
del condensador y que retorne s través del conducto a la 1i-

nea principals
3.- Mejoras seg¥n las reivindicaciones 1 & 2, ca-

asociado con cada méquina estd controlado por la cantidad de
T e Mbjoréézsegﬁn la reivindicacién 2, caracterizg

das porque los condemsadores son méviles; un ventilador de

aspiracién estd asociado con cade condensador para extraer
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‘principal el aire que pasa a través del condensador, y es-

fibras y aire a través del conducto derivado -adociado y a

través de cada condensador y para hacer retornar a la linea

tando previstos medios para entregar las fibras rpcogidas
sobre cada condensador, a la méquina asociada. |

5.~ Mejoras éegﬁn la reivindicacién 4, caracteri-
zadas porque gada conducto derivado es de gltura progresiva
mente decreciente segin se va acercandova,ﬁsu condensador’
asociade. |

16.- Mejoras segin las reivindicaciones 4 é 5, ca-
racterizadas porque cada conducto derivado entrega las fibras
y el aire entre dos rodillos abridores rotativos opuestamen
te, ¥ un conducto conduce las fibras y el aire, que pasa a
través de la boquilla entre dichos rodilles, al condensador
asociado, estando perforada la porcién inferior de un lado
de dicho conducto-y existiendo alli un receptdculo, por de-
bajo de dicha porcién perforada, para recoger suciedad y |
trozos finos, que pasen a través de la misma.

7.~ Mejoras segiin la reivindicacién 6, caracteri-
zadas perque el condensador es un condensador rotativo y ca
- da uno de dichos conductos disminuye en su altura segin se
' acerca al condensador a8001ado, pero es de una anchura en
el condensa@or aproximedamente igual a la longitud axil del
condensador. ‘

8.- Mejoras segin las reivindicaciones 4 a i inclg
sive, caracterizadas porque cada conducto deri#ado comprendq

una seccidén de alimentacién y una seccidén de retorno, y por
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lo menos para una méquina, 1a’seéci6n de retorno del conduc
to derivado esté conectada a la linea principal, corriente
arriba respecto a la seccidén de alimentacién asociada, y
una compuerta ajustable dbntrola el flujo dg aire’desde di-
cha seccién de retorno a dicha linea principal.

9.~ lMejoras segéh le reivindicacidn 8, caracteri-
zadas porque dicha seccidn de retorno estd conectada'a la
linea pfincipal en el fondo de la misma, y la seccidn aii -
mentadora asociada estéd conectada a la li{nea principal en
la dima de la misma, y la compuerta estd dispuesta de modo
que el aire de retbrno fluya debajo de ella y es ajustable
angularmente con referencia al fondo de la linea principal
rara controlar la direccidn de flujo del zire de retorno

dentro de la lfnea principal.

10~ Mejoras segﬁh la reivindicecién 8, caracteri-
zadas porque dicha secoidn de retorno estd conectada a 1é 1
nea principal en la cima de la miéma, ¥ la seccidn alimenta<
dora asociada estd conectada a la ;inea principal en el fon
do de la misma, y la compuerta estd dispuesta en la cima de
la linea principal, de manera que aire de retorno fluye de-
bajo de ella, y la misma es aﬁustable,anguiarmente con refe-
~rencia a la parte superior de la linea principal para contro
lar la direccién de flujo.del aire de retorno en la 1inea
principal. ' _

11,- Me joras segdn las reivindicaciones 4 a 10 in-
clusive, caracterizadas porque cade medio de entrega de fi-
bras incluye medios para mudar fibras desde el condensador

asociado, una placa de alimentacidn sobre la que se mueven
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- tes,vcaracterizﬁdas porque el aire, que retorna a la lfnea

| abertura de salide adyacente.

las fibras mudadas, y un rodillo alimentador rotative para
alimentar las fibras a través de la placa alimentadora den-
tro de la méquina asociada. ‘

12.~ Mejoras segin las reivindicaciones preceden-

principal desde por lo menos una de dichas mdquinas, es des
vaido por deflexidén en la direécidn corriente abajo de la
1{nea principal para ayudar al flujo de aire y fibras a tra
vés de la lfnea principal. |

13.= Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 8, in
clusive, caracterizadas porque el aire, que retorna a 1la li
nea principal desde dichas méquinas es introducido en aber-
turas en el fondo de dicha linea principal para ayudar a evi
tar que se depositen fibras sobre el fondo de dicha linea
principel.

14.- Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 8, ca-
racterizadas porque se conducen aire y fibras hacia abajo a
través de sus conductos derivados asociados a dichas ndqui-
nas y el aire que retorna a dicha linéa principal a través
de dicho conduéto derivado, es introducido en una abertura
de admisién en la cima de dicha linea principal, corriente
_arriba, desde la abertura de salida asociada, de modo que el
retorno de aire, que fluye en cada abertura de admisién ayu-
dard a dirigir hacia abajo las fibﬁas ¥y el aire, hacia la

15;# Mejoras segin las reivindicaciones preceden~
tes,Ainbluyendo un limpiador-abridor, Yy medios para suminis-

trer fibras al limpiador-abridor, ceracterizadas porque di-
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’chos medios para producir corriente de aire en dicha linea
Prineipal comprende un ventilador de presidn, asociado con

‘dicho limpiador-abridor y conectado en su lado de eeéape a

dicha lfnea principal pare dar salida a las fibras

mismo a dicha lfnea principal en una corriente de aire.

16.~ Me joras segin la reivindicacidén 15,

zedas porque dicha linea principal tiene una seccién de re-

torno, y dicha seccién de retorno estd conectads a

lador de succién, cuyo lado de éscape estd conectado a dicho
| limpiador-abridor para entregar cualquier fibra que gquede en
dicha linea principal, después de pasar por los distintos

conductos derivados a dicho limpiador-abridor.

17.~ Mejoras en la construccién de mdquinas textiles.

Segin se describe y reivindica en la presente

r.m@ ¢ Al ?
bv{bo '

dgsde el

caracteri

un venti-

menmoria
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