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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PAP?ENTE DE INVENCION
en
ESPANA

por VEBINTE afios
a nombre de N.V,PHILIPS'GLOEILANPENFABRIEEEN entidad
holandesa establecida en Dmmasingel 29, Eindhoven, Holan-

da, por:

"UN DISPOSITIVO DE TOBINA PARA UTTLIZACION EN UN TRANS-
TORHADOR DE BAJA POTENCIA".
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Ia invencidn se refiere a una bobina que tiene
un elevado factor de relleno de cobre para utilizacidn en
un transformador de baja potencia, particularmente para la
desviacidn de 1lfineas en tubos de rayos catddicos, estando
dicha bobina devanada satisfactoriamente en capas entre
las cuales no se disponen capas aislantes separadoras, sien-
do lag espiras o vueltas uwnidas unas a otras en las posi-
ciones determinadas por la operacidén de arrollamiento.

En transformadores de baja potencia es prdctica

C, ’ .
comun separar entre si las capas de vueltas por capas ais-
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lantes., Sin embargo, esta separacidn por capas aislantes
tiene el inconveniente de que es dificil arrollar las bo~
binas automdticamente.

Para transformzdores de baja potencia es por
otre parte conocido devanar bobinas separadas que tilenen
un elevado factor de relleno de cobre sin capas separado-
ras entre lag capas de arrollamiento. 5i tales bobinag no
necesitan estar provistas de tomas, pueden ser devanadas
autondticamnente.

Pera transformadores de elevada potencia se co-
noce ya dividir una bobina con un nimerc de tomas en sec-
ciones de bobina separadas, cuyos extremos formsn las tomas
deseadas. Las secciones de bobina separadas esidn distan-
ciadas entre sf de maners que un refrigerante puede ser
hecho pasar entre ellas.

Finalmente, las bobinas que tienen tomas para ubi-
lizacidn en transformadores de baja potencis, devanadas en
capas, pueden consgiderarse compuestés de seccioneg de bobi-
na, ya que las secciones de bobina independientes estdn se-
paradas eléctricamente entre si por laes tomas. Con estas
bobinag, sin embargo, no puede obltenerse un elevado factor
de relleno de bobre.

Con una bobina que tiene un elevado factor de re-
lleno de cobre para utilizacidn en wn transfofmador de ba-
ja potencia, particularmente para la desviacidn de lineas
de tubos de rayos catddicos, estando diche bobine devanada
satisfactoriamente en capas sin capas aiglantes separado-
ras, y siendo las vueltas unidas entre sf en los posicio-
nes determinadas por el proceso de devanado, son evitados

@ichos inconvenientes porque, de acuerdo con la invencidn,
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la bobinz esta compuesta de un nimero de secciones de bobi-
na que se acoplan sgin cgpas alslantes separadoras y son
devanadas a partir de un alambre cubierto por un barniz
aislante que comprende diversas capas,

Las secciones separadas de una bobina de acuerdo
con la invencidn pueden ser devanadas con un elevado fac-
tor de relleno de cobre; pueden ser montadas telescdpica-
mente con facilidad, si las secciones de bobina estdn sé-
tisfactoriamente devamnadas en capas. La subdivisidn en sec-
ciones se clige de manera gue los extremos de las secciones
de bobina pueden servir como -tomas.

Aplicando varias capas de barniz, las capas als-
lantes hasta ahora regueridas pueden ser omitidas incluso
en bobinas gue tienen una diferencia de tensidn elevada
entre las capas de arrollamiento individual y entre las
gecclones de bobina individusles. Si los didmetros exte-
rior e interior de las secciones de hobina separadas estdn
adaptadas satisfactoriamente entre sif, el factor derelleno
de cobre puede ger nuy elevado. En produccidn en masa, la
supresidn de capas intermediss aislantes se traduce en
una economia congiderable en trabajo y material. Para per-
nitir la whilizacidn de hobinas sin capas intermedias de
acuerdo con la invencidn en trensformadores para la des-
viacidn de 1lfineas en tubos de rayos catddicos, se precisa
gue ni una sola vuelta de una capa s¢ deasplace a una capa
de devanado profundidad mayor,

Ia invencidn serd descrita mds ampliamente con
referencla a las realizaciones mostradas en el dibujo.

La figura 1 nuestra las secciones separadas de

. N . ?
una vobina de acuerdo con la invencion.
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La figura 2 es una vista en seccidn de la bobina
en estado montado.

Ia figura 3 es una vista en seceidn del hilo de
una, bobina de acuerdo con la invencion.

La figura 4 esg una vists en plante de la bobina
de acuerdo con la invencidn.

Las bobinas 1, 3 ¥ 5, que tienen un elevado fac=
tor de relleno de cobre, son devanadag separadamente en
dispositivos adecuvados., Las vueltas del hilo 6 de bobina,
provistas de una capa exterior de material termo-pldstico,
gon adheridas entre si por cochura. Los didmetros exte-
rior e interior de las secciones 1, 3, 5 de bobina sepa-
radas son elegldos de manera que las bobinas pueden ser
acopladas telescdpicamentie. Bl didmetro exterior de la bo~
bina 1 es solo ligeramente menor que el dismetro interior
de la bobina 3. EL didmetro exterior de la bobina 3 es sé-
lo ligerasmente menor que el didmetro interior de la bobi-
na 5.

Como se indieca en la figura 2, las bobinas 1, 3
¥y b estan dispuestas en formador de bobins 8, que se suje-
te & una pestefia 9 de bobina, dotada de apdndices 11 de
soldadura blanda, a los que se aseguran los extremos 13 de
hilo de las secciones de bobina separadas. ELl formador 8
de bobina es ligeramente mds largo que la anchura de las
bobinas 1, 3 y 5, de manera que también la pestafia antago-
nista 15 Ge la bobina segin la invencidn puede disponerse
sobre él. Bl dnima del formador de bobina 8 puede recibir
un nidcleo de hierro.

Iag secciones de bobina pueden ser acopladas o

montadas telescdpicamente sin peligro de dafiar la superfi-
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cie del hilo, ya que el hilo esta recublerto de tres capas
de barniz aislante, que proporcionan proteccidn satisfac—
toria (figura3). Lag tres éapas de barniz proporcionan una
proteccidn particularmente satisfactoria contra la perfo-
racidn por alta tensidn a pesar del hecho de que las capas
intermedias aislantes son de barniz. La omisidn de capas
intermedias glslantes entre las capas de devanado y las
seccloncs de bhobinas separadas permite obtener un factor
de relleno de cobre Optimo mientras que la manufactura se
facilita congiderablemente.

Como sme nuestra en la figura 4, los extremos 13
de hilo individuales de las secciones de bobina se asegu-
ran a los apéndices 11 de soldadura blanda, de manera que
las secciones de bobina pueden ser interconectadas de cual-
quier forma deseada.

Ia capa exterior 17 de material termo-plastico
del hilo 6 permite cocer jJjuntas las secciones de bobina
montadas telescdpicamente calentando el formador de bobina
en conjunto durante un corto tiempo. Si se desea una unidén
aun mds rigida entre las secciones 1, 3 y 5 de bobina, las
secciones de bobina pueden ser rodeadas por una masa ais-
lante moldeada.

A causa simplemente del mas elevado factor de re-
lleno de cobre, la bobina de acuerdo con la invencidn es
considerablemente superior a una bobing devanada manual-
mente. Por otra parte, la bobina puede hacerse con maqui-
nas devanadoras que funcionan automaticamente, puesio que
cada seccidn de bobina puede ser fabricada separadamente
y no es preciso hacer tomas, que pueden ser proporcionadas

por mdquinas solamente con gran dificultad. Las tomas son
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obtenidas por los extremos de hilo de las secciones de bo-

bina sin necesidad de otros medios.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada
en la Republica Federal Alemana el 14 de enero de 1.966
con el nimero P 38,531 VIII/b21d2, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

Wora

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en ESPANA, por VEINTE afios, son los siguien-
teg:

1o~ Un dispositivo de bobina que tiene un eleva-
do factor de relleno de cobre para utilizacidn en un trans—
formador de baja potencia, particularmente para la desvia-
cidn de 1ineas de tubos de rayos catddicos, estando dicha
bobina devanada satisfactoriamente en cepas sin capas als-
lentes separadoras entre las capas de devanado separadas,
giendo las vueltas o espiras adheridas entre of en las po-
glciones determinadas por el proceso de devanado, bobina
que estd compuesta de wn nlmero de secciones de bobina que
son montadas telescopicamente sin capas aislantes de sepa-
racidn y son devanadas con un hilo, recubierto con un bar-
niz aislante, en varias capag.

2.~ Un dispositivo de bobina como se reivindica

-6 6



1

10

15

20

30

en el punto 1, caracterizado porque el hilo, estd recubier-
to con una capa de material termo~plastico.

3.~ Un dispositivo de bobina como se reivindica
en los puntos 1y 2, end ocusl el hilo estd provisto de
treg capas de barniz.

4.~ Un dispogitivo de bobina como se reivindica
en los puntos 1 a 3, en el cual el nlicleo de la bobina es-
4, provisto de una pestafia, dotada de apendices de golda-
dura blanda para agsegurar los extremos de hilo de las sec-
ciones de bobina,

5.~ Un dispositivo de bobina como se reivindica
en los puntos 1 a 4, en el cual el extremo libre del nicleo
de la bobina estd provisto de wna pestaiia antagonista.

6.~ Un dispositivo de bobina como se reivindica
en los puntos 1 a 5, en el cual el soporte de bobina estd
dotado de un dnima que recibe wn ndcleo de hierro.

Te~ Un dispositivo de bobina como se reivindica
en los puntos 1 a 4, en el cual las secciones de bobina es-
tAn rigidamente unidas entre s{ y al soporte por medio de
une masa alslante mcoldeada.,

8.~ Un dispositivo de bobina para utilizacidn en
un transformador de baja potencia,

Tal y como se ha descrito en la llemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y con

los fines que se han especificado.
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BEsta Memoria consta de ocho hojas escritas a -

quina por una sola cara.
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Madrid, PR 05
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