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que se presenta para unir a la  so licitu d  

d e

P A T E R T E  DE I  I; V E R C I O  N 

formulada e l  12 de Enero de 1.967, con e l  NO 335.534

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de SOCIETE AN0RYÍ.B AHDRB CITROEN, entidad francesa, es­

tablecida en 117 A 167, Quai Andró Citroen, París, Francia, por: 

"UN PROCEDIMIENTO 1E íACRICAClOIi DE UN DEPOSITO DE FLUIDO BAJO

PiíESION"

li" 20.212 
Dossier 47^1 et a

La invención se refiere a perfeccionamientos apor­

tados a lo s depósitos de flùido bajo presión y  más particularmen­

te a lo s acumuladores de flùido bajo presión, y tiene más espe­

cialmente por objeto un procedimiento de fabricación de estos de- 

5 pósitos y  acumuladores.

Un acumulador de flùido bajo presión está co n titu i-  

do:

1) por un depósito capaz de r e s is t ir  lo s esfuerzos 

debidos a la s  presiones del o de lo s  flù id os contenidos en dicho 

10 depósito.
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¿ a

2) poi- un tabique in terio r Reformable que d iv i­

de e l  volumen del depósito en dos cámaras. Una de la s  cámaras 

está  ocupada por una masa definida de gas, la  otra cámara re c i­

be e l líquido a acumular bajo presión, implicando la  llegada de 

dichos liquido una deformación del tabique in terio r y  la  compre­

sión del gas;

3) por un dispositivo de llenado de la  cámara- 

destinada a re cib ir e l  gas;

4) por un dispositivo de acoplamiento a l c ircu i­

to hidra&lico de la  cántara destinada a re cib ir  e l  liquido;

La presente invención tiene por objeto un modo 

de realización económica de ta le s  acumuladores, previendo:

a) una envoltura de una sola pieza obtenida por 

deformación en fr ió  de un disco de chapa, efectuándose esta  de­

formación en dos tiempos. En un primer tiempo se re a liza  una 

pieza semiaoabada cilin d ric a , obturada en un extremo por un fondo, 

quedando e l otro extremo abierto. La pieza a si obtenida se de­

signará bajo e l término "semiaoabado". En un segundo tiempo se 

deforma l a  parte c ilin d ric a  del semiaoabado con e l f in  de redu­

c ir  e l  diámetro del externo abierto de dicho semiaoabado hasta te­

ner un o r ific io  axia l do diámetro mínimo. Esta operación será 

designada bajo e l  término de "estricció n ". Puede estar precedi­

da de una operación de igualación del borde del cilin dro que, des­

pués de l a  primera operación, pu&ua no ser plano.

b) la  colocación de todos o de parte de lo s  oimien­

tos in teriores del acumulador, ta le s  como e l separador y  su f i ­

jación, antes de efectuar la  operación de "astricció n ". El se­

parador puede mantenerse contra e l  fondo del semiaoabado por me­

dio ¿e una depresión de aire aplicada por e l  o r ific io  de f i j a ­

ción del separador.
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Se sobreentiende que la s  particularidades d efi­

nidas antes no se aplican sólo a lo s acumuladores que llevan  

un depósito previsto en chapa de acero; dicha invención se a p li­

ca a todos lo s depósitos cuya construcción comprende la  r e a li­

zación de un semiacabado seguida de una operación de astricción , 

habiendo sido definidos más arriba lo s  términos "semiacabado" 

y  "estricción ".

o) E l refuerzo, en la  pared del depósito de cha­

pa, del o r ific io  de llenado, oreando un regruesamiento junto a 

dicho o r ific io  por desplazamiento del metal contenido en e l vo­

lumen geométrico definido por lo s  lim ites del o r ific io  a r e a li­

zar.

d) La obturación del o r ific io  axial obtenido en 

e l momento de la  operación de estricción  en dos tiempos; punien­

do ser e l elemento de obturación, a t itu lo  de ejemplo, e l  e le ­

mento de acoplamiento a l circu ito  de a c e ite .

En un primer tiempo se re a liz a  una operación ta l  

como un engastado. Durante la  operación de estricció n , e l  diá­

metro de la  abertura sin fondo del semiacabado sufre una reduc­

ción de turnado, naciéndose de manera que l a  p eriferia  del o r if i ­

cio dinal vaya a encajarse en una garganta situada sobre la  pe­

r ife r ia  del elemento de obturación de dicho o r ific io . Se lo ­

ra a si una solidarización del elemento de cierre sobre e l de­

pósito .

En un segundo tiempo, se consolida esta so lid a- 

risación por una operación ta l como una soldadura. Es intere­

sante notar que este procedimiento permite e t ita r  toda He can i- 

zación después de la  colocación del diafragma, y , por consiguien­

te , descartar cualquier peligro de introducción de virutas metá­

lic a s  d if íc i le s  de eliminar una vez termiiaío e l aparato.
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En e l  dibujo adjunto:

La i'i-.ura 1 muestra un modo de realización dado 

a t itu lo  de ejemplo de un acumulador de acuerdo con la  invención;

La figura 2 representa e l  acumulador enforma de 

semiacabado y  la  colocación del separador.

La figu ra 3 muestra en corte una variante de e je­

cución.

Se parte de mi disco de chapa, deformado en fr ió  

en un primer tiempo para formar un semiacabado cilin d rico  1 ,  

obturado en un extremo por un fondo abombado 2, como es v is ib le  

en la  figura 2 . Está previsto en e l  fondo abombado un o r ific io  

a x ia l 3^, zona en la  cual se ha previsto un regruesamiento por - 

recalcado en fr ió  del metal contenido en e l  volumen geométrico 

del o r ific io  a re a liz a r. En un segundo tiempo se procederá a 

la  operación de estricció n  de la  parte abierta del semiacaba-

do.

La región ecuatorial 1 del semiacauado c ilin d r i­

co o cónico se acopla, por una parte, a l fondo 2 descrito antes, 

y , por otra parte, a una zona ventajosamente esiór..ca 3. E l e le ­

mento de cierre 4 l le v a  un co lla rín  circu lar 5 cuya p e rife ria  

está en contacto con la  pared in terio r del depósito. Una gar­

ganta 6, adyacente al co lla rín , está p revista para perm itir e l  

encajado para, engaste de la  periferia, 7 del o r ific io  del depó­

sito  en dicha garganta. Las dimensiones de esta garganta están 

previstas para que la s  paredes del o r ific io  no entren en contac­

to con e l  elemento de cierre más que sobre una fracción del es­

pesor de la  pared lo ca l del depósito, como es v is ib le  en la  f i ­

gura 1 ;  la  fracción de espesor que quena v is ib le  forma, con la  

superficie la te ra l del elemento de cie rre , una garganta 8 qae 

f a c i l i t a  ventajosamente la  operación de soldar (soldadura ?) que
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sucede a l engaste.

La figura 2 muestra, a t ítu lo  de ejemplo, e l mon­

taje  del separador 11 en e l semiacabado preliminar 1-2 . Este 

separador, en forma de diafragma fle x ib le  1 1 , en la  realización  

¡? dada a titu lo  de ejemplo, presenta en su p erife ria  una garganta

12 en la  cual va a encajarse e l borde encorvado 13 de un casque­

te 14 que toma apoyo sobre e l  fondo 2 del semiacabado y  que pre­

senta una tubuladura central 15 que atraviesa e l o r ific io  3  ̂ del 

semiacabado y sirve para la  fija c ió n  del casquete 14. Una v á li  

10 vula 16, que atraviesa la  tubuladura 15 y  que toma apoyo sobre 

la  superficie interna del casquete 14, con interposición de una - 

junta 17) puede ser bloqueada en posición cerrada, por ejemplo 

por medio de una tuerca.

Ha de notarse que e l  separador puede ser mante- 

15 nido contra e l fondo del semiacabado, durante e l montaje, por 

una depresión aplicada por e l  o r ific io  de fija c ió n  del separa­

dor.

Se puede notar que e l acumulador según la  inven­

ción permite u tiliz a r  un separador fle x ib le  y  un dispositivo de 

20 fija c ió n  que serian imposibles de colocar una vez puesta la  en­

voltura en su forma d e fin itiva .

En la  figura 3 se representa una variante apor­

tada a l procedimiento de fabricación de lo s depósitos de f lu i­

do bajo presión, ta l  como e l descrito anteriormente. Esta va -  

25 ríante de realización se refiere más especialmente a la f i j a ­

ción de la  boquilla o elemento de alimentación del liquido, por 

ejemplo soere e l cuerpo o envoltura del depósito. En la  solu­

ción preconizada, la  boquilla está engastada en la  envoltura sin 

Horuauura, outeniéndose la  estanquidad del compartimiento 1 1 -  

30 quiu.0 con relación a l exterior por una junta tórica entre la
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envoltura del depósito y  un sa lle n ho do la  boquilla.

Si se hace referencia a l  dibujo, se ve que e l  

cuerpo o envoltura 1 del depósito lle v a  -el fondo 2 y  la  parte 

csfó rica  3 que se una a la  boquilla o elemento 4 de alimenta­

ción del liquido, por ejemplo. El cuerpo o envoltura del depó­

sito  se obtiene siempre por e l procedimiento anterior en dos 

tiempos, formación de un semiacabado cilin d rico  o cónico con 

un fondo, en e l primer tiempo, y  una. operación de astricció n  pa<- 

ra deformar la  parte abierta del semiacabado hasta la  obtenoión 

de un o r ific io  axia l para la  unión a l a  boquilla, en e l  segundo 

tiempo, El depósito lle v a  igualmente e l  tabique deformable l í .

l a  unión entre la  envoltura 3 del depósito y  l a . . 

boquilla 4 se obtiene por una junta tó rica  18 de caucho o mate­

r ia l  p lá stic a , por ejemplo, que se coloca en una garganta 19 del 

co lla rín  5 entre un salien te 20 de este co lla rín  y  la  pared in­

terna del depósito.

Esta junta se encuentra comprimida en e l  momento del 

engaste de la  p erife ria  7 de la  abertura de la  envoltura sobre 

la  boquilla.

Esta disposición permite, a l propio tiempo que se 

obtiene una buena estanqueidad, suprimir l a  operación de solda­

dura de la  boquilla sobre la  p e rife ria  de la  abertura de l a  en­

voltura, lo que hace descender e l  precio de coste y  orea un depó­

sito  o acumulador que re siste  bien a la  fa tig a  en oaso de presio­

nes pulsatorias.

ha presente so licitu d  que corresponde a la  pre­

sentada en Francia e l 13 de nnero de 1 . 9ób, bajo e l número -  

45014 y 4 de Julio de I.966, bajo e l número 60060, so acoge a 

lo s  beneficios del artícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Pro­

piedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y  nueva que se

presentan para que sean objeto de esta so licitu d  de Patente 

de Invención en España, por VEINTE anos, son lo s siguientes:

sito  de flùido bajo presión, y  más particularmente de aparatos 

del tipo acumulador, caracterizado porque la  envoltura re sis­

tente del depósito se obtiene de una sola pieza por deformación 

en fr ío  de un disco de chapa en dos operaciones: primeramente

obtención de un semiacabado cilin d rico  o cónico con fondo aborm- 

bado en un extremo y  cuya parte c ilin d rica  es seguidamente l l e ­

vada a una l'orma estrechada hasta la  obtención de un o r ific io  

axia l de diámetro mínimo que se acopla a un elemento de alimen­

tación por ejemplo, de liquido.

comprende la s  ca racterísticas siguientes: a) lo s pequeños ori­

f ic io s ,  ta le s  como e l o r ific io  de llenado, son reforzados crean­

do un regruesamiento de metal periférico a l producirlos por re­

calcado dé metal por medio de un punzón apropiado; b) la  colo­

cación del tabique deformable y  de su fija c ió n  se efectúa antes 

de que e l  recinto resistente haya sufrido todas la s  operacio­

nes de conformación; c) e l elemento de cierre del o r ific io  axial 

opuesto a l fondo del depósito en solidarizado sobre e l  depósi­

to por un engaste antes de soldar, a lo largo de la  última ope­

ración de conformación del depósito.

j . -  Procedimiento de fabricación de depósito o 

acumuladores de fluido bajo presión según la  reivindicación 1 ,

1 . -  Procedimiento de fabricación de un depÓ-

2 . -  Procedimiento de fabricación según 1 , que
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que comprende como variante de ejecución la  realización de una 

fija c ió n  sin soldadura del depósito y  de la  boquilla que sumi­

n istra e l  líqu ido, por la  disposición de una junta tórioa entre 

un salien te del co lla rín  de la, boquilla y  la  pared interna del 

5 depósito en la  proximidad de la  p erife ria  de la  abertura de es­

te depósito que se une a la  boquilla.

4 . -  Un procedimiento de fabricación de un depó­

sito  de flùido bajo presión.

Tal y como se ha descrito en la  liemoria que an- 

10 tecede, representado por lo s dibujos que se acompañan y  para 

los fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas e sc rita s  a má­

quina ñor una sola cara. -g n
3 6FE&ÌW*
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