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WELGATA DESCHIPLIIVA
que se presenta para unir s la solicitud
d-e
PATEMTE DR INVENCION
foraulada el 12 de lnero de 1.967, con el N? 335,534
en
HB3FAGA
vor VLI allos
a nombre de SOCIEVE AMOHYIE AWDZE CITAOEE, entidad francesa, es-
tablecida en 117 & 167, Guai Andr8é Citro¥n, Paris, Francia, por:
UK F20CEDILLENTO 1l FABRICACION ¢ UN DEPOSIHMO I FLUIDO BAJO
PiussIONY

La invencidn se refiere a perfeccionamientos apor-
tados a los depbsitos de 11Gido bajo presién y mis pariicularmenw
te a los acumuladores de flflido bajo presidn, y ticne més espew
cialmente por objeto un procedimiento de fabricacibn de estos dem
pbeitos y acumuladorcs,

Un acumulador de flGido bajo presién esté conditui-
do:

1) por un depdsito capaz de vesistir los esfuerzos
debidos a las presiones del o de los £flGidos contenidos en dicho

depdsito.
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2) por un tabiyue interior deformsble que divi-
de el volumen del depbuito en dos cfmeras, Une de las chmavas
esté ocupada por una masa deiinida de grns, la otra cimars reci-
be ¢l liquido a acumular bajo presibn, implicando la llegada de
dichos liguido une deformacidén del tabique interior y la cbﬁ?ié-
sibn del zass "

3) por un dispositive de llenado de la chmara
destinada a recibir el gas; .

4) por un uisposiiivo de acoplamiento al circui-~
to hidrafilico de la cimars destinada a recibir el liguidoj

La presente invencidn tiene por objeto un moddV-'-
de realizacidn econdmica de tales acumuladores, previenbo:

a) una envoltura de una sola vieze obtcnida por
deformacién en frio de un disco de chapa, efcctufndose esta de-.
formacidn en dos tiempos. En un primer tiempo se realiza una
pieza semiacabada cilindrica, obiurada en un extremo por un fondo,
quedando el otro extremo abierto., Ia vieza asi oblenida se de=
signarh bajo el término "semiacgbado". In un segundo tiempo se
deforma la parte cilindrica del semiacabado con el fin de redu-
cir el didmetro del exiemo abierio de dicho semiacabado hasta te-
ner uwn orificio axial de difmctro minimo., Ista operacidn serd
designada bajo el término de “esiriccidn'. Fuede estar precedi-
da de una geracidn de isualacibu del borde del cilindro que, des-
pubs de la primera operacidn, pueca no ser plano.

b) la colocacitn de todos o de parte de los elmen-
tos interiores del acumulador, tales coma ¢l separador y su fi-
Jjaclbn, antes de efectuar la operacidn de "estricci6bn®. Bl se-
parador puede mantenerse contrs el fondo del semiacabado por me
dio de una depresidn de aive aplicada por el oriricio de fije~
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SQ sobreentiende que las particularidade; defi-
nidas antes no ge aplican 96lo a los acumuladores que llevan
un depdsito previsto en chapa de aceroy dicha invencidén se apli-
ca a todos los depdsitos cuya construccidn comprende la reali-
zacién de un semiacabado seguida de una operacién de esiriccién,
habiendo sido definidos mfs arriba los términos "semiacabado®
¥y "estriccibn".

¢) Bl refucrzo, en la pared del depbsito de cha=
va, del orificio de llenado, cresando un regruesamiento junt$ a
dicho orificio por desplazemiento del metal contenido en el vo-
lunen zeométrico deiinido por los limites del orificio a reali-
Zar.

d) La obturacién del oriricio axial obtenido en
el momento de la operacibn de estriceibén en dos tiempos; pudien—
do ser el elomento de obturacidu, a titulo de ejempld, el ele=
mento de acoplamiento al circuito de aceite,

&n un primer tienpo se resliza unag operacidn tal
como un en-ogtado., Dburante la operacidn de estriceibn, el did-
metro de la abortura sin fondo del semiacabudo sufre una reduc—
cibn de wvumado, haciéndose de manera gue la periferia del orifi-
cio final vaya a encajarse cn una ~Zarventa situada sobre la pe-
riferiy dal elemento de obturacién de dicho orificio. Se lo-
~Pa asi una solidarizacibn del elemento de cierre sobre el de~
n0sito.

En un se undo tiempo, se cvonsolida esta sollda-
rizacidn por uua oyéracién t2l como una soldadura. ks intere-
sabtte notur yue este procedimicnto permite eviiwl toda rxcani-
zacidn después de la colocacidn del diafragma, y, por consiuien—
te, Gescartar cualquier peli-ro de iniroduccién de vimuias meté-

licais dirviciles de eliminar una vez iermiralo €l aparato.
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BIn el dibujo adjunto:

La fiura 1l uuestra un modo de realizacidn dado
a tiiulo de ejemplo de wa acumulador de ucucrdo con la invencibdng

La fipura 2 representa el acumulador enforma de
semiacabado y la colocacidn del separador.

La figura 3 muestra en corte una variante de!djc-
cuecidn, i

Je parie de un disco de chapa, deformado en frio
en un primer tiempo parz formar un semizcgbado cilindrico 1, h
obturado en un extremo por un iondo abombado 2, como es visible
en la figura 2. Esi& previsto en ¢l fondo abombado un oriricfd:
axial 31, gona en la cual se ha previsto un regruesamiento pof."
recalesdo en frio del metal contenido en ¢l volumen geométricé
del orificio a rcalizar. &n un segundo tiempo se‘procederé a
la operacibn de estriceidn de la parte abierta del semiacaba -
do.

La reqidn ecuatorial 1 del semiacatvado cilindii-
co o cbnico se acopla, por una parie, al fondo 2 descrito antes,
¥y por oitra parte, @ una zona ventajosamente egférica 3. Ll ele-
mento de cvierre 4 lleva un collarin circular 5 cuys periferia
esté en contacio con la parved interior del depbsito. Una gar-—
ganta 6, adyacente al collarin, esti previste vara permitir el
encajado para engaste de la perifwmvia 7 del orificio del depb-
sito en dicha parpanta. Las dimensiones de esia gargenta estén
previsbas para que las paredes del orificio no entren en contac-
to con el elemenio de cierre mis que sobre una fraccién del es—
pesor de la pared local del depbsito, como ec visible en la {i~
aure 1; la fraccién de espesor que gueun visible forma, con la
superiicie lateral del clemenio de eicrre, una sarganta 8 qee

fucilita venizjossucnie la operacibém de soldar (soldadura 9) que
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La fisura 2 muestra, a titulo de ejemplo, el mon-
taje del separador 1l en ol semiacabado preliminar l-2. Iste
separador, en iorma de diairagma flexible 11, en la reslizacibn
dade & titulo de ejemplo, presenta en su periferia una gargante
12 en la cual va a encajarse el borxde encorvado 13 de un césque-
e 14 que toma apoyo sobre el fondo 2 del semiacabado y que pre-
senta wa tubuladura central 15 que atraviesa el orificio 3l'del
semiacabado y sirve para la fijacitn del casquete 14, Una vais
vula 16, que atraviesa la tubuladura 15 y que toms apoyo sobre
la superticie inlerna del casquete 14, con interposicibn de una -
junta 17, puede ser bloqueada en posicidn cerrada, por e jeuplo
por medio de uie tuerca.

He de notarsa que el separador puede ser mante—
nido contra el fondo del semiacabado, duranie el montaje, por
ung depresidn apiicada por ¢l orificio de fijacibn del separa-
dor.

se pucde notar cuc el acuumulador ses0n la imven-
cidn perwite utilizer un separador tlexible y un dispositivo de
Lijacidn yue gerian imposibles de colocar una vez puesita la en-
voliura en su Yorma definitiva.

¥n la Tiqure 3 se representa una variante apore
tada al proccaimiento de lavricecidn de los depdsitos de fluie
do bajo wresidn, tal como el descrito anteriormente, isba va-
riante de vealizacidn se refiere mis especialmente a la I'ijaw
¢ibn de la boquills o elemento de alimentacidn del liguido, pox
ejemplo soure el cuwTno o envoltura del depbsito. In la solu-
¢idn preconizada, la boquilla esté engastada en la envoltura sin
soLuzaura, ouvteniéndose lag estanmeided del compartimiento 1i-

auiuo con relacibn al exterior por una junte ibrics entre la
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envoltura del depbsito y un salienic de la boquillas

8i se hace rufercncia al dibujo, se ve que el
ouerno o envoltura 1 del depbsito lieve -l fondo 2 y la parie
esi8rica 3 que se une & la boguilla o elemento 4 de alltmenta-
cibn del liquido, por ejemplo. ¥Ll cuerpo o envoliura del'deﬁﬁ-

sito se obtliene siempre por vl proccdimiento anterior en ddsj
tiempos, formacidén de un uemiacabado cilindrico o cénico con
un fondo, en el primor ticmpo, y unn operacidn de estriccién'pan
ra doformaxr ls partc cbicrta dol semiacabado hasta la'obtenoi6£
de un orificio zxial par: 1z unidn a la boguilla, en el segundo
tiempo, El depdsito lleva izualmente el tabicue deformable 11,

Ly unidn entre la unvoltura 3 del depdsito y 1a 
boquilla 4 se obtiene por una juntzs térica 18 de caucho o mave.-
rial pléstica, por ejemplo, que se coloca en una garganta 19 del
collarin 5 entre un salienie 20 de cste collarin y la pared in-
terna del depdsito.

Bsta junta se cnoucnira comprimida en ¢l momento del
engaste de la periferia 7 de la aberiura de ila envoltura sobre
ié boquilla.

Besta disposicibn permite, al propio tiempo gue se
obticne wna buene eslanqueidad, suprimiy lz operacidn de solda-
dura de la boquilla sobre la periferig de l: aberitura de la en-
voltura, lo que hace descender el precio de cosic y crea un depd-
gito o acumulador que resisie bien a la fatiga en caso de presio-
nes pulsatorias.

Lz presente solicitud gue corvesponde a la pre—
gsentada en rrancia el 13 de knero de 1.960, bajo el nlmcro -
45014 ¥ 4 de Julio de 1,966, bajo el nfmero 63060, sc¢ acoge a

los heneficios del articulo 51 del vigenie idstatuto sobre Proe-
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Los puntos Jde invencisn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de lnvencidn en Espana, por VEINUS anos, son los sipuientes:

1.~ Procedimicnto de fabficaci6n de un depb-
sito de flbido bajo presidn, y mis particularmente de aparatoé
del tipo acumflador, caractierizado poraue la envoliura resis-—
tente del depbSsito se obtiene de una sola piezs por deformacibdn
en irio de un disco de chaps en dos operaciones: primeramenie
obtencibn de un semiacabado cilindrico o cdénico con fondo abume
bado en un extremo y cuyas parte cilindrica es seguidamenie llee
vada a una forma estrechada hasta la obtencidn de un orificio
axial de difimetro minimo gue wme acopla a un elemento de alimen—
tacién por ejemplo, de liguido.

24~ Frocedimienio de iabricaeidn segfn 1, que
comprende las caracteristicss si-uientes: a) los pequerios ori-
ticios, tales como el oriliclo de llenado, son reforzados crean-
do un rexruesamientio de metal perifbrico zl producirlos por re-
culeado de metal por mecio de un punzdn apropiado; b) la colo-
cacién del tabigue deformable y de su {ijacibn se electha antes
de que el recinto resistente naya sufrido todas las operacio-
nes de coniormacibéng ¢) el elemenio de cierre dol orificio axial
opucsto al fondo del depbwsito es solidarizado sobre el depbsie-

to por un engaste anies de soldar, a lo laryo de la Gliima ope-

racibn de conformacidn del dendsito.

Se= Procedimientbo de iabricacién de depdsito o

acunuladores de fluido bajo presibén segin la reivindieacibn 1,
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que comprende como varianie de ejecucidn la realizacibn de una
1ijacibn sin soldadura del depdsito y de la boguilla que sumi-
nistra el liquido, por la disposicibén de una junita tdrica enire
un saliente del collarin de la boguilla y la pared interna del
depbsito en la proximidad de lz periferia de la abertura de és—
e depdsito que se une a la boguilla. o

4.- Un procedimicnto de fabricacibén de un depd-
sito de flGido bajo presidn.

'fal y como se ha descrito en la kiemoria que ah;.
tecede, representado por los dibujos que se acompaian y para
log fines que se han especificado.

Bsta Femoria consta de ocho hojas escritas a mé-

guina por una sola cara.

Tiadrid,

P.A.

Tt

Gk /=
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