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La presente invencién se refiere a la fabricacién
sobre moldes cilfndricos terminados en uno de sus
extremos en una semi-esfera o en forma plana con
bordes redondeados, de tripas artificiales que salen
del molde ya terminadas y del calibre deseado.

Se ha pensado en el pasado, y es ya de préctica
conocida y divulgada, en la fabricacidn de tripas arti-
ficiales a base del empleo combinado de un tejido en
forme de red de malla pequefla o bien de tejido de trama
separada, la cual ha sido recubierta después de una
capa de una materia protefnica de origen animal reduci-
da a un estado monomolecular y que lleva incorporada
una sustancia curtiente, secdndose después a temperatu-
ra adecuada.

También es conocido y divulgado el procedimiento
para la fabricacidn de tripas pegadas o laminadas resul-
tantes de extender sobre moldes de forma adecuada tripas
delgadas partidas longitudinalmente sobreponiéndolas por
sus bordes en una o varias capas de manera que formen
una pieza de estructura continue de mayor calibre y
resistencia. Finalmente se ha pensado en reforzar las
tripas llamadas laminadas o pegadas uniéndolas intima-
mente a una red de tejido la cual les ha dado mayor
resistencia.

Esta unién se ha hecho empleando una solucidn

monomolecular de una sustancia orginica de origen animal.
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Esta unidn se ha realizado colocando la red sobre una
pieza de tripa formada por ldminas de tripas delgadas
partides longitudinalmente y sobrepuestas por sus bordes
extendidas sobre moldes. Finalmente se ha sumergido el
molde asi recubierto en una solucién monomolecular de
una sustancia orgénica digerida por el empleo de 4cido
o élcali o bien, con la ayuda de un pincel, se ha pro-
cedido a embadurnar el molde cubierto con la tripa
laminada y la red.

El objeto evidente ha sido pegar la red a la tripa
y el aumento de resistencia que se ha conseguido ha sido
mayormente debido a la adhesidn de la red a la tripa
laminada y en menor grado o practicamente nulo al efecto
de la capa delgadisima de sustancia monomolecular.

Este procedimiento adolece de varios inconvenientes.
Primero, en la formacidn de las capas de tripas
laminadas no se ha hecho nade para insolubilizarlas, por
lo que al contacto con el agua o la humeded se despegan.

Segundo, la incorporacidn de la sustancia orgdnica,
reducida a una masa monomolecular, por medio de la
inmersién o el embadurnado resulta irregular y distri-
buida de forma poco uniforme y, ademds, debido a su
estado de gran fluidez, es propensa a no quedar fijada
y por la fuerza de gravedad a desplazarse sobre el molde
antes de secarse.

Tercero, se ha incorporado una sustancia curtiente
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a la solucidn proteinica lo que da lugar a que ésta varie
en su cardcter & medida que transcurre el tiempo, pues

la accidn curtiente empieza en el misgmo momento de
adicionarse a la misma el curtiente.

Finalmente, el empleo de una sustancia monomolecular
formada por uns materia orgénica de origen animal dige-
rida por la accidn de un dcido o un dlcali no produce
aumento de resistencia, puesto que la parte fibrosa ha
sido destruida en el proceso de digestidn.

La presente invencidn abre un nuevo cauce en la
fabricacidn de tripas artificiales moldeadas. En efecto,
se basa en unir a una red, que podrd ser de malla grande
¥ que servird dnicamente de sostén para la pasta de una
materia coldgena, de origen animal, que es la que se
empleard en forma de capa o pelfcula continua.

Se basa pués esta invencidn en el empleo de una
pasta no fluida y monomolecular, sino semie-dura de
colfgeno que ha conservado sus caracteristicas bésicas
¥y sin digerir, la cual se incorpora a una red por medio
de una boquilla. Esta operacidn se efectuard de la
siguiente forma.

Primeramente se colocard sobre un molde una red y
después se deslizard dicho molde, de forme siempre cilin-
drica, por el interior de una boquilla de forma circular.
Al tiempo que se desplace por dicha boquilla se inyectard

la pasta espesa de coligeno, de manera gue recubra la red
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con una pelfcula de pasta del grosor deseado, después
se proceder{ a su secado a temperatura de 600 a 1000
centigrados.

La preparacién de la pasta semi-dura de coldgeno se
hard por medio de procedimientos ya conocidos y no forma
parte de este invento.

Una vez terminade la pieza as{ recubierta con la
pelfcula de grosor uniforme se secard a temperatura ade-
cuada, de 60° a 100° centfgrados. Despuds de secada
dicha pelfcula y ya pegada sobre la red se sumergird en
un bafio curtiente preparado a base de un aldehido. Reti-
rada del bafio se procederd a un nuevo secado a bemperatura
alta de 60° a 1000 centfgrados.

La pieza as{ obtenida y afn sobre el molde se
recubriréd de una capa formada por tripas delgadas corta-
das longitudinalmente que se sobrepondrdn por sus bordes
de manera que forme una pieze unida, pudiendo de esta
forma colocarse una o varias Eapas superpuestas y se
procederd después a su secado, Temperatura de 60° a
1000 centigrados.

Le capa formada por tripas delgadas cortadas longi-
tudinalmente superpuestas por los bordes en una o varias
capas estardn secas pero no adheridas de forma perma=-
nente entre s{ de manera que pueden permanecer pegadas
bajo los efectos del agua o de la humedad y para termi-

nar la pieza serd necesario sumergirle nuevemente en un
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bafio curtiente a base de un aldehido. Finalmente serd
necesario secar nuevamente la pieza a temperatura alte
de 60° a 100° centigrados para que quede completamente

terminada y apta para ser utilizada.

N o T 4

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manere de ponerlo en prdctica,
se hace constar que todo cuanto no altere, cambie o
modifigue su principio fundamental puede quedar someti-
do a variaciones de detalle, siendo lo esencial y por
lo que se solicita Patente de Invencidn, por veinte
afios, lo que queda resumido en las siguientes rei-
vindicaciones:

1&8,~ Procedimiento para la manufactura de tripas
moldeadas acopladas, caracterizado porque una red,
que podrd ser de malla grande, colocada sobre un molde
cilfndrico del calibre deseado, se recubre con una
capa o pelicula continua de una paste semi~dura de una
materia coldgena, de origen animal, que presente sus
caracteristicas bdsicas y sin digerir, secando esta
capa a temperature adecuada y procediendo a su curtido,
después de lo cual se aplica sobre la misma, mientras

esté colocada todavia sobre el molde, una capa formada
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por tripas delgadas cortadas longitudinalmente que se
sobrepondrdn por sus bordes de manera que forme una
pieza unida, procediendo luego al secaje de esta capa
y al curtido de la misma.

28, Procedimiento segin la reivindicacidn 1%,
caracterizado porque el recubrimiento de la red
mencionade colocads sobre el referido molde cilfindrico
se realiza deslizando este molde con dicha red por el
interior de una boquilla circular adaptada para la
extrusién de una pelfcula tubular de la citada pasta
espesa de coldgeno, procediendo luego al secaje de la
pelfcula aplicada sobre la red a temperatura de 60° a )
100° centigrados y, una vez secada y pegada a la red,
a su curtido por inmersidn en un bafio curtiente a base
de un aldehido y nuevo secaje a temperaturs alta de
600 5 1009 centigrados.

3&,- Procedimiento segin la reivindicacidén 1%,
caracterizado porque la capa formadea por tripas delga-
das cortadas longitudinalmente y superpuestas por sus
bordes se somete a secaje, mientras esté colocada
sobre el molde, a temperatura de 60° a 1000 centfgrados
y se efectda su curtido por inmersidén en un baffo cur~
tiente a base de un aldehido, seguida de nuevo secaje
a temperatura de 60° a 1000 cent{grados.

48,~ PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA DE TRIPAS
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MOLDEADAS ACOPLADAS,



tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas por
una sola cara.

BARCELONA, 27 de Diciembre de 1966.

ALBERTO ROURA BATET
P.P.

OMEZ-ACEBQ.Y MODET
p. p. Firmedg: VY. S1Ghel} rg.gr——-"-—-——
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