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PATENTE DE INVENCION

~ N - .. . - -

por VEINTE ANOS

a favor de D on Manu e 1 Ben edicto PEREZ
Muro s de naclonalldad espaﬁola, domiciliado en Baroelona,

calle Obispo Laguarda, nimero 16, Ppor:
" PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN NUEVOQ MATERIAL LAMINAR*

-

MEMORTIA DESCR I'P TIVA

1 La presente Patente de Invenc16n tiene por objeto, segﬁn
se 1ndica en su enunciado, un procedimiento para la obtencidn
de un nuevo material laminar,

Se trata concretamente de un procedimiento que permite fa-.

5 bricar en forma directa y automdtica bandas contfnuas de espons.
Jas flexibles, semirrigidas o rigidas de poliuretanos u otros
materiales pldsticos capaces de espumarse y expandirsge. las ine-
dicadas bandas se obtienen por pulverizacién contfnua, directa
y autondtica del material sobre un eoporte laminar que puede

10 ser flexible ( tela, papel o similar ), semirrfgido ( cartdng
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cartulina, etec.) o rigldo (contrachapado de madera, plancha
metdlica, etc.) "E1 espesor, densidad y demds circunstancias
de la capa de materlal esponjoso depositada sobre el expresado
soporte‘pueden regularse entre amplios limites, controlando la
composicidn del material proyectado, ia cantidad de este mate—
rial que se deposita sobre el soporte, la presidn ejercida so-
bre el mismo durante el perfodo de golidificacidn y la duracidn
¥y condiciones ( temperatura, humedad, etc.) en que se desarro-

El material proyectado se halla formado por unsg megzcla
constituida, de un lado; por polieter u otras resinas capaces
de espumarse con adicidn de agua y un activador apropiado al
caso, y, especialmente, al tipo de espuma que se trate de con—
seguir;.y,'de otro lado; por un polfmero de isocianato; 0 bien
un medio cualquiers que puede ser un 4eido propiamente dicho y
un catalizador liquido y mévil. En algunos casos pueden afiadirw:
Se a la mezcla espumantes que tengan su punto de ebulliéi6n,
por debajo de los 25 grados celsius. Ia adicién puede realizare.
Se sobre cualquiera de los componenteé de la mezcla, 0 en fore
ma independiente. B

Rasgo esencial del gistema estriba en que la aportacidn
del material espumante sobre la supérficie de soporte se reali-:
ce por medio de una baterfa de pistolas, cuyo nimero puede,'coa
mo es légico, variar entre‘amplios 1{mites, aunque de una mane-
ra general serd pr6ximd al de diez. Estas pistolas han de ha=
llarse situadas y réalizar sus chorros de proyeccidén de manera -
que se obtenga una superficie de recubrimiento uniforme o apro=
ximadsmente uniforme sobre el soporte laminar. El11lo se congigue
especialmente confiriendo una forma ovaladé 0 aproximadamente
eliptica a los chorros de proyeccidn del material ¥ situando al

tresbolillo las zonas sobre las que se realiza la incidencia
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de estos ohorros. De esta forma, quedan superpuestas las zonas .
de minima densidad ‘de proyeccién de cada chorro, compensandose
¥y determinandose una, superficle uniforne,

En una forma muy preferente de realizacién del inventoy!
sobre la superficie laminar de soporte, que reéibe ung capar
wniforme de matérial egspumante proyéctado en la forma expuesta,
se sitda un segundo material laminar - formando “sanwitch" -
que puede hallarse constituido por uno cualesqui;ra de los ma=
teriales que .se han citado con anterioridad, Este material la—
minar es sitdado‘y fijado sobre el éonjunto en forma contfnug
con une presién controlable, que permite determinar entre l{mi-
tes el espeéor y densidéd de la cara de espﬁma aportada. _

Para el buen funcionamientd del sistema es necesario po-
der ejgfcer un control automdtico en peso o volumen sobre los
componénefea qﬁe?integrén la mezcla proyectada por las pisto-
las, control que debe ademds poder ser graduado, en vistas a
modificar el espesor, densidad y grado de rigidez de la capa
esponjosa formada por el material pyoyeotadoﬁ

El nuevo material laminar obtenido de acuerdo con el pro-
cedimiento que se preconizas, se presta a una vérdadera infini-
dad de aplicaciones distintas, Una aplicacién indicadisima del
nuevo material se encuentra, por ejemplo, en el campo del emba~-
lajey en que puede sustituir con grandes ventajas, en cuanto a
economiaj cuslidades aiglantes y resistencia, al cldsico cartén
obduladoﬂ Otra aplicacién muy indicada del nuevo material pue=:
de, por ejemplo, consistir en la realizacidn de aislamientos
termicos y sonoros. La posibilidad de realizar la proyeccidn
del material esponjo;o directamente sobre tejidos y similares;
permite, ademés, mejorar las condiciones de rigidez, tacto; ais.
lamiento, resistencia, presentacidn, etc., de este tipo de pro=.

ductos, sustituyendo con grandes ventajas especialmente en lo
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que afecta a eéonomia y facilidad de fabricacién las capas del-
gadas de material esponjoso —.serradas a partir de un blogue
de dimengiones relativamente gréndes y fijadas al tejido por
medio de pegamento - gque se utilizan actualmente para esta mis-
ma finalidad, |

Con el Gnico fin de aclarar y puntualizér cuanto queda ex=~:
puesto, con la presente memoris se acompafian unas 1ldminas de
dibujos, en los que - en forma muy esquemdtica - se ha repre-

sentado un ejemplo concreto de realizacidn de una ingtalacién

des¥inada a la puesta en préctica del procedimiento que se pre-

coniza. En lo sucesivo, la explicacién'se referiré, pues, a
estos dibujos, bien entendido que - como‘sé comprende y es 16—

gico, dada su finalidad exclusivamente ilustrativa y aclaratow

ria - en ningiin caso cabrd conferir a los mismos el menor carac

ter limitativo.!

En estos dibujos: 3 4

La figura 1 es un esquema longitudinal alzado del conjunto:
de la instalacién. )

- las figuras 2 y 3 son sendos esquemas referidos a las ins-:
talaciones que determinan la alimentacién de las pistolas pro-
yectorag con polieter e‘isocianatb, respectivamente, a partir'
de un cBrrespondiente par de cubas 0 de§6sitos generales de: sus:
ministrod |

Y, finalmente, la figura 4 es un esquema mostrando la for-:
ma de funcionamiento de las pistolas - que pueden pertenecer
a un gistema en si ya conocido - y el cuadro general de mandos
eléctricos del conjunto de lé instalacidén.’

Refiriendonos, pues, a estos'dibujos, y de maneré particu-
lar a la figura 13 )

La instalacidn comprende, en primer lugar, dos grandes de—

p6sitbs 0 cubas, cada una de las cuales s¢ destina al suminige
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tro de uno de los dbs componentes principales qué integran }a
mezela proyectada ( polieter e.isocianato). En la vista late-
ral alzada de la figufa 1 resulta ﬁnicameﬁte visible una de

estas cubas; a la qﬁe~se‘ha sefinlado con la referencia 1; 1a
instalacidn comprende, ademds, una baterfa de pistolas pulve-

rixadoras 2, normalmente en nimero de diez, que son las encar-—

-gadas de proyectar la mezcla espumante sobre el material lami-

nar continuo de soporte. Cada uns de estas pistolas se halla
alimentada por un par de bombas individuales, convenientemente
acopladas a la pistola y a una y otra de las cubas generales:
de suministro réferidés. En la fiéura el grupo de bombeo ha si-
do sefialado con la referencia 3 y los conductos: de acoplamien-
to del mismo con las referencias 4 y 5 K

La instalacién comprende tambien un dispositivo de sumi-
nistro contfnuo del material laminar- ( normalmente, papel, te-
jido o similar ) sobre el que se efectda la proyeccidn de mate-
rial espumante.fEste dispositivé puede hallarse representado
por un simple rodillo o bobina suministradora 6, a partir del
cual el expresado soporte 1aminar‘7 se desarro;ia a lo largo
de una mesa de pulverizaci6n horizontal 8. En esta mesa, el
soporte laminar 7 queda sometido a la accibn de las pistolas 2,
que proyectan sobre el mismo una capa uniforme de mezcla espu—
mante, en la forma a que'se_ha hecho referenéia con anteriori-
dad. Sobre la baterfa de pistolas se halla situado un condicto
de aspiracién9; que - ademds de realizar la aspiracién de himosg
- contribuye a acelerar el proceso de secado de la mezcla es=-
pumantes’ _ o

"En una forma muy preferente de realizacidn del procedimien
t0, se prevé ademés un segundo carrete o dispositivo suminige-
trador 9 de un material laminar 10, que puede ser iguml o dig-

tinto del que es suministrado por el rodillo 6 antes referido.
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Este segundo material laminar es incorporado a la cara superio:x
del conjunto formado por el primer soporte laminar y la mgteria

espumante que se proyecta sobre el mismo. la incorporacidn se:

‘1leva a cabo en un transportador que comporta dos correas sine

£in 11-12, guiadas por correspondientes poleas 13. Las longitu=
des de la mesa 8 y del transportador 11-12, as{ como 1a veloci-
dad de avance de este ﬁlfimo ¥y la separacidn entre las dos co=-
rreas que comprende el mismof podrén ser modificddas entre am-
plios 1{mites de acuerdo con las caracter{sticas ( espesor;‘heﬁf
8idad, composicidn, grado de flexibilidad, etc.) del material
esponquo que en cada caso se trate de ohtenena‘Se comprende

que las bobinas smministradoras de los dos materiales laminares:

-entre los que queda aprisionada la capa de material esponjosoy

deberdn hallarse dotadas de sistemas automgticos de frenadd}-
en vistas a oconferir a los indicgdos materiales. la necesaria
teﬁsidn. Se prevén tambien medios que permiten controlar exac-—
tamente la temperatdra & que se ve esometido el ﬁaterial proyec=
tado durante su paso por la mesa de proyeccién y por el trans—
portador referido, Permitiendo controlar las condiciones: en que
se efectla la reaccidn y la polimerizacidn.

Finalmente, en un ejemplo concreto de reallzacidn, ls 1ns-
talacién buede completarse con un transportador de rodillos 14,
Que conduce el material continuo obtenido hacia una cizalla au~
tomdtica 15, que'lo divide en segmentos 16, de dimensiones pre-
determinadas.’ |

Segin se ha indiéado con anterioridad, la instalacidén come
prende un nimero relativamente elevado ( por lo general, préxi-
mo a diez, en mds o en menos ) de pistoias pulverizadoras 2.
Cada una de estas pistolas ( figurae 4) se halla alimentada por
tres conductoas 17~-18-19, mediante los querespectivanente qée@a

acoplada a una fuente general de suministro de aire a presidnjl
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en la que se intercals la electrovdlvula 20, a una bombe indi-
vidual 21 que suministra isocianato .a presidn procedente de un
depésito general 22, y auna segunda electrobomba individual 23,
que suministra polietano a presidn firocedente de un depdsito
generél 24 ( figuras 2 y 3 ). El regimen de funcionamiento de
las pistolas y de las dos bombas de alimentacidn que, segiin
visto, corregponden a cada ﬁistola pulverizadora, es automdti--
camente regulado desde la mesa de control 25, regulandose la

composicién volumétrica de la mezcla y la presidn, caudal y ali-

-mentos integrantes'de la misma ( con inclusiénto no de cargas)

e través de los elementos de cohtrol, gobernados .electrénica—
mente, que han sido representados en forma esquqmética}

La previsidén de un par de bombas individuales de alimenta-
cidn bara cada pistola; bombbas que pueden ser reguladas con-
juntamente en forma automdtica, permite realizar el exacto con-
trol de la comgosici6p y caracterfsticas de la mezcla proyecta-
da.' Ello aparte, puede dotarse a cada pistola proyectora de un
mecanismo individual de control} que actde volumétricamente o
en peso sobre unoide los elementos que integran la mezcla espu-
mante, — \

Por {ltimo, y como es 18gico, el conjunto deberd adaptarse
a unos ciertos requisitos térmicos, que podrdn alcanzarse de:
unza manere general - ejerciendo un adecuado control de tempera-

tura en el local en que deba funcionar la instalacidn - o tam-

‘bien sometiendo a adecuados procesos de calefaccidn los diferens

tes elementos integrantes de la misma ( cubas de suminigtro de

ingredientes, tubuluras de conduccidn ; bombas, pistolaé, mesa
de pulverizacién y elementos transportadores )
Resta ya ﬁniqamente hacer constar de una manera general y

expresa que, como se comprende y es 1l8gico, la instalacidén que

ha quedado esquemdticamente descrita constituye simplemente un
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ejemplo de realizacién prdetica del procedimiento que se pre-

-eoniza, el cual puede también ser llevado a la prdctica en for-

me. muy distinta, y, de una manera general, admite todas aque-
llas adiciones ¥y modificaciones de detalle que no afecten a lo

que constituye la esencialidad del registro que se solicita.

~SE REIVINDICA. _

1 - Procedimlento para la obtencidn de un material laminar:
caracterizado porque el material obtenido se halla conatltuidb
por un‘soporte laminar continuo flexible, semirrfgido o rigido,.
sobre el que se proyecta por medio de una baterfa de pistolaa
una capa unlforme de una mezcla espumante formada por polleter
u otra resina capaz de espumarse; con adicidn de agua y un ao=
tivador apropiado al caso, y un polimero de isocianato o bien
un medio cualquiera, que puede ser un dcido propiamente dlcho :
¥y un catalizador lfquido y mévilyi

2 - Procedimiento, caracterizado porque sobre el material
constituido en la forma expuesta en la reivindicacién anteriofﬁi

se incorpora y fija simplemente a preéiénf durante la fase de:

'polimerizaei6n del material espumante proyectado; un material

laminar flexible, semirrfgido o rfgido, que puede o no coinci-
dir con el material laminar que constituye el soporte sobre el
que se lleva a cabo la proyeccidn de material espumante.

3 - Precedimiento, segin la reivindicacién primera, carac-
terizado por haberse previsto medios que determinan el avénc@
cont{nuo, a velocidad constante, del material laminar sobre el
que se lleva a cabo la proyeccidn de la mezcla  espumante, de
manera que este material circule bajo la bateria de pistolas de

proyeccidn, quedando sometido a los chorros expedidos por las:
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miemas, en vistas a la formacién de una capa uniforme de mate-

\'\.‘\. AN \‘\.

rial espumanteﬁ

4 - Procedimiento, seglin las reivindicaciones precedentes,,
caracterizado porque la situacidn de las pistolas de proyeéoién
de mezcla espumante y la seccidn de los chorros proyectados ponm
estas pistolas, se calculan de manera que los expresados chorro
Se superpongan partialmente, determinando una capa de espesor
aproximadamente unifonme;

5 = Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriore33
caracterlzado porque comprende medios que permiten regular la

composicibén de la mezcla espumante, las proporciones de 10s ele

mentos que intervienen en la misma, y la cantidad en peso ¥y vo=-

lumen de mezcla proyectada sobre cada unidad de superficie de
material laminar}.previendose asimismo mediog que permiten con-.
trolar las condiciones de tiempo, temperatura y presidén . en que
se realiza la solidificacién de la mezcla espumante, t0do en
vistas a determinar las condiciones. de flexibilidad, espesor

Y densidad de la capa esponjosa formada sobre el soporte lami-

nars

6 = Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
de acuerdo con el cual la incorporaciédn del segunda elemento
laminar referido en la reivindicacidn segunda se lleva a cabo

en forma continua? Previendose a tal efecto una bobina de sumi-

nistro de este material y dos transportadores de cinta sinfin

enfrentados, entre los que pasa el primer material laminar so-

;bre el que se ha proyectado la mezcla espumante, y el segundo

material laminar que se incorpora al conjuntosl | _

7 - Procedlmlento, segﬁn las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque cada una de las pistolas de proyeceién que
integran la baterfa mediante la que se lleva a cabo la incorpo=

racién de la mezcla espumante sobre el material laminar de go-=
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porte es individualmente alimentada por dos bombas de regimen

SPARAS S AL

de funcionamiento regulable automdticamente, que realizan la
aportacidn de Polieter u otra resing capaz de espumarse, con
adicién de agua y un activador apropiado al caso, y de un poli-
mero de isocianato o bien un medio cualquiera, que puede ser

un 4cido propiamente dicho ¥ un catalizador 1fquido y mévil,

- respectivamente, con adicidn de las cargas y demds elementos

que en cada caso se considere conveniente, g partir de un co-
rrespondiente par de depdsitos genersles de suministro.

9 = Procedimiento, de acuerdo con el cual sobre el conjun-.
t0 constituido en 1a forma que se describe en las reivindicacic'
nes segunda y sexta, pueden realizarse grabados cohtinuos, en
una o ambas caras por medio de correspondientes pares de rodi=
llos de presidn, )

>10 =~ Procedimiento, de acuerdo con el cual la mezcla espu-
mante puede incorporarse a las dos caras del soporte laminar}
en la mismg forma,descripa en las reivindicaciones precedentesﬁ'

11 = Procedimiento para la obtencidn de un nuevo material
laminary , B :

Consta la presente Memoria Descriptiva
de diez hojas mecanografiadas, escritas por
una sola cars, numeradas del 1 al 10, con
Sus lineas numeradas a su,vez, de cinco en
cineo y de dibujos anexos.!

Barcelonay g4 pig. 1835

P. A

—

%77
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