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PATENTE 5 E INVERCIGH

aor  VEIRYE afios

cuye privilegio se solicila pare Espalia,

sus territorios y plazas de scoberania, a

faver de

SOSTIBEE ANCHNIN LE3 AYBLIBHS

HOUGEY LUZSBERG BCAS0H

entidad Lelsa, con domicilio en 2, rue
Fornand Houget, Verviers, 24élgica, rela-

tTive g ¢

"PERFEQUICEAIIEIACS EI ICS DISPOSILIVOS
-~ JALSA ZORIICI Pala IIAQUIVAL CONDINUAS

LB NIDATM,

ITuventor  : Plerre Hunert ilaric Joseph Douhon
Prioricades: 011c1uu es de patente en Béloica
95, 674.282 (dcf.) y 34.998 (a-
ulClon) de fecha 24 diciewhre
1965 y 51 Cetubre 1966, respecti-
vanente .
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MEEGRIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un dispositivo

de falsa torsidn para méquines continuas de hilar, — = = —- -

Se sabe que para estirar antes de la hilature las
mechas bextiles, lana, algoddn, amianto y cualesquiera otrag
materias textiles naturales o artificiales o sintéticas, se
debe aplicar a estas mechas -tntre el cilindro alimentador y
el cilindéro esiirador- una torsidén determinadz, llamada fal-
sa torsidn, que dard una cierte consistoncia a las mechas pa

ra periitir el estirafo, = = = = = = = = - .- —— -

Estae folsa torsidn se chtiene generalmente situan~

') el

do un drgano giratorio en el cawps del estirado, - - - - = -

Fste drganc giratorio, cuyas velocidad es regulable
de manera que se pueda obtener la intenzidad Ge falsa tor-
sidn deseada, estd generalmente constituido por unz parte gi-
ratoria en el extremo de la cual estd fijado el Srgano desti-
nado a imprimir por contacto, un movimiento igual de rotacidn

@ la mecha que lo atraviesga, - = = = = ~ = = = = - - = -

Este érgeno llamado boquilla de falsa torsidn estd
generalmente constituide por una punte o por unas pinzas o

por unas agujas conversentes, — = = ~ = = = < - = - o - w .

Cualquisra que sea el 6rgano utilizado, si la mecha
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a torcer se aplica con fuerza sobre la boquilla giratoria,
la mecha estard fuertemnente frenada en el sentido azial y
el estirado serd irregular; si por el contrario, la necha
no estd bien aplicada sobre la boquille giratoria, la ro-
tacidén de esta no se realizard bien y habrd unas pérdica de

falea torsidfn, = = = = = = = - e e - -

Asimismo si la torsidn de la mecha es idéntica
al nimero Ge vueltas de rotacidn de la boquilla de falsa
torsidn, lo que podria eventualmente ser el caso para la
boquilla de pinzas, es cierto que la torsidén aplicada so-
bre la mecha no excederd jamds de una vuelta de la mecha

por cadg vuelta de la boquilla, = - — = - - - e e - -

De lo que precede, debe admitirse que estg hHo-
quille de falsa torsién presenta inconvenientes tanto des-

de el punto de vista mecdnico como de hilatura, — - ~ - ~

~ Deade el punto de viste mecdnico, cuanto mayor sea
la pérdica de falsa torsidén, més deberd aumentarse la ve-
loci iad de la boquilla, lo que ocasiona un recalentamien-
to del coporte de la boguilla, absorbiendo ademds una po-

tenela bastante elevadag, = = = = = = = @ = - = - = - - =

~ Desde el punto de vista de hilaiura, la presencia
de la boguilla, cualquiera que sea su coneepcidn, produce
Cificultades: introduceidn difieil de le mecha, emborrona-
do del orificio de paso de la mecha, lo que produce irre-
eularidades en el iilo cuando las borras se desprenden pe-

riddicamente, = = = =~ = = = % = = = -- - .. — - - - -

v
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El objeto de la presente invencién cs eviter to-
dos estos inconvenientes, aumentande las posibilidades de

satirado de la materia tratada, — - - -« - - - =~ - e -~

En vistas a la realizacidn de cste objeto, el dis-
positivo de falsa torsidn estd caracterizado porgue el érge-
no rotativo estd constituido por un tubo acanalado, con re-

galtes, o poligonal en toda o parte de su altura interior,-

Se puede prever tambidén un dispositivo de regula-
cidn de posicionamiento del banco portatubo que permita mo-

dificar los dngulos de contacto entre la mechs y el tubo. -

A fin de facilitar una wejor comprensidn de la in-
veneidn, se describirdn scguidamente alsunos ejemplos de reg

lizacidn dados a titulo no limitativo. = = = = = = =« = = =

Los figures 1 y 2 se refieren a una primera forma
de realizacibén y la figura 3 a una segunda forma de reali-

zaciff, = ~ - - - - - e e e e e e e - - -

Las figuras 4 a 16 se refieren a los tubos rotati-

vos objeto de la presente invencidn, — — = = = = = = w ~ « =

En las figuras 1 y 2 de los planos adjuntos, se
han representado en 1-2 los cilindros alimentadores, en 3-4

los cilindros esviradores y on 10 la mechf, ~ = = = = = = =

Segin la invencién, el érgano que realiza la falsa
torsidn previsto entre los cilindros alimentadores y estira-
dores estéd constituido por un tubo giratorio 5 situado en el

campo de estirado y que puede ser acanalado, con resaltes o
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Bl tubo 5 puede ser amovible (fig. 1 ¥ 2) o bien

puede ser en si mismo el dSrgano giratorio (fig. 3). Ia rota-
cidén tiene lugar por medio de un rodamiento de bolas 7 en un

banco portatubo 8 y estd mandado por una polea 9¢ = = = = =

En lg practica, se pueden prever unas ranuras 11
en toda la superficie interior del tubo 5 y estas pucden te-
ner difeventes perfiles (fiz. 4, 6 y 7). Se puede también
preveer unas acenaladuras sobre toda la periferia, o bien se
mede tener un resalte longitudinal dnico 12 (fig. 5) o bien

una ranura Gnica 13 (fige 8)e = = = = = = = = = = = = — - -

Estas acangladuras o ranuras pueden existir (ref.
19, figura 12), sobre la lonzitud total del tubo o bien par-
cialnente: en un extremo (ref, 14, fig. 10) o en los exiremos

(ref, 15-16, fig. 9 y ref, 17-18, fig. 11)s = = = = = = = = =

Se puede igualmente recurrir a tubos de forma inte-

rior poligonal (fige 13 ¥ 14)) = = = = = = = = = = = = = - -

Les dimensiones del tubo, la forma y el nimero de

acanaladuras ¢ ranuras pueden ser cualesquiera, - =« = = = = =

Bste tubo giratorio situado ecn el campo de estira-
do, en una posicidn bien determinada, realigzard una desvia-
cidn de la mecha 1C (fig. 1 ¥y 2) de manera que imprima a es-
ta Wltima, &ngulos de contzcto a la entrada y a la salida del

TULO Do = = = = on e = = v . e e en s em o ew o e e e -

Estos dngulos de contacto cntre el tubo 5 y la me-
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cha 1, hardn que esta dltima towe un movimiento de rotacidn
que cstard asegurado en fode la lonzitul del tubo y la tor-
sidn de la mecha se prolongerd hasta el punto de pinzado del
cilindro 1 y del de presidn 23 cl nlmero de vueltas de rota-
cién de la mecha estard sproximadamente en la relacidn del
didmetro del tubo al del didmetro de la mecha, lo que signi-

fica que una sola veelta Gel tube dard varias vueltas ée me-

Se podrén completar las posibilidades de este tu~
bo de falsa torsidn, realizdndo un dispositivo de regulacidn
de posicionamionto del banco portetubo &, susceptible de mo-
dificar los éngulos de contacto entre la mecha 10 y el tubo

5 (ver las variacioncs extremas entre fig., 1 ¥ 2)e = = = = =

Este tubo gilratorio acanalado tendrd la ventaja
de imprimir una falsa torsidn muy intensa a la mecha, a pe-
sar de una velocidad rolativamente baja del tubo 5; reluci-
rd considerablemente la potencia zbsorbids, climinard cual-

aguier recalentsiiento posible vy no tendrd lugar el emborro-
" =2

Como consecuencia de la ausenciz de cuelquier Or-
=zno obstructor tel como la boguilla, la introduccidn de la
mecha 10 estara muy facilitada y aingin Lrenado excesivo ge

cpondréd al gvence de la mOChR. = = = = = = — = = = = ~ = -

Se sabe que para cl esuirade de ciertas calidades

ola

de mabterias textiles, se produce un latizvec w cseilacidn

de la mechaj este latigueo cstard producido por el tubo aca-
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aclado. Zn el cago en que el latigueo deba ser redueide,

zerd suficiente utilizar, ya sea la regulacidn de oricnta-
cidn del Lancs 7, Je manera gque redusea el dngule de entrg
Za fe la cecha 10 en el tubo 5, o wejor aun aplicar un uo-

dio habitual conztituido por una barra 11, por ejemplo,que

p %2
.

ce enlicar d con wds o wencs fuerza sobre la mocha 10 antes

~d

de la introduceidn de dota on el $ubo HBu = = = = = = = =

uras 15 7 16 ge refleren a una variante
wejorads en la cual ol drsuuo rotative estd constituido por
10, wr tubo 5 providio e¢n su base V/o en su extreio superior

ruiuras raciales 2C. R T I N )

[}

Bsta realizacidn presenta, aGewnds, laa ventajas
que Gestacan de la descripeidn de las fizuras 1 a 14 lo

que perpite wn letisues consilerzble de la wechs 16, = ~ —~
15, I 0 T 4

A

Se declaran de novedad y progiedad pars Respaila,

Sus territorios y plazac de soberania, las sisulentes: = -

AT VTI: ISACICURS

o 1.~ Perfcccionanientos cn los dizpositivos de
¢ Talza torsidn para mdquines contimuas Ge hilar, del +ipo
ue coaprente un drgano giratoric en el campo de estirado
Sutre los eilindros alicentadores y log ceilindros estirade
Tes, caracterisados porque este Grgane roiativo estd cons-

tltuico por un tuboaconalado, con resaltes o pulijonal, on

3%
j 87}
.

toda o parte de su alture interior. - - - = = = = - - - -



2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados pergue la posicidn del tubo en el campo Ge
cztirado es tal que la meocha debe, a la entraca y a la sali
da del tubo, Lormar un dnzulo con la pared acenzlada o con

5. resaltes, = ~ = = = = 0 - - - e e - - e e e - =

3.~ Perfeccionamientos sezin la reivindicacién 1,
caractorizados porque un dispocitivo de regulacién de posi-
cionamiento del banco portatubo (8) perwmite modiricar los

dngulos de contacto en la mecha (1C) v ol tubo (5). - - - -

10. 4.- Perfeceionamiontos segln la reivindicacidn 1,
caracterizados porgue el drgano robativo estd constituido
por un *tubo (5) provisto en su base y/o en su parte supe-

rior de rznuras radiales (20)e - - — = - = = - —— -
5.~ "PERFEGSIOUACIEINICS TF ICS LISPCSIIIVO3 OE

15, PAISA TORSICK PARA WAGUINAS CONYINUAS OB HILAR", = = = = =
Dodo ello cenforme oo deseribe y reivindics en
la presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y

. = - o
mecanografisdas por una sola de sus caras, y de dos lami-

nas de dibujos que la ilugtran,

BARCELONA, 24 i, 1966
P.A M CURELL SUNOL

ad.
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