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MEMORTIA DESCRIPTIVA

qQue se acompafia a una solicitud de patehte de invencidn

por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, por

PERFECCIONAMIENTOS EN PRENSAS HIDRAULICAS CON CILINDRO SU+
PERIOR Y MESA DESLIZANTE EN LA PARTE INFERIOR.

Solicitante : D. Luis LOPEZ CARRASCON
Wacionalidad:  Espafiola
Residencia Zaragoza

Domicilio : Avda. San José 105.
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¥ la expulsiébn de su vdlvula de aguja de costado directames

.0 sale el aceits.
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La presente invencién recae sobré perfeccionamisntos
en prensas hidrdulicss con cilindro superior y mesa desli-
zante en la parte inferior.

El cabezal superior de esta prensa estd constitufdo po
un cilindro de acero forjado por extrusidn, sin soldedura,
al cual va soldada una "U" cerrada con un palastro, forman{
do un tubo de seccién rectangular, que lleva soldadas elec;
tricemente en sus extremos unas piezas tambidn de acero
moldeédo, con los orificios necesarios para el paso de ba-
rras.

El tubo cilindrico se halla dotado en su parte superio
de una culata de acero moldeado, también soldads al cilin-
dro, con la forma adecuada para el perfecto asiento de las
barras.

El cabezal as{ formado va soldado igualmente a las ba-
rras que forman su armadura para conseguir as{ mayor rigi-

dez. Este cabezal es un tuba rectangular hermdtico en tadas

sus partes y se aprovecha como depdsito de aceite, y la nuT-

va bomba, de pequefifsimas dimensiones, efectda la aspiracit

te del mencionado depdsito, teniendp un vnico tubo que va

desde la bomba a la culata del cilindro y por el que entrg

La mesa estd constitufda en una s68la pieza en acero
moldeado; se provée de una manivela que acciona un eje en
el que van mbntados dos piﬁones.heliooidales que atacan dif
rectamente a una tuerca, a ambos lados, dotadas de otros
pifiones helicoidales; en estas tuercas van montados unos
pifiones rectos, que atacan, a su vez, 8 unos intermediario

que accionan a las tusrcas opuestas dotadas, asimismo, de
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dientes rectos; hay en total diez engranajes, cuatro hel

coidales y seis de dientes rectos.
Para mejor comprensién de la presente memoria se acom-
pafisr un= hgas de dibujosQue muestran un ejemplo de realiza
cién no limitativo, del objeto de la invencidén; en los cio
tados dibujos:
Lz fig. 1 es una vista en alzado frontal de la prensa
segin la invencidn. |
La fig. 2 es un alzado lateral de la fig. 1.
La fig. 3 es un alzado posterior de la fig. 1.
La fig. 4 es una seccidén por C-D de la fig. 1.
La fig. 5 es una seccidén por A-B de la fig. 1.
La fig. 6 es una seccién por E-F de la fig. 1.
La fig. 7 es una seccién por G-N de la fig. 1.
De conformidad con la invencién referida a los dibu=-
joé adjubtos, la prensa consta de una base (B) de la que
parten, junto a cada extremo de dicha base, dos columnas
roscadas (4)‘hacia un punto equivalente a su tercio supe-
rior, aproximadamente. Por estas columnas se desliza la m#-
sa (1) accionada por unaz manivela (2); en la parte alta
de la estructura de la prensa, va un cabezal fijab(C) y
la extructura se eleva por encima del mismo formando un
dngulo obtuso terminal superior. Entre este cabezal supe-
rior (C) y el vértice del dngulo de la estructuray va el
cilindro, como puede apreciarse claramente en las figs. 1
2y 3.

Bl cabezal (C) superior estd constitufdo por un cilin

dro de acero forjado (ver fig.6% donde se muestra en sec-
cién por la linea E-F de la fig.I) por extrusidn, sin soll
dadura al cusl va soldada una "U" cerrada por un palastro
formando un tubo de seccién rectangular que lleva so0lda--

das en sus extremos, soldadas eléctricamente, unas pilezas
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- rras que forman su armadura para conseguir uns mayor rigi-

rios para su normsl funcionamiento, Yy que 8l cuadro gene--

'ral de la invencidn no se alterard aunque se introduzcan
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de acero moldeado, con los orificios necesarios paréfer““"
paso de las correspondientes barras. |

E1l tubo cilfndrico estd dotado en su parte superior
de una culata de acero moldeado, también soldada al cilind
dro, con forma adecuada para el perfecto asiento de las
barras.

Bl cabezal asi formado va soldado igualmente a las bad

dez.

Este cabezal, segin se aprecia en la seccidn E<PF es
un tubo rectangular, herméticamente cerrado en todas sus
partes y se aprovecha como depbsito de aceite; y la bomba,
de muy reducidas dimensiones, efectda la aspiracidén y 1la
expulsién de su vélvula de aguja, de costado, directamente
de este depésito, teniendo un uYnico tubo que va desde la
bombs a la culata del cilindro. (como se aprecis en las fid
guras l.y 2) por el que entra.o sale el aceite para cumplilr
gu ciclo, y su misidén.

La mesa (1) estd constituida por una séla pieza de
acero moldeado; va provista de una manivela (2) que accio-
na un eje (3) en el que van montados dos pifiones helicoi--
dales (8) que atacan directamente a una tuerca (5), a cads
extremo, dotadas de otros pifiones helicoidales. En estés
tuercas van montados unos pifiones rectos qQue atacan a unos
intermediarios (6) que accionan a otras tuercas opusstas
(7) dotadas asimismo de dientes rectos; habiendo en total
dieg engranajes: cuatro helicoidales Y seis de dientes redg-
tos. El eje (3) se soporta en unos cojinetes (9) adecuadod.

Finalmente s6lo resta sefialar que el aparato segun 1la

invencién va dotado de todos los érganos accesorios neces%-
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‘terizados porque el mencionado cabezal superior estd cons
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en la misma cuantas variantes de realizacidn eean*posib%ﬁ

dentro de la esencia de lo descrito.

NOTA -~ Descrito suficientemente lo que antecede sélo restd

seflalar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan]-

te es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en prensas hidrdulicas con ci-
lindro superior y mesa deslizante en la parte inferior,
caracterizados por haberse proviéto una prensa dotada de
una base que lleva en ‘cada uno de sus extremos dos colum-

nas roscadas aproximadamente hasta su tercio superior, pof

T

cuyas columnas se desliza una mesa accionada por una manis
vela, mecdnicamente; yendo en la parte alta de la estruc-
tura de la prensa, un cabezal, elevindose la estructura
sobre éste formando uh dngulo obtuso terminal superior;
yendo entre este cabezal éuperior y el vértice del citado
dngulo formado por la estructura, el cilindro correspoh-'
diente, centrado, y de pequeilas dimensiones, orientado

en sentido perpendicular.

2 - Perfewcionamientos, segin reivindicacién 12 carac

titufdo por un cilindro de acero forjado por extrusiédh,
gin soldaduras en si; al cual va soldada una "U" cerrada
por un palastro, conformando un tubo de seccidn rectangu-|

lar que lleva en sus extremos soldadas eléctricamente,unsals
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granes: cuatro helicoidales y seis de dientes rectos.
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piezas de acero moldeado, con los orificios neceqarloS*g;-
ra el paso de las correspondientes barras.

3 - Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 2 carac-
terizados porque el tubo cilfndrico estsd dotsdo en su par-
te superior, de una culata de acero moldeado, también sol-
dada al cilindro, con formas apropiads pars ei perfecto
asiento de las barras.

4 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 2 y 3
caracterizados porque el cabezal as{i constitufdo, va sol-
dado a las barras que forman su armadura, para conseguir
una mayor rigidez.

5 - Perfeccionamientos, seguin reivindicaciones de 2
a 4 csracterizados porque dicho cabezal queda constituyen-
do un tubo rectangular, herméticamente cerrado en todas
sus partes, y sa utiliza como depdsito de aceite; y la bon
ba, de reducidas dimensiones, efectda 1la expulsidn de su
vélvula de aguja, de costado, directamente, de este depd-
sito, teniendo un ¥nico tubo que va desde dichs bomba a 1lg
cukate del cilindro, y por el que entra y sale el aceite
para cumplir su 61016 ¥y su misidén de trabsjo.

6 - Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 12 caracC-

terizados porque la mesa estd constituida por una séla piel-

za de acero moldeado Y va provista de uba manivela que acH
ciona un eje montado sobre unos cojinetes, en cuyo eje van

montadob, uno en cada extremo, dog pifiones helicoidales,

que atacan directaments cads uno una tuerca, a cada extreno,

yendo dotadas estas tuercas de otros pifiones helicoidales
yendo, asimismo, montados en las mismas, unos pifiones rec-
tos que, a su vez, atacan a otras tuercas opuestas, dota-

das asimismo de dientes rectos; habiendo en total diez en-

7 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a

24
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& caracterizados por el hecho de que 1lsa ectructura o bas

q“—

tidor de la prensa estd constitufda por uno o dos cuadros

de barras de acero, cilindricas,siquiers sea en parte, dod

bladas en tres dngulos, en las que se apoya el cilindro hi

drdulico ¥y la mesa deslizante, antes descritos.

8 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a‘
7 Ccaracterizados porque las mencionadas barras cilindri-
cas llevan desde su base hasta aproximadamente un tercio
de su éltura, un fileteado 2 rosca para elevacidn y desced
g0 mecénico de la mesa de trabajo ya descrita, y que trabs
Jan dnicamente a traccidn, apoyindose en el cilindro y sus
brazos, que soportan los esfusrzos de compresidn.

9 - Perfeccionamiéntos, segun reivindicaciones de 1 a
8 carécterizados porque la elevacidén y descenso de la ci-
tada mesa se efectia deslizdndose por la parte vertical de
las citadas barras 0 columnass redondas, por los medios me-
cénicos antes descritos.

10 - PERFECCIONAMIE iNTOS EN PRENSAS HIDRAULICAS CON CI-

LINDRO SUPERIOR Y MESA DESLIZANTE EN LA PARTE INFERIOR.
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Todo segin se describe en la presente memoria que oonL

ta de ocho hojas foliadas y escritas por una séla cara coj
un total de ciento setenta y siete lineas y hojas de di--

bujos que se acompafian.

Madrid 11 enero 1967
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