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"UN PROCEDIMIENTO PARA A" FABRICACION BE PIEZKS 'CONSTRUCTT4
YT
VAS PARA MAZAROTAS DE LOLDES DE COLADAY.

Se conoce un procedimiento para la fabricacidn
de una mazarota para moldes para lingotes u otras coladas;
en el que la mase empleada para la fabricacidn de la maza-
rota es mezclado en un liquido pera der una suspensidn,
después de 1o cual se deja sedimentar la suspensidn en wn
molde de modelo en una cape, que se corresponda con la fi-
gura de la mazarota deseada o de una parte de la mismsa, ¥y
porque a continuacidn se seca la capa obtenida & una tem-
peratura entre 120 y 2002C. Tal procedimiento de fabrica-

ciln es entretenido, complicado y por ello antiecondmico,
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Para evitar estas desventajas ya ha sido propues-
to digerir fibras orgénicas de unz cantidad de 1f{quido que
aproximadamente se corresponda con su capacided de absor-
cidn y afiadir a continuacidén medios orgdnicos para plasti-
ficar la mase, A continuacidén se suministra la masa & vna
prense de extrusidn pare la falricacidn de una pieza en
bruto en forma de banda, que a continuacidn es d;vidida en
plezas constructivas de las dimensiones deseadas, que lue-
20 son pecadas,

El invento prevé uns mejora del procedimiento ¢ie
tado en Gltimo lugar mediente el hecho de qus & las fibres
orgénicas diperidas en lfquido o a la pulpa, se afiadan ma-
terias inorgdnicas como agentes plastificadores y de dar
refractariedad. Con esto resulta la posibilidad de ahorrar
los agentes especinles pars hacer las fibras organicas re-
fractarias o de incrementar notablemente 1a proporcién de
fibras organicas en la mezcla, De eate modo se logra si-
mul tdneamente un efecto de aislamiento térmico sustancial-
mente mayor. Ademds, los costos de fabricacidn de tales
piezas constructivas para mazarotas caperuzas de ingercidn
para moldes de_colada, fabricadas por el procedimiento se-
gim el invento, son sustancialmente menores que empleando
aglutinantes orgénicog. Con el procedimiento segim el in-
vento se puede lograr, con costos reducidos, una durgza y
capacidad e resistencis de 1 s piezas constructivas, que
empleando aglutinantes orgdnicos sélo se alcanzarfan con
uwa utilizacién antiecondmicamente elcvada de aglutinan-
tes orginicos. Otra ventaja sustancial del procedimiento
seglin el invento reside en que se evitan las influencias

perniciosas para la salud del personal trabajador, por
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los procesos quimicos a los que estdn sometidas las piezas
constructivas pars las mazarotas durante su produccidn y
durante su utilizacidn en funcionamiento, Adicionalmente
88 sospecha que los agentes orgdanicos influyen desfavora~
blemente sobre la calidad de la colada.

Como materig inorgdnica se pusde emplear seglin
el invento silicato sédico o taubién fosfato de eluminio.
Bstas materias tienen un excelente efecto ligente y, al
pismo tiempo, de retencion de llamas. Si e ha §e obtener
ung dureza esgpecial de las piezas constructivas, es recomen-
dable afiadir a la mezcla atm adicionalmente dxido mogndsi-
co. En lugar del &xido neznésico ‘también se puede afiadin
dxido ecdleico, de forma que los costes de formacidn se en-
cuentren por lo gencral was bajos.

Una forma de reslizacidn preferida del procedi-
miento segim el invento consiste es que se emplean eproxi-
madamente 10 hasta 40% de filwres de papel, 1 haste 15% de
fosfato de aluminio y 10 hasta 35% de 6xido magnésico o de
$xido cdleico y aproximedamente 2 haste 104 de "alginatos®,

De acuerdo con otra medida segim el invento pue-
de afiadirse a la wezcla una proporcidn de cuarzo de hasta
aproximadamente el TT#. Por wna prgporoién elevada de cuar-
70 se pueden disminuir desde luego, notahleuncnte los cos-
tos de fabricacién.'

Finglmente, segin el invento es recomendable afia-
dir un hidrocarburo para retardar el tiempo de reaccidn de
lg mezcla. Naturalmente debe emplearse un hidrocarburo de
cadena 1arga; de dificil ocombustion o incombustible,

El procedimiento segin el invento proporciona la

posibilidad de que eventualuente pueda evitarse un secado

-3 -



20

25

30

artificial de las piezas const?uctivas fgbricadaa por el
procedimiento seglin el invento, es decir, que baste un
secado normal de las piezas constructivas, bajo condiciones
atnosféricas.

Egta soleitud que corresponde 8 la presentada
en la Repiblica Federal Alemana, el 19 de Ensro de 1.965
con el nimero P 38575 VIa/31c, se acoge a los beneficios
del artfcule 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indig-
triale

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
vresentan para que sean ob;eto de esta solicitud de paten=-
te de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios son los sie
guientes:

1= Un procedimiento para la fabricacidn de pie-
zas constructivas para mazarotas de moldes de colade, en
el que se digieren fibras orgdnicasen una cantidad de 1{-
quido que se corresponde goroximadamente con su capacidad
de absoreidn y a continuacién se afieden a dichas fibres
agentes para plagtificar y proporcionar refractariedad,
despuds de lo cuzl es suminisirede la masa a una prensa de
extrusion para producir una pieza en bruto en forma de ban=-

da, que se divide en piezas consiructivas de dimensiones
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deseadas, que luego se secan, caracterizado porque a las
fibtras orgdnicas digeridas en 1{quido o a la pulpe se afig-
den materias inorgénioaa como agentes para plastifiocar y
proporcionar refractariedad. '

2.~ Un procedimiento segim la reivindicacidn 1,
caracterizado porque se emplea silicato sédico como mabte=
ria inorgénica.

3.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn 1,
caracterizado porque a la mezcla se afiade fosfato de alu-
minlo.

4e= Un procedimiento segin las reivindicaciones
2¢ 3; caracterizado porque adicionalmente se aflade 6xido
magnésico.

5e= Un procedimiento segim una de las reivindica-
ciones 1lasta 4, caracterizado porque adicionalmente se
emplea 0x1do cdleico.

6+= Un procedimiento segin una de las reivindica-
ciones 1 hasta 5, caracterizado porque ee'emplean aproxi-
madamente 10 hasta 40% de fibras de papel, 1 hasta 15% de
fosfato de aluminio y 10 hasta 35% de dxido magnésico u 6=
xido odleico y eproximadamente 2 hasta 10% de "alginatoa!

7+~ Un procedimiento segin une de las reivindica-
ciones 1 hasta 6, caracterizado porque & la mezcla se afiade
cuarzo hasta eproximadamente un T7%.

8.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1
0 une de las siguientes; caracterizado porque para retardar
el tiempo de reaceidn de la mezcla se afiade wn hidrocarburo.

9~ Un procedimiento para lg fabricacion de pie-
zag constructivas para mazarotas de moldes de colada.

Tal y como se ha descrito en la Memidria que ante-
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cede y para los fines que se han especificado.
Bota Hemoria consta de sels hojas eacritas a ud-
quina por una sola cara.
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