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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una PATENTE DE INVENCION & favor -
de: SCHLOEMANN AK’I‘IENGESELLSCHAFT, de
nacionalidad alemana, domicilia§a en
'DUSSELDORF, Steinstrasse, 13 (Alemania)
por "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION
CONTINUA DE BANDAS O PERFILES A BASE
DE PARTICULAS METALICAS CALENTADASY

- Bl presente invento se refiere a ﬁn dispositivo para
la fabficacién continua de bandas o perfiles a hase de partiqg
las metédlicas calentadaa,' .

Los dispositivos para ;a ejecucién dgl conocido pro-
cedimiento de acero soldable prevgign'en este caso un hqrno en
el que habia que meter las particulas metdlicas, conservadas -
normalmente en depdsitos, para calentarlas hasta s# tempergtu—~
ra de soldadura. Estas instalaciones no sélo eran relétivamente
compiicadas; sino que ademis presuponian procesos de elabora -~

cidén muy entretenidos porque las particulas de metal tenian -
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que permanecer en el horno continuamente hasta alcanzar su tem~
peratura de soldadura.

Por el contrario, la tarea propuesta por el invento ;
consiste en crear un dispositivo destinado al fin mencionado al
p}incipio; con el gque se reduogp considerablemente los gastos -
deyfabricacién, y adgmés se pueden}juniar las granallas de me -
tal en forma de productos‘compactqs en un tiempo mucho més cor-
to. $egﬁn ;g idea del invento se consigue estermp;eando un disg-
positivowpéra la fabricacién de particulas de metal y una méqui
ne elabéradora, reunidora de estas dltimas, actuando ahi estas
unidades de forma compinada; El dispositivo de fabricar partiqg
las metdlicas esté equipado convenientemente con un dispositivo
de alimenxacién qug_esté combinado con un dosificador. En el -
dispositivo de fabricar particulas métélicas_Se han instalado -
soplantes para suministrar el aire o gases frios necesarios pa-

ra el enfriamiento de las particulas en cuestién. Bl dispositi-

vo para la fabricacién de las particulas de metal puede estar -

~ instalado en un nivel méds alto, igual o més bajo que la méquins

elaboradora,‘segﬁn lo permitan las condiciones especiales del -
taller, u otras gue influyan decisivamente en la Qqnstruccién.
Entre el dispositivo para lsa fabricacién de parficulas»metélicas

y la méguina elaboradora puede ir instalada una bémara}dgstina—

~ da & equilibrar la temperatura de dichas particulas, la cual -

puede estar;formada de modo ventajbsowpor un dispositivo trans-

portador dotado de célefaccién. Los 8rganos de la instalacidén -

estédn ventajosamente hermetizados por si mismos y sus lugares

de comunicacién con los otros Srganos, de tal modo que desde

afuera no puedan penetrar gases perjudiciales, sobre todo oxi

dantes. E1 dispositivo'de fabricar 1as‘pérticu1as de metal estéd
compuesto convenientements por una centrifuga o atomizador cono

cido.
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A continuacidn se ilustra con. més detalle el. invento-

a base de los ejemplos de reélizaeidn‘reproducidos en el adjune
to dibujo, donde muestran: ‘ | ' |
Figure 1, un;eaquemazelemenxal de toda la instalacidn.
. Pigura 2, una.forma.de realizaci6n-modificada con un-
mecanismo de ggsviaeién de:la corriente de particulas.. .
ne {‘Figﬁra 3, una forma de realizacién con una bdscula —-
dosificadoraﬂbon,cinta‘trapspo?tadora;

Figura 4, una variante del mecanismode desviacidn .~

. expuesto en la flgura 2e

Flgura 5,. una forma de rea1123016n prov1sta de una. .-

“tolva..de der1v3016n.

' “Pigura 6, una seoclén por ‘la linea II-ITI de.la flgu—~
Figura-?,_otra forma de realizacién‘de la tolva de: ~-
derivacidn’ representada en la figura 5, ¥ | -
Figura 8, una seccidn por la linea IV-IV de la figu—
raA%. ) ‘ '

‘La figure 1 umuestra un esquema elemental de una ins-.
talacidn déstiﬁadaepriﬁcipalmente a la fabricacién de- bandas .~
de aluminio a base de,particﬁlas meté;icas. En este esquema. se: .
ha sefialado con V. el dispositivo deielaborar~;asTparticulégldev
metal y con W el laminador instelado a continuacién. La torre -.
1,tiene_en,1g parte-de'arriba unas'viasvz para'el:desiizamiehvu
to de una gria corredera 3, le.cual sirve. para alzar: el calde~-
ro- transportador 4:con el que se alimenta de'metal.liquidorue-w
-aiuminio'en'éste caso- el horno basculante 5 de’conservacién .
de calor. Este horno .5 bascula alrededor de -su eje de rotaclon~
6 por la acc;dn del cilindro hldréullco 7. A través de un ca =’

nal 8 se conduce el.metal 1liquido por intermedio de un embudo 9
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a la centrifuga 10, la cual;(10) esta sujeta a una consodla 12

con sus elementos de accionamiento 11. las gotas de meta;;que_”
salen de-la centrifuga durante la rotacidn de su.tambor 13 pro
visto de orificios caen en diregcién dei‘fondo 14, que se va -
estrechandoAcénicamente, del revestimiento 15 de la torrgf La .
linea de caide de las gotas que salen esté_seﬁalﬁda.con 16.‘En
el recorrido desde la cept:ifuga hasta el fondo 14 del revesti
miento 55 se sustrae el Qalor.da_fugién de las particulas gﬁe
estén todavia liguidas. Con los ventiladores i7 situados en el
contorno de la torre se suministra airéua la torre, por el --
cual se detgrmina}la.temperatura de'enfriamientptge_las.parti—‘
culas de metal. L . 7

_ ‘ En la fabricacién de productos -laminados a base;de -
prpductos de aluminio no tigne impgrtancia que las particu{}s
estén rodgadas,deiuna pelicula de 6xido,.Poiv;o ﬁismq_gn_ei?:}
éjemplq que nos ocupa, en lugar de gas prbtebtor”se puede in -

troducir una corriente de aire en la torre para. regular la tem

‘peraturd de las particulas. Ias particulas metdlicas que caen

sobre el fondo 14 resbalan-en direcqién de la abertura de sali
dé»18,fdesde;donde caen. sobre un .cangl vibratoriq_19fque:estéw

rodean'de ung . campana caldeada. 20 para la oompepsacién.de tem

'peratura de las particulas de metal. Desde el”cagal;vibratopio

19, las particulas unifprmempnxeratempe;adés llegan finalmente
al,meéanismo alimentadop.22»=§n§ta;ado delante de la pareja de
¢ilindro 21+ del laminador_hprizontaI;W,/Las;partiCQlag de me-
tal compactadas y soldadas en el interéticio 24 entre los ci -
lindres- 21 sglen,de este intersticio en forms de bandajmeﬁéli—
ca acabada 25 que a través.@e rod;llo§v26 y de un accionamien-
to 27 es conducida a una bobinadora 28. Entre el accionamiento

27 'y la bobinadora 28 estd intercalade una cizella 29 para cor
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tar o seccionar la.banda cuandolel rollo llega a la dimensién -
deseada. Con el fln de mantener una marcha continua de la laming
cién es preciso, después del secclonado, condu01r la:banda 25'
través. de rod;llos 26' a otra bobinadora, que no estd represen-
tada en el dibujo, para que pueda.seguir arrollandose. Entretan
to se quita de la primeré bobinadora el rollo ya bobinado.

) En el ejemplo de. realizacidn representado en la figu~
ra 2, las particulas de metal caen ‘asimismo sobre el canal vi -
bratorio 19.pasando'porula apertura.de sallda.18, el cual esté
rodeado de_una”campang,cgldeada 29 para equilibrarAla:temperatg
ra de las citadas particules. Desde ehi van'a parar éstas al me
canismo de alimentacién 22, elmcual estd concebido en forma de
pozo ¥y tiene una abertura lateral 30. Esta abertura coopera.cen
una mariposa 31, o segun la figura 4 con una cuﬁa 32, de. tal mo
do que. al girar la mariposa o la cuﬁa, la . corriente 33 de- partl
culas metallcas sale- total o. parcialmente por la aberturs late—l
ral 30 del mecanlsmo de allment3016n 22. La corrlente de. partl-
culas 34 derxvada de este manera es descargada de la zona del. -
laminador & través de un conducto de desviacién. 35..vv

, . Con. semejante dlsp091c16n se tiene garantlzado que -
las pa;tigplas de metal puedan seguir-otro cam;no,.lndlgso.al_—
interrumpirse momenténeamente la marcha del laminador con-.el. .-

fin de mantener unas condiciones invariables_de temperatura y. ~

de trénsito del material en fase de laminacidn, actuando- gobre.

el mecanismo de desv1aclén. .De esta manera se ‘puede regular. al
mismo tlempoila oorrlente.§e pa;t;culas hacia el laminador. Es-
to_esznecesario,.porvejemplo,_cuando‘el.rendimiento @elvdiépdsg
tivo para fabricar partidulas metédlicas no,coincide con el de--—
la méqulna elaboradora instalada a contlnua°16n. :

Aparte de lo expuesto tambidn se tiene,. naturalmente,
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la.éosibilidad de dosificar previamente la carga del mecanismo
alimentador 22 si se construyevel cenal vibratorio 19 de mahe-
ra que sea régulable. La corriente 34 de particulas metdlices
derivada-por-élimecaniémOzde desviacién puede volver a condu. -
cirse, de.un,mgdoznd representado con més detalle en el dibujoy
al fondo 14 que se va estrechandd cdnicamente reproducido-en la
tigura 1. | o

| Se‘édnsigue una mejor regulacién todavia deAlé~dist:§
bucidn de las particulas de netal si, conforme a otra sugeren -
cia del invento segin la figura 3, detrds del dispositivo desti
nado a fabricar las particulas se coldca un diqusitive de ali-
mentacién que esté combinado con unvdispositiYofde dosificacidn.
Prescindiendo. del canal.vibratorio:régulabie 19 oportunamente -
ﬁepcipnado,'puede empiearse ventajosamente una bésculawdosifiqg
dora 36 con ginta transportadora qua“cdqpere con 91 canal 19}44
En este caso, el canal 19 sirve.exclusivamente para la alimenta
cién de la mdquina transformadora instalada a continuacién de. -

él,nLa béscula"dosificadorg 36 estd compuesta por la cinta trans

~portédora 37 que se uueve girandc alrededor de las.dos poleas -~

de cambio de direccidn 38 y 39. Entre las dos poleas de apoyo -
40 estd montada una polea 42 que coopera .con una béscula- 41. Sg

bre la polea 42 gravite la carga de .la corriente de particulas -

'entre las dos poleas de apoyo 40,~la cusl es determinada conti~

nuamente. por la béscula 41 y~enviadé al regulador-43, el cual -
al mismo tiempo recibe también la velocidad de la cinta determi
nada - constantemente por la polea;QeAmedida 44._Dado que elopesg
de la corriente:de‘partigulas se'refiere al sec%or de medida ‘en
tre»las dos poleas de - apoyo, el producto devla:medicién de la -

bdscula 41 y de la medida de la polea-44 arroja el peso por uni

~dad de tiempo, el -cual debe permanecer constante y.se envia. al
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fegulador éomo,valbr‘teérico S. Si el valor efectivo medido no
coincide con el teéricb, regulando en forma correspondiente las
revoluclones del motor de acclonamlento de la cinta transporta-
dore’ 37 se varia entonces debldamente 1a velocldad de esta #1ti
ma. La linea de regulacion'que va desde el regulador al acciona
miento estd sefialada con A. . B _ '. L

El mecanismo de désv1a016n oportunamente descrlto, ex
puesto en las ‘figuras 2 v 4, egtd 1ndloado sobre todo para las
particulas de metal a tratar a temperatura relatlvamente baga.‘
En estas condlclones, los organos de derlvacién, como por egemp
p10‘las m§r1posas o) eunas,~pueden a;ustarse con'tpda'exactltud
al mecenismo de aiime#téciéh 22." Pero a fempératuras"dé'trénsfa'
formacién mis altas, COmbilas qué‘§e'dén por ejemplo en las pax
ticulas de hierro, no-se ‘tiene Ya_garantizado ei:ajuste.éxacto'

en la medida necesaria, ¥ entonces concurre todavia el inconve-

niepte‘de gue en el intérsticio de la mariposs o'distribuidoruy

el mecanismo defalimentaéién'22“puéden‘ataécarse'partidulas””dé
metal. 4 R o -
CGonforme a otra sugerencia del invento 5e obtiene por

lo tanto un'disPOSitivo‘?ara‘lé dosificacidn’y, deriﬁacién'aé“ -

las partloulas de metal, cuya funclon es 1ndepend1ente de toda

clase de agustes. A este fln, el dlsp031t1vo .es contltuido por

unaitolva.deMdgrivapién basculantedpvdegplazable en” quya_gberf“
tura'sgberiqr'desémbgca el diSPOéitivb?tfanSpoftédof; ¥ cuya =
abertura iﬁferigr pﬁede poﬁérSelen"cdmuniéacién5direcfavpon'lé'
entrada en 1a méqﬁ;na_elaborédqta‘y/o'de:un canal de dserivacidin
basculgndoiqléorriendo ;é mencidnadéitdlvé; Lé zona éntre‘él ex
tremo ~dirigido hacia la tolva- del'dispositivo &e:ﬁrénsbdrfé &I
la entrada en la miquina elaboradora a31 como el canal de’ derm;‘

va016n, ‘egtd ventajosamente rodeada por paredes antltérmlcas.
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- El mecanismo de alimentaclon 22 que puede reconocerse
en-la flgura 5 esta interrumpido por su- parte inferior, por lo que
termina encima de una tolva de deriyaglon 45 desplazable en senti
do transversal. La abertura'superior 46 de la tolva 45 tiene for-
ma ovalada p'recfangular, de tal mgdo que la tolva de dexivagién
Pueda correrse hasta el punto de que su abertura de salida infe-
rior 4? quede fuera de la zona de la parte inferior 48 del meca-
nismo de alimentacién; y Que con'sufabertura venga & quedar enci
wa del canal de derivacién 49. Corriendo la tolva de derivacién
mediantg»la bar?a 50 se la puede situar en su segunda posioié@ -
:epresenta@a a rayas, en cuyo caso didha barra SO_pasa_a.través
del‘reyestimiento”refragtgrio_51. Por susnladog longitudinales -
la tolva de-derivacidén tiene qgrgsuqe soporte 52 que descansan -
en otras caras de soporte 53 concebidas en forma cofrsspondiente,
como puede apreciarse en la figura 6. Segﬁn cual’sea la-posioién
de la tolve de derlva01on, la- corrlente de particulas 33 es con-
ducida en su totalidad hacia la parte inferior 48 del 'mecanismo
de alimentacidn 22 y enviada ahi a los clllpdros_21 que transfoxr
man las particulas en un producto acabado 25, o bien sélo una par
te de la corriente se envia al sector 48 en tanto que la parte -
restante se conduce hacia el canal de derivacién_49, por ejemplo
para mantener constante le. altura de particulas 54 sobre el‘in“-
tersticio entre los ci;inqué_24f_$i se interrumpe momenténeamen |

te la marcha del laminador, la tdlﬁaLde,derivagiépAgg‘llevggawqg

tonces a la posicién representada a rayas ya eitadaty,laAcorriqg

te de particulas es conducida asi en su totalidad al canal de -
degvio. Por consiggiente.no es-necesario,pgyai 91 digpositivo. .de
fabricar”particglas”de_mgtal, y uns vez subsanada;la:averia',del
laminador 99 buede. reanudar en seguida el trabajgymy,

Bn la realizacidn fepresentada'en.las figuras 7 y 8 ,
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la tolva de derivacidn 45> esta suspendlda por medlo de ejes 55

en el revestimiento pefractarlo 51, De esta manera se pugde dar
dimehéignes méds pequefias ‘& la aberturajsuperior‘46 de la mencig
nada tolva. Por lo demés‘él:métodb operatorio es el mismo que -
en ;g @isposiciéh de la tolva de‘derivaciﬁn‘répresentada en laé

figuras 5 y 6.

e == N 0 P A.; =;"-=o=o=

Se reivindicakéomo:nueio y de prppia.invengién:':';'
| '.f.é,Dispositivo pare la fabricacién cgntinna'dé bandes
o perfiles a bése}de partieulas-metél;oag'palentadas, caracteri= -
zado porque’'el dispositivo de fabricar particulas metdlicas y 13'
méqu1na elaboradora de amalgamar estas ultlmas actden en forma' -
combinada. ‘ - ‘ a
2.~ DlSpOSltlvo seglin lo re1V1ndlcado en’ el punxo 1k,-

caracterizado porque detrés del: dlspositxvo de fabr;car particu-

~las de metal_exlspe.un dispositlvo de alimentacidn que ‘estéd com~ -

binado con un dqgificgdprQ'

3= Dispositivo'gégﬁn lo reivindicado en los ptntos~gg

- teriores, caraéterizaQO'pOrgue‘gh el‘dispésitivo'ﬁestinadoia;la”

fabriéaCién de particulés metélicasJSe han instalado soplénxés -
para sunministrar el aire refr:gerante, o gases refrlgerantes, ne
cesario para el enfrlamlento de las particulas de metal o

: 4.h»Dlsposit1vo segun lq-relv1pdlcadq en 103'pun§os ﬁé_
teriores, caracterizado porque entre el dispositivo‘dgtfabricari
particulas de metal y la miquina elaboradora se ha previsto una
Qémara destinada & equilibrar la temperatura de las particulas -
de metal. |

5.- Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos an
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teriores, caracterizado porque la cédmara compensadora de tem=—

peratgra-esté formada por unAdispositivo de transporte dotado
de calefaccién. ' ‘ ' .
B Dispositivo'segﬁn lo reivindicado en los puntos

anteriores, cafacterizado porque como dispositivo de dosifica

cibn se ha'previsto un canal vibratgrio.regulable destinado &

la alimentacién de la miquina elaboradora.
7.- Dispositivo seglin lo reivindicado en los puntos
anﬁer}qres, cafacterizadq porque delante del dispositivo trans

portador, o bien de un dispositivo alimentador instalado delan

-te de él ‘8e ha previsto, como dispoSitivo de dosificacién, una

bascula dosificadora con cinta transportadora.
8.— Dispesitivo- segin lo reivindicado en los punxos

anteribrgs caracterizado porque delante de le entrada en la mé

quina elaboradora se encuentra un mecanismo de desviacibén para

la corriente de particulas. _ - N

9.- Dispositivo segun lo r91v1ndicado en los puntos
anterlores, caracterlzado porque entre la sallda del dlSPOSlt14
vo transportador y la entrada en 1a‘méqun£1elaboradora eglste.
un mecanismo“de,gliﬁentaq;én que tiene una abertura lateral -
con 1a que .coopera una mariposa 6”una cuﬁgudesplazablé en sen-
tido-transvefsal al de caida de las particulas de metal, de -
tal modo que al girar la marlposa o introducir la cufia dentro

de la corriente de particulas, ésta sale en su totalldad o en

- parte por la abertura layeral-del mecan;smg de allmentaclén.

10.- Dispositivo segin lo reivindicado en los punfos
anteriores, QarécterizaQO porque el mecanismo de desviacién:ng
gula la corriente de particulas hacia la mdquina elaboradora.

11.~ Dispositivo sggﬁn lo reivindicado en los puntos

an#eriores, carécterizado porque delante de la entradas en la -
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méquina eleboradora se ha previsto una tolva de derivacién bag
culante;o.desplazab;g, en cuya abertura superior desemboca el‘
dispositiﬁg'trahsportador o] elyde}alimgnyacién, y cuya abertu-
ra inferior se puede poner en.comunica¢ién'difecta conlﬁng'enf
trada pera 1a<méquina‘elaboradora y/o un canal de derivacidn ,
basculando o- corriendo la toiva en’éuestién{-.v v
12.~ Dispositivo . segin lo réiyindicado en los puntos
an;ériores,.carécterizado_po;gue la zona entre el extremo -di-
rigido hacia la tolva.de‘derivaciénp del dispositivo de trans-

porte o del mecanismo -de alimentacidn y la admisibén para la mé

- quina elaboradora asi como el capal de dérivacién, estd. rodea-

da por. paredes antitérmicas. . A o S
13- D:Lsposz.t:.vo segu.n lo re:.vindicado en 1os puntos

anteriorés, caracter;ggdo porque .los 6rganos~derla 1nstala¢16n

estdn hermetizados por si mismos y sus lugares de comunicacién

con los otros érganos de la instelacidn, de tal modo que desde

afuera no puedan penetrar gasés perjudieiales,-sobfe.todO'oxi-

~ dantes.

'.14.-;Disp9§itiv0»sgg§p lo ?eivindicado/en:los;puntos
anteripres?.carécte:izado.po:que'el dispositivo de fgbripar -
las particulas de metalitiens_una centrifuga o atomizador cong
cido. R . :

15.~ DISPOSITIVO PARA TA FABRiCACION CONTINUA DE BAN

" DAS O PERFIIES A BASE DE PARTICULAS MEIALICAS CALENTADAS

- Tal como se descrlbe y relv1ndlca en la presente Me-
moria Descp;ptiva, que-consta”de»once ho;as escrltas.a~méquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos. . ..

Madrid,

10 ENE 1957
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