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a favor de: THN BRITISH PETROLEUM COMPANY LIMITED, de naclo-
nalidad britdnica, domiciliada en Britannic Houge, Finsbury

Cirous, LONDON, E.C.2. (Gran Bretafia).

MEMORTA  DESCRIPTIVA

Beta invenoidn se refiere & la produccidn de aceites lu=-
" bricantes empleando un catalizador en la fage de desparsfine-

Jes A

Lag egpecificaciones completas de lag solicitudes de paten—
tes ﬁﬁmeroa 10028/64 y 26945/64 del Reino Unido similares, des-—
oriben y reivindican un procéso para la convergién catalitica
de hidrocarburos que comprende lg puesta en contacto de los
hidrocarburog a elevadae temperatura y présidn ¥y en presencile
de hidrfgeno con un catalizador que comprende una mordenita
crigtalina que tiene aberturas porosas de a lo menos 5 £ de
didmetro y un componente hidrogenante elegido de los metales,
u Sxidos de los mismos, de log Grupos VI o VIII de la Tgbla

Peribdica., El procedimiento estd establecido para ser conveniente
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on particular para el cracking selectivo de hidrocarburos ce-
rogos y para ser aplicable al desparafinaje de lag fracciones
de aceite lubriocante.

Investigaciones ulteriores han eatablecido shora la claw—
se de materisl de carga de aceite lubricante que puede gmor’
tratado yllos tipos de hidroearburos~parafinicos que son con=
vertidos y han determinado también el camino por el cual el
acabado de log aceites lubricantes puede obtenerse,

Segin la presente invencién un procedimiento pars la
produccibn de aceites lubricantes comprende la puesta en con-
tacto de una fraccifn de aceite lubricante desbilada que hierw
ve en el orden de 350 a_59Q°Q° a elevada temperatura y presibn
¥ en presencis de hidrégeno con un catalizador que ocomprende
un componente hidrogenante del Grupo VI o VIII incorporado con
vne mordenite oristalina descationizada ¥ recuperaciln de una
fracoifn que hierve en el orden de 350 a 590°C teniendo un ba-
jo contenido de cera parafinica.

En el prosente log aceites lubricantes son desparafinados
por enfriamiento en pregencia de un disolvente tal como metile~
gtilcetona y es un proceso relativamente cogtogo mayormente a
causa de la cantidad de disolvente que ha de hacerse ciroular,
Un proceso de desparafinaje catalftico es asf{ iddneo por ser
barato particnlarmente cuando log aceites lubricantes tratados
gon de ceras crudas. Algunos aceites lubricantes son tambidn
tratados con un disolvente selectivo para aromfticos tal como
furfural, -estos siendo generalmente conocidos como disolventes
de grados refinados y sgtando usualmente en el orden de ebu-

1licifn de los 400-590°0. Log aceites que hierven entre 350w .
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400°C., usualmente conocidos como aceites para husos, pueden
0 no pueden ser refinados por disolvente. Ellog pueden necesi-
tar tener muy bajos buntos de fluidez que gon dificultosog Y cos-
togos de obtener'por desPQrafinaje disolvente a causa de las
bajas temperaturas que se raquieran en los procegos de despara- :
finaje disolvente. . ' h

4 log aceites lubricantes generalmente se log ag uﬁ gra~
tamiento de acabado para mejorar,el color y la egtabilidad del
color. Lgte tratemiento de acabado puede implicar el contacto
con un'dcido tal ocomo éci&oVsulfﬁrico, 0 con arcilla o bauxiﬁé
psro es ahora generalmente un ligero tratamiento hidrocaﬁali—-
+ico conocido como hidroacabado. Se ha comprobado Que el pro~
cego de desparafinaje catalitico de la presgente invencidn apor=
ta mejorar en el color y en la estabilidad del color, do mane-
ra que puede ser pogible suprimir la fase de acabado por com=
ploto. '

Se comprende que los aceifes que hierven en el orden

de 350-550°C adn ouando descritos como aceites lubricantes
michas voces fienen ugos como aceites transformadores, aceites
refrigeradores, aceites de corte, aceites de'pulverizéoidn,
entre otros usos, los cuales no son astriotaménté ugados como
lubricantes. Bl término "éceite'lubricante" como g6 uge en la
presente egpecificacibn comprende Llog aceites 00nveﬁiéntes'pa-
ra tal ugo especiale -

Oon vistas g lo establecido anteriormente la presente
invenoidn comprende; entre sug incorporaoiones ésPecifioas;

1(a) un procedimiento para la produccidn de aceites Lubrie
cantes que comprende la puesta en contacto de una fraceibn de

aceite lubricante destilada que hierve en el orden de 350-450%¢
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y que tiene un punto de fluidez de 60 a 110 F a elevada tempera—

tura y presifn y en presencia de hidrégeno con un catalizador oo-

mo el descrito antes y recuperacl6n de un producto que hierve

dentro del orden de 350-450°. que tiene un punto de fluidez

| de desde O a -60°F, Egta fase pueds ser la ¥nica fase del pro-

ceso aando un aeabado del aceite lubricante en una sola fase.

() vn procedlm:.ento para la produccifn de aceites 1ubrican-
tes que comprende el sometimiento de una fraceidn de acelte lu-
brlcante destllado que hierve en el orden de 350~590 Cy que tiew
ne un punto de fluldez de 60 a 120°F a un tratamiento de despa-
rafinaje catalitico & -elevada temperatura N g pres16n ¥ en presen—
c1a de hidrégeno con un oatallzador como el degcrito antes y
tambidn a wmna extraccl6n digolvente para la separacl6n de. aro~
mé}igos, giendo dichos tratammentos en cualquiera de los dos
6rdeneg, v recgpéraciﬁn de un producto que hierve dentro del or-
den dg 350—59@00. teniendo un, punto de f;uidez de désdeAyzo a
-60°F, Estas dos fases pueden éér una sola fage del pfocédimianto
dando un lubricante acabado §in una fage convenocional de acabado
con écido, arcilla o bauﬁité, © una fase oconvencional de hidro-
acabado.

Aﬁn cuando como -antes ge ha establecido las fasesg de dGSpa—
rafinaje catalftico-y de extraccifn disolvente pueden darse no
importa el orden es preferible efeciuar primero la fage de desw
parefinaje catalfiico. ‘

‘lag condiciones convenientes del proceso de desparafinaje
catalitico comprende una temperatura dentro del. orden de 450~
~950%F una presifn dentro del orden de 6.81-204,4 atmésferas,
un tiempo de velocidad entre 0.1520,0 v/v/hr. y una pr0p0r016n

de gas de 500-30,000 SCF.de hidr6geno por Barel,



10

15

20

25

5939377

Lag preferidas condiciones del desparafinaje catalitico sonf?

Tempora tura 500 - 800°F

Tiempo de velocidad _ 0.1 = 4.0 |

Pregibn 500 - 1500 |
5 Proporcidén de gas 5000 - 15000

La extracoidn disolvente para log aromdticos puede gor und
oualqulera que use un disolvente conocido por ejemplo SOZ/benzol
o de preferencia furfural Iag condiciones empleadas para la oxe
traccibn pueden olegirse de log drdenes siguientes:

Proporeibn por wvolumen disolvanté : aceite 0eb w 531

Tomperature superior de la columna 300°F mdximo

Temperatura inferior de la columna 100 - 250°F

Log aceites lubricantes tratados de ascuerdo con la presente
invenbidn son aquelloé que contienen predominantemente ceras orige
talinas o parafinicas. Bl término "ceras parafinicas" se ‘refiere
ﬂ aquellos hidrocarburos cero0s0g que tienen una larga cadene recta
como parte de su estructura, por ejemplo partioularmente lag n-parge
fines mismes pero tamblén 8 hidrocarburos de cadena muy ligeramente
ramificada, y los hidrocarburos ofclicos que tienen una cadens lam
teral alkilo sin ramifiocsr.

El procedimiento segin la invencién opera pelectivamente para
descomponer las ceras paraffnicas a materiales que hierven mds ba-
jo que son fdoilmente separables del resto del mateiial aceite lu~
bricante, el cusl permenece subsbancialmente sin afectar. Ia dosw
composiociln selectiva de log hidrocarburos cerogos parafinicos es
debida a la naturaleza del catalizador & bage de mordenita el cual
promueve el ataque selectivo de estos hidrocarburos pero no el de
otroe -hidrocarburos presentes en ol material de carga.

El producto aceite lubricante obtenido es egtabilizado PAra gow
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parar el producte descompuesto, el cual consiste en mayor cantidad
de parafinas Cg y_04, las cuales son valorables para emplear en
IrG y como materiales de carga vetroquimicos. Hay una pequeiia
cantidad de hidrocarburos 05~O7 producida, perb es un hecho parti-
cular del catalizador de la presente invencifn que es no dar gran-
des cantidades de hidrocarburog 05 de la gasolina y destilados me-
dios @ﬁe hierven en el oxden de dstas ¥y no ser un catalizador de
hidrocraqueado como generalmente se entiende.

Bl término "mordenita descationizada® significa una mordenita
que tlene una de%ioiencia de cationes met;l. Una alternativa del
término en la téconica es la mordenita hidréeeno, ya que se supone
que cuando los catlones metal son separados ellos son reemplazados
por iones hidrégeno. No obstante, ya que no es posible detectar la
pregencia de iones hidrbgeno en las zeolitas la estructura precisa
permanece dudosa) Una deficiencia catidn puede, por otra parfe, sor
fdcilmente medida por anglisis de los elementos metal presentes en
la zeolita. , o o | |

~ NWaturel o reclén preparada la mordenlia gintética tiene la |
fﬁrmula;

1 MoyQ:41,05:9~11 510,.2H,0

nc
donde Me es un cation metal, n'es la valencia del catibn y X es

variable entre nada y 7 depéndiendo de la historia térmica de la
muegtra. Me eg generalmente sﬁdio ¥y uﬁaeforma oomin de deécationi;
zacifn de la mordenits sodio estd basada en el cambio con cationes
amonio, La forma amépio es entonces calentada para expulsar ol amoniaw
co, permitiendo despuds le forms hidrégenc o mordenita descationi-
zada, Eg pbsible qué algunds iones hidrégeno sean tambidn expulsa-

dog produciendo lugares libres en la retfcula del cristel de la more

-
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denita; pPOTO 5gto no egtd fodaﬁia.olaro. Segﬁn ol segundo método
la mordenita pusde ser tratada con un gcido minersl, poj ejemplo
goido olorhidrico o sulfirico, en'ordeﬁ directemente para descatio-
nizer la mordenita.'Puede emplearge ‘ftambidn una combinacibn de trew
tamiento geido y amonio. ' ‘

De preferencia la mordenita descationlzeda empleada eon la

- presente invenciln tiene una proporeidn sflice:alimina mds eleva~-

da que la normal de a lo menos 1431, de preferencia & lo menos
16:1, Un 1fmite précticamente superior es 25:1, Se ha comprobado -
que cliertos tratamientos de descationizacidn separan el aluminio
asl como los cationes metal previstos y deseablemente por deto las
mordenites empleadas en la presente invencifn, se obtienen por tra-
tamiento de una mordenita que contiene catifn metal, particularmen~
te la mordenita sodio, con un geido potente, por ejemplo goido sule
férico o cloxhidrico, de-desde 5-50% en peso de potencla y de pre=
ferencia de 10 a 20% en peso de potencia. Un solo ‘tratemiento o

dos o mds sucesivos tratamlentos puaden darse con écldos de la po-
tencia antes establecida. '

La temperatura y el tiempo del tratamiento doido no son orfti-

- ood y un método oonveniente de tretamiento es tratar la mordenita

oon geido bajo reflugo durante un perlodo de 2-12 horas.
En la mordenite descationizeda el catidn metal residual con-

tenid o . por ejemplo el catidn sodio en OOn%aéto, debe ser menor.

que el 2% en peso de la mordenite y de preferencia menox que 0. 56

en pego de la mordenita. .. _ )

Debe ponerse en.enfdais que lag m§rdenita$iconaelevadas prOpﬁrwél
oiones gobre lo noxmal de silica? aldmine. retienen la egtructure -
crigtalina de la mordenita y no son significativamente alteradas fgf
en términos f£lsloamente enérgicos, la estabilidad o oristalinided.
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El compuesto hidrogenante es de preferencia un metal del
grupo platino; particularmente platino o paladio, y es de prefe-
rencia adicionado por cembio de iones. De preferencia la mordeni~ -
ta descationizada se le dd un ulterior iigero tratamiento doido
0 eg tratada con una solucifn que contiene iones amonio antes e
que el componente hidrogenante es adicionado. Egto ayudé’a\sepaiar
cualquier iones de sodio residuales no apartados por la descatioh
nizaolén principal y mejora el proceder de ocambio de iones en la :
carga de la mordenita. Ia cantidad del metal grupo platlno estd de*
preferencia dentro del orden de 0,01 a 10% en peso, en particular .
0.1 a 5% en peso. o obstante, los metales del grupo del hierro,'
en particular el nfiquel, tambidn daun buenos resultados y ellos
pueden ger usados on cantidades similares a los metales del grupo -
platinos Mezclag de ciertos metales deo log Grupos VI y VIII y ocom-
puestos pueden tembidn ser usados, por ejemplo el cobal%bfy nolib-
deno.

Bl oatalizador ee de preferencia calcinado antes de ser empleaw
do para separar cﬁalquier agua y para eliminar cualquier ligante
unido al componente de hidrogenacifén. Bs posiblé que la caleina-
cibn pueda también separar iones de hidrbgeno si estdn presentes.

La invencidn es ilustrada por log ejemplos siguientes:

EJEMPLO 1
Un catalizador mordenit; hidrégeno-platino fué preparado como
sigue:

200 gr. de mordenita sodio fueron reflufdos durante 4 horas

on una solucifn de 160 gr. de decido sulfiirico concentrado en 640 ml, .

de agua. La mordenita tratada con deido fué filtrada y lavada con
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agua deslonizada, por sucesivas suspensiones y filtrajes hasta
que el filtrado egtuvo libre de sulfato.

150 gr. de mordenita hidrégeno fueron reflufdos durante
4 horag con 630 ml, de una solucidn al 15% de cloruro amdnico.
La mordenita fud luego filtrada y lavada del cloruro libre,
Log 130 gr. de egta mordenita fueron luego suspendidos en 150 ml,
de agua y o adiciond una solucibn de 1,3 gr. de cloruro de pla-
tino tetramino en 150 ml. de agua. La adicidn se sfectud dursnte
cerca 5 horage. La mordenita fud filtrada, lavada del cloruro Lie
bre, secsda ¥y se formaron grénulos de malla 8 a 16.

Los granulog fueron calcinados en un reactor haciendo pasar
aire a través dsl lecho del catalizador. Ia proporcibn de aire
empleado fué 2 1. de aire por ml, de catalizador. La temperatura
del lecho del catalizador fué elevada a 500°C durante 15 horas v
fué mantenido a esta temperaturm durante 3 horas mds.

Bl catalizador terminado tonfa el andlisis siguiente:

Platino % en peso 0.52
Aluminio % en peso 4.70
Silicio % en peso 3904
Sodio % on pego 0,12
Proporcidn 510,:41.,0, ' 16.2:1
Area de superficie m%/gz. 429
volumen del poro m%/gr. 0.22

Una fraccifn de aceite lubricante teniendo un punto de ebu-
1licibn del orden de 360° a 468°C, teniendo une viscosidad de 63
Redwood I segundos & 140°F y un fndice de viscosidad de 85 ué
desparafinado catal{ticamente empleando el catalizador anteriors
mente dado y por extraccién disolvente con furfural., Dos pasa-

das fueron efectuades cuys secuencia fué (a) desparafinaje catow
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1ftico y luego extraceibn con furfursl y (b) extraccifn con fur-
Tural y luego desparafinaje catalitico,

Iag condiciones del proceso para lag G0s pasadas fueron

Degparafinaje catalftico (a) (b)
Temperatuxra  OF 725 700
Presidn atmsforas 68,1 68,1
Tiempo de velocidad v/v/hr. ” 1,0 2,0
Proporcibn gas H, SOE/B 10,000 10,000

dxtraceidn con fuxrfural

Temperatura superior de la columna °F 225
Temperatura inferior de la columna °F - 130
Proporcibn por volumen de Purfural/aceite 2:1

Los productos fueron desprovigtos de electrones a 150° bajo
nitrégeno para geparar los hidrocarburos elevados. Los datos de
inspeccifn en el material de carga y productos se dan en la
Tabla 1 que sigue y comparsdosg con un acsite preparado por el
camino convencional de desparafinaje disclvente con MEEK/tolueno

seguido por extraccién furfural,



I

TABLA L
: ;material ¢ Pagada ; Pagada :Aoeite ;
: :de carga ¢ (a) : (b) :conven— :
3 : : : scional
: Punto de fluidez O°F : 85 : 20 : w5 5
¢ Viscogidad-Redwood I seu; ; ; ; ;
: gundog g 140°F : 63 : 63 : 13 : 64 :
: Indice de viscosidad ¢ 85 : 98 : 78 & 98
: Contenido en cerca % en : : : : :
: peso ¢ 14.7 : 6.6 : 1.0 : 2.1
: Punto de fugibn de la ; : ; ; :
: cera o . 117 s 17 : 92 : 80 :
; Color ASHM ; - ; L1.0 ; - : 3.5 ;
;L Aumento de depsidad : : : :
s del color : T - ¢ O,k7 ¢ - : - 3
; Revergibn Wo. ; - ; L.46 : - : - 3
sContenido de azufre % en i o : : :
: peso 3 2.17 ¢ 0.8 ¢ - 0,92 :
;Gravedad capecifica a ; ; . : _ ;' ;
: P GOPB/GOPF ¢ 0.8766: 0.8740 : 0.8874: 0,8773 :
:Producoidn en degtilados : : : : :
tde material de carga % en: : : : :
¢ peSO : = : 53,5 $ 49,5  :53.7 :

Puede verse que el producto de la pasada (a) fud obtenido con
una produccidn similar a la de aceite producido convencionalmente
v tenfa 12 misma vigcosidad e fndice de viscosidad. 1 color ASTH
fué mejor y mientrag que el aceite convencional reguiere un ‘trata-
niento de acabado, ol mceite de la pasada (8) no lo requiere, Bl
producto de la pasada (a) tiene un'més bien elevado punto de flui~

dez pero gste puede ser disminufdo por un ligero aumento de la ge-
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veridad de la fase de desparafinaje catalfltico,

Bl aceite de la pasada (b) tiene el punto de fluidez mds
bajo de los tres aceites y aunque ol fndice de viscosidad es in-
ferior y la viscogidad elavada atds pueden goy ajustados por
ulterior tratamiento ligero con furfural, o_empleapao Un trataw-
miento con furfural nds severo en el caso primerc, Las'condioiones-
requeridag en el proceso- de degparafinaje catalfitlco para tratar

el aceite extrafdo con furfural son nde suaves que las OOndiClOneS

' requeridaa el desparaflnaje anues de la extraceidn furfural, y es~ o

t0 eg la principal ventaja de la consecuencia de la pasada (b)..
| BIEMELO 2

Un destilado de cerd teﬁienﬁo un punto a6 ebullioién del
oxden de 320° a 540°C. ¥ una vigcosidad Rewood I & 140°F do -
139,1 fué despérafinédo catallticamente sobre ol éataiiﬁgdor
mordeﬁita7hidr3geno—p1atino desgrito en el Ejemplo I.

Las condiciones empleadas eﬁ ¢l proceso fueron: .
Temberatura - oF T ' 750 . SRR
Presiﬁn  atmbsferas . 68,1 .

Tieypo de velocidad del lfguido por hora v/%/hr}’O.S_'"'7
Proporcibn de gas Hy SOR/B | o 10,000
horas en corriente o S 172 a 400
Bl producto fué despogado de electrones con nmtrdgeno
1uego Iué tratado con dlsolvente Torfurel en extraccidn disolu
vente en una columna Sohelbe1 ‘con seis etapas tedrlcamente.

) Las condiciones emPleadas para la extraccidn fueron:
Proporoidn de digolvents a acelte ©© 7100 % en volumen
Tomperatura superior de la columna =~ = 110°C *

Temperatura inferior de la columns 66°C.
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Log datog de inspeccifn del nuevo degtilado de cera dal

aceité degparafinado y del aceite acabado ge dan en la Tabla 2,

TABLA 2

53
..

H
: iDestilado de: Aceite dessAceite aca~

: K3 :
: tcera. : parafinaduv::  bado :
Viscosidad cinemdtica : : :
: Reid T a 1400F s 139.1 : 230 ¢ 159 :
:Indice de viscogidad ¢ - : 9 : T s
;.Pun'to'de Fluidez °r: 105 : 5 3 15 :

: : : :
.COntenldo de cera % en H : : :
: peso i 15,5 : 15 ¢ 3.9
sPunto de fusibn de la . : : : :
3 - cera ? 127 : - : T
;Gravedad 938ec1fi p ; ; ; ' ;
: OR 60o : = : 0,9497 : 09080
P 140 E/EO gy : 0.8959 - : - :
;Color ASTII ' ; - ; - ; L2,5 ;
:Produccidn % en peso “; : : :
tde degtilado. : - : T1.6 ¢ 51,7 :

BJEMELO 3

Un destilado de cera Kuwait teniendo un punto de ebullicibn
del orden de 370° a 439°C y una viscogidad Redwo@d'é 140°F de
50,5 fué desparafinado cataliticamente sobre ol catalizador mor-—

denita hidrégeno-platino desorito en el

Ejemplo 1. '

Tag condloiones empleadas en el prooedimlento fueron:
Temperatura °F 700
Presiﬁn aimdaferaq 68,1
Tiémpo de velocidad v/%/hrf 1,0
Proporcibn de géa'H2' SCB/B 10,000

Horas en corriente 200



Bl producto fud estabilizado por despojo de electrones con
nitrégeno a 150°0, . | ‘
Log datos de inspoccifn en el material de carga y el produce

Yo esfabilizado ge dan én la Tabla‘3'siguiente

TABLA 3
: : Vaterial de : Producto
: soarga 3 :
: Punbo de flaidez  °F : 70 s =55
: Viécosidad cinemd tim- : ; ;
: 0z ( Hedwo%ﬁ I segundos & 5045 : 60 :
$ . a 140°F) : : : : _ :
: Indice do vigcosidad  : 77 : 2y
: Contenido de cera % en pg; : 3
K - 80 : 12.8 : 0.05
: Produccibn - % en pe—: : | 1
: AT A - : . 8l.8

‘Bste tabla pone en énfasis la buens produccidn de producto
de punto de fluidez muy bajo obtenido bajo suaves condiciones de

desparafinaje catalitico.

. BJEMPLO 4
Bl degtilado Ge cera éel Bjemplo 3 fud procesado bajo lasg

oondiciones siguientes:

0

Temperatura del catalizador B 700

Presidn atmésforas 68,1
Tiempo de velocidad v/v/br _ . 1.0
Proporciln de gas H SCE/B 10000

2
_Horas en corriente _ 524 - 932
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EL producto fué estabilifiado por despojo de electrones con
nitrégeno a 150°C, _

Bl produocto despojade de eleotrones fué iratado con furfurel
en una columpa Scheild empleando una proporcidn disolvente aceite
de 200% en volumen, una temperatura superior de la columne de 107% .
¥y una temperatura inferior a la columna de 4900.

Los datos de inepeccifn del aceite desparafinado y del aceite

aoabaao ge dan en la Tabla 4 siguiente:

TABIA 4

<

Aoeite despara~ : Aceite tratado

E ; finado ; con disolvente ;:
tPunto de fluidez : ~25 : -15 ::
:Vlaco idad cinemdtica Red IQ : : ‘:
ﬁ83un os 2 54 : 51 :
iIndice de vigcosidad g 54 E 96 g
;Gon'benido de cera 1.0 -
Golor _ ASTN DI500 : - ;o L0,5
 CraTedad eep edﬁoa%/so%i 0.9138 0.8640 1
: Contenido de azufre -- 3 3415 : 0.83 3
; Indice Twort, ; - ; 0.5510‘ ;

NOT4

Por la patente de invencifbn a que.se'refiere la pregente mew
moria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotaoi6n ox~
clugiva des - '

1o~ Un procedimiento para la produccién de asceites lubricantes,

caracterizado por el hecho de que comprende la puesta en contacho
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de una fracoifn de aceite lubricante destilada que hierve dentro
del orden de los 350° a 59000 a elevada temperatura y presgidn y en
presencia de hidrdgeno con un ocatalizador que comprende un compom
nente hidrogenente del Grupo VI o VIII de la Tabla Perifdica in-
corporado con una mordenite cristaline descationizada v recupéra-
cifn .de una fracoidn que hierve dentro del orden de log 350° a 590°
centigrados, teniendo un inferior contenido de cexa perafinica.

2o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1, caracte-
rizado por el hecho de que comprende la puesta en contacto de una
fraccidn de aceite lubricante destilada que hierve dentro del orden
de log 350° a 450°C y tiene un punto de fluidez de desie 60 a 110OF
aeclevada temperatura y presidén y en presencia de hidrlgeno con un
catalizador que comprende un componente hidrogenante del Grupo

VI o VIII de la Tabla Peribdica incorporado con una mordenita cris-

talina descationizeda y recuperacifn de unm producto que tiene un

punto de fluidez de desde O a — 60°F.

3o~ Un procedimiento, tal como el especificado en 1, carace
terizado por el hecho de que comprende el gsometimiento de una frac-
clén de aceite lubricante destilada que hierve en el orden de los
350 a 590°C y que #iene un punto de fluidez de desde 60 a 120°C &
un tratamiento de desparafinaje catalitico a olevada femperatura y
presidn y en presencia de hidrdgeno con un catalizador gque compren-
de un componente hidrogenante de un Grupo VI o VIIL de la Tabla
Peribdica incorporado con una mordenita oristalina descationizada
v tembi¢n una extraceidn disolvente para la separacidn de aromdti-
cos y recuperacidn de un producto que hierve dentro del orden de
350~590°C que tiene un punto de fluidez de desde +20a 60 oF,

4= Un procedimiento, tal como el especificado en 3, caracte—

rizado por el hecho de que el degparafinaje catalitico precede a la
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extraceibn disolvente.,

5+~ Un procedimiento, tal como el especificado en una cual-
quiera de las reiyindicaciones de 1 a 4, caracterizado por el he-
cho de que no hay un siguiente tratamiento de acabado para el
aceite lubricante:

6o~ Un procedimiento, tal como el especificado en uma cuale
quiera de lag reivindicaciones de 1 a 5, caracterizado por el he-
cho de que el desparafinaje catalltico ge eféctﬁa a una tem@eratur'
ra de degde 450 gz 950°F, & pregifn de desde 6.0l a 204.4 atmbsfom '
ras, un tlempo de velocided de dezde O.l & 20 v/v/ar. y una PTO-
porcifn de gas de degde 500 a 30.000 SCF de hidfdgeno por Barrel,

To~ Un procedimiento, tal coino ol éSpecificado én -6, carac-
terizado por el hecho de que el degparafinaje catalitico es efec~
tuado a una temperatura de desde 500 & 800°F, una presifn de des-
de 34 a 102,2 atmégferas, un tiempo de velocidad de desde 0,1 g
4.0 v/v/tr. y wna proporcibn de gas de desds 5000 a 15000 SUR
de hidrﬁgeno por Baxrel,

8o= Un procedimiento, tal como el egpecificado en lag reim .
vindicaciones de 1 a 7, caracterizado por el hecho de gue la mor~

denita crigtalina descationizada tiene una proporcidn silice-ali-

‘mina de a lo menos 14:1, de preforencia a lo menos 16:1,

G¢= Un procedimiento, tal como el especificado en una cuale..

‘quiera de lag reivindicaciones de 1 a 8, caracterizado por el he~

cho de gue ol componenbe hidrogenante es de 0,01 a 10% en peso de
un metal del grupo platino, particularmente 0,1 a 5% en peso;

10~ "Un procedimiento para la produccidn de aceites lubri-

canteal,

-

Jongta.
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Consta la presente memoria descriptiva de dieciocho hojas
foliadag, escritas por mna sola cara.

Barcelona, 19 de Diciembre de 1966,

E. LAVIN REVHALDO

- %’
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