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E1 invento se refiere a un procedimiento y a una hoja

trasmieora de capa para la regenera01on de formas de 1mpren-

© ta hectogréilcas reproduclbles, de lmagen invertlda, hechas

I

de papel o de material sintético.
Lios procedimientos regemerativos hasta ahora cﬁffien-

tes, eran aplicables Unicamente a formas, de 1mprenta de un

' grueso que hiciera todavia posible el paso de la 1uh.:nfra—

roja. Por oon51gu1ente, tan sélo podlan ser empleaaas for-
mas de 1mprenta delgadas, de entre 30 y 60 g/m . B1° trgbajo
en la méquina'con formas de imprenta-tam delgades, no obs-
tante, ha demostrado ser em la prdctica en extremo difieil,
ya que 1as“formas de imprenta delgadas son sujétas tan sélo
de manera impgrfécta por los dispositivos de fijacidn de las
ﬁéquinas nulticopistas,. siendo ademds muy propensas a arru-
garse. . T |
El pfesente invento se ha propuesto ¥y ha resqelto‘el.
problema de hacer posible la regeneraéién de formas de im;
prenta duraderas mds gruesas, en el grueso normalmente usual
de 80 a 110 g/m . ,
Conforme al 1nvénto se resuelve 9sté problema por el
hecho de que por detrds del material de la forma de impfemr
ta se coloca, al_ser éste impiesp 0 al escribirse éobre el,
ﬁna hoja trasmisora de capa, en cuja capd estéﬂ incorporadas
particulas de'negro de humo 0 de grafito, 0 que posee una
cépa‘cOn particulas de negro de humo o de grafito por encima
de la capa>de tinia,:pasando por la pulsacidn o por la pre-
sidn ejercida durante la escritura o la 1mpresmén las partes
de la capa que contienen el negro “de humo o grafito ¥y las

tintas hectograflcas al dorso de la hoja de la forma de im-

' prenta. Después de reproducida y agotada la forma de'impren-
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formas de imprenta regenerables una hoja trasmisora de capa,

" sora de capa en la que para la capa de colorantes y 1a capa

-y grasas en calidad de agluginante, manteniéndose el punto

:23

ta, tiene lugar una compensacidn de altura de los lugérés de
imagen de la forma de imprenta, para lo cual se coldédfae~
trés de ésta una segunda hoja trasmisora de¢ capa con‘;hn 86—
lo una capa de tintas hectograficas incrustadas en agliuti-
nantes, eventualmente con una capa protectora, irradiindose
el dorso de la segunda‘hoja trasmigsora de cépa con rayos in-
frarrojos u ondas eléctricas de alta frecuencia ' upa}vez
separada esta hoja de la forma~de imprenta, es trasmitida

su capa a la hoja de forma de imprenta por encima de la ca-
pa de negro de humo o grafito, en calidad de compensacién de
altura de los lugares de imagen.

Conforme al invento se emplea para la fabricacidn de

en la @ue la capa o capas de la hoja trasmisora llevan in-
corporadas particulas de negro de numo o grafito ademds de
las tintas hectogrdficas, preferentemente colorantes trife-
nilmetdnicos, en un aglutinante a base de ceras, aceites,
graéas o/y materias sintéticas. - '

En una forma de realizacidén especialmente favorable del
invento, se emplea una hojé trasmisora en la que por encima
de la capa de tintas hectogréfiéas, por ejemplo, colorantes
trlfenllmetanlcoo, 1ncrustadas en aglutmnantes, estd aplica
da una capa recubridora de negro de humo o graflto, inerus-
tados en ceras: o/y materias smnteticas y, eventualmente, ey
grasas, en calidad de ag 1utinante.

Objeto de otra-mejora del invento, es una hoja trasmi-
de negro de humo o grafito, situada encima, se emplean ceras

de fusiém de ambas capas aproximadamente igual, pero presen-
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tando la capa de encima preferentemente ceras mds duras =n

A
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estado solidifcado, que la capa de cdlérantes inferior}
La realizaciép idénea del inventoApareée venir dééé por
una hoja trasmisora de capa, enla qué la capa colorante” es-
4 constituida por colorantes trlfenilmeténlcos 1ncruétédos
en un aglutinante a base de eceras ¥y grasas, mientras que la
caparecubrldora de encima, consiste en negro de humo‘o~éra-
flto incrustados en sustancias sintéticas de un punto de fu-
sidn<sustancialmente mas alto, de entre 120 v 180° c.“'
La ventéja del invento estriba en que se ohileme una
forma de impyenta.de un grueso normalmente suficiente y'que,
~a pesar de iosireflejos térﬁibos debidos a la éxposicién de
la escritura invertida a los rayos desde el dorso de la ho-
ja'colorante, ﬁérmanece eniexxremo éetiva, y.en que después
de escrita la forma de imprenta por prlmera vez, se pueden
sacar copias hasta el agotamiento -de la forma de imprenta,

no siendo necesaria su regeneracién, que resulta posible de

manera sencilla y segura, nada mds que en el caso de que no

de imprenta. ' _
El invento ha sido representadb s descrito_en las figud
ras adjuntas, sin que.por éllo esté limitado a détalles
sueltos de su f&rma de.realizacién,‘mostrandai' |
la fig. .1, la ﬁorma de escribir sobré una hoja origi-
ginal sin utilizar cinta de maquina de escribir, sino colo-
cando detrds uné hoja colorantg con capa de negro ‘de humo;
la fig. 2, 1a séparacién de la hoja original y de la
hoja colorante cdn capa de neérd de humo,_una vesz efectﬁada
la escritura; | o . ‘ |
la fig. 3,.ei proceso de recubrir una hoja.originél

-

fuera suficiente el mimero de copias conseguidas con la forma

i
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negro de humo,

togréfica 5.

" ~caracteres que son'los"reprddgcibAe33 una vez separado el

gastada, con una capa de tinta hellogrdflca, sometlendola pa-
ra ello a la radiacidén de rayos 1nfrarrogo I
la fig. 4, la separaclon de la hoja original y de la
hoja colorante despucs del proceso de aplicacidn de la. capa;
la fig. 5, la forma dg escribir sobre una hoja}origiu
nal utilizande una cinta de méquina de escfibir vy cclecando

detrds una hoja colorante con una capa mixta de tinte y de

la fig. 6 1a separacion de la hoja original y de la
hoja colorante después de efectuada la escritura;

_la flg. T, el proceso de recubrlr una hoja orlglnal
gastaaa con una capa de timta hellograflca, sometlendola pa-
ra ello a la radiacidn de ﬁayos infrarrojos;

la fig. 8, 1a separacién de una hoja original ¥ una ho-
ja colorante después del proceso de aplicacién de la capa.

La fig. 1 muestra el procedimienio para la confececion
de un original de impresién 3 de imagen invertida, com una
hoja colorante 6 dotadé de uné capa regenerablef Para ello
se egerce medlante un tipo. de mdquina de escribir 1, o bien
también a mano, una presidn o golpe 'sobre el papel original
3, cqn lo que se producen los caractereé legibles 2. La pre-
sidn se trasmite a la Hoja coiorante-6 situada detrds y pro-
vista de su capa de négio de humo 4 y“su capa de’ tinta hec-

En la fig. 2 ha sido representado el original 3 produ—
qidoz'con los caracteres legibles 2, los caracteres escri-.

t0s con negro de humo 7 y los caracteres escritos. encima

con tinta hectografica 8 a base de colorantes de anilina,

original de la hoja colorante 6..
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cinta de madquina de escribir.

Si al cabo de un 01erto numero de reprodu001ones del

,orlglnal 3 se ha desgastado fuertemente el colorante éa ani-

lina 8 de los caracteres de escrivura 1nvert1da, tal«cemo

-muestra la fig. 3, se vuelve a colocar una nueva hoja.colo-

rante 12 con su. capa de tlnta 11 sobre la escritura inverti-

da 8 y, _por medlo de rad1a01on con rayos 1nfrarrogos 15, se

.vuelve a fundir sobre ella una nueva provisidn de t nta. En

4 a

lugar de por medlo &e rayOS 1nfrarr0305, se podrla genarar

,tamblem.el calor dlferenclal en los lugares de imagon con

ayuda de ondas electrlcas de alta frecuencia._

Despues Qe gsepararsé el orlgmnal %3 de la hoja coloran-

te 12, ¥ tal como muestra la fig. 4, se ha pasado 1a nueva

capa de tinta 14 a. la capa de tinta 8 desgastada, pero Uni-

~ camente en los lugares de la escrmtura o de la 1magen.

Lllo se orlgina por la radiacidn diferencial medlante
el .radiador de rayos infrarrogos 13, Los rayoq 1nfrarrogos
pasan para ello a traves del colorante de anlllna, incidien~

do sobre la escrltura 1nvert1aa 7 cons1stente ‘en la eapa de

negro de humo 4. Esta absorbe los rayos infrarrogos ¥ tnica-

mente deaam.que la capa 11 pasg de. la hoja colorante 12. al

Joriginal 3 en los luéare5~de la eseritura 14 . El résto 15

de la éépa de tinta 11.permanecé sobre'la hoja colorante 12.
Este proceso puede sexr repetldo todas las veeces que se
qulera
Como al fundlrse la capa de tlnta 14, Unicamente parti-

cipa en ello 1a escrltura inversa de negro de humo T, resul-

- ta que la nueve escritura invertida de tinta 14 ha sido re-

generada vivamente. La.escritura puede realizarse ton o sin

Em 1a fig.AthalsidpArepresehtado un proceso similar al
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. se funda una nueva escritura invertida de tinta 14 bajo la

de ‘la fig. 1, si blem aqu1 la hoja colorante 6 no poFee»dos
capas, sino unlcamepte una capa 16, Esta capa 16 conu}s;e en
tinta hectogréfica mezclada con negro de humo. ',

Si se escribe aho;aisobre el original 3 con a&uda’de
la palanca de tipos,1,‘entonces'seAbro&ucen lugares de es~
eritura legible 2. En la otra cara del original 3 es alcanza
da tambiém la hoja colorante 6, con su capa de tinta y negro

humo, por la pulsacion ‘de las palancas de tlpos 1.

Despues del proceso de separaclén (fig. 6) se'ha p}odu—

‘cido en la cara.posterior del original % una escritura inver

tida 17 imprimible,.a Base de tinta y de negro humo. Ahora
biem, ellnegro de humo no es retirado por la impresidm. Si
al cabo de numerosas copias se ha'agotado 1g escritura in-
vertida 17, entonces se coloca sobre ella una nueva hbja co-
lorante 12 con su_capa colofante 11 eﬁcima de eila, fundién-
dose una nueva provisiom de tinta. En este caso es el negro
de humo 1ncorporado a2 la tinta de la escrltura 1nvert1da 17

¥ que no es soluble en alcohol, por lo que no es imprimido .

al nismo "tiempo, el que se hace cargo dg la mlslonAde la ca-

pa de negro de humo 7 anteriorménte'descrita, haciendo que

accidén de rayos infrarrojos 13:
La fig. 8 muestra el proceso de éeparacién del origi-
nal 3 de la hoja colorante 12, - .

De este modo es posible prpducir originales para el
procedimiento de reimpresidn a base de alcohol que, una vez
agotada su' provisién de tinta, pueden ser provistos con nue-
va tinta de escritura invertida. | V |
' En el ejemplo I siguiente se presenta una hoja trasmi-

sora de-capa dotada de’una capa mixta de tinta y negro de hu-

i
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mo, . incrustada en un aglutinante a base de ceras. y grasas:

Ejemplo I .

1,200 g de cera de carnauba

SQO'g de cera de abejas
1.200 g de vaselina

500 g qé grasa de lana
1.500 g de aceite mineral
5.000 g de violeta eristal
' 500 g de negro de humo

En el gjemplo IT se aplicd sobre una capa de colorantes
trifenilmetédnicos incrustados en ceras, aceites y grasas,
una capa de recubrimiento de negro de humo incrustado en ce-—
ras, que tienme la composicién siguiente:

‘Ejemple II

a) Capa de tinta hectografica

1.200 g de cera de carnauba
500 g de cera de aﬁeﬁas

1.200 g de vaselina |
SOC.g de grasa de lama

1,500 g de aceite mineral

6,000 g de violeta cristal

:' b) Capa ae recubrimiento
. - ,T5 g de parafina
| 10 g de ozoqﬁerita
15 g de negro de humo .
En el gjemplo iII sé aplicd sobre una capa-de ééioran-
tes trifenilmetdnicos.incrustados en ceras,raceites’y gra-
sas, una capa de grarfito incrustado'en ceras mds duras, ﬁue

tiene la composicidn siguiente:
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Ejemplo III . a

a) Capa de tinta hectogrifica

la misma que en el ejemplo II

b) CGapa de recubrimiento

75 & de cera de candelillas
10 g de parafina
15 g de negro de humo
¥n el gjemplo IV se aplicéd sobre una capa de colorantes
trifenilmetanicos incrustados en ceras, aceites ¥y grasas,
una capa de recubrimiento de negro de humo incrustado en
matérias siﬁté@icas, que tieme la composicidn siguiente:

Ejemplo IV

a) Capa de tinta hectogrdfica

la misma que en el ejemplo Il

b) Capa de recubrimiento

5 partes de una dispersidén consistente en:

85 partes de estirol °

L 100 % v mitrilo écrilipo.
>5 . w goido aerilico
0,5;" " persulfato potdsico
4,0 " " emulgente anionactivo
25 " " negro de humo

1 parte de una-solucién.consistente en:
3'partés de metilcelulosa
72 " v agua. .
En resumen, la.Paﬁehte de Invencidén que se solicita ded
berd recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para la regeneracién de formas de

imprenta hectogridficas reproducibles, de imagen'invértida,
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al ser éste impreso 0. .al escribirse sobre él, una hoja trag

_de 1magen.

T_10 _

3353

hechas de papel o de materiales sintéticos en gruesos e -

80 a 110 g/m , caracterlzado porque por detris del maue——

rial de la forma de imprenta, del grueso 01tado, se coloca,

misora de capa, en cuya capa estén incorporadas particulas
de ﬁeg:o-de hﬁmo o de grafito, 6 que posee una capa con —-
particulas de negro de. humo o de grafitb por encimé de la
capa de tlnta, pasando por 1a pulsac1on 0 por la preﬁnon
ejercida durante la escrltura o la impresiodn las partes de
la capa que contienen el negro de humo o grafito y las tin
tas hectograficas al dorso de la hoja de la forma de im~-
prenta, y porque, una vez sacadas las copias y agotada la
forma de imprenta, tiene lugar una compensacién de la al-
tura de los lugares de imagen de la forma de imprenta, pam
1o cual se coloca detras de ésta una segunda hoja trasmisg
ra de capa con tan sdlo una cdpa de t%ntas hectogrificas
incrustadas en aglubtinantes, eventualmente con una capa -
protectora, irradidndose el dorso de la segunda hoja'tras-
nisora de capa con rayos infrarrojos u ondas eléctricas de
alta frecuencia y, una vez separada esta hoja de la forma
de 1mprenta, s trasmltlda su capa a la hoga de la forma
de. 1mprenta por encima de la capa de negro de humo o gra-
fito, en calidad de compensaclon de altura de los lugares

2. Se reivindica pdr ﬁltimo como objeto sobre el que
ha de recder la Patente de Invenclon que se sollclta "UN
PROCEDIMIENTO PARA LA, REGENERACION DE FORMAS DB IMPRENTA
HECTOGRAFICAS REPRODUCIBLES".

¥
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-~ Todo conforme queda descrito y reivindicado en le’ pre

sente Memoria descriptiva, que consta de once paginas neca-
nografiadas y dibujos adjuﬁtos. V
| Madrid, 5 de enero de 1967.
* BERNARDO UNGRIA.

) p-P.
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