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trasmisora de capa para la fabricacidén y regeneracidén de

~al escribirse, para originar la trasmisién parcial de la ca+

E1l invento seé refiere a un procedimiento y una hoja
formas de imprenta reproducibles de imagen invertida, que
han de ser reproduéidas mediante el empleo de un liquido
humectante alcohélico para los papeles a imprimir sobre ho-
Jas, tarjetas, bandas de papel -0 51m11ares.

En el. procedlmlento de’ relmpre51on con alcohol se em-
pleam, como'es'sabido, colorantes ﬁrifenllmetanlcos que, in-|
cluso incrustadostem aglutinaﬁféé}xébn altamente propensos
a ensuclam las manos'de-losrﬁeéahégrafos ¥y la mdquina de es-
eribir al escribirse sobre la fo;ma de impremta, como con-
secuencia de la alta solubilida&'de«los colorantes en alco-
hol o agua, o blen en la humedad de las manos. Un ensucia-
miento especialmente fuerte se produce cuando se procede a
realizar borraduras, con ‘1o que son trasmitidas partlculas
de colorante a 1a maquina de escrlblr ¥ a la ropa de 1os me-
canografos. ' a '

Tambmen cuando se emplean otras maquinas impresoras,
por ejemplo, impresoras rapidas como las utilizadas,en com=-
binacidén con instalaciones elaboradoras de pinturas, repre-
senta el ensuciamiento producido por particulas de coloran-
tes un gram obstécﬁlo para el empleo de hojas de tintas hec-
togréficag para’la obtencidn de formas de imprenta en tales
meiq.u.n‘.nas.'l | | '

El empleo de hojas de tinta con capa protectora, ha
significado aqui tan sdélo un remedio pequeﬁ03 ya que por ung
parte la proteccidn no es absoluta, segln ha demostrado la

préctica, puesto que la capa protectora tiene que ser rota

pa por la.pulsacién de los tipos. A:este viene é sumarse,

335333 &4 |

e o s v

-

v

e ne el e . St e e s W

o -



que la hoja de tinta, sobre todo al borrarse en la méduina
de escribir, ftiene que ser ya separada del original, con lo
que entonces la capa protectora viene a caer por debajo del
original, mientras que la gruesa capa de éolorante del ori-
ginal se encuentra al descﬁbierto, con lo que al manipular
log mecanbgrafos con el original, o biem al retirarse la ho-

ja de tinta, viene dado en gran medida el peligro de ensucial

miento. E1 factor de ensuciamiento es todavia mds elevado en

temperaturas caniculares y ca méquinas de escribir eldctri-

cas ¥ teletipos, que ya de por si experimentan un fuerte ca,

lentamiento a consecuencia de sus notores.

ELl presente Inwento se na propuesto orillar estos des-
agradables fendmenos secundarios del procedimiento de reim-
presién con alcohol.

Es verdad que se ha intentado ya subsanar el defecto

descrito mediante la confeccidén de las formas de imprenta pof

via termografica. Ahora bienm, ello implicaba hasta ahora to-
da una serie de incon&enientes de mucho peso, que limitaban
de manera extremadamente fuerte la utilizacidén de estas po-
sibilidades. Si se querian confeceionar formas de imprenta
de un grueso normal, es decir, de 80 - 100 g/mz, entonces
era neeesario utilizar matrices .escritas sobre papel trans-
parente con una cinta termografice de ﬁéquina, 0 impresas sos
breAtal papel con colorantes pigmentarios. A este respecto
no ppdian las matrices -~ a efectos de consegulr buenos re-
sultados ~ ser de un papel transparente normal de aproxina-
damente 80"é752:w;in0 que era preciso utilizar un papel
transparente delgado de 60 g/mg. Es biem natural que el em~
pleo de un papel transparente delgado unicamente fuera acep-

tado por un pequefio numero de consumidores, quedando limita-




‘mogrdfica de esta matriz en una forma de imprenta termogid-

rado sobre la cara delantera de la forma de imprenta, tenia

A
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da su aplicacidn prdcticamente & unos pocos campos especia—
les. Adolecia este ﬁétodo ademds del inconveniente, de que
los originales de reimpresidn con imagen invertida asi ob-
tenidos, no eranm legibles sobre la cara delantera de la for-
ma de impresiédn, existiendoﬁpor lo tanto el peligro de con-
fusiones. '

En otro‘camimm emprendido para 1& confeccién de origi-
nales por via de reflexidn, era necesario emplear para las
formas de imprenta papeles extremadamenrte delgados, de a lo
sumo 30 - 35 g/mz, puesto que las formas de imprenta veniam
a caer fremte a la fuenmte de radiacidn, no llegando los ra-
vos a la matriz reflectora del ealor hasta después de haber
atravesado la hoja de tinta. Tales ofiginales de formas de
imprenta somn ﬁalamente utilizables como formas de imprenta
en la prdctica, a causa de su gran propensidn a arrugarse o
en la maquina multicopista, y debido a ser muy dificil su
conservacidén debidamente archivados.

Conforite a otro método dado a comocer, se escribia so-
bre la cara delantera de un original con una cinta termogra-
fica de mdquina. La forma de imprenta tenia que estar pro;
vista en éu_dorso de una capa que con el ealor produjera ung
unién por pegamento. Este capa consistia en ceras y resinas.

¥y no poseia partes de pigmentos. Para la transformacidn ter-

fica de imagem invertida, tenia cue exponerse la forma de
imprenta a la radiacidn por su cara delantera, y era preci-
so emplear tambiém aqui formas de imprenta relativamente

delgadas, de 40 - 50 g/m2, ya cue el calor diferencial gene-

que atravesar el material de la forma de imprenta y actuar
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sobre la hoja de tinta hectogrdfica situada encima. Como con

¥

secuencia de la necesidad del calentamientd a través del ma-
terial de la forma de imprenta,'ha demostrado este método no
ser suficiemtemente seguro en muchos casos. A ésto hay que

agregar, que también aqui se suele rechazar el empleo de un
material mds delgado de la forma de imprenta, ya que en es-
pecial resultaba casi imposible borrar sobre un original de
esta clase. La timta de la cinta vermogrifica de midquina te-
nia que ser elimimada totalmente al borrar, lo que dado el
grueso posible de la forma de imprenta, tenia que originar

agujeros en el papel al volverse a escribir o imprimir enci-

ma. Ademds se producia sobre el dorso de la forma de impren-
ta una imagen estampada al enmplearse una forma de imprenta
mas delgada, imagen que resultaba muy molesta en la confec-
cidm termogré}ica de la imagen invertida, dandé motivo a lu-
gares defectudsos.

¥l invento, por lo tanto, se ha propussto asimismo evi-
tar fodos los inconwenientes descritos en la confeccidn de
formas de imprenta heetogrificas reproducibles.

Conforme al imvénto, vy para la confeccidén de una forma
de imprenta sélida ¥y reproducible, de por lo menos 60 g/m?,

se coloca detrds de una hoja de forma de imprenta, por ejem-

1

plo, de papel, material sintético o similares, una hoja tras

l

misora de eapa, con su cara recubierta apoyada contra el dor
so de la hoja de forma de imprenta, cuya capa estd constitui-
da por sustancias absorbentes de rayos u ondas generadores

de calor, tales como negro de humo<o/y colorantes pigmenta-’
rios, incrustadas en un aglhtinmnte fundente a 100°¢, no con-
veniendo la capa de la hoja trasmisora de capa ningin colo- |

rante hectogrdfico. La hoja de forma de imprentn se imprime
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por la cara delantera a manc 0 con ayuda de una miquina de

escribir o de una impresora gue trabaje a alta presién, por
ejemplo,-una méquina’tipogréfica, una impresora répi&a-de
tipos © una 1mpresora de teletlpo ¥, una vez retirada la pri
mera hoja trasmlsora de capa de pigmentos o de negro de hu—
mo, se produce una imagen inversa absorbente de rayos o ra-
_&os infrarrojos, no reproducible. Contra esta imagen se co-
loeca una segunda'hoja trasmisora de capa, apoyada contra
ella coﬁ su capa dotada de coiorantes fusibles, solubles o
hectograflcos, fundente asimismo a 100°C ¥y provista even-
tualmente de una capa protectora situada enclma, con un pun-
to de fu31om similar. A contlnuaclon se expone la segunda
hoja trasmisora de capa, desde su dorso né provisto de capa
¥ anteponiendo eventualmente uﬁa,gasa de poliéster, a una
radiacién infrarroja o generadora de calor, y bajo la in-
fluencia del ealor diférencial conforme a la imagem, se fun-
de la capa.de la segunda hoja trasmisbra de capa sobre los

lugares de imagem o de escritura producidos en la primera

fase de trabajo y absorbentes del caler, quedando intimamente

adherida sobre ellos y sin que sé corra, siendo trasmitida
nividamente al dorso de la forma de imprenta al separarse la
segunda hoja trasmisofa de caps. En lugar de con rayos in-
frarrojos, se podria generar también el calor diferencial en
los lugares de la imagen con ayuda de ondas eléctricas de al
ta frecuencia. '
. Para la puesta en préctica del procedimiento pueden
utilizarse ahora hojas de formas de imprenta de papel o de
material sintético, de un grueso 6ptimo de 80 a 110 g/m25
ninimo de 60 g/m2 y méximo de 160 g/m?.

En una forma de realizacidn preferente del invento, se
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emplea para ;a confeccidén de la imagen invertida absorbente

de rayos, una hoja trasmisora de eapa que, pqr'encima de su
capa con sustancias absorbentes de rayos o rayos inf?arrojos
preéenta una eapa protectora que reduce la sensibilidad de
impresidm del papel o aumenta la adherencia a la forma de
imprenta,4no poseyendo ninguna de las capas una parte acti-
va de colorantes hectogrdficos. -

Convenientemente se utiliza para la hoja trasmisora de
capa no reproducible, dotada de sustancias ahsorbentes de
rayoé u ondas eléetricas, un material portador, por ejemplo,
papel o material simtético, de un gruese Optimo de-20 a 40
g/mz.

Una vez agotada la provisidn de colorantes hectografi-"
cos acuﬁhlada sobre el dorso como consecuencia de la accidn
de la imagen invertida situada debajo, no reproducible y ab-
sorbente de rayos u ondas eléctricas, se puede proceder a
un nuevo aprofisionamient@, coiocando detras una tercera ho-
ja trasmisora de capa con colorantes hectogrdficos, y some-
tiendo la hqja de tinta a una radiacién por su cara poste-
riocr, de modo que 108 rayos atraviesen el portador de capa
de la hoja de tinta. '

Im los dibujos ha sido representado el invento a bhase
de algunos ejemplos de realizacidn, mostrando:

la fig. i, el proceso de la escritura sobre una hoja
original, sin cinta de méquina de escribir, pero con una ho-
ja de papel carbdén colocada detrds;

la fig. 2, el comborno de la hoja original y de la ho-
ja de papel carbdén después de dicho proceso;

la fig. 3, el proceso de la aplicacidén de capa sobre 14

noja original con tinta hectogrdfica;




ejemplo, em papel, a través del cual aparecen en escritura
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la fig. 4,je1 contormo de la hoja originél y deé la ho-

ja de tinta después’del‘proceso de la aplicacidn de la~capa;

1la fig.~5, gl proceso de la esecritura sobre una hdja
original, con cinta &e mdquina de'escribir ¥y un pliego-de
papel carboén colocado detris; _

lé‘fig. 6; el contorno de la hoja original ¥y del pliego
ae papel earbén, después de dicho proceso; |

la fig. 7, el proceso de la:aplicaciéw de capa sobre la
hoja original com tinta hectogrdfica de wna hoja de tinta
con capa protectora; '

la fig. 8, el contorno de une, heja original y de 1la ho-
ja de tinta, después del proceso de la aplieacidn de la.cana

En la fig. 1 ha sido representada parte del procedi-
miento para 1a confeccidm de un original de forma de impfen—
ta 3 para una midquing multicopista, estando el original de
forma de imprenta 3 hecho dg tal mode, que la tinta hecto-
gréfica no se aplica en la méquina de'escribir, sino sola-
mento unpoco antes de la reimpresién mediente radiacidn tér-
mica. Con éyuda,de la palancsa de-tipo 1 se escribe mediante
un dispositive de es&ritura 0 & mano, con o sin cinta de ma-
quina de escribir, sobre una hoja original 3, para la que
se utiliza preferéntemente un papel couché con una mano de
caseina, colocdndose detrds de la hoja original 3 un pliego
de'papel carbén 11 con su correspondiente capa de carbdén apo
yada contra 1a hoja original, capa que ha sido designada con

5, pudiendo la base 12 revestida de carbdn consistir, por

invertida 4 sobre el dorso de la hoja original %, los luga-
res de imagen 2 existentes en la cara delantera de dicha ho-

ja. Un pliego de papel carbdn 11 es empleado, debido a ser




“tinta hectogrdfica 13 a la escritura invertida de carbén 4

\,l”“' l!
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importante para el procedimiento que la eseritura inversida

-9 -

4 sea generada por. pigmentos. ‘

Bn la fig. 2 ha sido representada la forma resultante
de los contornos de la hoja original provista de caracteres
2 vy del plieQO“de‘papel carpén 11, despuéds de separados am-
bos. Débido a la accidén de presién de la palanca de tipo 1
al confecclonarse loé caracteres 2 sobre la hoja original 3,
se adhieren las. partes 4 de la capa de carhdn del pliego de
papel carbén 11 soﬂre la hoja original }, apareciendo alli
como escritﬁra invertida, mientfas que la parte 5 de la ca-
pa de carbdém queda adherida a la Base 12 de la capa de car-
bém. P

En la fig. 3 se representa ahora esta hoja original 3%,
provista de una escrifura legible normalmente por un lado y
que aparece como esc?itura invertida en el otro lado, dota-
da de una hoja de tinta 13 de tal modo, que la capa de tin-
ta 7 de la hoja de tinta 13,‘soportada sobre una base 6, pon
e jemplo, papel, viene”a caer hacia la escritura invertida 4
de la heja original. Es importante para el procedimiento a
este respecto, que ia capa de tinta 7 esté constituida por
colorante de anilima. Mediante la agcién “y por ejemplo,
de um radiador de copiar 8, se trasmite la capa de tinta 7
de la hoja de tinta hectogrifica 13 en Los lugares de ima-
gen 2, por ra@iacién de calor, a la escritura invertida de
carbén 4 de la hoja original 3.

En la fig. 4 se muestra la forma en que, una vez en-
friadas y separadas la hoja ofiginal % y. la hoja de tinta 17

se han trasmitido las partes Ta de la capa de la hoja de

de la hoja original 3, mientras que las partes T de la ca-
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pa de tinta, que mo han recibido ningin reflejo de calor,

permanecen adheridas a la base 6. 7

En la fig. 5 ha sido representada una palamca de Tipo
1, mediante la cual se provee de caracteres 2 una hoja ori-
ginal 3, con ayu&a9de un digppsitivo de escritura provisto
de una cinta de mdquina de eseribir, si bien la esdritura
buede llevarse 2 cabo tambiém sin dicha cinta, habiéndose
apoyado por detpés'de la hoja ofiginal 3 un pliego de papel
carbén 11 con su,cofrespondiente capa de carbéih 5, cuya base
12 recubierta de carbdén puede estar hecha, por ejemplo, de
papel, ¥y a través del cual aparecen en el dorso de la hoja
original, en escritura invertida 4, los caracteres existen-
tes em el anverso de la hoja original 3.

En éuanto a la fig. 6, sirve la misma descripcién que
para la fig.. 2. ':

En la fig. T se representa esta hoja original 3, pro-
vista ahora de una escritura 1egibie normalmente por um la-
do y que aparece como'escritura invertida em él otro lado,
con una hoja de tintg 13 provisﬁa de, por ejemplo, una capa
protectoré de cera 9‘sobme la capa de tinta 7, de tal modo
que la capa de tinta 7 del pliegoAde'tinta 13, recubierta
por la capa protectora 9, viene a caer sobre la escritura
invertida 4 del pliego. original 3. Mediante la aceidn de,
por ejemplo, un radiador de copiar 8, es trasmitida la capa
de tinta 7 del pliego de tinta heetografica 13, provista de
una capa ﬁrotectorar9,ernlos lugares de imagen vy por 1q_re-
flexidn dé ealor, & la escritﬁra invertida de carbbén 4 de
la hoja original, miéhtras que las partes 9 y T restamtes de
la capa’protectdra‘y de la capa de tinta, que ﬁé han recibi-

do el reflejo de calor, permanccen adheridas sobre la base.




.
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| ta 13 provista de la capa protectora 9, se han trasmitido

b
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En la fig. 8 ﬁuede apreciarse la forma en que, UNA wiw

vez enfriadas y separda la hoja original 3 y la hoja de tin-

las partes 7a y 9a de las capas de la hoja de tinta hectogra
fica 13 a la escriture invertida de carbém 4 de la hoja ori-
ginal, miemtras que las partes 7b v 9b de las capas, que no
han.iecibid@ ningin reflejo de ealor, permaneeen.adheridas
a la base 6. .

" La primera hoja trasmisora de capa, dotada de sustén—-
cias absorbentes de la luz infrarroja o con sustancias que
transforman‘ondas eléctricas.de alta frecuwencia en calor,
puede estar estructurada, por e¢jemplo, de la mamera siguien-
te, sin que por ello el invemto quede limitado em modo algu-~
no a este ejemplo de realizacién;

Ejemplo 1%:
1.000 g de cera de carnauba
1.500 g de waselina
»T.OOO.g de aceite mineral
350 g de negro de humo
12,000 g de sulfato de bario
. Ejemnlo.2°: .
© 1,000 g de cera de carnauba
1.500 g de vaselina
1,000 g de aceite mineral
'15.000 g de ferriferrocianuro potdsico
(azul de Berlin)

La capa protectora para la hoja con cépa de pigmentos

puede tener, por ejemplo, la composicidn siguiente: |
Ejemnlo %0 |

V1.OQO g de cera mortana
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500 g de parafina

Para lathja_trasmlsora de capa dotada con colorantes
hectogréficos que ham de ser trasmitidos por via termoéréfi-
ca; se emplean las.recetas usuales para hojaé de>tinta hec-
tograficas: | _

1;600:g de cera de:carnauba
" 1.700 g de vaselina ~
500 g de aceite de ricino

500 g'delgrasa de lana
500 g de aceite mineral

6.000 g de violeta cristal.

En resumen, la Patente de Invenrcidén que se solicita, de
berd recaer sobre las siguientes:

-~ REIVINDICACIONES -

1. Unm procedimiento para la fabmiggcién.y’reéeneracién
de formas de imprenta reproducibles de iﬁagen.invertida, que}
han de ser reproducidas mediante el empleo de un liquido hu-
mectante alcohélico para los papeles a imprimir sobre hojas,

tarjetas, bandas de ﬁépel o similares, caracterizado porque

para la confecqién-de una forma de'iﬁprenta sélida y reprodyl
cible, de al menos 60'g/m2, se coloca detrds de una hoja de
forma de imprenta, por ejemplo, de papel, material sintéti~
co oAsimiiares; una hoja frasmisora de capa, con su cara re-
eubiértg apoyada cohtra el dorso de la hoja de forma de im-
prenta, cuya capa esta constituida por sustancias absorbem-
tes de rayos u ondas generadoras de calor, tales éomo negro
de humo o/y coloranfes pigmentarioé, incrustadas en un aglu-
tinante fundente a-100° C, no conteniendo la capa de la hoja

trasmisora de capa ningln colorante hectografico, Yy porque




hoja trasmisora de capa se expone, por su dorso no provisto

‘mo de 110 g/m?.
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la hoja de forma de imprenta se imprime por la cara delante

ra a mano o con ayuda de una maquina de escribir o de una
impresofa que trabaje a alta presidn, por ejemplo, uné né-
quina tipogrdfica, una impresora répida de tipos o una im-
presora de téletipo,;empleando para ello percusidén o pre-
sién y una einta de mAquina de escribir, un pafio ¢ tinta de
imprenta, produciéndoge después de retirada la primera hoja
trasmisora de capa de pigmentos o de nmegro de humo, una ima+
gen invertida ébsérbente de rayos u ondas, no fcproducible,
contra la que se coloca una segunda hoja trasmisora de ca-
ra, apoyada‘contra ella con su capa dotada de colorantes fu-
siﬁles, solubles o hectogréficos, fundente asimismo a 100°
C y provista eventualmente de una capa protectora situada

encima, con um punto de fusidn similar, y porane la segunda

de capa ¥y anteponiém&o eventualmente una gasa de poliéster,
a una radiaeidn o fréouencia de -ondas generadoras de calor
¥y bajo la influencia del calentamisnto diferencial confor-
me a .la imageﬁ, se funde la capa de la segunda hoja trasmi-
sora de capa intimaﬁente sobre los lugares de imagen o de
escritura producidos en la primera fase de trahajo y absor-
bentes del calor, duedando adherida sobre ellos sin que se
cérra, v siendo trasmitida aitidemente al dorso de la forma
de imprenta al,separarse la segunda hoja trasmisora de ca-

pa.
2, Un proecedimiento de acuerdo con la reivindicacidnm

e e e e e

1, caracterizado por emplearse hojas de formas de inprenta

de un grueso minimo de 60 g/mg, miximo de 160 g/m? v 6pti-

3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-




rior, de modo que los rayos atraviesen el portador de capa

nes 1y 2, eéracferizado porque para la generacién de la ima
gen invertlda absorbente de rayos u ondas eléctricas, se em-
plea una hoja trasmisora de capa que, sobre su capa dotada
de sustancias absorbentes de rayos u ondas eléctricas, pre-
senta una capa ﬁrotectora que reduce la sensibilidad de im-
presiéﬁndel papel o aumentalla adherencia a la forma de im-
prenté, no poseyendo ninguna de las capas una parte activa
de colorantes heetogréficos, - ,:-:}

4, Un procedimiento de acuerdb con las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque para 1a hoja trasmisora de
capa 1o reproducible!‘dotada de sustancias absorbentes de
rayos u ondas eléctribas, se émpleé un material portador,
por ejemplo, papel o materlal sintetlca, de un grueso Opti-
mo de 20 a 40~ g/m?

5. Un proced;miento de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 a 4, caracterizado por emplearse una hoja trasmisora

de capa con colorantes alecohdlicos solubles o hectogréficos,

por ejemplo, colorantes trifeniimefénicos, que estd consti-
tuida por un matermal portador, por ejemplo, papel o mate-
rial 31ntetlco, ‘de 20 & 40 g/m .

6. Un proceﬁlmlento de acuerdo con las re1v1nd1caclo-

2 2

nes 1 a 5, caractwrlzado porque, una vesz agotada la provisicn

de colorante hectogréfico acurmulada sobre el dorso como con-
secuencia de la imagen invertida situada debajo, no reprodu-
cible' ¥y absorbentg &e rayos u ondas gléctricas, se procede
a un nuevo aprovisiomamiento cqlocéndo detrds una tercera
hoja trasmisora de capa con colprantes hectograficos y some-

tiendo la.hoja de tinta a una radiacidén por su cara poste-

de la hoja de tinta.
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NUMERO 335.%333. 77
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7. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:‘"UN
PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y REGENERACION DE FOR-~
MAS DE IMPRENTA REPRODUCIBLES DE IMAGEN INVERTIDA".

Todo conforme queda descrito y‘reivindicado en la
presente.Memoria descfiptiva, que consta de gquince pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

' Madrid, 5 de enero de 1967.

BERNARDO UNGRIA,
p.p.
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