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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se pregente parse unir a la solicitud
de '
PATENTE  DE INTRODUCCION
formulads el 4 de Enero de 1967, con el me 335.262
en
ESPANA
por DIEZ afios
a nombre de WEST POINT-PEPPERELL, INC., entidad norteameri-
cana, establecida en West Tenth Street, West Point, Georgia,
Estados Unidos de América, por:
"UN APARATO PARA PREPARAR UN PANO DE MANTAS A FRUEBA DB
DESPRENDIMIENTO O PERDIDA DE PELO, SUAVE Y ADAPTABLE®

La presente invencidén se refiere a le manufactura
de género textil de pelo o "napeado", por ejemplo, tejido de
mentas, y mds especialmente & un nuevo aparato para uso en el
tratamiento de un tejido, previamente "napeado" o perchado por
procedimientos usuales, de tal modo que se aumente su propie-
dad de ahuecado eldstico ("esponjadura") y mejorar su resisten
cia e la pérdida de pelo.

Para el logro de las convenientes caracteristicas arri
ba citadas se ha propuesto ya antes de ahora tratar la capa de

pelo del tejido, por ejemplo,mediante aspersién con un lfquido
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de tal clase que modifique quimica o Pisicaménte el caréctér de

las fibras individuales; que haga gue se reunsn las fibras cone

tinuas al ponerse en contecto; o que Porme en las fibras indivii. :
auéles un revestimiento que puedaro no hacer que las Ffibras se ad-

5 hieran entre sf, dejando o haciendo luego que se séque, cﬁre o en-
durezca, el medio de tratamiento. Ahora bien, tales modos ds -
4ratamiento han dado en muchos cesos por resultado final el de ha~
cer al tejido denso y afeltrado; el de disminuir la "esponjaduran

o altura del peloy o el de producir wna capa de pelo con superfi-

.

10 cie semejante a cortezs, de une apariencia claramente diferente,
y/o wa sensacién al tecto distinta, de las que se piden en el cam
ﬁo de uso a que se destina el material.
“ ) . A Agunas de las sustancias que se vienen empleando para
- - tratar el material '"napeado", se encuentran entre las resinas
. r; 15 sintétiocas, mientras otras son solucioneg de cierfas sales inore
\ ghnicas; Asi, se vienen empleando, como materiales retardadores-.
de llama, para el algodén, ciertos polimeros:prepgrados por Teac—
clbn del bxido de tris (1~éziridini1) fosfina, designado AP0, o
L del susfuro de tris (l-aziridinil) fosfina, designado APS, con do-
0] Turoe de tetraco (hidroximetil) foéfonio, deéignado THPC. Como
hidrdéfugoes, o repelentes del agua, para el algodén, se vienen usan
x R do sust#ncias tales como el ODI (isocianato de octadecilo); y pa-
. ra la resistencia al aplastamiénto és vienen emgicando las llama-
das resinas de "Rohnite" (que son resinas de urea-formaldehido so-
25 lubles en agua), y las llamadas resinas "Hafe-To-Set" (que son
resinas de urea cfclica), ias suales se aplican en solucidn acuo-
S8
Si bien el mdtodo des preparsr ol tejide, gue aqui se
reivindioa; puede resuliter ftil en el tratamiento de iejidos napee-

30 dos © similares pera otros fines, la invdncidnagul expuesta se -
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refiere concretamente a un tejido para mentaes, nuevo en su g~

nero y cardcterizado por su inusitade resistencia a la pérdida «
de pelo durante el uso habltual, ¢ & consecuencie del tratamien-
to de lavanderfs, pero que, al propio tiempo, es suave y ;ﬁscepii-
ble de disponer en plieguss, o '"drapeado", eléstico y esponjoso

al tacto, y tiene la agradable aparfencia de la tela de mantas ~ -

habitual, napeada o de pelo, sin tratar. Si bien en la presen—

te solicitud se emplea por conveniencia el término de "tejido na-

- peado” o "fejido de mantas napeado", sd sobrentiende que el em—

pleo de este tdrmino no debe considerarse limitado a la designacibn
de un tejido que tenga wna cape de fibras erectas, tal como la -
produclda mediante el recurso de hacer pasar un tejido de telar
por mma méquina de napear usual, sino gue ha de considerarse co-
mo que abarca, en sus nés amplios términos, los tejidos de pelo
alto, tales como las felpas o peluches y las pieles artifidales
hechas a base de materiales textiles. Ahora bien, la invencidn

se describe en la presente, por medio de fin ejempfo concreto y es-
peciifico, como aplicade & la manufactiure de una menta dombstice

de pelo firme.

Dado que en los hltimos afios se han adoptado amplia~
mente determinadas fibras sintéticas en la manufactura de mantas,
¥y por ser algunas de esta fibras muy resbaladizas, y més propen—
sS85 a.caerse o perdsrse que las fibras naturales, cuando estin
formando pelo, se ha intensificado el interés en reducir la caf-
da o pérdida de fibras de las mantas. Asi, por ejemplo, se ha Pro
puesto disminuir la pdrdida de pelo de una manta, én la que el Ox-
1n constituye tma proporciotn importante del pelo, tratando pri-
mero el tejido hapeado o de pelo por aspersidn con ciertas sus-
tancias quimicas, y sometifndolo luego al calor, de modo tal que

la sustancia quimica remccione con el material de las fibras de
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pelo ablandando la superficie:dé.-la fibra que ha sido mojada por
la sustancia quimica; oon el resultado de que, al dejar éhfriar
sl tejid;:hléé‘fibras contiguas se_redngn por su punto de contac~
to, dando asi una trabazdn que.aminéié sensiblemente la pérdida
de pelo durante el uéo. Por otra parte, cuahdo se ha aplicado
un tratamiento semejante a‘ﬁp material de mantas cuyo pelo es pﬁg
dominantemente celuldsico (por ejemplo, de rayén), aungue ol va-

lor aislante y la cualidad de uso de lghanta no sean sfectados

de modo adverso, y se reduzca algo la pdrdide de pelo, el mate-

rial asi tratado presenta una fuerte tendencie a perder su primi-

tiva apariencia sléstica y esponjosa. Los compradores se dejan
influir mucho por lé apariencla y el tacto de una manta y, por
tanto, tenderisn a seleccioner una manta sin tratar antes que
aguella que ha sido tﬁata&a. Bs mfs, como la manta celuldica
preparadé aél modo indicado, pierdé'realmente pelo hasta clerto
punto, no seria admisible pon;r en el mercado una mante de_este
tipo con la etigueta de "a prueba de pérdida de pe;;ﬁ.

:  -Recientemente se ha descubierto que el tejido ﬁapea-
do como, por ejemplo, l& tela de mantas, y en partiéular sl teji-~
do cuyas fibras de pelo sean de méterial ocelulbsico, pueden ha-
cerse resistentes & la pérdida de pelo, mbs de lo que es normal
mediante el reourso de mojar superficie napeada o @é pelo con
uwa dispersidn acuosa diluidae de un material de re#estimienté CO~
mo, por ejemplo, un polimerc acrflico; trabéjar luego mecénicamen—
te las fibras de pelo mojadas para inducir la penetracidn del
1iquido en la capa de pelo, y al mismo tiempo levanfér las £i-
bras individuales de manera‘qpe qﬁedeh aproximadameﬁte perpendi-~
culares &l cuerpo de tejido, pero esencialmenis sin mojar el te-
Jido del cuerpos y luego tratar el tejido, pér eéémplo, calen—

téndolo, hasta ﬁadep que el material de revéstimiento se endure-
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ca y, al asi hacerlo, aglutine o pegue entrs si las fiﬁras conti-
guas. BEste tratamiento ds un tejido napeado que es suave y suscep
tible de disponer en pliegues, y que resulta esencialmente el mis~
mo respecto a la apariencia, tacto y color, y tlene sus fibras de
5 pelo predominantemente rectas como cuando se acabd de napa;; la
tela, mientras las fibras formantes de pelo poseen las mismes P
. racteristicas quimicas que tenfan al salir el tejido del telar,
Para, trataf el tejido haciendo que se endurezeca o "cure" el ma-
terial de ievestimiento ¥ se adhieran las fibres entre si, se ha
10 propuesto calentar el tejido a una temperatura mixima del orden
de los 1779C, apliclndose gradualmente el calor para evaporar el
agua, y haciendo asl que el adhesivo primeramente ge ponga glu-
tinoso, hasfa unir las fidbras contiguas, y luego sz endnrezca far-
mando una unidn permanente entre las fibras contiguzs. ¥n con-

; 15 diciones comerciales, es convenlente plegar el material'inmédia~
temente después dél tratamiento; pero a causa de que la sustan=
cia de revestimiento adhesiva puede no haberse andgrecido por com-
pleto en ese momento, el resulitado es que 1ospiie@ues formados
en ol tejido tlenden a adquirir permanencia, perjudicando asf

;20 la spariencia del tejido cuando con &1, por ejemplo, se hagen
mantes. Si bien con este mdlodo de tratamiento se aumenta realmen
te la resistencia a la pérdida de pelo, en un grado notable, sq&m
descubierto, conforme al presente invento, que fuedeﬁ obtenerse
mejores resultados, ﬁasta hacer que el tejido quede, & todo fin

25 e intento, completampnte a prueba de pérdida de pelo, mediante
un tratamiento preliminar del tejido napeado, antes de le apli-
cacidn del medio de revestimiento. Asi, conforme 2 ia prasente

invencidn, el tejido napeddo, tal como sale de la mlguina de na-

pear, 9o somete & la aceidn de unos medios mechnicos de tal modo

30 que el pelo seco se abre, y las flbras de pelo individuales se
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endarezan y ponsen esencialménte perpendiculafes al oﬁerpo del
féjié;; de manera que, en la aplicacidn 4dl medio liquido de re-
vestimiento, &ste penetra profundamente en la capa d; pelo (de he-
cho, esencialmente en toda la profundidad de las fibras de pelc)

pero sin mojar apreciablemente el tejido de base o soporte propia~

wi

mente dicho, esegurfndose con ello un recubrimiento de las fibras
de pelo, a tode lo largo de lus mismas, mbs completo de lo que
so haya logrado por suslquiera de loa procedimientos snteriores.

Al mismo tiempo, conforme al presente invento, se prevén medios

10 por los cuales, sl ol tejido se va a plegar una vez terminado el
tretamiento,  se previene esencialmente la formacidn de pliegues
permanentes.

" Es objeto del presente invento un nuevo mdtodo de ha-
cer wna tela de mantas a prueba de pérdida de pelo, tela gque es

;15 suave y susceptible do disponex en pliegues, y que comprende

- una parte o cuerpo de tejido de telar com una capa de fibras de
O pelo que sobresalen por lo menos por un lado del tejido del cuer-
po, slendo las Fibfas de pelo predominantemente cel&losicas; mien-
tras la tela sigue siemdo esencialmente la misma respecto & -
220 aperiencia, tacto, color g "esponjadura', y tiene éus {fibras
de pelo predominanfemente'erectas, como las tenia de recibdn nge
peada la tela, y en la que las Pibras formantes de pelo tienen
g; las mismas caracteristicas quimioas ¢ue tenfan en el tejido recien
salido del telar, y en la que }as Pibras individuales incluldas
25 en laz capa de pelo se reocubren de un material, de modo quo las
fibras de pelo contiguas quedan permanentementé wnidas hasta ime
pedir por cowmpleto, o casi por completo, la ocaida o ﬁérdida de
las fibras de pelo durante el uso de la manta, y en ia que el
proplo tejido dél cuerpo queda esencialmente exento de dicho ma-

10 terial de revestimienbto. Otlro objedo consiste en mn aparato,
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nueve en su género, para uso.én la puesta en préctica de dicho
méfodo.

Otro objeto de la inveneidn reside en un método y
aparato para uso en la preparacidn de telas napeadas, a prue-

be de pérdida de pelo y que no formen pliegues permanentes; tal

wr

como aceba de describirse.

En le consecucidn de los objetos indicados, el pre-
sente invénto proporciona un nuevo método de hacer uma tela ap
prueba de pérdids de pelo; la oual es suave y suscepfible de dis-

10 poner en pliegﬁes, ¥ comprende une parte o cuerpo de tejido de
telar con wna capa de fibras de pelo que sobresalen por Lo menos
por uno de los ladoe del tejido del cuerpo, sizndo las fibras

- de pelo predominantemente celuldsicas, mientras la ééla sigue
- e siéndo esancialmente la misma respecto a apariencia, tacto, co-
V;i 15 lor y "esponjadura", y tiene las fibras de pelo predominentemen-—
te erectas, ‘como las tenia de recidn napeada la tels, y en la
que las fibras formantes de pelo tienen las mismas ceracteris-
ticas quimicas que tenfan en el tejido recidn salidé-del telar,
¥y en Ia que las fibras individuales inoluidas en :acapa de pelo

20 se reoubren de un materigd, de mbdo que las fibras de pelo =~

contiguas guedan permenentemente unidas hasta impedir por comple

to omsi por completo la cafdae o pérdida de las fibras de pelo

,

s,

duranté el uso de latela y en la que ol tejido del cuerpo quede

esencialmente exento de dicho material de revestimiento; inclu-
25 yendo dicho método las etapas de: disponer wmu tela napeads usual

del tipo seleccionado; disponer el material de refesﬁimiento an

una dispersidn acuosa diluida capaz de recubrir las Ffibras yggg

pelo sin modificar las caracteristicas quimicas ni fisiva de .

las mismas; apliocar por aspersidn dicho material de revéstimien~

30 to a las fibras dé peloy obligar a las fibras de pelo individua-
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les, mientras estén mojadas:oon dicho meterial de revestimiento,
é ir hacia una.posicién de perpendicularidad-respecto al cuerpo
del tejido; y a continuacidn calentar el tejido ﬁaoiendo que el
materialrde revestimiento se endﬁrezca, fije o cure, y trabajar
macfnicamente el pelo, estando seco, para abrir la capa de pelo
¥ endsrazar y dispohgr»las fibras indlviduales de manera gue
queden dispuestas casi en’&ﬁgulo recto con el tejido del cuer§o§
y, al aplicar el material de revestimiento, dirigir una atomi-
zaocidn o asbersﬂén de material de revestimienio hacia los extre-
mos libres de las fibras del pelo abierto para asi mojar i;s fi-
bras individuales esencialmente hasta sus uniones con el te-
jido de telar que forma la base o soporie.

' Un aparato utllizable para poner en préctica el mpo-
cedimiento indicado se ilustra, a titulo de ejemplo, en 1§s di-
bujos adjuntos, y se describird con mayor @etalle en lo gque si-
gues En los dibujos: ’ '

- la figura 1 es un alzado esquem&tioo,,parciaimen—
e en seccibn vertical; ilustrativo de un aparato oonforme al
presente invento; '

- la figura 2-es uné vista en planta fragmentaria
de la parte de tratemiento de pelo, del aparato de la figghl;

' - la figura 3 es un corte vertical fragmentario,a
yor escala, por pne u otra da 1asllineasv3-3 de la fig. 2§

~ la figura 4 es un alzado esquemitico fragmentaiio
por un exiremo, en seccidn vertical en parte y @ mayor escala,
que ilustra wn juego de rodillos de tratamiento de pelo, de un .
tipo conveniente; | '

- la figura § e; un corte radial fragmentario por

wo de los rodillos des tratamisnto de pelo de la fig. 4, 8 ma=

yor escala, que ilustra la forma preferida de pha de levanta-
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mienté de fibrass
~ la figura 5a es wa corte eéquematioo efectuado
por una pieza de tejido naﬁeado de tipo usualg
~ la figura 6 es un corte esguemfiitico ilustrativo,
por contraste, de la profundidad de pelo resultante del méto-
do de la presente inveﬁcién, en comparacidn con el producido
» por los procedimientos anteriores ya conocidos que se aseﬁejan
al méximo al agui expuesto;
- la figura 7 es una vista de cento, esqueméiica
y fragmentaria, de-un trozo de tejido de pelo'igigcomo el produc

to por el aparato de la solicitudAanterior, si se pliega estan-

do aﬁn caliente 2 la salida del aparato ‘de tratamientoAtérmico;
- ’ ¥

- la figura 8 es una vista semejante, que ilﬁstra
los resultados de enfriar el material antes de plegarlo, con-
forme al presénte invento.

Con referencia a los dibujos, el nfmero 10 (figs.
1y 2) designa la caja o srmazdn del aparatoy caja que domﬁrendé
uwnes paredes laterales o costados verticales 102 y 10b (fig. 2)
separados & une distencla que excede de la anchura del tejido
F a tratar, y que sostienen fmos cojinetes para apoyo de uncs

ejes o &rboles 14, 15 148 y 158, que 8e extienden transversal-
mente.

Los cojinestes de los sjes 14 y 15, que estén situe~
dos cerca de la extremidad izquierda del armazdn, vista en la
fig. 4, eon verticalmente ajustables en unas gulaw 16 y 17 (fig.ﬁ
1) que van en los costados 10a y 10b de la caja o armazdn. Se
prevén unos tornillos de ajuste 18 y 19 mediante los cuales di~
chos cojinetes se pueden subir y bajar respecto 2 la ocaja o ar—

mazdn. Como se ilustra en las figs. 2'y 3, cade uno de los ejes

17.3.67 .
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14y 15 lleﬁa fijado,cerca ds uno de sus exiremos, un tambon

2l y 22 reépectivamente, ideado para apliclrsele wos mediog que
al funcionar se oponensa la libre rotacidén de estos ejes. bomo j
aqui se indica, hay una correa o banda B (fig. 3) fijada por -
un extremo 8 un soporte 23 (figuras 2 y 3) que 'va en el a£;§z6n

o bastidor, la cual se hace pasar por debajo del tambor 21 y por
encima del tambor 22, y lleva su extremo libre conectado a.una
pesca Wl. De la misma manera, hay una correa o banda semeﬁante
B2 anclade por un extremo 24 al armezdn y que pasa por deﬂéjo | f
del tambor 22 y luego por encima del tambor 21, yendo en sﬁ oX=
tremo libre proviste de jna pesa W2, Esfas correas o bénaés de
freno Bt o B2 pueden ser de cuero o de otro material apfoéiado,

v mediante su contacto de aplicacidn a Friceidn con los taﬁbo-
res 21 y 22 impiden que &stos giren libremente.

Los ejes 14a y 15a estén situados cerca de la éxtre—
midéd dereohaAdel armazdn, vista en la fige 1, y llevan unos tam=—
bores 2la y 222 (semejantes a los tambores 20 y’2l, resyectivamen~
te), & cuya libre rotacidn se oﬁonen 1aé correas o bandas de fre~
no de friéqién Bl y B2, similares a las descritas mis arriba.

En lugar des &stos podrian ponerse otros medios para oponerse a

~ la libre rotacitn .de los ejes 14, 15, 14a y 15a: por ejemplo, la

fuerza electromagndtica.

BL "uejidofﬁ:‘ (fige 1) que se va a tratar; o8 :ceéibi-—
do desde una fuente aé sgmiﬁist;o'adecuada (que no se represenfa),
sobrentendiéndose que eefe tejido puédé ser, poﬁ ejemplo, un tam
jidé de mandas qﬁe tengas una parte de cuerpo de ésfructurq de
ligamientd usual, que, se haya napeado o guarnscido de pélo.conr
forme a cg&lgpiér método usval y mediante el empleo de wn tipo
cualquisra convenienﬁe de miquina de napear. Bl tejido seco -

¥y Tecién napeado pasa primero por debajo d3un rodillo de

5%
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tratemiento de pelo (fig. 2), fijado al eje 14a, 'y luego por |
encima de un rodillo semejante R2, dé tratamiento de pelo (fig.
2), fijado al &rbol 152. Desde el rodillo R2, el tejido avanza

libre de contacto con cualquier parte del esparato, hasta llegar

5 debajo del cual pasa el tejido, que pasa luego por encima de ¥y
en contacto con el rodillo 34 de tratamiento del tejido. A la
. galida del rodillo R4, el tejido entra en un bastidor de tender
T, que puede ser de fn tipo usual cualquiera, gue comprende, se=
#bn lo habitual, unas cadenas sin fin C y ot guladas de ménera
10 que dan unos tramos paralelos y horizontales, y que estén pro-
vistas de plas, ganchos o elementos equivalentes que se aplican
a los orillos del tejido ¥y, y que estén dispuestas de manéra que
- atiraﬁtan el tejido tranversalmente mientras lo arrasiran o ‘-
llevan en sentido longitudinal desde la fuente de suuinistro,
15 siendo el tirdn ejercido por sstas cadenas la fnica fuerza nece—
- garia para hacer‘évanzap el tejido y para hacer girar lou: rodi~
L llos de tratemiento RE ’ R? ’ Rr3 y R4, Como puede observarse,
a la salida del rodillo Rd;, el tejido, salvo en sus mérganes,
L no se pone en contacto conringuna pieza meclnica hasta que sale
_-20 del bastidor de tender. Mediante ajuste de los cojinetes pera

los rodillos Rl

’ R2 ’ R3 y ¥ i y puede hacerse variar la pre-
sidn de los rodillos de tratamimnio contra el tejido en movimien—
to. Une caja o estufa X aloja el bastidor de tender, » dentro
de esta caja, se disponen medios (no representados en estas fi-

25 suras) para someter al calor el tejido en movimiento. BEste ca-
lor puede ser suminsirado por unos serpentines por los cuales
circuls un medio de calefaccidn, o bien jor unac 1&m}§pas'inryh~
rrojas o medios similares, no formando parte de la presente in-“
vencibn el modo particular de aplicar el calor. Al salir el te=

30 Jide de la estufa X, la temperaturs de su superficiz es del or-
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den de 1409C (mfs o menos uno o dos grados).-

Gonforme a un procedimiento preferide, el tejido T,
a la salida del’bastidor de tender T, conbtinuari avanzando sin
interruﬁoién_mientras su temperatura se reduce hasta bajar por
lo menos a 939C, acelerfndose convenisentemente el enfriamlento
mediante aplicacidn de finae aspersiones o atomizaciones de agua
contra sus caras opuestas. Si bien la tela puede ir soportada,
mientras se enfria; sobre un largo tablero de tablilias en mo-
vimiento de traslacidn, o dispositivo similar, se prefiere; Form
ra ovitar el aplastamiento del pelo, soportar la tela por sug
bordess solamentes por ejemplo, por medio de soportes temdedores
1L, 02 | 3 o similaves, los cuales pueden comprender, por gem—
plo, unas prolongaciones o continuaciones de las cadenas del bas—~
tidox de tehder T. La tela enfriada se suminstra al acostum~
brado mecanismo plegador (no representédo, pero cuyd posici&h

ests designada en general con la letra D), que la suministra en

pliegues depositéndola en una carretilla o un recipiente adecma-

do. Si bien se puede aceptar el aire de refrigeracién a 15 1=
peratura ambiente, con o sin atomizacidn de agua, el enfriamien~
to puede acslerarse, reduciéndose asi al minimo las dimensiones
del aparato necesario, por el recurso de'someter la tela a ﬁna
refrigeracién artificial, haoidndola pasar por wna ofmara en es-

trecha proximidad con unos serpentines de refrigeracitm. Tal dis-

posicidn se apunta esquembticamente en la fig. 1, donde la tela

. Fy despuds de abandonar la extremidad de salida del bastidor de

tender, se haoe pasar por una cﬁmara de refrigéracién M en una
plﬁralidadlda.trﬁmos horizontales X, ¥ y &, respectivamente,
mientras es sgstenida la tela, por sus bordss guesios, por me-
dio de cadenas de temder o similares_(no representados). In

este disposicién, el tramo més alto del tejido es rociado con




10

15

17'3-67

.20

25

30

1A | B

r mu-x.lmr‘.* .
A Y -

“
e W e

agua fria procedente de las toberas de atomizaciém N. Como la

tela so hace avanzar por medio de las cadenas de tender, el pe-
lo no se aplasta, y los rodillos de guia G se necesitan tan sd-
lo para modificer la direccibn devavance de la tela de manera
que, al pasar por enclmea de estos rodillos de gula, se somete

a muy poca presidn. Entre los tramos Y y Z hay dispuestos unos

.serpentines de refrigeracidn B, y la longitud de los tramos X,

Y ¥y 2 8 tal que, para cuando el tejidq>;lega al dispositivo =
de pleg;do D, el material de revestiﬁiéﬁto de las fibras se ha
enfriado y endurecido, y ya no es glutinoso ni pléstico, de ma—
nera que, al ser depositado el tejido en pliecgues en un recep-
theulo A adecuado, no presenta tendencia alguna a conservaf los
pliezues asf formados.

Cada uno de los rodillos R* ’ R® s B3, v r4 compen-—
den un nficlec cilindrico que estf cubierto con una capa de teji-
do L (figs. 4 y 5), dotado de dienfes o phas P gue sobresalénd
de &l. BPEste tejido, con suc dientes o phas, puede ser, por ejem—
plo, similar en general a la habitual "tela de guarnicidn de ..
rodillos de napeado o perchado". Como aqui se indica (fig. 5),
la tela L tiene unas plias P provistas de dobleces que incluyen
w fngulo de aproximadamsnte 135¢. Ahora bien, se prevd que pue-
den resultar {itiles los dientes o plas de otros tipos. Por con-
veniencia, las plas P son de une longitud tal que penetran apro=
zimedamente en toda la profundidad de le capa ds ypelo. Loévejes
14, 15 y l4a , 152 giran en sus cojinetes simplemente en Tespues
ta al tirdn ejercido por el tejido en su avance, y excepto al
ser retardada su rotacidén por el rozamidnto de las bapdas Bl ¥y
B® . Como se ilustra en las fig. 1 y 4, el tejido F recibn npea-
do pasa por debajo del rodillo de tratamiento R* y por encima

del rodillo de tratamiento Rzg a continuacidn por debajo del vo-
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dillo de tratamiento 33 ¥y por encima del rodillo de tratamiegl
to B4 3 ¥ desde este iltimo se introduce por entre las cadenas
Cy ¢t del bastidor de tender, donde-sus mirgenes u orificios
son cogidos por las phas de las éadenas de tender, que tiran del
tejido en sentido longitudinal a pesar del arrasire de friceidn
impgesto por las handas o correas El N B2,

Al pasar el tejido desde el rodillo. de tratamiento
R2 al rodillo de tratamiento R3 y Sus superficies superior é
inferior son Tociadas con el material de tratamisnto elegido,
suminstradolpor unos grupos de osbezas de atomizacidn S, Ast,
ambas superficies del fejido napsado son nojadasg con el material
de tratamiento, suponidndose que el tejido estd napeado o pro-
visto de pelo por ambas caras. Si el tejido estuviera napéado

por una sola ocara, se suprimiria el .suministro del material de

“tratemiente desde las cabezas de atomizacidn situadas en el la-

do no napeado del tejido.

: Como se ilusira. en la fig. 1, la superficie del te— -
jldo F trafada por el rodillo gl no toimea cohtacto oon el rodi-
1lo R® , de menera que este {1timo no aplesta el pelo levanta :
do por el rodillo Rl + Bl pelo que fud levantado primero por el
rodillo R vueive a ser tratado por el rodillo 3 y que tiende
2 levantar aln mbs el pelo; pero no hay nada que se ponga én
contacto con esta superficie napeada haste despuds de conoluie -
do el tratamiento de napear, ya que, al pasar por el basﬁi&or--
de tender, sbdlo los bordes marginales son ‘tocados por cualquier
parte del aparato. De igual manera, la superficie del tejido
tratada primero por el rodillo R2 no se pone en contéctg con el
rodillo R3 ,.siné que es tratada de nuevo por el rodillo B4 ’

que levanta aln més el pelo en esta superficie Gltimemente ci-
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Como se indica en la fig. 1, las toberas de ét;mizaw
cidn S estén dirigidas hacia el tejido que llega y, como los TO~
dillos de tratamiento R1 y R2-tienden a dejar las fibras de pelo
ligeramente inclinadas hacia adelante, la atomizacidn, dirigida
por las toberas, entra fhoilmente por entre las fibras de balo.

Con referencia shora a la fig. 5a, se indica conl

da letra P ssguemfticamente, el cuerpo de una pieza de tejido

napeado del modo usual, y las fibhras de pelo Nl ¥ N2 se muestran
como sobresaliendo desde sus caras opuestas. Segln se ha visto
experimentalmente, el material liguidc de tratamiento suministra-
do por las cabezas de atomizacidn hasta ponerlo en contacto con
el pelo producido, por ejemplo, por el aparato de nepeadr acos=
tumbrado, no penetra de ordinario en el pelo con gran profundi-
dady, y& que en este material napeado, las fibras de pelo nﬁ son
dd ningln modo rectas ni naralelas, y -&stén muy juntas unas con
otras; y, al moverse el tejido en sentido longitudinal, la ato-
mizacidn no llega a abrir el pelo lo suficiente para que el 1f-
quido penetre hasta las raices de las fibras del pelo.

Con arreglo a aguel procedimiento anterior y ya co-
nocido, que se asemeja con la mlxima aproximaeidn al agqui propues
to y desarrollado, el material mojado, despuds de rociado por
la atomizacidn, es tratado con los rodillos dentados R3 ¥y R4,
tales como los anteriormente descritos en esta Nemoriza. Median-
fe este tratamiento, el pelo se abre hasta cierto punto y las
fibras son agltadas por la entrada y la salida de los dientes
o plias P a medide que sl tejido se aproxima y se retira de los
rodilloss y, & causa de esta agitacibdn, se hace que el liguido
penelre en las fibras ds modo que elielo queds profundamente mo-
jadoe Al retirarse del tejido las phes, 8stas tienden, sea pow

aogclOn capilar, sea a causa de cierio grado de adhesividad del
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material de tratemiento, a tirar de las Tibras de pelo llevéndo-
selas bacia fuera, con el resultado de gue, el salir el téjido
del rodillo dentado, las fibras de pelo son més rectas y més prd-
zimamente perpendiculares a la carae del tejldo de base, de mane;V
T8 que, & pésar de la fuerza con la que el material de vratamien-
to es proyectado por atomizacidn sobre la superficie napeada, el
tejido sale de los rodillos dentados con el pelo tan erecto y
esponjoso como cuando-salid de la mlquina de napear o perchar.

Como resultado de ulberiores experiensias, sé ha des-
cubisrto que se logran resultados sensiblemente mejorados median—
te sl empleo de aparatos tales como el aqul gxpuesto, en el cual,

tes de ser sometido el tejido ﬁapeado a la accidn de las tobve-
ras de atomizacidn, se expone, estando seco, a la accibn de los
rodillos R; y_R2 y que son esencialmente como los rodillos B3
y 34 s ¥ qpe'fienen el efecio de abrif el pelo y hacer que las
fibras de pelo se enderecen y pongan mls aproximadamente perpen~
diculares a ls oara del material del cuexpo. Asi, confo;ﬁe al
bresente invento, antes de que el tejido llegue a lag toberas
de atomizacidn, las fibras de pelo. se han puesio ya predominame~
mente rectas y erectas, de modo que las gotitas de la atomiza-
cibn entran facilmente por enbre estag fibras y penetisn en esen=
cia hasta la réiz de las fibras. A continuacidn, cuando él te~-
Jjido vuelve & ser tratado por los rodillos R3 ¥y R4 s. 81l pelo ss
moja mis intimamenis, v sus fibras estén mbs rectas aunque las
fibras no se hayan sometido al tratamiento previoc.

El resultado os qﬁe cada fibra individual queda re-
cubierta con el material dé tratamiento, desde su misma punta
esencialmente hﬁsta su unidn con el tejido del cuerpo, pero sin
mojar el tejid§ del cuerpo hasta el punto de hacer que este Gl-

timo adgquiera rigidez ni se ponga‘impermeable o impenetiable,
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como sucederfa si el tejido me hiciera pasar por un bafio del ma:
terial de tratemiento. Bl pelo complstamente saturado (con sss
fibras individuales shora recubierias o revestidas con el mate-
rial de tratamiento) entra en el bastidor de tender sin que las
fibras napeadas, mojadas y levantadas, se expongan a presidn en
ningln momento, ya que las cadenas del bastidor de tender cogen
el tejido s0lo por sus mérgenes u orillos. Al pasar el material
a través de la chmara de secado o coccidn K, queda expuesto a
una temperatura tal qué se evapora el vehiculo liguido de la gus—
tancie quimioa con la cual se esté tratando el pelo. Por'conu
veniencia, la temperafura.en la camaravae caldeo ha de ser -
eproximadamente de 149¢C, de maneravqpe 1o méxima temperafura de
superficie del tejido, al salir &ste de la cfmara, sea de unos
1409C. Entre los materiales de trétamiento adecuados & los fi-
nes de evitar la pérdide del pelo, puede menoionarse una disper—
sidn acuosa de polimeros acrilicos, que'dépositados rartiendo de
we dispersibn en azua y calentados a wna tempsratura del orden
de los 1409C, forma una pelicula transparente gue inicialmente
estd glutinosa y que llegae & endurecerse, dejando ya de estar
glutinosa. BSe recomienda que, en la préctica del presente i
vento por medio del aparato agui expuesto, esta dispersidn con-
tenga aproximadamente de 5% & 154 (de preferencia 104) de la sus~—
tancia guimica, y aproximademente 907 de agua. Aplicada en esta
dilucidn a la temperatura ambiente, la sustencia guimica no es
apreciablemente glutinosa, de manera que fluye libremente. Por
conveniencia, la dispersidn liquide se aplica al tejldo en una
proporeldn comprendida entre 104 y 15 ¢ en peso, de liquido a
tela., Al evaporarse el agua durante el recorrido del material

a través de la ofmara de coccidn K, la sustancia quimlca se con—

centra y forma gradualmente un revestimiento glutinoso en las fi-
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bras napeadas, de manera que las fibras configuas se adhieren
entre si por donde estén en contacto, y 1ﬁeéo el revestimiento
se endurece formando una unidn permenente entre las fibras.

Bl resultado del tratamiento es ol de producir un pe-
lo levantado y espojoso, més profundo de lo que resultaria de’la

préctica de aguel procediﬁiento ya conpcido que se asemeja del

modo mls aproximado al presente método, y que es casi por comple— .

to "a pruebs de pérdida de pelo™.

Por convenienoia, se prevén medios para quiter las
fiﬁras sueltas de los rodillos de tratamiento RlAy R® . Asi,
por ejemplo, como se ilustra en-la fig. 1, hay una tobera de va;
cilo V asociada a cada rodillo‘respectivo ¥ conectada a una bomba
de vacio (no representada), de modo que aépira ¥ se lleva las =
fibras sueltas.

Se prevé que, de estar el tejido napeado por éélo -
una oara, puede prescindirse de uno de los dos rodillos de trata-
miento gue formen parejaj alm cuando en este Ultimo caso puede
ser conveniente disponer unos rodillos de guia, de manera que -
asegiiren el contacto del tejido con las phas del rodillo de tra-
tamiento, en todo un arco de apreciable extenxidn. En la dispo-
sicidn aqui.representada, este arco es del orden de los 1302, I0s
rodillos de tratamiento del orden de diez centimetros de diéme—
tro exterior total o miximo, es decir 4l difimetro medido entre
puntas de las plas situadas en lugares diamstralmente opucstos,
han resultado Gtiles para el fin perseguido, aun cuondo se prevé
gque puedan gtilizarée rodillos de otro tamafio. Pusde hacerce no-
taxr que les puntas de las plias estén dispuestas de manera que se
hallan dirigiaés hacia el tejido entrante, de modo que, a medi-
da gqpe el tejido en su avance;héce éiiér los rodillos contra la

;uerza de freno impuesta por las bandas Bl s B2 ; las phas se

B 1P T

F A




10

Alﬁ

25

30

17.3.67

ven oblijadas a entrar profundamente en el pelo del tejido en —
trante. A medida que giran los rodillos, él Sngulo de las phas
varfa en relacidn con el plano de la tela y, al salir &stas del
tejido, tienden a levantar las fibras de pelo de b2l modo que -
las fibras se enderezan y quedan en posicidn més préxime a la
perpendicular respecto al cuerpo del tejido, lo que da ypor resul-

tada una superficie lisa y uniforme. No sdlo, con la préctica

- de la presenie invencidn, se produce una tela de mantas que,

en muchos cagos, ha resultado ser completamente a prueba de -
pérdida de pelo, sino que esta prfctica tiene ademfs la ventaja
de proporcionar ungelo muy profundo: por ejemplo, puede dar un
10 de aumento de profundidad en comparacidn con la resultante
del mé&todo anterior ya conocido, que se asemeja del modé é&s aprd
ximédo al presenfé. Egto se ilustra esquembticamente en la fig.
6, donde las Tibras de pelo we representan las producldag confor-
me al presente mdtodo, en tanto qde las indicadas con Nl ilus-
tran la profundidad comparativa de las fibras de pelo resultan-
teg de los procedimiento mis prdximos ya corocidos. -

5i el tejido, deapués de tratado como mis arriba
se ha descrito, fuera plegado inmediatesmente después de salir
del bastidor de tender T, y estando alm callente, tenderis a for
mar ondulaciones o pliegues permanentes como se ilustra en U (fié.
7), Ahora bien, enfriando el tejido antes de plezarlo, no se
producan tales pliegues peormenentes. 31 bien sexia posible, ex-
poniendo el tejido a la temperatura ambients durante un tiempo
suficlenie largo, prevenir la formecidn de tales rliezues perma-
nentes, las exigencias de la produccidn comercial hacen deseable
enfriar artificialmente el material antes de piezarlo, y, como
soul sé suglere, esto puede lograrse haciedo pasar el materisl

caliento, al salir del bastidor de tender y sin interrumpir su

, . 935262



avence, en largos tremos de recorrido a través de una cé-
mare artificialmente enfriada, y en la cygal la temperatu-
ra es tan baja que, antes de que el materiel llegue al
aparato plegador, el ﬁaterial de revestimiento se habré
endurecido y habri perdido su glutinosidad y plasticidad.
El meterial asf tratado, al ser desplegado, se encuentra

desprovisto de todo pliegue u ondulacién permenente como

g ilustra, por ejemplo, en la fig. 8.

------

15

Si bien en 1o que sntecede se ha expuesto a ti-
tulo de ejemplo une forma de realizecidn conveniente de
la presente invencidn, se sobrentiende que la innencién
incluye en los términos més emplios todas aquellas mo-
dificaciones que caigan dentro del émbito de las reivin-

dicaciones gue siguen.

Tos puntos. de invencién,_propia no nueva pero

no establecida, practicada ni divﬁlgada en Espafia que se

20

29.11.67

presentan pare gque sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Introducecibn, por DIEZ aﬁds, son los siguientes:

le= Tn apérato para éreparar un pafio de maﬁtas
a prueba de desprendimiento o pérdide de pelo, suave y

adaptable, aparato del género que comprende, en combi-
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nacibn con un bastidor de tender dotedo de elementos que

funcionan, por contacto cooperativo con las orillas opues-
tas del tejido a tratar, sujetando este Gltimo sometido
a tensién transversel mientras se hace pasar el tejido
'35' por una zona de caldeo y mientras se le saca por irac-
¢ibn en sentido 1ongltudinal de ung fuente de sum1n13tro~
unos medlos capaces de funclonar pars dirigir chorros de
"aspersién o atomi?aéi6n de un material de revestimiento,
et en forma liquidé, contra la superficie napeada del teji-
ibz do; teniendo cada uno de estos rodillos una cobertura
de un material igual; en general, & las telas de napear
usuales, con las puntas de sus ﬁﬁas dirigidas bacia el
tejldo que llega; unos medios para retardar la rotacién
de cada rodillo de tratamiento, de modo tal que la velo-
15 cidad de su superficie no exceds de la velocidad lineal
del tejido que avanza, para que éus Pias entren en la .
capa de pelo y asi 1nduzoan la profundes penetracién del
14quido atomizado en la capa de pelo y, al salir de la
cape. de pelo, tiren de las fibras del pelo hacia arri-
20 ba haste ponerlas esencialmente en sentido perpehdicup
lar al cuerpo‘del tejido; y, en asociacién con el basti-
dor de tender, unos medios capaces de funcionar aplican-
do calor al tejldo a medida que éste se mueve recorrien-
do el bastidor ds tender; caracterizado dichoaparatoApor
25 tener un segundo par de rodillos Je tratamiento, simi-
lares a los que elevan 0 hacen subir las fibras de pelo
mojadas, y situados de manera tal que las puntasg de las
plas de cada rodillo estén dirigides hacia el tejido
entrante mientras este Wltimo estsd seco y antes de ha-

30 ber sido rociado con el liquido, y medios para retardar
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tal modo que su veloecidad de superficie no exceda de la

velocidad lineal del tejido en sy avance y que sus plas
entren en la capa de pelo y, al salir dd ésta, tienden
a disponer las fibras de pelo constitutivas en posicibn
mis préxima a la perpendicular respecto al cuerpo del
tejido. * -

2.~ Un apérato ségﬁn la reivindicacibén 1, en
el cual los rodillos qﬁg abren la capa de pelo mientras
esta Gltima esté seca, ¥y losjrpdillos que dispersan el
1iguido de revestimiento por todo gl espegor de la cape
de pelo mojada, dan vusltag solamente por efectbs del
contacto cooperativo de aplicaciéﬁ derios dientes de los

rodillos'é1=tejido que avanza,'habiendo unos medios de

freno de fricoién que, al fuﬁcionar, retardan la libre

rotacidén de dichos rodillos.
3.~ Un aparato seglin la reivindicacibn 1, en

el que los rodilios que abfen la caps de pelo seca, ¥ -
los rodillos que disﬁ%?sap el liquido por tode le cape

de pelo del tejidotggégdo, respectivamente, estén rela-
tivamente dispues%gg?éé manera que el tejido me extlen~
de en un tramo sin soportar desds el juego de rodlllos

que trata el'tejido seco hasta el duegb de rodillos que

trate el tejido mojado, para asf evitar la compresién

- de la capa de pelo después de tratada ésta por el primer

juego de rodillos, eatando los rodillos que tretan el
tejido mojédo dispuestos de tal manéra, respecto al bag-
tidor de tender, que después de tratadas por el segundo
Juego de rodillos, las fibras de pelo no se someten &

esfuerzos de compresién en su camino hasta el bastidor
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de tender. .
4.~ Un apareto segln la reivindicacién 1, en

el que log medios para aplicar el 1iquido a la capa de

~ pelo comprenden unas toberas de acbomi zaoibn alimentadas

con liqﬁido 8 presiGn'y dispuestas en una filas que se

extiende a 10 ancho del tejido, de tal mandra que dirigen

forzosamente el lfquido, en forma de atomizaci6ﬁ, hacis

. los extremos que avanzan de las fibras constitutivas de

la capé.de pelo seco y sbierto.

5.~ Un aparato segin la reivindicacién 1, que
comprende medios capaces de fﬁﬁcionar enfriendo artifi-
clalmente el tejido tratado, después de selir del basti-
dor de tender, y medios para a continuacién plegar el '
tepido., _

6.~ Un aparato pers preparar un pefio de mantés
& pruebe de desPrendimiento’o pérdida‘de pelo, suave y
aedaptable. '

. Tal y como se ha descriio en la Memoria que
antecede, fepreéentado en losg aibujos que se acompafian
¥y con los fines que se han eapeqificédo.

Esta Wemoria conste de ventitrés hojes eseri-
tas o méquine por una sola:cara. )
T .. DIG3 196R
Madrid,
P.4A,
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