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MEMOREA DESCRIPTIVA
que Se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 4 de Enero de 1.967, con el mime 335.258
el
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V., entidad holan-
desa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda, por:
“UN DISPOSITIVO DE PLACA DE HILERA PARA LA FABRICA~
"CION DE HILOS FOR EL PROCEDIMIEN{O DE HILATURA FOR
FUSION® - -

-

EL invento se refiere a una placa de hilera para
la fabricacidn de hilos por el procedimiento ds hilatura
por fusidn, cuya placa de hilera estd provista de unsa
pluralidad de orificios con sus aberturass de salida en

5 un lado de la hilera, estando provisto cada orificic de
uns, entrada ensanchada.

Une place de hilera de este tipo es en si conoci-
da.

Las entrsdas ensanchadass en el lado opuesto de la

10 placa de hilera conocida tienen una influencis favorable
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en el procedimiento de hilatura. Ademds, la forma de los
orificios hace posible formar de manera sencilla orifi-
cios que tengan un pequefio didmetro por cuanto se dis-
bone primero en la placa la parte ancha del orificio, y
a contimmacidn la parte estrecha.

En um conjumto usual de hilaturs por fusidn la
placa de hilera estd colocada de tal forma que por le
menos la parbte con las entradas sirve de fondo de una
cémars 1llena de materisl fundido, de forma que el mabe-
rigl fundido pueda fluir a través de todos los orificios. .

Con las presiones de hilaturs por fusidn aplica-
das hasta ahora, la comstruccidn de una placa de hilera,
que pueda resistir la presidn ejercida en una gran parte
de la superficie superior de ls misma, no ha producido
dificultades, ya que el espesor de la placa de hilera
puede elegirse en funcidn de la presidn deseadz.

Sin embargo, como las propiedades de los hilos
a febricar han de cumplir requisitos cade vez mde exigen-
tes, 1los que es sabido pueden satisfacerse generslmente
con el uso como mabteriales de partida de productos de po-
licondensacidn, mds concretamente poliesteres, que tienen
uns viscosided en fusidn muy elevada, es necesario ubtili-
zal presiones que son considerablemente superiores a las
hasta shora wtilizadas, a saber, pres:‘uoneé del orden de
1000 atmdsferas o mds. Tia place de hilera conoecida no estéd
congtruida pare resistir presiones tan elevadag.

En ese caso ya no es suficiente con adaptar el
espesor de las placas de hilers s la presidn aplicadz.
Con objeto de evitar la deformscidn de los tabiques entre
los orificios relativemente largos, es preciso también
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sunentar el espesor de dichos tabiques. Como consecuen~
cia, el espacio disponible para los orificios a practicar
en la placa de hilers es reducido.

Una desventajs adicionsl de la placa de hilera
conocida es que la gran eantidad de material Pundido
necesario para cubrir la parte de la superficie superior
de la placa de hilera en que estén dispuestas las entra—
das, hace largo el tiempo de permanencie en la cdmaras del
materisl fundido, lo cual, dadas las elevadas temperatu—
ras necesarias en el procedimiento de hilabura por fusidn,
origina la degradacidén del materisl fundido.

Adends, se ha descubierto que el nmantener uns
temperatura uniforme del material fundido sobre toda la
placa de hilera no puede conseguirse de manera seneilla.

Estas desventajas se eliminan con la placa de
hilera de acuerdo con el invento debido a que las entra-—
das ensanchadas estdn conectadas a un sistema de canales
ramificados dispuestos dentro de la placa de hilera sus-
tancialmente paralelos a la superficie de la misma, es~
tando a su vez dicho sistema conectado al menos a uns
entrada de alimentacidn del material fundido.

Esta realizacidn permite que la(s) entrada(s)
de alimentacidn de la placa de hilera estén conectadas
directamente al sistema de bombeo de un conjunto de hila~—
tura por fusidn. Por medio de los canales dispuestos Jen—
tro de la placa de hilera, el mabterial fundido suministra-
do por una entrada de alimentacidn es luego distribuido
sobre los orificios. En tal caso la placa de hilera ya
no hace el papel de fondo de une cdmers puesta a presidn
¥ su espesor debe ser sdlo el suficiente para resistir
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las fuerzas que actdan en los cangles. EL dfametro de 108
cenales necesite tener Unicemente la magnitud suficiente
para lograr una distribucidn uniforme del mateiial fundi-~
do sobre los orificios.

Para un cangl en el que se introduce material
fundido por un extremo del mismo y al que estdn conec—
$ados cinco orificlos separados a intervalos de 5mm ¥y
tienen unsa parte estrecha de 0,4 mm de Jongitud ¥y 0,25
mn de Gidmetro respectivamente, es suficiente un didmetro
de 2 mm para mantener la diferencia en gasto entre leos
orificios mds slejados dentro de los limites permisibles
pars la fabricacidm de un hilo uniforme.

Como resultado de ello, la placa de hilera de
acuerdo con ¢l invento es muy adecuads pars ser ubilizads
en la hilsturs a muy alta presidn de_productos de poli-
condensacidn de elevades viscosidedes en fusidn, que son
del orden de X .000 poises o superiores.

Ademis, como resultado de la pequefia capacidad de
log canales, el tiempo de permanencia del mabterial fundido
en los mismos es corto, de forms que el riesgo de degra-
dacidn del polfmero fundido queda eliminado.

Adends, la ausencia de mzberisl fundido sobre la
superficie superior de la placa de hilera hace posgible
mantener de manera sencilla una temperatura uniforme de
la placa de hilera haciendo pasar uns corriente de medio
de cgldeo sobre la superficie superior de la placa de hi-
lera.

Con una reslizacidn favorable de um conjunto de
hilatura por fusidn de acuerdo con el invento, la placa

de hilera forma una pared, y mis concretamente el fondo
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de ung edmars a cuyo través se hace pasar un medio de
caldeo ¥y en la que se dispone un filtro para el material
fundido entre un sistema de bombeo del apargto de hila-
tura por fusidn y la placa de hilera.

TLos orificios con las entradas ensanchadas estén
formados de preferencis en parte por taladros perpsndi-
culares a la superficle superior de la placa de kilera,
perforados sélo a travéds de parte de la placa y que tie-
nen un didmetro requerido normalmente para las entradas
ensenchadas, y en parte por wn taladro mds estrecho a
travéds del resto de la placa. Los taladros em el lado de
la porcidn mds ancha estdn cegados.

Tos canales del sistema estén formados de prefe-
rencia por taladros que eostdn cegados en ambos extre—
mose

Iz placa de hilera, que puede fener una super—
ficie circular o rectangular, es partiecularmente adecuada
para destinarla a la fabricacidn de hilos heterogéneos
obbtenidos hilando 21 menos dos materiales fundidos dife-
rentes en disposicidn de lado z lado.

Con este fin, en una realizacidn favorable de
la placa de hilera de acuerdo con el invento los orifi-
cios estdn dispuestos en fila, y cada fila estd situada
entre dos canales principales, por cada uno de los cuales
puede pasarse diferente materiel fundido. Mediante cansles
secundarios cada uno de los orificios estd conectado a
los dos cenales principales, de forms que log dos mate-
riales fundidos pueden ser extrufdos simulténeamente por
cada orificio.

Ha de notarse que ya ha sido propuesto con anbe—
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rioridad un aparabo pars la fabricacidn de hilos -en el
cuel el material a hilar es distribuido sobre los orifi-
cios por medio de un sigtema de canales.

Sin embargo, el aparato propuesto comprende un
blogue de hilera utilizado pars la fabricacidn de hilos
heterogédneos a partir de soluciones de hilatura, en el
que las soluciones de hiltaturs son suministradas a tra—
vés de emplios canales principeles dentro del bioque &
emplios canales secundarios dispuestos perpendicul ayrmen—
te a los cenales principales, desde donde son distribui-
das sobre los orificios mediante acansladuras periféri-
cas en inserciones cilindricas situadas en los cansles se—
cundarios.

Sin embargo, la construccidn del aparato propues—
+0 no permite la disposicidn de o:c‘i:t’icibs con entradas
ensanchadas que influyen favorablemente en el procedimien~
to de hilabura, y, ademds, ¢l aparato no se presta por si
mismo a la hilaturs de materigl fundido o muy altas pre—
giones.

Las elevadas presiones existentes en los amplios
canales dan luger a fuerzas achtuando sobre el material
del aparato toles que ocasionardn uns ceformacidn consi-
derable del mismo.

El invento serd aclarado todavia mds con referen—
cia al dibujo esquemdtico adjunto que representa un con-
junto de hilaturs por fusidn y unas cuantas realizaciones
de la placa de hilera de acuerdo con el invento, ¥y en
los cuales:

Ta figura 1 indica la parte inferior de un con-
junto de hilaturs por fusidn en corte vertieal;
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Lia figura 2 indica la placa de hilera del conjun~
to de hilatura por fusidn de la figura 1 en corte hori-
zontel a lo largo de la linea II-II;

TLa figura 3 reiaresen‘ba'un' corte horizontal de .
una place de hilera para la fabricacidn de hilos hebte—
rogéneos.

En la figura 1 el mimero 1 se refiere a s
envolvente de montaje, en cuya parte del fondo estd dis—~
puesta una cdmara cilindrica 2 para alojar una placa de
hilera circular 3 por encima de la cual se dispone una
cdmara cilindrica 4, la cual estd en comunicacidn direc~
ta con la c¢dmara 2 y contiene un elemento de filtro 5.
La placa de hilera 3 descansa sobre un reborde saliente
hacia dentro 6 de una brida 7 fija a la envolvente 1 por
medio de pernos 8.

Por medio de un aro de junta 9 dispuesto en un
entrante anvler 10 en la pared interior de la cédmara ci-
1indrica 2, se consigue une junta estanca a liquidos en-
tre 1la brida 7 y la envolvente 1.

El conjunto de filtro 5, que descansa sobre la
placa de hilera 3, estd formado por dos miembros 11 y 12
contiguos en forma de plato entre los cuales estd dispues-
to un material de filtro 13, sustentado por espdrragos
14 sobre un fondo cdnicamente inelinedo 15 del miembro
en forma de plato 12.

A través de las sberturas 16 y 17 en los dos
miembros 1L y 12 en forma de plato el materisl fundido
glimentado a través del canal 18 por medio de una bomba
de hilatura (no dibujada), es impulsado o través del ma-
terial de filtro 13 a una abertura de entrade 19 en la
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placa de hilera 3. )

A través del censl 20 en la pared lateral de la
envolvente 1 se aliments un medio de caldes que Fluye
sobre la superiicie superior de la placa de hilgx_’g 3, de
donde pasa en senbtido ascendente a través de acanzladu-
ras 21 practicadas en la pared de la cdmars cili'ﬁdrica
4, siendo luego descargado mediante los canales 22 dis-
puestos en la envolvente L.

Perpendiculares a la superficie plena de la placa

- de hilera 3 estdn dispuestos taladros 23, que no perfo-

ran toda la placae.

A partir de los taledros 23 y exactamente coaxia-
les con los mismos estdn dispuestos taladros mds estre-
chos 24 que perforan hasta el fondo de 1la placa. Los ex—
tremos superiores de los taladros 23 estdn cegados con
tapones de rosca 25.

Los taladros 23, que sirven de entradas ensancha—
das de los orificios, comunicen con la abertura de en-
treds 19 por medio de un sistems de cenales ramificados
26 perforados paralelos a la superficie plana de la placa
de hilera 3. Los cansles 26 estén cegados en ambos ex—
tremos con tapones de rosca 27

Iz figura 2 muestra un sistems imagineble de ca~
ngles ramificados 26 en la placa de hilera 3 de la figura
1 a través de los cuales los orificios 24 con sus entra~
das ensanchadas 23 estdn conectados a la sbertura de
entrada 19.

La figurs 3 muestra las posiciones de los orifi-
eios de hilabura con relacidn a los canales dispuestos en

una place de hilera rectangular, la cusl estd destinads
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a la fabricacidn de hilos heterogéneos. Es evidente que
el uso de una placa de hilers rectangular requiere una
realizacidn algo diferente del conjunto de hilatura por
fugidn.

Los orificios 28 estdn dispuestos en fiias,
estando colocada cada Tila entre, por un lado, un canal
principal 29 al que se alimenta un material fundido desde
uha abertura de entrada 31 y a través de un cenal de
elimentacidn 30 que comunica con los cangles principales
29, ¥, por el otro lado, un canal principal 32 al que
se alimenta un material fundido diferente desde uns aber-
tura de entrada 34 y a través de un canal de alimenba~
cidn 33 que comunica con los csnales principales 32. Ca—
da uno de los orificios 28 estd con su abertura de en—
trada ensanchada 35 conectado a los dos cansles princi-
pales 29 ¥y 32 por medioc de canales secundarios 36.

Dado que el conjunto de hilatura permite muchag
variantes de reazlizacidn sin gpartarse del 2lcance del
invento, gquedard claro que el invento no estd limitado a
las realizaciones arriba descritas.

La presente solicitud que corresponde a la pre—
gentada en Holanda el 4 de enero de 1.960, bajo el mimero
6600025, se acoge a los beneficios del artfoulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl.
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Los puntos de invencidn propis y nueva, que se
presentan para que sean objebto de esta soliecitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son los
siguientes: S

Le— Un dispositivo de placa de hilera para la ’
febricacidn de hilos por el procedimiento de hilatura por‘
fusidn, cuya placa de hilera estd provista de wna plu—
rglidad de orificios con sus aberturas de salida a un
lado de la hilera, e.stando provisto cada orificioc de
wna entradsa ensanchads, caracterizado porque las abertu—
ras ensanchadas estdn conectadas s un sistema de cana~
les remificados dispuestos dentro de la placa de hilers
sustancialmente parslelos a la superficie de la misma,
¥ cuyo sistems estd, a su vez, conectado al menos a una
entrada de alimentacidn para el material fundido.

2.~ Un dispositivo de placa de hilera de acuerdo
cor la reivindicacidn 1, caracterizado porque las entra-
dos ensanchadas de los orificios de hilabtura que tienen
sus ‘selidas en un lado de la placa de hilers formen una
gserie continuada de orificios cegados en el lado opuesto
de 1la placa de hilera. ’

e~ Un digpositivo de placa de hileras de acuerdo
con la reivindicacidn 1 § 2, caracterizado porgue los
canales dispuestos sustancislmente parslelos a la super-
ficie de la place de hilers estdn formados por taladros

cegndos en sus extremos.

4.~ Un dispositivo de placa de kilera de acuerdo
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con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la placa de hilera estd destinada a la
fabricacidn de hilos heterocgéneos en tal forma que los
orificios de hilatura estdn dispuestos en filas, estando
colocada cada fila entre dos canales principales y estan-
do cade orificio de hilatura consctado a los dos canales |
principales mediante canales secundarios.

5.~ Un dispositivo de placa de hilera para la
fabricacidn de hilos por el procedimiento de hilatura por

fusidn,

Tal y como se ha descrito en 12 Memoria que ante-

' cede, representado en 8l dibujo que se acompafia y con

los fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de once hojas escritas a mé-
quina por una2 sola cara,
Madrid, 4§ NOV. +as¥
Po Ae
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